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DAMPEN  I  DEN  MINDRE  INDUSTRI. 

Af  Docent  E.  THAULOW. 


Prisen  for  Damp-  og  for  Drivkraft  er 
afhængig  af  Udgifterne  til  Brændsel, 
til  Anlæggets  Pasning  og  Vedligeholdelse 
samt  til  Forrentningen  og  Amortisationen 
af  den  i  Anlægget  anbragte  Kapital.  Ud¬ 
gifterne  er  som  Regel  desto  højere  i  For¬ 
hold  til  Anlæggene,  jo  mindre  disse  er; 
men  medens  man  let  kan  tage  Hensyn  til 
dette  ved  rene  Anlæg,  det  vil  sige  Anlæg, 
hvor  enten  al  Dampen  bruges  til  Drivkraft 
alene  eller  til  Opvarmning  alene,  bliver 
Forholdene  mere  indviklede,  hvor  man, 
som  i  Reglen,  staar  overfor  blandedeAnlæg. 
Prisen  for  Drivkraften  bliver  da  ikke  alene 
afhængig  af  Maskinens,  men  ogsaa  af  Ke¬ 
delanlæggets  Størrelse,  der  ikke  behøver  at 
staa  i  noget  bestemt  Forhold  til  hinanden. 
Vi  maa  derfor  i  det  følgende  behandle  Pri¬ 
sen  for  Dampen  for  sig  og  for  Drivkraften 
for  sig. 

Prisen  for  Kul  til  Dampkedelbrug  har 
svinget  stærkt  i  de  sidste  Aar  og  er  her 
regnet  til  20  Kr.  pr.  Tons  engelske  Damp¬ 
kul  med  7200 Varmeenlieder pr.  Kilogram; 
men  Prisen  er  dog  noget  lavere  i  Øjeblik¬ 
ket.  Prisen  for  Varmen  bliver  derved  2  Øre 
pr.  kg  eller  7200  Varmeenheder  i  Kul.  Det 
vil  føre  for  langt  her  at  undersøge  Forhol¬ 
dene  ved  andet  Brændsel,  og  Hovedfor- 
maalet  med  denne  Klarlæggelse  er  ogsaa 
kun  i  grove  Træk  at  vise  en  Rentabilitets¬ 
regning. 

I  Dampkedlen  vil  endel  af  denne  Varme 
gaa  tabt.  Noget  af  Kullet  falder  gennem 
Risten,  noget  gaar  uforbrændt  bort  gennem 
Kedlens  Røgkanaler,  Kedlen  og  Fyret  af¬ 
giver  Varme  til  Omgivelserne,  og  endelig 
gaar  Røgen  bort  med  en  betydelig  Varme¬ 
mængde.  Er  Temperaturen  (den  teoreti¬ 
ske  Forbrændingstemperatur)  over  Fyret 
1200°  Celsius,  i  Skorstenen  300°,  vil  saale- 
des  ikke  mindre  end  t3/oq0  X  100  =  25  °/0 

—  l 


afden  udviklede  Varmegaaettabtad  denne 
Vej.  Og  tabes  der  paa  anden  Maade  10°/0, 
vil  der  ved  Fordampningen  kun  blive  nyt¬ 
tiggjort  65  °/0  af  Kullenes  Varmeindhold. 
Hertil  kommer  endnu  andre  Forhold.  Om 
Aftenen  slukkes  som  Regel  af,  Kedlen  staar 
Natten  over  og  taber  Varme  til  Omgivel¬ 
serne,  og  Fyrbøderen  begynder  igen  næste 
Morgen  med  at  blæse  Bundvandet  ud,  før 
han  fyrer  op.  Alt  dette  betyder  Varmetab, 
der  forringer  Nytten  af  Kullene.  Antages 
detsidste  Tab  at  være  1 0 °/0  for  en  Dagdrift 
paa  10  Timer,  vil  man  under  en  hel  Dags 
Drift  kun  nyttiggøre  55  °/0  af  Kullenes 
Varme,  og  Prisen  for  Varme  i  Kedlen  bli¬ 
ver  2  Øre  for  0.55  X  7200  =  3960  Varme¬ 
enheder.  Forholdene  er  dog  naturligvis 
varierende  med  Kedelstørrelse  og  med  Be¬ 
lastningen. 

Damptrykket  er  ved  Anlæg  i  den  min¬ 
dre  Industri  i  Reglen  7  Atmosfærer.  Til  at 
opvarme  Vandet  fra  10°  til  Kogetempera¬ 
turen  ved  7  Atmosfærer  og  til  at  fordampe 
Vandet  ved  dette  Tryk  medgaar  648  Varme¬ 
enheder  pr.  Kilogram  Damp,  eller  et  Kilo¬ 
gram  Damp  koster  2  X  AVu  =  0.328  Øre. 

Ved  de  fleste  Anlæg,  og  navnlig  hvor 
Dampen  bruges  til  Kogning,  vil  Fødevan- 
det  ganske  vist  altid  være  over  10°,  da 
Størstedelen  af  Forlætningsvandet  fra 
Varmeapparaterne  ved  moderne  Anlæg  le¬ 
des  tilbage  til  Fødevandsbeholderen.  Hvor 
høj  Temperatur,  vi  har  her,  er  dog  afhæn¬ 
gig  af  Spædevandsmængden ;  men  vi  kun¬ 
de  altid  uden  at  forandre  paa  Forholdene, 
tænke  os,  at  vi  benyttede  det  10°  varme 
Fødevand,  blot  at  vi  gennem  en  Føde- 
vandsforvarmer  meddeler  det  hele  den 
Varme,  der  findes  i  Returvandet  og  lod 
dette  løbe  bort  netop  ved  10°.  Paa  denne 
Maade  vilde  hele  den  tilførte  Varmemæng¬ 
de  blive  regnet  med.  Betragtningsmaaden 
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kommer  særlig  til  Nytte  ved  blandede  An¬ 
læg,  hvor  Spædevandet  hidrører  fra  Maski¬ 
nens  Dampforbrug.  Vi  kan  da  let  be¬ 
handle  dette  for  sig,  og  derved  faa  et  Maal 
for  de  Varmemængder,  der  kan  tilføres 
Spædevandet  fra  Maskindampen  og  som 
naturligvis  maa  godskrives  Maskinen. 

De  Kedelanlæg,  vi  skal  behandle,  er 
Anlæg  op  til  60  m2  Hedeflade.  Disse  An¬ 
læg  kan  normalt  passes  af  en  enkelt  Fyr¬ 
bøder  med  en  Dagløn  paa  4.50  Kr.  For¬ 
dampningen  i  Kedlerne  er  regnet  til  15  Kilo¬ 
gram  pr.  Kvadratmeter  Hedeflade  i  Timen. 
I  Løbet  af  10  Timer  vil  der  saaledes  i  en 
Kedel  paa  30  m2  fordampes  30  X  15  X 
10  =  4500  Kilogram  Vand.  Prisen  for 
Pasning  vil  under  disse  Forhold  blive 
=  450/4500  =  0.1  Øre  pr.  Kilogram  Damp. 

Før  vi  nu  gaar  videre,  maa  vi  give  Stør¬ 
relsen  af  Forrentning,  Amortisation  og  Ved¬ 
ligeholdelse  af  Anlæggene  en  kort  Omtale. 
Lados  tænke  os,  at  vi  købte  en  Værksteds¬ 
bygning,  der  gennem  en  Transmissions¬ 
aksel  kunde  faa  Maskinkraft  i  rigelig  Mæng¬ 
de  og  til  alle  Tider  fra  en  Nabovirksomhed 
mod  at  betale  denne  pr.  Hestekrafttime. 
Man  vilde  da  blive  stillet  overfor  Spørgs- 
maalet :  Skal  vi  benytte  Naboens  Drivkraft, 
eller  selv  anlægge  Maskinkraft?  Anskaffel¬ 
sen  af  et  Kraftanlæg  vil  betyde  en  øjeblik¬ 
kelig  økonomisk  Svækkelse,  idet  man  i 
selve  Maskinanskaffelsen  kun  kan  byde 
sikkert  Pant  for  ca.  50  °/0  af  Pengeanbrin¬ 
gelsen,  og  maa  tage  Resten  enten  af  egen 
Kapital  eller  som  Laan  mod  Pant  i  andet 
eller  mod  personlig  Sikkerhed.  Denne  Del 
af  Kapitalen  maa  vi  have  forrentet  lige  saa 
godt  som  den  øvrige  i  Forretningen  an¬ 
vendte  løse  Kapital.  Det  kan  altsaa  betale 
sig  for  os  at  anskaffe  selv,  dersom  vi,  uden 
at  Kraften  bliver  dyrere  end  Naboens, 
kan  opnaa  et  Maskinanlæg,  der  efter  at 
Udgifterne  til  Brændsel,  Pasning  og  Amor¬ 
tisation  af  Anlægget  samt  Forrentning  af 
Laanet  i  dette  er  afholdt,  endnu  kan 
faa  forrentet  den  anvendte  løse  Kapital 
ligesaagodt  som  i  den  øvrige  Virksomhed. 
Spørgsmaalet  bliver  da,  hvor  billige  Laan 
kan  vi  opnaa,  og  hvor  stor  Forrentning 


maa  vi  kunne  forlange  af  den  løse  Kapital. 
Dette  vil  igen  afhænge  af  Virksomhedens 
Art  og  Kreditforhold,  hvad  der  maa  under¬ 
søges  i  de  enkelte  Tilfælde.  Dog  maa  man 
normalt  gaa  ud  fra,  at  jo  mindre  en  Virk¬ 
somhed  er,  desto  vanskeligere  vil  den  have 
med  at  skaffe  Penge,  og  desto  større  For¬ 
rentning  af  egen  Kapital  maa  den  forlange. 
Det  vil  føre  for  vidt  her  at  gaa  i  Enkelt¬ 
heder.  For  at  faa  et  Udgangspunkt  her, 
hvor  det  gælder  mindre  Virksomheder,  er 
der  regnet  med  5  °/0  p.  a.  for  Laanet  i  Ma- 
skinanlægget  og  med  en  Udnyttelse  af  den 
løse  Kapital  paa  15  %  P-  a-  Forholdet  bli¬ 
ver  da,  Halvdelen  af  Summen  forrentes 
med  5  °/0  p.  a.,  Resten  med  15  °/0  p.  a.  For 
et  Maskinanlæg  paa  f.  Eks.  12000  Kr.  maa 
saaledes  regnes: 

6000  Kr.  å  5  °/o  P-  a-  =  300  Kr.  pr.  Aar 

6000  Kr.  å  15  °/0  p.  a.  =  900  Kr.  pr.  Aar 

12000  Kr.  =  1200  Kr.  eller 

io  %  p.  a. 

i  Gennemsnit  for  hele  Anlægget. 

Den  Betragtningsmaade,  der  her  er  an¬ 
lagt  for  det  Tilfælde,  at  man  kunde  faa 
Maskinkraft  ad  anden  Vej,  er  i  Virkelig¬ 
heden  almengyldig  saavel  ved  Udregning 
af  Prisen  for  Drivkraft  som  ved  Valget  af 
Drivkraft  under  en  Anskaffelse.  Man  behø¬ 
ver  blot  at  tænke  sig  Drivkraften  som  en  Del 
af  det,  der  fremstilles  og  sælges,  og  hvor- 
paa  Fabrikken  inaa  sikkre  sig  vis  Avance  i 
Forholdtilden  anvendte  Kapital.  Med  Hen¬ 
syn  til  Forrentningen  af  de  Penge,  der  an¬ 
bringes  i  Grunden,  vil  Forholdene  stille  sig 
noget  bedre;  her  kan  regnes  med  5 °/o  p.  a., 
en  Forrentning,  der  dog  aldrig,  hvad  man 
ofte  ser,  maa  lægges  til  Grund  for  hele  Ma¬ 
skinanskaffelsen. 

Amortisationen  er  en  Henlæggelse  til 
et  Maskinfornyelsesfond  saaledes,  at  Vær¬ 
dien  af  Maskinanlægget  i  Forbindelse  med 
Fondet  bliver  uforandret.  Maskinanlæg- 
gets  Værdi  kan  forringes  ved,  at  Delene  bli¬ 
ver  udslidte  og  forældede,  men  ogsaa  ved 
at  Anlægget  bliver  for  lille  for  Virksomhe¬ 
den.  Begge  Dele  maa  tages  i  Betragtning. 
En  Dampkedel  (Flammerørskedel)  i  stadig 
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Drift  vil  med  god  Pasning  kunne  vare 
mindst  25  Aar.  Dampmaskinens  Levedyg¬ 
tighed  vil  med  god  Pasning  og  Fornyelse 
af  enkelte  Dele  være  endnu  større ;  men  af 
Hensyn  til  mulige  Udvidelser  af  Driften, 
hvorved  navnlig  Maskinen  vilde  blive  for 
lille,  bør  man  ikke  gøre  Regning  med  stør¬ 
re  Levedygtighed  af  Anlægget  end  ca.  10 
Aar.  Dette  vil  svare  til  en  aarlig  Henlæg¬ 
gelse  af  8  °/0,  idet  Henlæggelsen  tænkes 
forrentet  med  5  %  P-  a- 

Vedligeholdelsen  af  Anlægget  vil  i  høj 
Grad  bero  paa  Anlæggets  Udførelse  og 
Pasning,  og  vi  kunne  ikke  her  opstille  no¬ 
get  almengyldigt.  For  dog  at  have  et  Ud¬ 
gangspunkt,  er  der  regnet  med  4  °/0  p.  a. 
af  Anlægskapitalen. 

For  nu  at  føre  Udviklingen  videre,  maa 
vi  gøre  ganske  bestemte  Antagelser  om 
Anlæggets  Værdi  og  Omfang  samt  om  An¬ 
læggets  Pladsforbrug.  Vi  har  da  i  det  føl¬ 
gende  regnet  med  som  hørende  til  Damp- 
anlægget,  Dampkedlen  med  Fundament  og 
Indmuring,  Pumper,  en  simpel  Fødevands- 
forvarmer,  et  Kedelhus  og  en  Skorsten. 

Et  Kedelanlæg  paa  30  Kvadratmeter 
Hedeflade  kan  paaregnes  at  koste  6500  Kr. 
Med  en  aarlig  Udgift  til  Vedligeholdelsen 
paa  4  °/0,  en  Amortisation  paa  8  °/0  og  en 
Forrentning  paa  10  °/0,  maa  der  da  for 
hvert  Aar  kunne  paalignes  Anlægget  en 
Ydelse  paa  0.22  X  6500  =  1430  Kr.  Dette 
fordeler  sig  over  300  Dampdage  å  4500 

Kilogram  Damp  med  300  =  0-106  0 

pr.  Kilogram  Damp. 

Grundens  Værdi  er  naturligvis  i  høj 
Grad  afhængig  af  Virksomhedens  Belig¬ 
genhed,  her  er  gjort  Regning  med  ca.  9 
Kr.  pr.  Kvadratalen  eller  20  Kr.  pr.  Kva¬ 
dratmeter.  Med  Hensyn  til  Arealet  er  der 
gjort  Regning  med  ca.  ^  frit  Areal. 

Et  Kedelanlæg  paa  30  Kvadratmeters 
Hedeflade  vil  da  udkræve  ca.  75  m2  til 
en  Pris  af  75  X  20  =  1500  Kr.  Forrent¬ 
ningen  heraf  med  5  °/0  p.  a.  er  0.05  X  1500 
=  75  Kr.  og  dette  fordelt  paa  300  Damp¬ 
dage  å  4500  Kilogram  Damp  bliver 


Udgifterne  til  Fremstillingen  af  1  Kilo¬ 
gram  Damp  fordeler  sig  altsaa  paa  føl¬ 


gende  Maade: 

Brændsel  .  0.328. 

Pasning  .  0.100. 

Vedligeholdelse,  Amortisation  og 

Forrentning .  0.106. 

Afgift  af  Areal .  0.006. 

Ialt  pr.  Kilogr.  Damp  0.540. 


Prisen  for  Damp  fra  Anlæg  paa  20  til 
60  m 2  Hedeflade  er  udregnet  i  neden- 
staaende  Tabel  I. 


Tabel  1. 

Pris  for  1  Kilogram  Damp  i  Ører. 


Hedeflade  m2 . 

20 

30 

40 

50 

60 

Normale  Fordamp- 

ning  Kg . 

3000 

4500 

6000 

7500 

9000 

Grundareal  m2  .... 

60 

75 

90 

105 

120 

Brændsel . 

0.328 

0.328 

0.328 

0.328 

0.328 

Pasning  . 

0.150 

0.100 

0.075 

0.060 

0.050 

Vedligeh.,  Amort.  og 

Forrentning  . 

0.110 

0.106 

0.104 

0.103 

0.102 

Udgift  til  Areal .... 

0.007 

0.006 

0.005 

0.005 

0.004 

Ialt  pr.  Kilogram  . . 

0.595 

0.540 

0.512 

0.496 

0.484 

Dampmaskinens  Økonomi  er  afhængig 
af  Maskinens  Dampforbrug  og  desuden, 
som  vi  ovenfor  har  set,  af  Kedelanlæggets 
Størrelse,  idet  Dampen  ikke  er  lige  dyr, 
hvad  enten  den  kommer  fra  et  stort  eller 
et  lille  Kedelanlæg.  Men  desuden  maa 
der  ved  Omtalen  af  Dampmaskinens  Øko¬ 
nomi  tages  Hensyn  til,  i  hvilket  Omfang 
Spildedampen  finder  Anvendelse,  thi  den 
Del  af  Varmen  i  Spildedampen,  der  be¬ 
nyttes  andetsteds,  maa  naturligvis  god¬ 
skrives  Maskinen.  Det  vil  da  være  lettest 
at  regne  med  denne  Varme  som  Damp  af 
samme  Beskaffenhed,  som  Kedeldampen, 
og  at  trække  denne  Dampmængde  fra  Ma¬ 
skinens  Dampforbrug. 

Vi  har  i  Indledningen  ved  Omtalen  af 
Dampens  Arbejde  set,  at  Spildedampen 

1* 


300x4500  =:  0-006  Øre  pr.  Kilogram  Damp. 
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er  fugtig,  og  desuden  finder  der,  som  om¬ 
talt  under  Dampmaskinen,  en  betydelig 
Fortætning  Sted  paa  Cylinderens  Vægge. 
Ved  Anlæg,  hvor  Spildedampen  anvendes, 
vil  vi  saaledes  kun  gøre  Regning  paa  0.75 
Kilogram  Spildedamp  for  hvert  Kilogram 
Kraftdamp,  der  er  forbrugt  af  Maskinen. 
Da  1  Kilogram  Kraftdamp  her  indeholder 
648  Varmeenheder  mod  627  i  et  Kilogram 
Spildedamp  ved  Atmosfærens  Tryk,  begge 
med  det  10°  varme  Spædevand  som  Ud¬ 
gangspunkt.  saa  vil  0.75  Kilogram  Spilde¬ 
damp  svare  til  0.75  X  f||  =  0.725  Kilo¬ 
gram  Kraftdamp,  og  dette  trækkes  fra 
Maskinens  Dampforbrug  ved  at  formind¬ 
ske  dette  med  72.5  °/0.  Ved  Maskiner 
uden  Kondensation  og  uden  Anvendelse 
af  Spildedamp  til  andet  Formaal  end  til 
Opvarmning  af  Fødevandet  for  Maskin- 
dampen  vil  Spildedampen  kunne  opvarme 
denne  Del,  Spædevandet,  til  80°.  Der  er 
derfor  tilført  hvert  Kilometer  Vand  en  Var¬ 
memængde  paa  80  -f-  10  =  70  Varmeen¬ 
heder.  Dette  svarer  til  en  Dampmængde 
paa  £75°5  =  0.108  Kilogram  Damp  for  hvert 
Kilogram,  Maskinen  har  brugt,  der  træk¬ 
kes  fra  ved  at  formindske  Dampforbruget 
med  10.8  °/0.  Undersøger  vi  endelig  en 
Kondensationsmaskine,  vil  Kondensatet 
af  denne  være  ca.  40°  varmt.  Benytter  vi 
dette  Kondensat  til  Spædevand,  nyttiggør 


vi  altsaa  i  hver  Kilogram  Spædevand  en 
Varmemængde  paa  40  -r-  10  =  30  Varme¬ 
enheder.  Dette  svarer  til  en  Dampmængde 
af  =  0.046  Kilogram,  der  trækkes 
fra  Maskinens  Dampforbrug  ved  at  for¬ 
mindske  dette  med  4.6  °/0. 

Som  Udgangspunkt  for  Beregningen  er 
benyttet  Dampforbruget  ved  encylindriske 
Maskiner  med  Ekspansion,  der  indstilles 
af  Regulatoren.  En  Dampmaskine  af  den¬ 
ne  Art  paa  20  Hestkraft  vil  som  Maskine 
uden  Kondensation  forbruge  18.8  Kilogr. 
gram  Damp  pr.  eff.  Hestkrafttime.  Anven¬ 
des  Spildedampen,  maa  herfra  trækkes 
72.5  °/0.  Det  formindskede  Dampforbrug 
bliver  da  18.8  -x  72.5  °/o  =  5.2  Kilogram 
pr.  Hestkrafttime.  Anvendes  Spildedam¬ 
pen  kun  til  Forvarmning  af  Spædevandet, 
der  er  paaregnet  at  svare  til  Maskinens 
Dampforbrug,  bliver  Fradraget  10.8  °/0. 
Det  formindskede  Dampforbrug  bliver  da 
18.8  -r-  10.8  °/0  =  16.8  Kilogram.  Arbejder 
Maskinen  med  Kondensation,  vil  Damp¬ 
forbruget  af  Maskinen  være  16.5  Kilogr. 
pr.  Hestkrafttime.  Herfra  maa  saa  træk¬ 
kes  4.6  °/0  for  Benyttelsen  af  Fortætnings¬ 
vandet.  Det  formindskede  Dampforbrug 
bliver  derved  16.5  -f-  4.6  °/0  =  15.0  Kilogr. 
pr.  Hestkrafttime.  Udregningen  ergennem¬ 
ført  for  Maskiner  fra  10  til  50  Hestkraft 
og  opført  i  nedenstaaende  Tabel  2. 


Tabel  2.  Dampforbrug  pr.  eff.  Hestkrafttime. 


Eff.  Hestkraft 

10 

20 

30 

40 

50 

Maskine  med 

Dampforbrug 

20.9 

18.8 

17.4 

16.5 

15.9 

Anvendelse  af 

Fradrag  72.5  °/0 

15.2 

13.6 

12.6 

11.9 

11.5 

Spildedamp 

form.  Dampforbrug 

57 

5.2 

4.8 

4.6 

4.4 

Maskine  uden 

Dampforbrug 

20.9 

18.8 

17.4 

16.5 

15.9 

Kondensation  og 

Fradrag  10.8°/o 

2.3 

2.0 

1.9 

1.8 

1.7 

uden  Anvendelse  af  Spildedamp 

form.  Dampforbrug 

18.6 

16.8 

155 

14.7 

142 

Maskiner  med 

Dampforbrug 

18.4 

16.5 

15.1 

14.0 

13.4 

Kondensation 

Fradrag  4.6  °/0 

1.0 

0.8 

0.7 

0.6 

0.« 

form.  Dampforbrug 

174 

15.7 

14.4 

13.4 

128 
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Vi  kan  nu  indenfor  den  givne  Ram¬ 
me  finde  Udgifterne  til  Dampen  for  Driv¬ 
kraften.  naar  vi  blot  kender  Maskinens 
Art  og  Størrelse,  samt  Størrelsen  af  Kedel¬ 
anlægget,  idet  vi  dog  gaar  ud  fra,  at  Kedel¬ 
anlæggets  samlede  Belastning  er  15  kg 
Damp  pr.  Kvadratmeter  Hedeflade  i  Ti¬ 
men.  Har  vi  saaledes  en  Maskine  paa  20 
eff.  Hestkraft,  der  faar  Damp  fra  et  Kedel¬ 
anlæg  paa  30  Kvadratmeter,  hvor  Damp¬ 
prisen  efter  Tabel  I  er  0.540  Øre  pr.  Kilo¬ 
gram  Damp.  og  det  formindskede  Damp¬ 


forbrug,  hvor  Spildedampen  benyttes,  efter 
Tabel  2  er  5.2  Kilogram  pr.  Hestkrafttime 
og  Udgiften  til  Damp  pr.  Hestkrafttime 
være  5.2  X  0.540  =  2.81  Øre.  Ved  Ma¬ 
skiner  uden  Kondensation  og  uden  An¬ 
vendelse  af  Spildedampen  til  andet  end  til 
Opvarmning  af  Spædevandet,  bliver  Pri¬ 
sen  pr.  Hestkrafttime  paa  samme  Maade 
16.8  X  0.540  =  9.07  Øre.  Ved  Kondensa¬ 
tionsmaskiner  15.7  X  0.540  =  8.48. 

Udregningerne  er  udført  i  nedenstaa- 
ende  Tabel  3. 


Tabel  3.  Udgifter  i  Ører  til  Damp  pr.  eff.  Hestkrafttime. 


Kedlens  Størrelse 

Maskinens  Art. 

Maskinens  Størrelse  eff.  Hestkraft 

10 

20 

30 

40 

50 

20  m2. 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

3.39 

3.10 

> 

» 

y> 

Damppris 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

11.05 

10.00 

» 

0.595  Øre 

Kondensation 

10.35 

9.34 

30  m2. 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

3.08 

2.81 

2.59 

» 

» 

Damppris 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

10.04 

9.07 

8.36 

» 

T> 

0.540  Øre 

Kondensation 

9.39 

8.48 

7.76 

» 

40  m2. 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

2.92 

2.66 

2.46 

2.35 

» 

Damppris 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

9.52 

8.60 

7.93 

7.53 

0.512  Øre 

Kondensation 

8.90 

8.03 

7.37 

6.85 

» 

50  m2. 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

2.82 

2.58 

2.38 

2.28 

2.18 

Damppris 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

9.23 

8.34 

7.68 

7.28 

7.05 

0.496  Øre 

Kondensation 

8.63 

7.78 

7.13 

6.64 

6.34 

60  m2. 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

2.76 

2.52 

2.32 

2.22 

2.13 

Damppris 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

9.00 

8.13 

7.50 

7.12 

6.87 

0.484  Øre 

Kondensation 

8.46 

7.60 

6.97 

6.48 

6.19 

Tallene  længst  tilhøjre  med  Undtagelse 
af  den  nederste  Rubrik  svarer  til  Anlæg, 
hvor  al  Dampen  passerer  Maskinen,  de 
øvrige  Tal  til  blandede  Anlæg.  Det  kan 
naturligvis  ofte  hænde,  at  Spildedampen 
kun  delvis  benyttes;  men  naar  man  vil 
vide,  hvor  meget  Spildedamp,  der  benyt¬ 
tes,  kan  man  paa  Grundlag  af  Tabel  3  ud¬ 
regne  den  tilsvarende  Udgift  for  Dampen. 
Har  vi  saaledes  et  Anlæg  paa  30  m2  Hede- 
llade  og  en  Maskine  paa  20  Hestkraft,  hvor 
kun  Halvdelen  af  Spildedampen  anven¬ 


des,  vil  vi  faa  10  Hestkraft  til  2.81  Øre  og 
10  til  9.07  Øre  pr.  Time,  det  vil  sige,  at 
Udgifterne  til  Damp  i  Gennemsnit  vil  være 

10_X2.81  +  10  x  007  =  5  94  øre  pr  Time  Ved 

Dampmaskiner,  hvor  der  som  ved  Maskin 
snedkerier  delvis  fyres  med  Spaaner,  vil 
Forholdene  som  allerede  antydet  være  an¬ 
derledes,  dog  vil  en  nærmere  Behandling 
heraf  føre  os  for  langt. 

Maskinanlæggene  i  den  mindre  Indu¬ 
stri  vil  som  Regel  kunne  passes  af  den 
Mand,  der  fyrer,  dog  med  nogen  Hjælp. 
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Her  er  regnet  med  en  samlet  Pasning  paa 
2  Timer  å  45  Øre  Timen  pr.  Dag  for  hver 
10  Hestkraft  af  Maskinen.  Pasningen  af 
Maskinen  vil  derved  koste  0.9  Øre  pr.  Hest- 
krafttime.  Vi  faar  da  Udgifter  til  Pasning 
og  Smøring  =1.1  Øre  pr.  Hestkrafttime. 
Ved  Maskiner  med  Kondensation  maa  dog 
regnes  med  noget  mere,  her  er  regnet  med 
1.3  Øre  pr.  Hestkrafttime. 

For  nu  at  føre  Udviklingen  videre,  maa 
vi,  ligesom  ved  Kedelanlægget,  gøre  ganske 
bestemte  Antagelser  om  Anlæggets  Værdi 
og  Omfang  samt  om  Pladsforbruget.  Vi 
har  da  regnet  med  som  hørende  til  Ma- 
skinanlægget,  Dampmaskine  med  Funda¬ 
ment,  Dampledning,  Vandudskiller,  Isole¬ 
ring  og  Maskinhus.  Et  Maskinanlæg  paa 
20  effektive  Hestkraft  og  uden  Kondensa¬ 
tion  vil  da  koste  5.500  Kr. 

Til  Vedligeholdelse,  Amortisation  og  For¬ 
rentning  kan,  som  ved  Kedelanlæggene, 
regnes  med  22  °/0  p.  a.,  altsaa  for  oven¬ 
nævnte  Maskinanlæg  0.22  X  5500=  1210 
Kr.  pr.  Aar.  Med  300  Arbejdsdage  å  10 
Timer  bliver  dette  2(,  =  2.02  Øre 

pr.  Hestkrafttime.  Ved  Anlæg  med  Kon¬ 
densation  vil  Anlægskapitalen  være  ca. 
25  °/0  højere,  eller  6875  Kr.  Udgifterne  bli¬ 
ver  her  6875  X  0.22  =  1570  Kr.  pr.  Aar 
eller  -3()()  J  j'0°-  x  V()  =  2.52  Øre  pr.  Hestkraft¬ 
time. 

Maskinhuset  vil  ved  Anlægget  uden  Kon¬ 
densation  indtage  ea.  25  Kvadratmeter  med 
en  Pris  af  25  X  20  =  500.  Udgifterne  til 
Grunden  vil  blive  0.05  X  500  =  25  Kr. 
pr.  Aar  eller  i  Forhold  til  1  Hestkrafttime 

=  300  x91^W-20-  =  0-04  Øre.  Ved  Anlæg 

med  Kondensation  er  Arealet  ca.  34  Kva¬ 
dratmeter  med  en  Pris  af  34  X  20  =  648 
Kr.  eller  690  X  0.05  =  34  Kr.  pr.  Aar. 
Udgiften  pr.  Hestkrafttime  vil  da  blive 

TmT~Jw  x  20  °-06  Øre  Udregningen  af  Ud- 

gifternetilPasning,  Vedligeholdelse,  Amor¬ 
tisation  og  Forrentning  samt  Udgifterne  til 
Arealet  for  Dampanlæg  fra  10  til  50  Hest¬ 
kraft  er  opstillet  nedenfor  i  Tabellerne  4a 
og  4  b. 


Tabel  4  a.  Maskiner  uden  Kondensation. 


Effektive  Hestkraft . 

10 

20 

30 

40 

50 

Værdi  af  Maskinanlægget 

3500 

5500 

7500 

O 

O 

40 

cs 

11500 

Areal  m2 . 

17.5 

25 

32.5 

40 

47.5 

Pasning  og  Smøring  . .  . 

1.10 

1.10 

1.10 

1.10 

1.10 

Vedligeholdelse,  Amorti- 

sation  og  Forrentning 

2.57 

2.02 

1.84 

1.74 

1.69 

Udgift  til  Areal . 

0.06 

0.04 

0.04 

0.03 

0.08 

Pasning,  Smøring,  Ved- 

ligeholdelse  m.  m.,  Øre 

3.73 

3.16 

2.98 

2.87 

3.46 

Tabel  4  b.  Maskiner  med  Kondensation. 


Effektive  Hestkraft.... 

10 

20 

30 

40 

50 

Værdi  af  Maskinanlægget 

4370 

6875 

9380 

11800 

15600 

Areal  m2 . 

22 

34 

46 

58 

70 

Pasning  og  Smøring  .  . 

1.30 

1.30 

1.30 

1.30 

1.30 

Vedligeholdelse,  Amorti- 

sation  og  Forrentning 

3.21 

2.52 

2.30 

2.18 

2.11 

Udgift  til  Areal . 

0.07 

0.06 

0.05 

0.05 

0.05 

Pasning,  Smøring,  Ved- 

« 

ligeholdelse  m.  m.  Øre 

4.58 

3.88 

3.65 

3.53 

3.46 

Lægges  disse  Værdier  til  Tallene  i  Ta¬ 
bel  3,  faar  vi  Bruttoprisen  pr.  Hestkraft¬ 
time.  Regningen  udført  i  omstaaende 
Tabel  5. 

Imidlertid  er  der  endnu  et  Spørgsmaal, 
som  kan  have  Interesse.  Et  Maskinan¬ 
læg  kan  være  saaledes  indrettet,  at  man 
til  Tider  arbejder  med  Kondensation  og 
til  andre  Tider  uden,  idet  en  Del  af  Spilde¬ 
dampen  i  denne  Periode  benyttes.  For  at 
kunne  faa  et  Billede  af  Økonomien  fra 
dette  Tilfælde,  er  der  i  Tabel  5,  sidste  Li¬ 
nie,  tilføjet  en  Række  Værdier,  Forskellen 
mellem  Tillæggene  fra  Tabel  4a  og  4b, 
der  i  saa  Fald  maa  adderes  til  de  Priser, 
der  er  anførte  for  Maskiner  med  Anven¬ 
delse  af  Spildedamp  og  for  Maskiner  uden 
Kondensation,  hvorefter  man  ofte  maa 
foretage  en  Udregning  som  ovenfor,  hvor 
Spildedampen  kun  delvis  benyttedes. 


—  6  — 
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Tabel  5.  Bruttopris  for  Drivkraften  i  Øre  pr.  Hestkrafttime. 


Kedlens  Størrelse 

Maskinens  Art 

Maskinens  Størrelse:  Eff.  Hestkraft 

10 

20 

30 

40 

50 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

7.12 

6.25 

» 

20  m2. 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

14.78 

13.16 

» 

> 

Kondensation 

14.93 

13.22 

» 

» 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

6.81 

5.97 

5.57 

T> 

» 

30  m2. 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

13.77 

12.23 

11.36 

» 

» 

Kondensation 

13.97 

12.36 

11.41 

» 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

6.64 

5.82 

5.44 

5.22 

40  m2. 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

13.25 

11,76 

10.91 

10.40 

» 

Kondensation 

13.48 

11.91 

11.02 

10.38 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

6.55 

5.74 

5.36 

5.15 

5.00 

50  m2. 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

12.95 

11.50 

10.66 

10.15 

9.87 

Kondensation 

13.21 

11.66 

10.78 

10.17 

9.80 

Uden  Kond.  med  Spilded. 

6.49 

5.68 

5.30 

5.09 

4,95 

60  m2. 

Uden  Kond.  uden  Spilded. 

12.73 

11.29 

10.48 

9.99 

9.69 

• 

Kondensation 

13.04 

11.48 

10.62 

10.01 

9.65 

— 

— 

0.75 

0.72 

0.67 

0.66 

0.64 

Af  Tabel  5  fremgaar,  at  den  billigste 
Drivkraft  overalt  er  den,  hvor  Spildedam¬ 
pen  anvendes.  Ved  Anlæg  op  til  mellem 
30  og  40  Hestkraft  bør  anvendes  Maskiner 
uden  Kondensation,  og  selv  derover  er  ved 
Anlæg  i  den  mindre  Industri  Forskellen 
mellem  Anlæg  med  og  uden  Kondensation 
saa  ringe,  at  der  ingen  Grund  er  til  at  an¬ 
skaffe  Kondensationsanlæg,  hvor  blot  no¬ 
get  af  Spildedampen  kan  finde  Anvendelse. 
Har  et  Anlæg  Kondensation,  vil  det  dog, 
hvor  der  ingen  Anvendelse  er  for  Spilde¬ 
dampen,  altid  kunne  betale  sig  at  benytte 
Kondensationsanlægget,  idet  Bruttopriser- 
ne  pr.  Hestkrafttime  for  Anlæggene  uden 
Kondensation  med  Tillæg  af  Værdierne  i 
nederste  Linie  bliver  højere  end  Bruttopri- 
sen  pr.  Hestkrafttime  ved  Anlæg  med  Kon¬ 
densation.  Dog  vil  der,  som  allerede  anty¬ 
det,  være  Anledning  til  at  sætte  Kondensa¬ 
tionen  fra  i  Perioder,  hvor  Spildedampen 
kunde  anvendes  f.  Eks.  om  Vinteren  til  Op¬ 
varmning  af  Værkstedslokaler.  For  at  se, 
paa  hvilket  Tidspunkt  man  skal  koble  om, 
kan  man,  som  antydet,  gaa  ud  fra  Tabel  5. 
Men  da  Pasning  og  Vedligeholdelse  m.  m. 
praktisk  talt  er  det  samme,  om  man  lej¬ 


lighedsvis  udelader  Kondensationen  eller 
ej,  gælder  det  blot  om  at  finde,  hvilket 
Anlæg  der  bruger  mindst  Damp,  og  der¬ 
til  kan  vi  benytte  Tabel  2.  Anlæggene  vil 
bruge  lige  meget  Damp  i  det  Øjeblik,  Kon¬ 
densationsmaskinens  Dampforbrug  lagt 
til  Forbruget  af  Opvarmningsdamp  bliver 
lig  med  den  Dampmængde,  der  passerer 
Maskinen,  efter  at  Kondensationen  er  ta¬ 
get  fra,  eller  med  andre  Ord,  i  det  Øjeblik 
Dampen  til  Opvarm  i  ng  bliver  lig  med 
Merforbruget  af  Maskinen  uden  Konden¬ 
sation.  Er  Maskinen  f.  Eks.  paa  40  Hest¬ 
kraft,  vil  dette  Merforbrug  efter  Tabel  2 
fra  40  (14.7  —  13.4)  =  52  Kilogram 
=  Mængden  af  Opvarmingsdamp.  Det 
totale  Dampforbrug  med  Kondensation  er 
der  40  X  13.4  -f-  52  =  588  Kilogram.  I  det 
Øjeblik,  Mængden  af  Damp  til  Opvarming 
altsaa  overskrider  X  100  =  9  %  af  det 
samlede  Dampforbrug,  vil  det  lønne  sig  at 
foretage  Omkoblingen.  Her  maa  dog  be¬ 
mærkes,  at  de  9  %  er  Forbrug  udover 
Damp  til  Opvarmning  af  Fødevandet, 
hvortil  der,  som  det  vil  erindres,  allerede 
er  taget  Hensyn  til  i  Tabel  2. 
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HOF-  OG  STATSTRYKKERIET  I  WIEN. 


I.  DE  TEKNISKE  AFDELINGER. 


Som  den  mest  omfangsrige  Virksomhed 
paa  Bogtryk- Industriens  Omraade  i 
Østrig-Ungarn  maa  uden  Tvivl  det  kejser¬ 
lig-kongelige  Hof-  og  Statstrykkeri  i  Wien 
betragtes.  At  Fagfolk  derfor,  naar  For¬ 
holdene  muliggør  et  Besøg  i  den  ikke  blot 
for  sin  Rigdom  paa  uvurderlige  Kunst¬ 
skatte,  men  ogsaa  for  sin  naturskønne  Be¬ 
liggenhed  saa  berømte  Verdensby,  med 
særlig  Interesse  gennemgaar  denne  ene- 
staaende  Bedrift,  er  ret  forstaaeligt,  saa 
meget  mere  som  der  netop  her  bydes  den 
besøgende  en  fortrinlig  Lejlighed  til  at 
gøre  sig  bekendt  med  den  grafiske  Industris 
højst  forskellige  Virksomhedsgrene. 

I  Wiens  3die  Distrikt  —  en  god  halv 
Times  Gang  fra  Byens  Midtpunkt  —  lig¬ 
ger  den  mægtige  Bygning,  der  rummer 
det  østrig-ungarske  Monarkis  Hof-  og 
Statstrykkeri,  som  i  Slutningen  af  1891 
her  flyttede  ind  i  sit  eget  Hus,  efter  forud 
at  have  været  spredt  i  større  og  mindre  Af¬ 
delinger  paa  en  Række  forskellige  Steder 
rundt  omkring  i  Staden.  Franciskaner- 
og  Dominikaner-Ordenens  Bygninger  var 
saaledes  blandt  dem,  der  havde  maattet 
give  Plads  til  større  Dele  af  den  stadig 
voksende  Virksomhed,  ligesom  ogsaa  flere 
af  Finansministeriets  og  det  akademiske 
Gymnasiums  tidligere  Lokaliteter  var  ble¬ 
ven  anvendte  af  Statstrykkeriet. 

Med  Hovedfacaden  vendende  mod  Nord 

* 

—  ud  imod  Rennweg  —  virker  dette  In¬ 
dustriens  Palads  i  al  sin  Enkelthed  ret 
imponerende  paa  Beskueren.  Af  ydre  Pry¬ 
delser  lindes  der  saa  godt  som  ingen  paa 
Bygningen.  Kun  paa  Frontispicen  over 
Hovedindgangen  ses  en  i  Savonniére- 
Sten  udarbejdet  Figurgruppe,  der  gen¬ 
giver  Austria  som  Beskytter  af  grafisk 
Kunst,  og  paa  det  nordvestlige  Hjørne 
findes  en  plastisk  i  Sten  fremstillet  Rigs¬ 


ørn  med  Krone,  omsluttet  af  en  med 
Baand  og  Palmer  prydet  Kartouche. 

Retningen  fra  Nord  til  Syd  danner  paa 
det  nærmeste  en  Parallel  med  Bygningens 
Længdeakse.  Hvilket  Omfang  hele  Kom¬ 
plekset  iøvrigt  har,  ses  bedst  ved  at  sam¬ 
menligne  følgende  Maal:  paa  Nordsiden 
har  det  en  Bredde  af  ca.  58  m,  mod  Syd 
54  m,  mod  Vest  en  Længde  af  112  m, 
og  mod  Øst  92  m.  Bygningens  Højde  ud¬ 
gør  mod  Nord  og  Syd  henholdsvis  29  og 
26  m.  Op  herover  rager  den  mægtige 
Dampskorsten,  som  —  regnet  fra  Gaards- 
pladsens  Niveau  og  op  til  Toppen  — 
maaler  44  m. 

Med  Kælder-  og  Stue-Etage  iberegnet 
omfatter  Bygningen  ialt  7  Etager  med  til¬ 
sammen  292  Lokaler,  hvoriblandt  24  med 
Dobbeltlys.  Hvad  den  almindelige  Ind¬ 
deling  angaar,  da  er  hele  den  nordlige 
Side  forbeholdt  Administrationen,  Kunst¬ 
afdelingerne  og  enkelte  Beboelser,  medens 
Fløjen  mod  Vest  rummer  Afdelingerne 
for  Fremstilling  af  Statens  Værdipapirer. 
I  Syd-  og  Østfløjen  har  de  øvrige  tek¬ 
niske  Afdelinger  deres  Plads.  Foruden  de 
fire  Hoved  fløje  er  der  endvidere  to  For¬ 
bindelsesbygninger  henholdsvis  i  Nord  og 
Syd.  —  I  Øst-  og  Vestfløjen  saavel  som 
i  Forbindelsesbygningen  rummes  Maskin- 
driften  med  tilhørende  Transmissions¬ 
anlæg,  medens  Nord-  og  Sydfløjen  er  fri. 

Fra  Hovedindgangen  paa  Rennweg  træ¬ 
der  man  ind  i  en  ret  stor  Vestibule,  hvor 
der  tilvenstre  er  anbragt  en  Mindetavle 
for  Kejser  Franz  Joseph,  medens  der  paa 
den  modsatte  Væg  findes  to  store  Orien¬ 
teringsplaner  over  Bygningens  samtlige 
Etager.  Herfra  gaar  Vejen  ind  til  Stats¬ 
trykkeriets  Museum,  i  hvilket  er  frem¬ 
lagt  Prøver  af  de  mest  betydningsfulde 
Arbejder  paa  det  grafiske  Omraade  lige- 
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som  der  ogsaa  her  findes  en  ret  interes¬ 
sant  Udstilling  af  en  Række  forskellige 
Maskinmodeller.  Et  Indblik  i  Reproduk- 
tionsmaadernes  Udvikling  faas  ogsaa  ved 
her  at  betragte  de  talrige  Prøver  paa  Gengi¬ 
velse  af  ældre  og  nyere  Kunst.  —  Fra  Museet 
passeres  de  forskellige  Administrations¬ 
lokaler  i  Mezzaninen,  hvoriblandt  Direk¬ 
tionskontoret  udmærker  sig  ved  sin  Rum¬ 
melighed  og  sit  smukke,  men  jævne  Udstyr. 

Umiddelbart  herefter  befinder  man  sig 
i  en  af  Maskinsalene,  hvor  Rotationsma¬ 
skinerne  har  deres  Plads.  Den  ene  af 
disse  er  en  Tofarve-Maskine  for  Skøn- 
og  Vidertryk,  den  anden  er  beregnet  til 
Enkeltfarvetryk.  Begge  er  indrettede  til 
skiftende  Formater  i  Forhold  til  Arkets 
Længde  med  et  Maksimalformat  af  126  cm 
og  et  Minimalformat  af  63  cm.  I  Længde¬ 
retningen  lader  Formatet  sig  ændre,  sti¬ 
gende  med  5  mm.  M.  H.  t.  Bredden,  da 
kan  denne  indstilles  vilkaarligt  ned  til  en 
Strimmel  paa  20  cm.  Disse  to  Maskiner 
er  leverede  af  Firmaet  Konig  &  Bauer  i 
Wurzburg,  som  er  de  første,  der  har  løst 
Problemet  at  kunne  trykke  skiftende  For¬ 
mater  paa  Rotationsmaskiner. 

Mod  Syd  for  Rotationsmaskinsalen  har 
Stereotypi-  og  Galvanoplastik-Afdelinger- 
ne  for  Rotationstrykningen  deres  Lokali¬ 
teter.  For  Stereotypiets  Vedkommende  er 
nogle  og  tyve  Maskiner  i  Brug  ved  Frem¬ 
stillingen  af  Rotationspladerne.  Galvano- 
plastiken  drives  ved  en  Dynamo  med 
2 — 3  Volts  Spænding  og  80  Ampere.  Fæld¬ 
ningsfladen  udgør  ca.  10,000  cm2  og  de 
galvaniske  Bade  foregaar  i  en  Række  Sten¬ 
trug,  hvert  paa  70  1.  Trykpladerne  til  Ro¬ 
tationsmaskinerne  fremstilles  saa  godt 
som  udelukkende  ad  Galvanoplastikens 
Vej.  Fremgangsmaaden  er  Indprægning 
af  Originalformen  i  en  kombineret  Masse, 
bestaaende  af  Voks,  Kolofonium,  Stearin 
og  Grafit.  Hertil  anvendes  en  hydraulisk 
Presse  med  en  Trykflade  af  80  X  100  cm 
samt  en  Pumpe  med  to  Stempler,  der 
udøver  et  Tryk  af  400  Atm.  —  Satsen, 
som  er  bestemt  til  Stereotypering  for  Ro¬ 
tationstryk,  fremstilles  i  Reglen  af  helt 


ny  Skrift.  Naar  Formen  ligger  sluttet  paa 
Fundamentet,  maa  en  Sætter,  forinden 
der  gaas  videre  med  Arbejdet,  med  største 
Omhu  foretage  et  Eftersyn  af  Satsen  og 
rette  mulige  Ujævnheder;  først  da  tages 
der  af  Formen  et  Aftryk,  som  leveres  til 
Revision,  og  efter  at  denne  er  besørget, 
fremstilles  i  Fladstereotypi  en  skarp  Pla¬ 
de,  som  af  Gravøren  pudses  af  og  gøres 
færdig.  Denne  Plade  opbevares  med  Frem¬ 
tiden  for  Øje  som  Original.  Af  saadanne 
Originalplader  fremstilles  der  saa  mange 
flade  Plader  som  der  er  Brug  for  til  en 
Side  i  Rotationsmaskinformen.  Disse  flade 
Plader  loddes  derefter  paa  en  jævn  Metal¬ 
plade  samtidig  med  at  den  fornødne  Af¬ 
stand  mellem  hver  enkelt  nøje  udmaales, 
og  først  naar  dette  er  sket,  tages  der  en 
Matrice  til  Rotationsmaskinen.  I  denne 
Matrice  støbes  det  nødvendige  Antal  Pla¬ 
der;  af  Hensyn  til  mulige  Efterstøbninger 
opbevares  Matricen,  og  man  er  saaledes  i 
Stand  til  med  kort  Varsel  at  kunne  frem¬ 
stille  brugbare  Plader.  Den  anvendte  Ulej¬ 
lighed  har  vist  sig  at  være  lønnende  i  det 
lange  Løb;  thi  ikke  blot  opnaas  derved 
denne  Fremgangsmaade  et  baade  smukt 
og  skarpt  Tryk,  men  tillige  er  der  den  For¬ 
del,  at  Tilretningen  tager  forholdsvis  kort 
Tid.  Ved  Fremstillingen  af  Galvanos  til  al¬ 
mindelig  Hurtigpresse  gaas  der  frem  paa 
lignende  Maade.  Til  Oplag  paa  over  50,000 
benyttes  i  Reglen  galvaniske  Plader;  paa 
disse  lader  der  sig  trykke  800,000-1,000,000 
Ekspl.,  medens  der  paa  Stereotypiplader 
kun  opnaas  80,000-100,000  gode  Tryk. 

Fra  Maskinsalen  gaar  Vejen  til  den  nord¬ 
lige  Forbindelsesbygning,  hvor  bl.  a.  Sa- 
tinér-Afdelingen  har  sine  Lokaler.  En  hy¬ 
draulisk  Presse  paa  500  Atm.  Trykkraft 
er  her  i  Brug;  for  at  muliggøre,  at  de 
trykte  Ark  efter  Indlægningen  og  Pres¬ 
ningen  hurtigt  kan  tages  ud  af  Pressen, 
anvendes  særlige  for  Virksomheden  kon¬ 
struerede  Glittevogne,  der  er  indrettede 
saaledes,  at  de  kan  modstaa  et  endog  ret 
stærkt  Tryk.  Gennemgaaende  varer  Glit- 
ningsprocessen  5 — 6  Timer,  men  det  er 
kun  de  fineste  Kunstarbejder,  der  glittes. 


9 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  191 2 


Ad  Direktionstrappen  naar  man  op  til 
1ste  Sal,  som  næsten  udelukkende  er  for¬ 
beholdt  Bogtryk-Hurtigpresserne  i  den  al¬ 
mindelige  Afdeling.  I  fem  Lokaler  er  her 
fordelt  ca.  50  Maskiner  af  højst  forskel¬ 
lige  Konstruktioner  og  i  flere  Dimensioner. 
Her  fremstilles  finere  Illustrationsarbejder 
saavel  som  hemmelige  Arbejder,  hvilke 
sidste  den  besøgende  dog  ikke  faar  Lov 
til  al  betragte  ret  længe.  Umiddelbart  op 
til  Trykkerilokalerne  støder  Faktorens 
Værelse,  et  lyst  og  luftigt  Rum,  som  gen¬ 
nem  fire  store  Vinduer  faar  et  fortrinligt 
Lys.  Samme  Sted  har  ogsaa  de  Korrek¬ 
tører,  der  skal  besørge  Presse-Revisioner¬ 
ne,  deres  Plads. 

Imellem  de  ovenfor  nævnte  Trykkeri¬ 
lokaler  ligger  et  Lokale,  i  hvilket  alle  de 
Tryksager,  der  ikke  skal  hæftes  eller  ind¬ 
bindes  i  det  egentlige  Bogbinderi,  beskæ¬ 
res,  aftælles  og  indpakkes,  for  derfra  at 
gaa  direkte  til  Ekspeditionen. 

Paa  2den  Sal,  hvortil  man  naar  ad  Ar¬ 
bejdernes  Trappe,  ligger  Bogbinderiet,  for¬ 
delt  i  to  store  Lokaler  paa  henholdsvis 
43  og  19  m’s  Længde.  I  det  første  af  disse 
er  ca.  100  Personer  beskæftigede  med  al¬ 
mindeligt  Bogbinderarbejde,  medens  saa- 
dant  Arbejde,  der  skal  udføres  paa  de 
med  Motorkraft  drevne  Hjælpemaskiner, 
foregaar  i  det  andet  Lokale. 

I  samme  Etage  har  Stentrykkeriet  sin 
Plads.  De  to  første  Lokaler  her  er  Dob¬ 
beltlyssale,  med  henholdsvis  6  Stentryk- 
Hurtigpresser  og  10  -Haandpresser.  I  en 
tilstødende  Sal  er  anbragt  6  Stentryk- 
Haandpresser,  paa  hvilke  fortrinsvis  Far¬ 
vetryk  og  Værdipapirer  fremstilles.  —  Ved 
Siden  af  Stentrykafdelingen  ligger  Lito- 
grafi-Maskinsalen,  og  her  er  det  navnlig 
et  Par  mægtige  Pantograf-  og  Guillochér- 
Maskiner,  der  tiltrækker  sig  Opmærksom¬ 
heden,  foruden  at  der  ogsaa  er  en  Række 
af  højst  forskellige  mindre  Hjælpemaski¬ 
ner.  For  de  paa  Stenen  arbejdende  Lito¬ 
grafer  er  der  indrettet  Plads  umiddelbart 
op  til  Litografi-Maskinsalen.  —  Man  be¬ 
finder  sig  nu  atter  i  den  nordlige  Fløj, 
hvor  Litografien  af  Hensyn  til  det  ens¬ 


artede  Lys  har  faaet  sine  Lokaler,  der 
tilsammen  spænder  over  et  Areal  af  ca. 
238  m2.  Her  ses  de  mest  forskelligartede 
Arbejder  lige  fra  det  fineste  Kunsttryk  og 
det  mest  komplicerede  Farvetryk  til  al¬ 
mindelig  Autograf!.  Talrige  er  de  Repro¬ 
duktionsmetoder,  som  Statstrykkeriet  an¬ 
vender  som  Hjælpekraft  for  Litografien, 
som  f.  Eks.  Litoheliogravure,  Rastermanér 
efter  Ecksteins  Metode,  Asfaltmanerer  saa 
vel  efter  Bartos  som  efter  Statstrykkeriets 
egen  Metode,  Fotolitografi,  Lystryk  o.  s.  v. 

Hermed  er  Rundgangen  i  2den  Etage 
endt,  og  ad  Direktionstrappen  naar  man 
op  til  3die  Etage,  som  udelukkende  er 
beregnet  til  Sætterafdelinger,  af  hvilke  der 
ialt  findes  7  med  et  samlet  Sætter-Antal 
af  omkring  400.  I  den  første  Afdeling  er 
ca.  70  Sættere  beskæftigede  med  Frem¬ 
stillingen  af  Statens  statistiske  Arbejder, 
det  østerrig-ungarske  Monarkis  Lovtiden¬ 
de,  som  af  Hensyn  til  den  babyloniske 
Sprogforvirring,  der  præger  det  udstrakte 
Rige,  sættes  i  syv  forskellige  Sprog  (tysk, 
ungarsk,  bøhmisk,  kroatisk,  slavonisk,  ser¬ 
bisk  og  italiensk),  Kundgørelses-Tidende 
for  flere  af  Ministerierne  o.  s.  v. 

I  den  østlige  Fløj  er  ligeledes  en  Sæt¬ 
terafdeling,  en  Dobbeltlyssal  med  ca.  70 
Sættere,  der  hovedsagelig  udfører  Arbej¬ 
der  for  begge  Rigsdagens  Ting.  Hertil 
slutter  sig  Akcidens-Afdelingen  med  ca. 
50  Sættere,  og  endelig  en  Afdeling  med 
ca.  60  Sættere,  hvis  Opgave  det  er  at  ud¬ 
føre  Arbejder  for  Det  kejserlige  Videnska¬ 
bernes  Akademi,  Statistisk  Centralkom¬ 
mission  samt  Indenrigs-  og  Marinemini- 
steriet.  —  En  mindre  Afdeling,  som  spe¬ 
cielt  er  beregnet  for  Arbejder  i  orientalske 
Sprog,  frembyder  megen  Interesse,  idet 
man  her  faar  et  godt  Indblik  i,  hvorledes 
der  ved  en  praktisk  Arbejdsordning  paa 
dette  Omraade  kan  opnaas  forholdsvis 
gunstige  Resultater.  Hovedopgaven  her 
er  en  stærkest  muligt  gennemført  Centra¬ 
lisering  for  de  enkelte  Arbejders  Vedkom¬ 
mende.  Alt  Skriftmateriale,  som  er  nød¬ 
vendigt  til  et  Arbejdes  Fremstilling,  sam¬ 
les  i  én  og  samme  »Gade«.  Som  Regel 
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anbringes  de  orientalske  Skrifter  i  smalle 
Nedstikningskasser,  hvad  der  medfører 
den  Fordel  ved  Arbejder  med  mange  for¬ 
skellige  Skrifter,  at  alle  Kasser,  ofte  i  et 
Antal  af  16 — 18,  ved  Anbringelse  paa 
Reolerne  samtidigt  kan  være  tilgængelige 
under  Arbejdets  Forløb.  At  ogsaa  et  hur¬ 
tigere  Overblik  muliggøres  ved  en  saadan 
Ordning  ligesom  der  med  Hensyn  til  An¬ 
vendelsen  af  Pladsrum  spares  i  en  ikke 
ubetydelig  Grad,  er  let  forstaaeligt. 

Den  sidste  Sætterafdeling,  i  hvilken 
50 — 60  Sættere  er  beskæftigede  med  al¬ 
mindeligt  Værkarbejde,  ligger  i  den  nord¬ 
lige  Forbindelsesbygning.  Arbejdsmaaden 
er  den,  at  al  almindelig  Tekst  i  videst  mu¬ 
lige  Omfang  sættes  som  Spaltesats,  for  ef¬ 
ter  endt  Huskorrektur  af  særlige  Mettører 
at  brydes  om  i  de  respektive  Formater. 

Med  Hensyn  til  Indretningen  af  de  for¬ 
skellige  Sætterier,  da  tyder  denne  paa  at 
være  ret  formaalstjenlig.  Samtlige  Reoler 
er  anbragte  tre  og  tre  paa  langs  ved  Vin¬ 
duesaksen,  med  Bagklædningerne  op  imod 
hinanden.  Afstanden  imellem  Vinduespil¬ 
lerne  er  3  m;  heraf  medgaar  til  Plads  for 
2  Reoler  1,6  m,  og  den  egentlige  Gade¬ 
bredde  bliver  saaledes  1,4  m.  Hver  Gade 
afgiver  Plads  til  4  Sættere;  paa  Midter¬ 
pladsen  (2den  Pladsen)  er  anbragt  en  stor 
Materialkasse  med  Udslutninger  og  lign.; 
denne  er  fælles  for  de  to  Sidemænd,  og 
kompletteres,  efterhaanden  som  Materia¬ 
let  begynder  at  slippe  op,  af  Materialfor¬ 
valtere  og  Oprømmere,  der  Dagen  lang  er  i 
uafbrudt  Funktion,  for  at  forsyneSætterne 
med  det  fornødne  Materiale.  Som  en  Følge 
heraf  behøver  Sætterne  ikke  et  eneste  Øje¬ 
blik  at  forlade  deres  Pladser,  et  Forhold, 
der  gør,  at  megen  Tidsspilde  undgaas. 

Langs  Vinduesrækken  er  der  hele  Lo¬ 
kalet  igennem  anbragt  et  45  cm  bredt 
Arbejdsbord,  paa  hvilket  Korrektur  og 
Ombrydning  foregaar.  Sætteren  har  saa¬ 
ledes  stadig  sin  Kasse  fri  og  er  som  Følge 
deraf  i  Stand  til  lettere  at  kunne  foretage 
selv  vanskelige  Ændringer  i  Korrekturen. 

Belysningen  i  samtlige  Sætterier  er  ind¬ 
rettet  saaledes,  at  baade  Gasrør  og  elek¬ 


triske  Ledningstraade  er  anbragte  paa 
Overkanten  af  Reolerne.  Her  løber  et  lille 
Galleri,  prydet  med  smukt  udførte  .Jærn- 
standere,  som  bærer  Belysningslegemerne. 

I  samme  Etage  som  Sætterierne  findes 
foruden  et  mindre  Skriftlager  tillige  i  et 
lyst  og  rummeligt  Lokale  en  Korrektør- 
afdeling,  hvor  ca.  25  Personer  udeluk¬ 
kende  beskæftiges  med  Korrekturlæsning, 
som  i  rigelig  Mængde  tilflyder  dem  fra 
det  ca.  400  Mand  stærke  Sætterpersonale. 
At  Antallet  af  Korrektører  nødvendigvis 
maa  være  ret  stort,  skyldes  den  Omstæn¬ 
dighed,  at  der  skal  læses  Huskorreklur 
paa  alt,  inden  det  sendes  til  Forfatteren 
eller  Bestilleren,  og  dertil  kommer  yder¬ 
ligere,  at  for  en  stor  Mængde  Arbejders 
Vedkommende  maa  samtlige  Korrekturer 
læses  paa  Stedet. 

Endelig  naar  man  til  Sætterafdelingen 
Nr.  6,  som  ligger  i  4de  Etage.  Her  er  et 
større  Personale  Aaret  rundt  i  Virksom¬ 
hed  med  de  østerrig-ungarske  Sialsbaners 
mange  Tryksager,  af  hvilke  General-Gods- 
tarifen  er  det  mest  omfattende  Arbejde. 

I  Nordfløjen  har  den  xylografiske  Af¬ 
deling,  Kobberstikafdelingen  og  Kunst- 
kobbertrykkeriet  deres  Lokaliteter,  og  ef¬ 
ter  at  have  passeret  disse,  der  for  en  Fag¬ 
mand  paa  dette  Omraade  sikkert  maa 
være  af  Interesse,  kommer  man  mod  Syd 
til  Skriftstøberiet.  I  en  Dobbeltlyssal  paa 
24  X  0  m  findes  en  Række  almindelige 
Støbemaskiner,  vistnok  henimod  et  Du¬ 
sin,  5  Kompletmaskiner,  2  Støbeovne  og 
1  Liniestøbeovn,  foruden  at  der  ogsaa  er 
indrettet  et  lille  mekanisk  Værksted. 

I  den  sj^dlige  Fløj,  hvor  man  nu  befinder 
sig,  ligger  den  sidste  Sætterafdeling;  i 
denne  udføres  de  hemmelige  Arbejder  for 
Forsvarsministerierne,  Ministerraadet  etc. 
Af  Hensyn  til  Arbejdets  særlige  Karakter 
maa  alt  Manuskript  saavel  som  Korrektur, 
saa  snart  det  ikke  er  i  Brug,  afleveres  til 
Opbevaring  i  et  brand-  og  dirkefrit  Skab, 
som  har  sin  Plads  i  selve  Sætteriet. 

Forinden  denne  Etage  imidlertid  for¬ 
lades,  bliver  der  her  Lejlighed  til  at  tage 
de  for  Personalet  indrettede  Garderober  i 
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Øjesyn.  Paa  de  opvarmede  —  men  godt 
ventilerede  —  Gange  findes  en  lang  Række 
Garderobeskabe,  der  er  inddelte  saaledes, 
at  der  i  hvert  Aflukke  er  Plads  til  Tøjet  for 
10  Personer;  for  hver  enkelt  Person  er  be¬ 
regnet  tre  Knager  til  Ophængning  af  Tøjet, 
foruden  en  aflaaselig  Skuffe  til  Opbevaring 
af  Værdigenstande  som  f.  Eks.Ure,  Penge 
og  Ign.  I  Skabets  Overdel  er  en  Hylde  til 
Henlægning  af  Hatte.  Hver  enkelt  Garde¬ 
robeplads  ligesom  ogsaa  Nøglen  til  Skuffen 
er  forsynet  med  enslydende  Nummer. 

Her  synes  det  saaledes,  at  Spørgsmaa- 
let  om  Opbevaringen  af  Arbejdernes  Gar¬ 
derobe  er  bleven  løst  paa  en  fuldt  ud  til¬ 
fredsstillende  Maade;  men  glemmes  maa 
det  jo  ikke,  at  de  store  Forhold,  under 
hvilke  det  hele  er  bleven  anlagt,  har  mu¬ 
liggjort  tilbørlig  Hensyntagen  til  saadanne 
sanitære  Krav,  som  ældre  Virksomheder 
selv  med  bedste  Villie  kan  have  ret  stor 
Vanskelighed  ved  fuldt  ud  at  opfylde. 

I  Kælder-Etagen  findes  det  kolossale 
Forlagsmagasin  og  de  udstrakte  Papir¬ 
depoter,  i  hvilke  der  til  Tider  rummes 
ganske  enorme  Mængder  Papir.  Herfra 
gaar  Vejen  til  Huskøkkenet,  hvor  der  kan 
koges  Mad  til  300  Personer.  Hertil  slut¬ 
ter  sig  et  hyggeligt  indrettet  Spise-  og  Re¬ 
staurationslokale;  dette  maa  dog  kun  be¬ 
trædes  i  Spisepauserne.  Formaalet  med 
denne  Indretning  er  til  en  billig  Pris  at 
fremstille  god  og  nærende  Kost  for  de 
Funktionærer,  som  eventuelt  paa  Grund 
af  Vejlængden  ikke  ere  i  Stand  til  at  ind¬ 
tage  Middagsmaden  i  deres  Hjem.  Fore¬ 
tagendet  er  ikke  beregnet  paa  Gevinst; 
det  forestaas  af  en  af  Direktionen  ud¬ 
nævnt  Komité  paa  fem  Medlemmer.  Mu¬ 
ligt  Overskud  fordeles  mellem  Persona¬ 
lets  Sygekasse  og  Pensionsforeningen  el¬ 
ler  anvendes  i  andet  humant  Øjemed. 

Turen  gaar  nu  forbi  de  mekaniske  Værk¬ 
steder,  som  f.  Eks.  Snedkeriet  og  Smedien, 
ad  den  østlige  Gennemkørsel  ud  i  den 
store  Gaard,  hvor  Vognremise,  Hestestald 
og  et  Depot  for  Ildslukningsredskaber  har 
Plads.  —  Langs  den  vestlige  Fløj  kom¬ 


mer  man  til  Kedelhuset,  som  for  Tekni¬ 
keren  uden  Tvivl  maa  være  af  Interesse 
at  tage  i  Øjesyn.  Seks  usædvanlig  store 
Rør-Dampkedler  med  komplicerede  Led¬ 
ninger  for  Damp  og  Vand  gør  et  impo¬ 
nerende  Indtryk  ligesom  ogsaa  det  sind¬ 
rigt  indrettede  Vandfiltreringsanlæg  vid¬ 
ner  om  megen  teknisk  Dygtighed.  —  Efter 
at  Fordelingstavlen  i  Dynamosalen  er  for¬ 
klaret  den  besøgende,  passeres  Formhal¬ 
len,  hvor  over  20,000  Ark  staaende  Sats 
opbevares  Aaret  rundt.  Derpaa  betrædes 
Stereotypiplade-Magasinet,  som  rummer 
omkring  1  Million  store  og  smaa  Stereo¬ 
typi-  og  Galvano-Plader.  Tilsidst  naar 
man  ind  i  det  egentlige  Skriftmagasin, 
hvor  der  af  samtlige  Skrifter  findes  et 
Forraad  paa  omtrent  6000  Metercentner 
for  de  store  Sætterafdelinger. 

I  Kælder-Etagen  har  endvidere  den  fo¬ 
tografiske  Afdeling  faaet  Plads,  dels  for 
at  undgaa  Indflydelsen  af  mulig  indtræ¬ 
dende  Svingninger  i  Bygninger,  og  dels 

—  takket  være  Resultaterne  paa  Elektro- 
teknikens  Omraade  —  for  ikke  at  være 
afhængig  af  det  ret  upaalidelige  Dagslys. 

Af  andre  Virksomheder  i  denne  Etage 
skal  nævnes  Valsestøberiet,  i  hvilket  der 

—  foruden  at  der  stadig  støbes  Valser  — 
saa  godt  som  daglig  koges  omkring  100  kg 
Lim  til  Paastrygning  af  Frimærker,  Stem¬ 
pel-  og  Sukkermærker  samt  Rekomman¬ 
dationssedler.  Til  Limkogning  benyttes 
to  Kedler,  hver  med  et  Rumfang  af  100  1. 

—  Idet  Vandringen  fortsættes  mod  Nord, 
passeres  Stenmagasinet  og  Afdelingen  for 
Formvadsk.  Samtlige  Lokaliteter  i  Kæl¬ 
deren  er  tørlagte;  et  540  m2  stort  Papir¬ 
lager,  som  ogsaa  findes  i  denne  Etage,  er 
desuden  forsynet  med  Træbeklædning. 

Vandringen  gennem  denne  Del  af  den 
omfattende  og  i  mange  Henseender  inter¬ 
essante  Virksomhed  er  nu  sluttet;  den 
har  staaet  paa  i  henimod  4  Timer,  og 
man  føler  uvilkaarligt  Trang  til  en  lille 
Rast  for  at  samle  de  mange  Indtryk,  in¬ 
den  selve  Bygningens  Indretning  og  Ma- 
skinanlæget  tages  i  Øjesyn. 
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II.  DRIFTS-  OG  MASKINANLÆGET. 


Hele  Bygningskomplekset  omslutter  fire 
Gaarde,  af  hvilke  den  største  har  et  Lys¬ 
rum  paa  ca.  29-20  m.  Gaarden  mod  Syd, 
der  i  4de  Sals  Højde  er  overdækket  med 
Glastag,  danner  Maskinhal  og  afgiver 
Plads  til  to  liggende  Compound- Receiver- 
Maskiner,  der  begge  er  forsynede  med 
Ventilstyring  og  Tovsvinghjul  samt  med 
vedliggende  Remskive  for  Pumpe-  og  Ele¬ 
vator-Akslen.  —  Den  ene  af  disse  Maskiner 
benyttes  til  Driften  af  Trykkerivirksom¬ 
heden  samt  af  Pumperne  og  Elevatorerne; 
den  har  normalt  105  HK,  men  lader  sig 
forcere  til  220  HK,  og  løber  med  70  Om¬ 
drejninger  i  Minuttet.  Ved  5  Tov  driver 
den  Trykkeriakslen,  der  er  anbragt  paa 
Mezzaninen  og  som  løber  70  Omdrejnin¬ 
ger  i  Minuttet,  samt  Pumpe-  og  Elevator¬ 
akslen,  der  ligger  i  Stueetagen,  og  som 
gør  120  Omdrejninger. 

Lysmaskinen  arbejder  under  alminde¬ 
lige  Forhold  med  211  HK,  men  kan  brin¬ 
ges  op  paa  430  HK,  og  gør  i  Minuttet 
62^4  Omdrejning.  Den  driver  med  10  Tov 
paa  den  i  Kælder-Etagen  liggende  Dyna¬ 
moaksel  med  150  Omdrejninger  i  Minuttet. 

Begge  Maskiner  saavel  som  Hoved- 
Centralakslen  i  Maskingaarden  hviler  paa 
et  stampet  Beton-Underlag,  der  dannes  af 
en  sammenhængende  —  fra  Bygningerne 
fuldstændig  isoleret  —  Blok  af  ca.  500  m3 
Størrelse ;  denne  er  formet  saaledes,  at  den 
i  to  Sidefløje  afgiver  Fundament  for  de 
enkelte  Dampmaskiner,  medens  Mellem¬ 
stykket,  der  hviler  paa  Piller  og  naar  op 
i  Højde  med  Mezzaninen,  tjener  som  Leje 
for  Hovedakslen. 

Ved  Driften  af  to  Motorer  paa  tilsammen 
300  HK,  i  fornødent  Fald  endog  650  HK, 
var  en  Isolering  af  disse  fra  Bygningens 
Mure  saa  meget  mere  nødvendig,  som  der 
ved  den  svingende  Vægt  af  ca.  80  Hurtig¬ 
presser,  4  Rotationsmaskiner,  35  Kobber¬ 
trykpresser  og  mange  Hjælpemaskiner 
saavel  i  Mezzaninen  som  paa  1ste  og  2den 
Sal,  let  kunde  fremkaldes  Vibrationer,  som 
overførtes  paa  Bygningens  Mure 


Ved  Anlæg  af  Motorerne  har  man  frem 
for  alt  haft  sine  Bestræbelser  rettede  imod 
at  umuliggøre  en  længere  Driftsstandsning, 
som  kan  tænkes  opstaa  f.  Eks.  ved  et  Uheld 
med  Dampmaskinen,  eller  —  hvad  der  har 
lige  saa  stor  Betydning  —  ved  Ulykker 
eller  Uheld  ved  Central-Hovedakslen.  Lys¬ 
maskinen  er  derfor  indrettet  saaledes,  at 
eventuelt  ogsaa  5  Tov  fra  denne  kan  for¬ 
lægges  over  paa  Hovedakslen  i  Mezza¬ 
ninen.  Herved  opnaas,  at  Lysmaskinen 
i  paakommende  Tilfælde  samtidig  kan 
tjene  som  Reserve  for  Trykkeriets  Damp¬ 
maskine.  Skulde  Central-Hovedakslen  bli¬ 
ve  ubrugbar,  saa  er  der  sørget  for  et  ind¬ 
skrænket  Behov  i  Form  af  elektrisk  Kraft¬ 
overføring,  idet  der  ved  Flytning  af  to  af 
Lyscentralens  fire  Dynamoer  fra  Kælde¬ 
ren  til  1ste  Sal  kan  skaffes  Drivkraft  hen¬ 
holdsvis  i  den  østlige  og  vestlige  Fløj  af 
denne  ene  Etage  med  20  HK  fra  hver  Dy¬ 
namo.  Kraften  overføres  direkte  paa  Trans¬ 
missionen.  I  Kælderen  findes  to  Reserve- 
Dynamoer. 

Paa  forskellig  Maade  har  man  søgt  at 
bøde  paa  mulige  Standsninger  ved  Lys¬ 
maskinen,  men  selv  om  disse  Foranstalt¬ 
ninger  skulde  vise  sig  utilstrækkelige,  er 
der  til  enhver  Tid  den  Udvej,  at  man  kan 
faa  Tilslutning  med  Gadekablet,  hvorved 
der  opnaas  Lys  overalt  i  hele  Bygnings¬ 
komplekset.  Gadekablet  er  nemlig  lagt 
saaledes,  at  det  fører  lige  ind  til  Trykke¬ 
riets  Lyscentral,  og  der  behøves  derfor 
kun  Tilslutning  til  Huskablet,  hvilket  kan 
opnaas  i  Løbet  af  nogle  faa  Minutter. 

Det  tilladelige  Tryk  for  Dampmaski¬ 
nernes  Cylindre  er  8  Atm.  Da  Dampked¬ 
lernes  Tryk  imidlertid  udviser  en  Spæn¬ 
ding  af  12  Atm.,  maa  Dampen  paa 
Vejen  til  Maskinerne  bringes  ned  paa 
8  Atm.  Dette  sker  for  at  faa  saa  tør  Damp 
som  mulig  i  Maskinerne. 

For  at  forebygge  for  stort  Spild  af  Driv¬ 
kraft,  har  man  ved  Anlægget  af  Transmis¬ 
sionen  søgt  at  undgaa  Overføringer  ved 
koniske  Hjul  og  staaende  Aksler,  og  dette 
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er  for  saa  vidt  lykkedes,  som  der  i  hele 
Bygningen  kun  paa  tre  Steder  er  anvendt 
Overføringer  ved  Hjælp  af  koniske  Hjul. 
Transmissionsanlægget  er  derfor  hoved¬ 
sagelig  kun  baseret  paa  Rem-  og  Tovdrift. 
Samtlige  Transmissioner  er  forsynede  med 
Udrykning,  saaledes  at  Remmen  og  den 
løse  Remskive  staar  stille  i  udrykket  Til¬ 
stand.  Foruden  at  Maskinerne  i  hele  Byg¬ 
ningen  lader  sig  standse  samtidig,  er  det 
muligt  saavel  for  hver  enkelt  Etages  Ved¬ 
kommende  som  for  hver  enkelt  Sal  at 
afbryde  Forbindelsen  ligesom  ogsaa  den 
enkelte  Maskine  lader  sig  udrykke.  Ud¬ 
rykningen  er  for  hver  Etages  Vedkom¬ 
mende  anbragt  ved  Siden  af  Tovskiven 
og  forsynet  med  Removerføring  i  de  re¬ 
spektive  Lokaliteter.  Ved  Træk  i  en  Me¬ 
tal  traadssnor,  som  findes  ved  Siden  af 
Forlagstøjet,  lader  Transmissionen  sig 
hurtig  bringe  ud  af  Virksomhed,  hvad 
enten  det  gælder  hele  Etagen  eller  den 
enkelte  Afdeling.  I  Arbejdslokalerne  er 
der  principielt  lignende  Udrykninger,  som 
imidlertid  lader  sig  benytte  paa  et  hvil¬ 
ket  som  helst  Sted,  saa  at  f.  Eks.  kun  en 
Dreng  i  Tilfælde  af  indtrædende  Ulykke 
behøver  at  trække  i  Snoren,  for  at  frem¬ 
kalde  en  øjeblikkelig  Standsning  af  Trans¬ 
missionen.  I  begge  Tilfælde  sker  denne 
Standsning  ved  Virkningen  af  et  faldende 
Lod,  som  forskyder  Remgaffelen  ind  paa 
den  løse  Remskive. 

I  de  større  Lokaler  findes  elektriske 
Signal-Apparater,  som  tilkendegiver  Trans¬ 
missionens  Igangsætning. 

Som  foran  nævnt  ligger  Hovedakslen 
i  Højde  med  Mezzaninen,  og  fra  denne 
afgives  Drivkraften  til  de  enkelte  Etager. 
Da  den  ganske  naturlig  danner  en  meget 
vigtig  Del  i  Driften,  er  det  givet,  at  der 
ved  dens  Konstruktion  og  Fremstilling  er 
bleven  udfoldet  en  ganske  særlig  Omhu. 
Den  bestaar  af  to  koblede  Halvdele.  Selve 
Akslen  er  hul,  paa  Skivernes  Plads  er  den 
forstærket  og  har  Koblingsskiver  i  et  med 
Akslen  til  Forbindelse  af  begge  dens  Halv¬ 
dele.  Tovskiverne  har  dobbelte  Armsy¬ 
stemer  og  er  meget  nøjagtigt  afbalancere¬ 


de.  Panderne  er  udførte  i  Hvidtmetal; 
for  at  forebygge  eller  afhjælpe  Lejernes 
eventuelle  Varmløben  ved  forceret  Drift 
er  der  imellem  Panderne  og  Lejet  indret¬ 
tet  et  Vandkølingsapparat  med  paastøbt 
Paafyldningsskaal  for  det  synlige  Vand¬ 
tilløb  og  en  Hane  med  Rørforlængelse  til 
Bortledning  af  Vandet. 

Til  den  fornødne  Dampfrembringelse 
for  Virksomheden  i  Forening  med  Op¬ 
varmningen  anvendes  seks  Vandrørsked¬ 
ler  af  Systemet  Babcok  &  Wilcox;  de  har 
hver  en  vandbedækket  Ildpaavirknings- 
flade  paa  105  m 2,  og  er  indrettede  til 
Cokesfyring.  Kedlerne,  der  arbejder  med 
et  Driftstryk  af  12  Atm.,  er  med  deres 
Underdel  placerede  i  Kælderen  og  ord¬ 
nede  gruppevis  omkring  Skorstenen,  saa¬ 
ledes  at  Fyrhullet  vender  mod  Kuldepo¬ 
tet,  hvis  Gulvflade  ligger  i  Niveau  med 
Kedlernes  Underkant.  Afgivning  af  Damp 
til  Maskinerne,  Opvarmningen,  Fødepum- 
pernes  Drift  og  Udblæsningsrørene  fore- 
gaar  mod  Skorstenssiden. 

Fordampningen  i  Kedelanlægget  er  14  1 
Vand  pr.  1  m2  Ildpaavirkningstlade  og  Ti¬ 
me  og  ca.  7 — 81  Vand  pr.  1  kg  Koksforbrug. 

Til  den  samlede  Drift,  til  Lysfrembrin¬ 
gelse  og  Opvarmning  af  hele  Bygningen 
er  der  om  Vinteren  4  å  5  Kedler  i  Brug. 
om  Sommeren  derimod  kun  2  å  3.  — 
Damptilledningen  fra  Kedlerne  til  Ma¬ 
skinerne  er  ordnet  saaledes,  at  den  kan 
foregaa  fra  hvilken  som  helst  Kedel  til 
en  af  de  to  Maskiner.  I  Reglen  er  dog 
en  bestemt  Kedelgruppe  i  Brug. 

M.  H.  t.  Dampkedlens  Fødevand,  som 
faas  fra  tre  Husbrønde,  da  maa  dette,  i 
Betragtning  af,  at  det  i  sin  oprindelige 
Tilstand  ikke  egner  sig  til  Fødevand. 
først  gennemgaa  en  Proces,  i  hvilket  Øje¬ 
med  der  er  indrettet  et  Vandrensnings¬ 
anlæg  af  System  Derveaux.  Ved  Hjælp 
af  dette  nedsættes  Vandets  Haardhed  til 
5 — 6°,  og  først  saaledes  er  det  egnet  til 
Brug  for  Kedelen.  I  Derveaux-Apparatet 
foregaar  Rensningen  ad  kold  Vej ;  kun 
opvarmes  Sodaopløsningen  til  25 — 30°. 
Sodaopløsningens  Størrelse  er  imidlertid 
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i  Forhold  til  den  Vandmængde,  der  skal 
renses,  saa  ringe,  at  dennes  i  sig  selv  ikke 
ret  høje  Temperatur  absolut  ikke  kan 
spores  paa  det  saaledes  rensede  Vand. 

Samtlige  Vandledninger  fra  de  forskel¬ 
lige  Brønde,  fra  Reservoirerne  paa  Loftet 
og  fra  Kildevandsledningerne  udmunder 
enkeltvis  i  Raavands-Reservoiret,  som  er 
anbragt  ovenover  Apparatet.  Herfra  føres 
Vandet  gennem  et  lille  Rør  til  Renseap- 
paratet;  dette  arbejder  fuldstændig  auto¬ 
matisk  og  behøver  kun  en  rent  mekanisk 
Betjening,  der  kan  besørges  af  enhver  Ke¬ 
delpasser. 

Opvarmningen  af  samtlige  Arbejdsloka¬ 
ler,  Trappegange  og  Korridorer  sker  ved 
Damp  og  er  efter  Bygningernes  Beliggen¬ 
hed  inddelt  i  fem  Klasser.  I  Reglen  be¬ 
nyttes  hertil  Spildedampen;  til  Tider  maa 
dog  ogsaa  tages  Damp  fra  Kedlerne;  den¬ 
ne  reduceres  da  til  1,5—2  Atm.  Damplil- 
førselen  til  de  lokale  Varmeapparater  sker 
gennem  Smedejerns-Rør.  De  nødvendige 
Varmeenheder,  der  ialt  udkræves,  er  be¬ 
regnede  til  2,000,000  pr.  Time,  naar  Op¬ 
varmningen  skal  bevirke  en  Temperatur¬ 
difference  af  40°  C.  Disse  2,000,000  Varme¬ 
enheder  kræver  3704  kg  mellem  Yder- 
og  Inderluft  paa  1,5 — 2  Atm.  Damp  pr. 
Time,  henholdsvis  en  Ildpaavirknings- 
ilade  af  231  m2.  Da  Kedlerne  imidlertid 
kun  tilsammen  har  en  Ildpaavirknings- 
flade  af  210  m2,  udkræves  der  mere  end 
to  Dampkedler,  hvis  der  udelukkende  skal 
anvendes  direkte  Damp  til  Opvarmningen. 

Ved  Anvendelsen  af  Spildedampen  bli¬ 
ver  Resultatet  imidlertid  følgende:  Begge 
Maskiners  normale  Ydelse  er  ca.  300  HK; 
disse  afgiver  pr.  Time  ca.  3600  kg  Damp 
paa  1,25  Atm.  Spænding  =  ca.  1,944,000 
Kalorier.  Herfra  medgaar  til  Fødevandet 
i  Forvarmeren  320,000  Kalorier;  til  Op¬ 
varmningen  er  der  saaledes  1,624,000  Ka¬ 
lorier,  hvilket  er  tilstrækkeligt  til  at  opnaa 
en  Temperaturdifference  paa  40  X  '»  ooo  oot!  = 
32°  C.  —  Naar  mindre  end  300  HK  er  i 
Virksomhed,  opvarmes  et  eller  to  Syste¬ 
mer  med  direkte  Damp.  I  Almindelighed 
stilles  der  som  Fordring  til  Opvarmnin¬ 


gen,  at  Temperaturen  i  Lokalerne  skal 
være  -|-  20°  C.  ved  en  Temperatur  uden¬ 
for  af  -^20°  C.  og  samtidig  maa  der  ta¬ 
ges  tilbørligt  Hensyn  til  god  Ventilation. 

I  Tørrehallen  kan  der  pr.  Time  tørres 
12,000  fugtige  Ark  med  et  samlet  Vand¬ 
indhold  af  50  kg,  uanset  hvorledes  Atmo¬ 
sfære-  og  Temperatur-Forholdene  end  ere. 

Baade  for  Anvendelsen  af  Spildedam¬ 
pen  og  for  den  til  Opvarmningsøjemed 
bestemte  direkte  Damp  er  der  indrettet 
Samlere.  Spildedampen  fra  Maskinerne 
strømmer  fra  to  modstaaende  Rør  i  en 
Samler  eller  Fordeler,  hvis  Gennemsnit 
er  600  mm,  og  herfra  føres  den  gennem 
Varmeledningerne,  der  bestaar  af  Smede¬ 
jernsrør  med  en  Diameter  af  henholdsvis 
140—170  mm,  ud  til  de  fem  forskellige 
Opvarmningssystemer. 

Spildedamps-Samleren  er  indrettet  til 
en  Spænding  af  0,25  Atm. s  Tryk;  den  har 
foruden  et  Manometer  tillige  en  Damp¬ 
fløjte,  der  giver  Signal,  saa  snart  Trykket 
stiger  over  0,25  Atm.  Denne  Forholdsregel 
er  nødvendig,  for  at  ikke  Modtrykket  paa 
Dampmaskinerne  skal  overstige  0,25  Atm. 
Den  samlede  Rørledning  og  Varmelege¬ 
met  er  imidlertid  bleven  underkastede  en 
Prøve  paa  10  Atm. s  Tryk.  —  Ved  Siden 
af  Spildevands-Samleren  er  anbragt  en 
mindre  Samler,  som  er  beregnet  paa  An¬ 
vendelsen  af  den  direkte  Damp,  der  ved 
Hjælp  af  Reduktions-Ventiler  direkte  ta¬ 
ges  fra  Kedlerne.  Fra  denne  Samler  kan 
der  ogsaa  ved  forud  foretagen  Afspærring 
af  Spildedampen  ledes  direkte  Damp  i 
ethvert  Opvarmningssystem. 

Spildedampen  eller  den  direkte  Damp 
ledes  ved  fem  Stigror  op  til  Loftet  gen¬ 
nem  to  i  Dampskorstenen  anbragte  Ka¬ 
naler.  Paa  Loftet  fordeles  Dampen  i  vand¬ 
rette  Ledninger  til  de  respektive  Bygnings- 
Afdelinger,  der  skal  udnytte  den,  og  gen¬ 
nem  Rør  føres  den  nu  til  Varmeappara¬ 
terne,  der  i  hver  Etage  staar  lodret  under 
hinanden.  —  Ved  Siden  af  Damprørene 
løber  Kondensationsledningen,  som  fra 
Varmeapparaterne  fører  Vandet  ind  i  en 
for  hvert  System  særlig  Samlerledning  i 
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Kælderen ;  her  udmunder  Samlerledninger¬ 
ne  i  to  Varmtvandscisterner,  og  ved  en  au¬ 
tomatisk  Vandudskilning  bortledes  Kon¬ 
densationsvandet.  —  Med  andre  Ord : 
Dampen  stiger  først  uden  Varmevirkning 
helt  op  til  Loftet,  fordeler  sig  her  i  for¬ 
skellige  Retninger  og  føres  gennem  Var¬ 
meapparaterne  nedefter,  hvor  den  for  det 
meste  ganske  kondenseres  til  Vand  og  at¬ 
ter  opsamles.  Fra  Varmt  vands- Cisterner¬ 
ne  pumpes  Vandet  op,  enten  for  at  tjene 
som  Fødevand  for  Kedlerne,  eller  —  naar 
det  er  afkølet  —  for  at  ende  i  Kloaken. 

Hvad  Drikkevandet  angaar,  da  sker 
dets  Føring  i  modsat  Retning  o:  fra  Be¬ 
holderen  paa  Loftet  gaar  det  først  gen¬ 
nem  Hovedledningen  ned  til  Kælderen, 
fordeles  her  i  vandrette  Ledninger  og 
gaar  gennem  Stigror  til  de  enkelte  Aftap¬ 
ningssteder  op  i  Husets  Højde. 

Hvert  Varmeapparat  er  enkeltvis  vir¬ 
kende.  —  Hele  Opvarmnings-Anlægget  om¬ 
fatter  300  Varmeapparater  med  en  samlet 
Rørlednings-Længde  paa  ca.  13  km. 

Til  Slut  skal  omtales  Arbejdslokalernes 
Ventilation;  denne  sker  ved  Ventilations¬ 
slanger,  som  er  anbragte  i  Murene  og  ud¬ 
munde  oven  paa  Bygningens  Tag.  Ved 
Jernjalousier  lader  Ventilationsslangerne 
sig  regulere  og  bero  paa  Princippet  om 
det  naturlige  Luftskifte.  Slangernes  Tver- 
snit  er  beregnet  saaledes,  at  der  i  Loka¬ 
ler  med  et  ringe  Antal  Personer  kun  fore- 
gaar  Luftfornyelse  én  Gang  i  Timen,  me¬ 
dens  der  i  de  tættere  besatte  Lokaler  ven¬ 
tileres  hver  halve  Time.  I  Tørrehallen  og 
Limkogeriet,  hvor  en  ret  stærk  Ventilation 
udkræves,  benyltes  desuden  Ekshaustor. 

At  en  saa  udstrakt  Virksomhed  som 
Hof-  og  Statstrykkeriet  i  enhver  Hen¬ 
seende  er  søgt  saa  praktisk  indrettet  som 
muligt,  er  ret  forstaaeligt.  Alle  tænkelige 
Krav  synes  at  være  sket  Fyldest  paa  de 
forskellige  Omraader  saavel  med  Hensyn 
til  den  tekniske  Drift  som  hvad  Sikker¬ 


hedsforanstaltninger  og  Lettelse  af  Kom¬ 
munikation  angaar.  I  Tilfælde  aflldsvaade 
ved  Dag  har  Statstrykkeriet  saaledes  et 
særlig  uddannet  Brandkorps  blandt  Per¬ 
sonalet,  bestaaende  af  40  Mand,  der  un¬ 
der  Kommando  af  en  Kaptajn  paa  givet 
Signal  indtager  deres  bestemte  Pladser 
ved  Slukningsredskaberne.  Ogsaa  for  Ud¬ 
brud  af  Ild  om  Natten  er  der  truffet  sær¬ 
lige  Foranstaltninger,  som  muliggør  en 
hurtig  Indskriden. 

Til  at  lette  Samkvemmet  indenfor  Byg¬ 
ningens  Mure  er  der  et  Telefonnet  med 
Centralstation  og  Omstilling  til  henimod 
tredive  Samtale-Stationer,  ligesom  der  i 
Administrations-Afdelingen  findes  talrige 
Signaler  til  Funktionærerne.  —  Af  For¬ 
bindelsesveje  staar  der  desuden  4  Hoved¬ 
trapper  og  4  Elevatorer  til  Raadighed ; 
disse  sidste  har  en  Bæreevne,  der  vari¬ 
erer  fra  300  til  1000  kg  og  er  beregnet 
dels  til  Person-  og  dels  til  Varetransport. 
Hele  Bygningskomplekset  omslutter  fire 
Gaarde,  af  hvilke  den  største,  under  hvis 
Plateau  Kedelhuset  er  installeret,  har  et 
Lysrum  af  ca.  29  X  20  m.  To  vis  å  vis 
Porte  i  en  Bredde  af  3,5  m  danner  hen¬ 
holdsvis  Ind-  og  Udkørselsveje.  I  Indkør¬ 
selsporten  er  indretteten  Decimalvægt  med 
en  Bæreevne  af  10,000  kg.  Vægten  er  ud¬ 
ført  i  Egetræ  og  forsynet  med  en  stærk 
Beklædning  af  Stangjernsskinner.  Vejning 
afVognladninger  med  Papir  eller  Kul  fore- 
gaar  her  med  en  saadan  Nøjagtighed,  at 
Belastningssvingninger  paa  0,25  kg  angives 
ligesom  der  til  Vægten  er  knyttet  et  sær¬ 
ligt  Registreringsapparat,  som  udfærdiger 
flere  enslydende  Vejesedler. 

Alt  tyder  paa  at  gaa  efter  en  Snor  i  den¬ 
ne  Virksomhed,  hvor  ca.  2000  Personer  er 
ansatte,  og  idet  man  efter  endt  Besøg  nær¬ 
mer  sig  Udgangen,  styrkes  denne  Opfattel¬ 
se  yderligere  ved  pludselig  at  se  en  Skild¬ 
vagt  med  antrukket  Gevær  patrouillere  i 
en  af  Bygningens  lange  Korridorer. 


J.  M. 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1912 
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KUNSTVÆRKER  I  DANMARK. 

Af  FRANCIS  BECKETT. 


sin  vidtskuende  Afhandling  om  Lunds 
Domkirkes  Ornamentik  nævner  Prof. 
E.  Wrangel  ogsaa  Gunhildskorset  i  vort 
Nationalmuseum  som  et  Værk,  der  mulig 
kunde  være  af  italiensk  Oprindelse  (Aarb. 
f.  nord.Oldkyndighed.  1910.  S.  161.  Anm.l). 
Den  Mulighed  anser  jeg  dog  for  helt  ude¬ 
lukket.  Navnet  paa  den  Mand,  der  har 
skaaret  Korset  i  Hvalrostand,  Liutger,  peger 
nemlig  mod  Tyskland,  og  Spørgsmaalet 
bliver  da:  har  Liutger  været  en  Fremmed 
her  i  Danmark,  eller  er  det  en  dansk 
Mand  med  et  fremmed  Navn? 

Korset  selv  kunde  give  Svaret.  Det  slutter 
sig  nemlig  i  Stilen  ret  nær  til  tyske  Elfen¬ 
bensarbejder.  For  adskillige  Aar  siden  har 
jeg  i  South  Kensington  Museet  i  London 
noteret  mig  nogle  Arbejder,  der  efter  min 
Mening  stod  Gunhildskorset  nær.  Dermaa 
dog  lægges  adskillig  mere  Vægt  paa,  hvad 
Prof.  Adolph  Goldschmidt  mener  om  Sagen. 
Den  tyske  Lærde  har  nemlig  i  mange  Aar 
beskæftiget  sig  med  de  middelalderlige 
Elfenbensarbejder,  forbereder  et  Værk  om 
dem,  og  kender  Gunhildskorset.  Paa  en 
Henvendelse  har  Prof.  Goldschmidt  haft 
den  Godhed  at  meddele  mig  sine  Ansku¬ 
elser  om  Korset. 

Han  mener,  at  Gunhildskorsets  Mester 
er  udgaaet  fra  en  Skole,  hvis  Arbejder  til¬ 
hører  Slutningen  af  det  10.  og  Begyndelsen 
af  det  næste  Aarhundrede.  Bode  har  (i 
Geschichte  der  deutschen  Plastik.  S.  16, 
andet  Stykke)  sammenstillet  en  Bække 
Elfenbensrelieffer  af  denne  Skole  og  an¬ 
tager,  at  Skolen  er  saksisk.  Goldschmidt 
er  dog  tilbøjelig  til  at  stedfæste  Skolen  i 
Moselegnene  (Trier)  eller  paa  Øen  Reichen- 
au  i  Bodensøen  med  det  navnkundige 
gamle  Benediktinerkloster.  Dog  anser  han 
det  ikke  for  udelukket,  at  Værker  af  denne 


Skole  tidlig  er  kommet  til  Magdeburg,  og 
at  Gunhildskorsets  Mester  har  faaet  sin 
Uddannelse  her.  Men  saa  meget  kan  man 
allsaa  udtale,  at  baade  selve  Korset  og 
Mesterens  Navn  peger  mod  Tyskland. 

Gunhildskorset  er  detsmukkeste  roman¬ 
ske  Billedskærerarbejde  i  Danmark.  Men 
det  er  ogsaa  det  dybsindigste  Værk  af 
Billedkunst  i  hele  Danmark.  Det  kaster  et 
klart,  skarpt  Lys  over  Kristendommens 
Krav  og  Fordringer  i  den  ældre  Middel¬ 
alder. 

Paa  begge  Sider  af  Korset  var  Kristus 
fremstillet  som  Tilværelsens  Midtpunkt, 
som  den,  der  sætter  Skel  mellem  de  store, 
afgørende  Modsætninger.  Paa  Forsiden 
(Fig.  1)  hang  Kristus  korsfæstet,  og  paa 
Korsarmene  ser  man  Billeder  af  Jødedom 
og  Kristendom,  Liv  og  Død.  Allerede  her 
bryder  Korset  med  sine  Billeder  Timelig¬ 
hedens  Skranker,  og  det  sker  i  endnu 
højere  Grad  paa  Bagsiden  (Fig.  2),  hvor 
Kristus  troner  paa  Regnbuen  mellem  de 
Salige  og  de  Fordømte,  altsaa  de  etiske 
Modsætninger  mellem  Godt  og  Ondt,  og 
foroven  de  evige  Himmelglæder,  Lazarus 
i  Abrahams  Skød,  forneden  de  evige  Hel¬ 
vedskvaler,  den  rige  Mand  i  Helvede.  Bille¬ 
derne  paa  Gunhildskorset  lader  altsaa  Kors¬ 
armene  efter  Tanken  strække  sig  ud  i 
Uendeligheden. 

Man  kan,  i  hvert  Fald  til  et  vist  Punkt, 
følge  de  Tanker,  der  ligger  bag  Gunliilds- 
korsels  Fremstillinger.  I  Brevet  til  Efesi- 
erne  (Eph.III,  18)  ønsker  Paulus,  at  Efesi- 
erne  maa  lære  »Bredden  og  Længden  og 
Dybden  og  Højden«  af  Kristi  Kærlighed 
at  kende.  Disse  klare  Ord  om  Kristi  uende¬ 
lige  Kærlighed  har  Kirkefaderen  Augusti- 
nus  (Enarratio  in  Psalm.  C III.  Migne, 
Patrol. latina. XXXVII  [1865],  S.  1547)  med 


XIII,  2. 
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ejendommelig  Mystik  overført  til  Kristus 
paa  Korset.  Kristi  Hænder  —  siger  Augu- 
stinus  —  var  udstrakte  i  Bredden,  Legemet 
i  Længden,  Højden  er  Korsets  Toppunkt, 
og  Dybden  dets  Fodpunkt.  Ogsaa  Kirke¬ 
faderen  Hieronymus  har  i  sin  Kommentar 
til  Efesierbrevet  (Migne,  Patrol.  lat.  [1884]. 


Salme,  der  ligger  bag  Hieronymus’  Betragt¬ 
ning.  Det  hedder  nemlig  heri  om  Herrens 
Miskundhed:  Saa  langt  som  Østen  er  fra 
Vesten  har  han  holdt  vore  Overtrædelser 
fra  os.  Og  i  et  Vers  af  en  latinsk  Hymne 
til  Helligkors-Dag  hedder  det  paa  lignende 
Maade,  at  Korsets  Form  hentyder  til  Uni- 


Fig.  1.  Gunhildskorset  (Forside). 


XXVI.  S.  522-523)  udlagt  Pauli  Ord  med 
Henblik  paa  Kristi  Kors.  Men  han  gaar 
et  andet  Sted  endnu  videre.  H  vad  er  Korsets 
Udseende,  skriver  han,  andet  end  Verdens 
kvadratiske  Form.  Østen  straaler  fra 
Toppen,  Nord  er  tilhøjre,  Syd  tilvenstre, 
Vest  under  Fodsaalerne  (Didron,  Icono- 
graphie  chrétienne.  S.  380-81).  Foruden 
Pauli  Ord  er  det  aabenbart  Davids  103. 


versets  Grænser  (i  Gretseri  De  sanctaCroce. 
Ingolst.  1616.  I,  Gap.  III  findes  Verset 
citeret).  Uden  Tvivl  kunde  der  fra  middel¬ 
alderlig  Litteratur  fremdrages  endnu 
mange  andre  Vidnesbyrd  for  den  Tanke¬ 
gang,  der  fra  evangelisk  Grund  svinger  sig 
tilvejrs  og  opfatter  Kristi  Kors  som  Sind¬ 
billede  paa  Universet.  Det  er  i  hvert  Fald 
en  saadan  Opfattelse,  der  ligger  bag  Gun- 
18  — 
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hiidskorset.  Men  Liutger  har  ført  Tanken 
videre  med  mageløs  Dristighed.  Thi  efter 
Tanken  strækker  Korset  sig  ikke  blot  fra 
Jordens  Indre  til  Himlen  og  rummer  Godt 
og  Ondt  ;  detgriber,  gennem  Modsætningen 
mellem  Jødedom  og  Kristendom,  tilbage 
til  den  fjærne  Fortid,  og  gennem  Mod¬ 


sætningen  mellem  Straf  og  Naade  peger 
det  ud  mod  Fremtiden.  Kristendommens 
Krav  paa  Herredømme  over  Hjærterne, 
over  Tiden  og  Evigheden  er  vist  aldrig 
blevet  fyndigere  udtrykt  end  i  dette  Værk, 
der  efter  Tanken  spænder  over  Nutid  og 
Fremtid,  Godt  og  Ondt,  Naade  og  Straf. 


Hvad  her  er  sagt  om  Gunhildskorset 
maa  dog  kun  opfattes  som  parentetisk,  thi 
Korset,  der  er  udført  for  en  dansk  Konge¬ 
datter,  Sven  Estridsens  Datter  Gunhild, 
maa  jo  i  alle  Tilfælde  være  gjort  her  i 
Landet.  1897  havde  jeg  Lejlighed  til  at 
gennemgaa  den  Samling  originale  Elfen¬ 
bensarbejder  og  Afstøbninger,  der  tindes  i 


South  Kensington  Museet;  her  kunde  man 
ikke  være  blind  for,  hvorledes  Gunhilds¬ 
korset  føjede  sig  sammen  med  tyske  Elfen¬ 
bensarbejder. 

Derimod  var  der  intet  Arbejde  i  Museet, 
der  kunde  jævnføres  med  Elfenbensfiguren 
af  den  korsfæstede  Kristus  i  Herlufsholm 
Kirke  (Fig.3).  Jeg  antog  derfor,  at  Kristus- 

2* 
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figuren  varet  dansk  Arbejde.  Syv  Aar  senere 
havde  jeg  imidlertid  Lejlighed  til  i  Louvre 
første  Gang  at  se  Resterne  af  en  Elfenbens¬ 
gruppe  (Fig.  4),  der  var  kommet  til  Museet 
omkring  1896.  Det  var  Resterne  af  en  Kristi 
Nedtagelse  fra  Korset.  Kristi  Overkrop  er 


maaske  allegoriske  Fremstillinger  af  den 
kristne  Kirke  og  Synagogen.  Af  alle  Kristus- 
figurer,  jeg  har  set,  staar  denne  Figur  i 
Louvre  nærmest  ved  den  Korsfæstede  i 
Herlufsholm  Kirke.  Det  er  det  samme 
lange,  spinkle,  magre  Legeme  med  den 


Fig.  3.  Den  Korsfæstede  (Elfenbensstatnette  i  Herlufsholm  Kirke). 


fra  Korset  faldet  ned  over  venstre  Skulder 
af  Josef  af  Arimathæa,  og  Jomfru  Marie 
betragter  grædende  sin  Søns  mishandlede 
Haand,  som  hun  varligt  og  kærtegnende 
bærer  med  begge  Hænder.  Émile  Molinier, 
som  har  publiceret  Gruppen  i  Mémoires 
et  monuments,  Fondation  Piot  (t.  III.  1896), 
gør  med  Rette  opmærksom  paa,  at  den 
oprindelig  har  indeholdt  flere  Figurer: 
Nikodemus,  Johannes  Evangelisten  og 


lille  runde  Mave,  de  samme  tynde  Ren 
med  de  lidt  plumpe  Fødder;  og  Hovedets 
Type  er  paa  væsenlige  Punkter  ens:  den 
samme  glatte  Pande,  de  brede  Kinder,  den 
lige,  smalle,  skarpe  Næse,  den  lille  Mund 
med  den  let  fremspringende  Overlæbe. 
Enkeltheder,  som  at  Fuldskægget  ikke 
gror  under  Hagen,  og  at  Mundskægget 
lader  Overlæbens  Kløft  blottet,  har  de  to 
Hoveder  ogsaa  fælles.  Desuden  har  de  to 
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Elfenbensskærere  ved  samme  Midler 
stræbt  at  give  det  samme  Udtryk  i  Hovedet. 
Kristus  er  død,  Øjnene  er  lukkede,  men 
Aasynet  er  ikke  stivnet  i  Dødens  Ro.  Det 
beretter  om  overstanden  Lidelse.  Øjen- 


stusfiguren  i  Danmark  (Fig.  5)  er  Haaret, 
der  er  skilt  over  Panden,  strøget  op  over 
Ørerne;  saaledes  som  Hovedet  er  bøjet, 
maatte  Haaret,  i  Følge  Tyngdeloven,  falde 
ned  over  Ansigtet.  Og  paa  Kristusfiguren 


Fig.  4.  Elfenbensgruppe  i  Louvre. 


brynene  er  let  hævede  og  sammentrukne 
over  Næseroden.  Mindet  om  Lidelsen  staar 
endnu  i  Døden  skrevet  med  let  og  skæl¬ 
vende  Skrift.  Men  Kunstnerne  har  ikke 
villet  give  Virkeligheden ;  de  har  villet  give 
et  Billede  af  smertelig  Skønhed.  Paa  Kri- 


i  Louvre,  hvis  Hoved  hænger  nedad,  falder 
Lokkerne  endnu  mere  paa  Trods  af 
Tyngdeloven  —  opad  over  Skuldrene. 
Aasynet,  der  selv  i  Døden  har  Sjæl,  maatte 
ikke  tilsløres. 

Skønt  Gruppen  i  Louvre,  som  Moliniei 
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regner  til  de  »ypperste  franske  Elfenbens¬ 
arbejder«,  stammer  fra  Italien,  har  Molinier 
dog  med  gode  Grunde  godtgjort,  at  den  er 
et  fransk  Arbejde.  Han  jævnfører  Kristus- 


I  typisk  Henseende  ligner  den  danske 
Kristusfigur  den  franske  saa  meget,  at 
man  kunde  spørge,  om  Gruppen  og  den 
Korsfæstede  i  Herlufsholms  Kirke  ikke 


Fig.5.  Hoved  af  den  korsfæstede  Kristus  (Herlufsholm  Kirke).  MMackePrai'f?fot. 


figuren  med  Kristusstatuer  fra  Domkir¬ 
kerne  i  Amiens  og  Reims,  og  han  antager, 
at  Gruppen  er  skaaret  omkring  1280-1290. 
Den  franske  Forskning  har  uden  videre 
optaget  hans  Anskuelser. 


var  udgaaede  fra  samme  Værksted.  Det  er 
de  dog  aabenbart  ikke.  I  det  flade,  ret- 
liniede  Anlæg  af  Brystet  minder  Figuren  i 
Danmark  om  romansk  Kunst,  og  medens 
Kristusfiguren  i  Louvre  paa  gotisk  Vis 
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Fig'.  6.  Helsing'ørtavlen  i  Nationalmuseet. 
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var  naglet  med  een  Nagle  gennem  begge 
Fødder  til  Korset,  er  Kristusfiguren  i  Dan¬ 
mark  paa  romansk  Vis  naglet  til  Korset 
med  en  Nagle  gennem  hver  af  Fødderne. 
Den  sirlige  og  pyntelige  Behandling  af  det 
bølgende  Haar  paa  Kristusfiguren  i  Louvre 
tyder  ogsaa  paa  en  noget  senere  Tid.  Den, 
der  har  set  begge  Figurer,  vil  dog  ube- 


rostand,  og  de  er  aabenbart  ikke  oprinde¬ 
lige;  Resten  er  skaaret  afen  eneste  mægtig 
Elefanttand,  hvis  naturlige  Krumning  har 
givet  Figuren  Sving,  det  Sving  gennem 
Skikkelsen,  som  Gotiken  yndede.  I  Tred- 
serne  i  forrige  Aarhundrede  har  man  malet 
Blodet  fra  Sidevunden,  Lændeklædet  er 
blevet  forgyldt,  Foret  er  malet  rødt.  Man 


Fig.  7.  Jan  Mostaerts  Altertavle  i  Kunstmuseet  i  Bonn. 


tinget  give  Figuren  i  Danmark  Prisen.  Et 
og  andet  er  skabelonmæssig  formet,  men 
Enkeltheder  som  Aasyn  og  Underliv  er 
skaarne  med  en  egen  prøvende  Finhed, 
der  er  mere  værd  end  den  noget  kolde  og 
virtuosmæssige  Behandling  af  Figuren  i 
Louvre. 

I  Korthed  er  Resultatet  dette:  Elfenbens¬ 
statuetten  af  den  korsfæstede  Kristus  i 
Herlufsholms  Kirke  er  et  fransk  —  nøjere 
bestemt:  et  nordfransk  —  Arbejde  fra 
anden  Halvdel  af  det  13.  Aarhundrede. 

Figurens  Arme  er  særlig  tilsatte  af  Hval¬ 


har  formodenlig  haft  Farvespor  at  gaa 
efter.  Men  Farven  og  Forgyldningen  har 
oprindelig  næppe  indskrænket  sig  hertil. 
Paa  Gruppen  i  Louvre  er  Haar  og  Skæg 
forgyldt,  Klædebonnene  er  blaa  med 
gyldne  Bræmmer;  desuden  antager  Mo- 
linier,  at  de  nøgne  Dele  har  været  over¬ 
lagt  med  en  let  Kødfarve.  Saaledes  bar 
vel  ogsaa  Kristusfiguren  i  Herlufsholm 
Kirke  været  behandlet.  Farverne  under¬ 
støttede  Indtrykket  af  Skikkelsens  Legem¬ 
lighed,  men  Forgyldningen  løftede  den 
op  over  Virkeligheden. 
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III 


Den  Altertavle,  som  fordum  fandtes  i 
Karmeliternes  Kirke,  Mariekirken,  i  Hel¬ 
singør,  og  som  nu  er  i  Nationalmuseet 
(Fig.  6),  kan  aabenbart  dateres  nogen¬ 
ledes  nøjagtig.  For  det  første  er  det 
givet,  at  Altertavlen  er  malet  efter  Kri- 
stiern  II’s  Ægteskab  med  Isabella,  thi 
Kongen  og  Dronningen  er  fremstillet  som 
Ægtefæller  knælende  ved  hver  sin  Bede- 
pult;  dernæst  maa  Altertavlen  være  malet, 
inden  Kristiern  II  1520  modtog  den  gyldne 
Vlies,  thi  han  bærer  ikke  Ordenens  In¬ 
signier.  Men  man  kan  sikkert  komme 
Tiden  for  Altertavlens  Udførelse  endnu 
nærmere.  Altertavlen  staar  aabenbart  i 
Forbindelse  med  den  Gave,  Kongen  1517 
skænkede  Klostret  i  Helsingør,  og  den 
kan  næppe  være  udført  synderlig  længe, 
efterat  den  unge  Dronning  (i  Februar 
1518)  havde  født  sit  første  Barn,  Hans; 
thi  det  var  Skik,  at  Ægtefæller  maledes 
sammen  med  deres  Børn.  Efter  al  Sand¬ 
synlighed  er  Altertavlen  altsaa  malet 
omkring  1517 — 1518. 

Men  man  kan  ogsaa  komme  under 
Vejr  med,  fra  hvilken  Malers  Værksted 
Altertavlen  er  udgaaet.  Allerede  i  Januar 
1893  saa  jeg  i  Wesendonks  Samling  i 
Berlin  en  Altertavle  med  to  Fløje  (Fig.  7), 
et  Triptykon,  der  forekom  mig  at  have 
megen  Lighed  med  Helsingørtavlen.  Det 
var  paa  en  mørk  Vintermorgen,  mens 
Pigen  gjorde  rent  i  Lejligheden,  og  Tavlen 
hang  paa  en  daarlig  belyst  Vinduesvæg. 
Senere  har  jeg  (1904)  set  Altertavlen  paa 
Udstillingen  i  Diisseldorf  (Katalog  Nr.  200) 
og  i  Kejser  Friedrich-Museet  i  Berlin,  hvor 
den  en  Tidlang  var  udstillet;  nu  er  den  i 
Museet  i  Bonn.  I  Forgrunden  knæler 
Stifterne  med  deres  Børn,  en  hollandsk 
Adelsfamilie  (se:  Repertorium  fur  Kunst- 
wissenschaft.  33.  Bd.  S.  423);  i  Baggrunden 
ser  man  i  Midten  de  Dødes  Opstandelse, 
paa  højre  Fløj  Paradiset,  paa  venstre 
Helvedes  Borg,  en  Ruin  paa  Toppen  af  en 
Klippe.  De  to  Værnehelgener  er  Johannes 
Døberen  og  Marie  Magdalene.  De  an¬ 


befaler  Stifterne  til  Kristus,  der  —  foroven 
i  Midten  —  troner  som  Verdens  Dommer 
paa  Regnbuen  med  Jordkloden  som  Fod¬ 
skammel.  Sværdet  udgaar  over  de  For¬ 
dømte,  Lilien  over  de  Salige,  og  et  Par 
smaa  Barneengle  blæser  i  Dommedags¬ 
basunerne.  Øverst  oppe,  over  Apostle, 
Helgener  og  Engle  med  Kristi  Lidelses 
Redskaber,  troner  Gud  Fader  ved  Siden  af 
den  Helligaand.  Kristi  Plads  staar  deri¬ 
mod  tom  paa  Tronstolen. 

Det  vil  ingen  nægte,  at  Kompositionen 
af  Helsingørtavlen  i  høj  Grad  ligner  Kom¬ 
positionen  af  den  Wesendonk’ske  Midt¬ 
tavle.  Begge  Steder  er  der  knælende  Por¬ 
trætfigurer  i  Forgrunden  foran  et  Land¬ 
skab,  i  hvilket  de  Døde  opstaar  (Fig.  8-9); 
begge  Steder  afsluttes  Landskabet  med 
blaanende  Bjærge,  der  sænker  sig  i  Midten 
forat  give  Plads  til  Verdensdommeren  med 
Jordkuglen  under  Fødderne,  og  Stifterne 
er  i  begge  Altertavler  opstillede  nogenledes 
ens.  Ogsaa  adskillige  Enkeltheder  forener 
de  to  Altertavler.  Der  er  de  smaa,  buttede, 
hvidlige  eller  sart  rosenrøde  Barneengle, 
tyndt  og  let  malede,  Træernes  Løvværk, 
der  ligesom  er  stænket  hen  over  mørke¬ 
grøn  Grund,  Tegningen  og  den  maleriske 
Behandling  af  de  nøgne  Figurer;  og  Træk 
som  den  fantastiske  Djævleskikkelse,  der 
slæber  afsted  med  den  Fordømte,  eller 
Vippen  foroven  paa  Helvedes  Borg  findes 
nogenledes  overensstemmende  paa  begge 
Altertavler. 

Sammen  med  en  Række  andre  Arbejder 
henføres  den  Wesendonk’ske  Altertavle 
til  den  hollandske  Maler  Jan  Mostaert,  der 
findes  repræsenteret  i  vort  Kunstmuseum 
(Karl  Madsens  Fortegnelse  Nr.  105&238  A), 
og  fra  hans  Værksted  maa  da  ogsaa 
Helsingørtavlen  være  udgaaet.  Allerede  i 
min  Disputats  (S.  17  Anm.)  gjorde  jeg  op¬ 
mærksom  paa  denne  Lighed,  men  den¬ 
gang  havde  man  ikke  udregnet  Navnet 
paa  den  Maler,  der  har  udført  den  Wesen¬ 
donk’ske  Tavle.  Senere  har  ogsaa  Dr.  Max 
I.  Friedlander,  der  ikke  kendte  min  Dis- 
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putats,  men  kendte  Helsingørtavlen  afGen- 
givelserne  i  det  store  Altertavleværk,  hvis 
Tekst  jeg  har  skrevet,  i  Repert.  f.  Kunst- 
wissensch.  (28.  Bd.  S.  18 — 19)  henpeget  paa 
Ligheden  mellem  de  to  Tavler. 

Jan  Mostaert  var  af  gammel  Adel  og 
født  i  Haarlem  omkring  1470.  Det  vides, 
at  der  i  Aaret  1500  bestiltes  en  Altertavle 


fra  1507  var  Regentinde  i  Nederlandene. 
Hos  denne  sin  Faster  blev  Isabella,  den 
vordende  danske  Dronning,  opdraget 
sammen  med  sine  forældreløse  Søskende. 
Karel  van  Mander,  der  kendte  en  Slægt¬ 
ning  af  Mostaert,  havde  set  et  Adelsdiplom, 
som  Margrethe  havde  udstedt  for  Maleren, 
og  vi  ved,  at  Mostaert  1521  fik  Betaling 


Fig.  8.  Underste  Parti  af  Helsingørtavlen  i  Nationalmuseet. 


hos  ham  med  Fremstillinger  af  den  hellige 
Bavos  Legende  til  Groote  Kerck  (St.  Bavo) 
i  hans  Fødeby,  men  fra  da  af  forsvinder 
Mostaert  i  en  Aarrække  fra  Haarlem .  Dette 
kan  forklares  af,  hvad  den  hollandske 
Kunstnerbiograf  van  Mander  fortæller  om 
ham.  Van  Mander  siger  nemlig,  at  Mostaert 
i  atten  Aar  stod  i  Tjeneste  hos  Margrethe 
af  Østrig,  Kejser  Maximilians  Datter,  der 


for  et  Aaret  i  Forvejen  leveret  Portræt  af 
Philibert  af  Savoyen  (f  1504),  med  hvem 
Margrethe  havde  været  gift  i  andet  Ægte¬ 
skab,  saa  hans  Forhold  til  Regentinden 
turde  være  sikkert  nok.  Ved  denne  Tid 
vendte  Mostaert  imidlertid  tilbage  til  sin 
Fødeby.  Han  blev  en  gammel  Mand,  thi 
han  døde  omkring  1556. 

Helsingørtavlen  er  desværre  frygtelig 
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ødelagt.  Af  Partierne  tilvenstre  og  tilhøjre 
i  Mellemgrunden  er  der  næppe  noget  til¬ 
bage  af  det  oprindelige,  og  saa  at  sige  alle 
Figurer  bærer  mer  eller  mindre  Spor  af 
Opmaling.  Til  de  bedst  bevarede  Dele 
hører  Partiet  foroven  tilhøjre.  Ogsaa  en 
og  anden  af  de  nøgne  Figurer  i  Mellem¬ 
grunden  er  nogenledes  bevaret,  f.  Fks.  den 


dybtrøde  Kaabe,  der  behersker  Billedet, 
er  afskygget  ved  sorte  Skrafferinger.  Umis¬ 
kendelige  er  iøvrigt  de  haarlemske  Tradi¬ 
tioner  i  dette  Billede.  Baade  i  Landskabet 
og  i  Figurerne,  f.  Eks.  i  Jomfru  Maries 
Type,  spores  Eftervirkning  fra  Geertgen 
tot  Sint  Jans. 

Ogsaa  Mostaerts  Porlræter  roser  van 


Fig.  9.  Midtpartiets  underste  Del  af  Jan  Mostaerts  Altertavle  i  Bonn. 


Mand,  der  skrider  frejdig  fremad  med 
sammenlagte  Hænder.  Van  Mander  roser 
Mostaerts  Landskaber,  og  Landskabet  her 
har  aabenbart  ogsaa  været  friskt  og  fro¬ 
digt;  Skyerne  er  let  og  ganske  fint  be¬ 
handlede.  Medens  Landskabet  er  ret  pa- 
stost  malet,  er  Figurerne  paasatte  med 
tyndtflydende,  halvt  gennemsigtige  Far¬ 
ver,  og  de  røde  Draperier,  f.  Eks.  Kristi 


Mander.  Portræterne  af  Kristiern  II  og 
Isabella  paa  Helsingørtavlen  har  imidler¬ 
tid  aabenbart  hørt  til  Tavlens  ringeste 
Partier.  Detle  kan  forklares  bl.  a.  deraf, 
at  Portræterne  for  Hovedernes  og  Brystets 
Vedkommende  er  Kopier.  Forbilledet  for 
Kristiern  ILs  Portræt  kendes.  Det  er  Bryst¬ 
billedet  i  Kunstmuseet.  Ogsaa  Forbilledet 
for  Dronning  Isabellas  Portræt  tror  jeg  at 
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kunne  paavise.  Det  er  et  Portræt,  som  var 
udstillet  i  Haag  1903  (Hofstede  de  Groot, 
Meisterwerke  der  Portråtmalerei  auf  der 
Ausstellung  im  Haag  1903,  Taf.  20  [Kat. 


105  til  Brysseler  Maleren  Bernaert  van 
Orley.  Han  havde  1515  til  Kristiern  II 
malet  Isabellas  og  hendes  fem  Søskendes 
Portræter,  næste  Aar  malede  han  en  Dob- 


Fig.  10.  Bernaert  van  Orley:  Kristiern  II’s  Dronning  Isabella. 


Nr.  31a]),  og  som  ejes  af  Grev  Zdzislas 
Tarnowski  i  Galizien  (Fig.  10).  Dog  er 
det  friere  benyttet  end  Kristiern  II’s.  Dr. 
Friedlander  henfører  det  i  Jahrb.  der  ko- 
nigl.  preuss.  Kunstsammlungen  XXX,  S. 


belttavle,  et  Diptykon,  med  Kongens  og 
Dronningens  Portræter  (Wauters,  B.  van 
Orley.  S.  12).  I  Aaret  1518  fik  han  Be¬ 
stalling  som  Regentinde  Margrethes  Hof¬ 
maler. 
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Det  smukkeste  middelalderlige  Maleri  i 
Danmark  er  uden  Tvivl  Midtpartiet  af  det 
Triptykon,  der  hænger  paa  Sydvæggen  i 
Nøddebo  Kirke.  Dette  Midtparti,  der  viser 
Kristus  paa  Korset  og  hans  Nærmestes 
Sorg,  er  baade  i  malerisk  Stil  og  kunst¬ 
nerisk  Opfattelse  saa  ejendommeligt,  at 
det  umulig  kan  være  udført  af  en  navn¬ 
løs  og  ubekendt  Maler.  Det  maa  have 
været  en  anset  Mester,  og  der  maa  eksi- 


Spørgsmaalet  om  Nøddebo  Tavlens 
Maler  blev  løst  ved  Udstillingen  af  gammel 
flamsk  Kunst  i  Briigge  1902.  Her  fandtes 
nemlig  en  Række  Arbejder,  der  utvivlsomt 
var  malede  af  Nøddebo  Tavlens  Mester. 
De  lysende  røde  Lasurfarver  i  Klæde- 
bonnene,  den  bløde,  fine  Modellering,  de 
brunlig  grønlige  Baggrunde  gør  denne 
Maler  let  kendelig.  Størst  Lighed  havde 
Nøddebo  Tavlen  med  en  Altertavle  fra  Vor 


Fig.  11.  Altertavle  i  Nøddebo  Kirke  (Midtpartiet  af  Adriaen  Ysenbrant). 


stere  andre  Billeder  af  samme  Haand.  I 
Kompositionen  er  Billedet  aabenbart  paa¬ 
virket  af  nogle  Billeder  af  Kristus  paa 
Korset  —  i  den  Liechtenstein’ske  Samling 
i  Wien  og  i  Nationalgalleriet  i  London  — , 
der  tidligere  henførtes  til  Joachim  Patinir, 
men  som  nu,  aabenbart  med  Rette,  anses 
for  malede  af  den  navnkundige  Antwer- 
pener  Maler  Quentin  Matsys.  Dog  staar 
Nøddebo  Tavlen  ogsaa  i  Figurernes  Typer 
i  et  temmelig  nært  Forhold  til  Værker  af 
den  Mand,  der  efter  Memlings  Død  var 
Hovedmesteren  i  Briigge,  Gerard  David. 


Frue  Kirke  i  Briigge,  hvis  Midtparti  viser 
den  sørgende  Jomfru  Marie  (Kat.  Nr.  178). 
I  den  kritiske  Katalog  over  Udstillingen 
søgte  Georges  Hulin  at  paavise,  at  Mesteren 
for  denne  Række  Billeder  er  Adriaen  Ysen¬ 
brant;  han  fik  Borgerskab  i  Briigge  1510 
og  blev  samme  Aar  Frimester,  og  han 
døde  1551.  Forskningen  har  senere  uden 
videre  optaget  Hulins  Anskuelser  og  knyt¬ 
tet  Ysenbrants  Navn  til  den  omtalte  Række 
Billeder.  Der  er  altsaa  ikke  nogen  Grund 
til  at  lade  Nøddebo  Tavlen  være  anonym 
længere;  den  er  et  Værk  af  Ysenbrant. 
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Da  jeg  tilfældigvis  fik  at  høre,  at  en  tysk 
Kunsthistoriker,  Friherre  von  Boden- 
hausen,  forberedte  et  Værk  om  Gerard 
David  og  hans  Skole,  gjorde  jeg  ham  op¬ 
mærksom  paa  Tavlen  i  Nøddebo  som  et 
Arbejde  af  Ysenbrant  og  sendte  ham  en 
Gengivelse  derefter.  I  hans  Publikation 
blev  saa  ogsaa  Nøddebo  Tavlen  opført 
som  et  betydeligt  Værk  af  den  nævnte 
Kunstner,  hvad  det  ogsaa  er,  og  med 
Rette  blev  det  stillet  i  Nærheden  af  Al¬ 
tertavlen  i  Vor  Frue  Kirke  i  Briigge.  Denne 
sidste  Altertavle  kan  dateres  mellem  1528 
og  1535  (Georges  H.  de  Loo  [o:  G.  Hulin], 
Catalogue  critique.  S.  47.  Nr.  179),  og  man 
gaar  derfor  næppe  fejl  ved  at  ansætte  Nød¬ 
debo  Tavlen  til  Tiden  omkring  1530. 

Som  nævnt  er  det  dog  kun  Midttavlen, 
der  er  malet  af  Ysenbrant.  Fløjene,  med 
de  knælende  Portrætfigurer  og  Apostlene 
Bartholomæus  og  Mathias,  er  malede 
senere  af  en  anden  Haand.  Paa  Grundlag 
af  ydre  Kendetegn,  Vaaben  eller  Ind¬ 
skrifter,  kan  disse  Portrætfigurer  ikke 
navngives,  derimod  er  der  i  2.  Udgave  af 
Traps  Danmark  (VI,  Suppl.S.3)  en  Notits, 
som  maaske  kan  lede  paa  Sporet.  Afd. 
Prof.  Kali  Rasmussen  har  forment  — 
skriver  Trap  — ,  at  denne  Ridder  (o:  den 
knælende  Portrætfigur  paa  Nøddebo 
Tavlen)  var  den  bekendte  Povl  Laxmann. 
Denne  havde  nemlig  et  Alter  i  Esrom 
Klosters  Kirke.  Da  dette  Kloster  nedlagdes, 
og  dets  sidste  Munke  ved  Aar  1560  flyttedes 
til  Soer,  nedlagdes  ogsaa  Kirken,  og  den 
nævnte  Altertavle  kom  til  Nøddebo  Kirke, 
i  hvilket  Sogn  P.  Laxmanns  Slægt  endnu 
eiede  Slenholt. 

Den  Del  af  Notitsen,  der  vedrører  den 
mandlige  Portrætfigur,  er  i  alle  Tilfælde 
urigtig.  Den  »bekendte«  Poul  Laxmand 
er  naturligvis  Rigshovmesteren,  der  blev 
dræbt  1502,  men  rent  bortset  fra,  at  Midt¬ 
partiet  ikke  er  malet  tidligere  end  c.  1530, 
viser  Portrætfigurernes  Dragter  hen  til 
Trediverne  eller  Fyrrerne  i  det  16.  Aar- 
hundrede.  Den  Antagelse,  at  Nøddebo 
Tavlen  indeholder  et  Portræt  af  Rigshov¬ 


mesteren  Poul  Laxmand  ,  maa  derfor  be¬ 
stemt  tilbagevises.  Men  hvad  har  Kali  Ras¬ 
mussen  egenlig  meddelt  Trap?  Ja,  det  er 
naturligvis  ikke  godt  at  vide,  men  saa  me¬ 
get  turde  være  sikkert,  at  Kali  Rasmussen 
umulig  kan  være  Hjemmelsmand  for  Notit¬ 
sen  i  den  Form,  Trap  har  givet  den,  thi  den 
indeholder  vitterlige  Unøjagtigheder.  Een 
Ting  maa  dog  regnes  for  sikker:  Kali  Ras¬ 
mussen  har  nævnt  Poul  Laxmands  Navn  i 
Forbindelse  med  Tavlen  i  Nøddebo  Kirke. 

1497  havde  Rigshovmesteren  Poul  Lax¬ 
mand  af  Esrom  Kloster  tilbyttet  sig  bl.  a. 
Stenholt  i  Nøddebo  Sogn  (O.  Nielsen,  Cod. 
Esrom.  S.  188).  Som  Enke  efter  hans  Søn 
Peder  Laxmand  (f  1532)  levede  Beate 
Eriksdatter  Pors  1547  paa  Stenholt,  som 
hun  1542  havde  oprettet  til  en  Sædegaard, 
og  deres  Søn,  der  ligesom  sin  Farfader  hed 
Poul  Laxmand,  skrev  sig  1549  til  Stenholt, 
hvor  han  døde  1557  (Thiset  i  Danmarks 
Adels  Aarbog.  1902.  S.  229).  Hvis  Kali  Ras¬ 
mussen  —  som  jeg  formoder  —  har  sagt 
til  Trap,  at  den  mandlige  Portrætfigur  paa 
Nøddebo  Tavlen,  der  vel  at  mærke  ikke 
er  Ridder,  forestillede  Poul  Laxmand,  har 
han  sikkert  haft  god  Hjemmel  for  denne 
Udtalelse,  og  der  er,  saa  vidt  jeg  kan 
skønne,  intet  der  taler  mod  den  Anskuelse, 
at  Portrætfigurerne  paa  Nøddebo  Tavlen 
forestiller  Poul  Pedersen  Laxmand  til 
Stenholt  og  hans  Hustru  Thale  Holgers- 
datter  Ulfstand.  Midtpartiet  er  som  nævnt 
malet  af  Briigge  Maleren  Adriaen  Ysen¬ 
brant  omkring  1530,  Fløjbillederne  er  ud¬ 
ført  senere,  og  det  hele  Triptykon  kan  da 
som  en  Mindetavle,  et  Epitafium,  være 
blevet  ophængt  i  Poul  Laxmands  Sogne¬ 
kirke,  Nøddebo  Kirke. 

Endnu  maa  jeg  nævne,  at  det  Billede 
fra  Bosø  Kloster,  der  i  den  citerede  Aar- 
gang  af  Adels  Aarbogen  er  gengivet  som 
et  Portræt  af  Poul  Pedersen  Laxmand, 
ikke  kan  forestille  denne,  thi  Dragten  er 
fra  Frederik  II’s  Tid.  Hvis  Traditionen 
om  Navnet  er  rigtig,  maa  Portrætet  fore¬ 
stille  Poul  Pedersens  Søn,  Poul  Laxmand 
den  yngste,  der  døde  1579. 
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NYE  TEKSTIL-TEKNISKE  MULIGHEDER. 


I  høj  Grad  upaaagtet  er  det  fælles  Grundlag, 
paa  hvilket  enkelte  Dele  af  Papirfabrika¬ 
tionen  og  Tekstilindustrien  hviler.  For  begge 
gælder  det  uden  Tvivl,  at  deres  Oprindelse 
maa  søges  i  de  af  Celler  dannede  Fibriner. 
Selv  om  nu  ogsaa  Papirindustrien  har  lært  i 
Løbet  af  de  sidste  Aarhundreder,  uafhængig 
af  Tekstilindustrien,  at  tage  nyopdagede  ke¬ 
miske  Processer  i  sin  Tjeneste,  saa  gik  den 
i  hvert  Fald  i  tidligere  Tider  hyppigt  de  sam¬ 
me  Veje  som  hin.  Et  tydeligt  Bevis  herfor  er 
det  den  Dag  i  Dag  velkendte  Bøttepapir,  som 
jo  er  i  Besiddelse  af  en  stor  Stoflighed.  Ogsaa 
de  i  Japan  fremstillede  Rispapirer  viser  tyde¬ 
ligt,  at  mange  beslægtede  Forhold  mellem  Pa¬ 
pir  og  vævede  Stoffer  er  tænkelige. 

Da  nu  atter  en  stærkt  stigende  Efterspørg¬ 
sel  gør  sig  gældende  i  disse  Stoffer,  kan  det 
nok  være  Umagen  værd  paany  at  henvise  vor 
Industri  til  denne  Gren,  i  Særdeleshed  ogsaa 
fordi  Cellulosegarnet  i  vore  Dage  er  bleven 
en  stærk  Konkurrent  for  Jute-  og  Bomulds¬ 
garnet.  I  talrige  Virksomheder,  som  f.  Eks.  i 
Tæppefabrikationen,  Kabelfremstillingen,  Pos- 
sementmagerarbejdet  (ved  Fremstillingen  af 
stærke  Snore),  Vævningen  af  Gobeliner,  Hatte¬ 
fabrikationen  (som  Erstatning  for  Hestehaar), 
i  Skotøjsindustrien,  ja  selv  i  Gardinindustrien 
ses  i  vore  Dage  Cellulosegarn  ikke  blot  an¬ 
vendt  forsøgsvis,  men  endog  i  en  stærkt  udvik¬ 
let  Grad.  —  Som  en  Kendsgerning  lader  det 
sig  fastslaa,  at  Tekstilindustrien  stadig  nyder 
Fordele,  naar  den  forstaar  at  drage  Nytte  af 
en  anden  allerede  bestaaende  Industris  Erob¬ 
ringer.  Det  gør  den  f.  Eks.  ved  Fabrikationen 
af  Cellulosegarn,  idet  den  nemlig  anvender 
det  af  Papirstof  fremstillede  Garn  som  Kæde 
og  Islæt,  d.  v.  s.  danner  Flader  deraf.  Denne 
Fremstilling  af  Væv  forekommer  enhver,  selv 
Ikkefagmanden,  saa  indlysende,  at  han  slet 
ikke  yderligere  spekulerer  derpaa.  Men  over¬ 
vejer  man  imidlertid  dette  Forhold  nøje,  saa 
erkender  man,  at  det  egentlig  ogsaa  er  en  ret 
omstændelig  Vej,  som  Tekstilindustrien  delvis 
tilbagelægger  for  at  naa  sit  Maal. 

Fra  den  tidlige  Ungdomstid  mindes  saa 
mange  af  os  den  simple  Sætning,  at  imellem 
to  Punkter  er  den  lige  Linie  den  korteste  Vej. 
Efter  denne  Grundsætning  gaas  der  imidlertid 
ikke  frem,  hvis  vi  f.  Eks.  tager  et  Stof  (Cellu¬ 
lose),  former  det  til  Garn,  møjsommeligt  sam¬ 
menstiller  Formen  (Kæde  og  Islæt),  bygger 
særlige  Maskiner  (Vævestole),  og  derpaa  dan¬ 
ner  en  Flade  (Væven).  Vejen  fra  Raastoffet  til 
Fladen  er  altsaa  i  Virkeligheden  meget  lang. 
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Desværre  kan  vi  i  Hundreder  af  andre  Bran¬ 
cher  se  det  samme. 

For  nu  at  naa  til  en  Anvendelse  i  Praksis, 
skal  her  bemærkes :  Tekstilindustriens  Hoved¬ 
opgave  er  det  utvivlsomt  at  danne  Flader.  Da 
imidlertid  Papirfabrikationen  har  den  samme 
Bestemmelse,  saa  er  der  i  den  senere  Tid, 
særlig  i  Frankrig,  udfundet  en  Fremgangs- 
maade,  ved  hvilken  man  forvandler  Raacellu- 
losematerialet  i  vævlignende  Flader,  d.  v.  s. 
af  fugtig,  men  bøjelig  Cellulose,  der  som  be¬ 
kendt  er  meget  fast,  dannes  Flader,  der  har 
Karakteren  af  Væv,  uden  at  Kæde  og  Islæt 
benyttes.  Man  taler  derfor  i  disse  Tilfælde  om 
uægte  Væv  eller  Væv-Imitation.  Som  altid, 
naar  Talen  er  om  Nyheder  paa  Fabrikations- 
omraadet,  lader  det  sig  ogsaa  her  paavise,  at 
noget  lignende  til  en  vis  Grad  har  eksisteret 
tidligere.  Ønsket  om  af  Papirmasse  at  frem¬ 
stille  stoflignende  Væv  er  gammelt.  Kineserne 
og  Japanerne  har  saaledes  længe  syslet  med 
dette  Æmne. 

Den  flydende  og  plastiske  Cellulose  frem¬ 
stilles  allerede  som  Raamateriale  i  fuldtud 
vævlignende  Form.  De  i  Papirfabrikationen 
bekendte  Filtrerpapirer  viser  lignende  Cellu- 
loser,  hvis  hovedsagelige  Fordel  bestaar  i 
deres  betydelige  Modstandsevne  overfor  Brud 
og  Sønderrivning.  Tabellerne  fra  den  tyske 
Material  -  Undersøgelseskommission  udviser 
saa  store  Belastningsprøver  for  disse  Papirers 
Vedkommende,  at  man  ikke  længere  kan  tvivle 
om  den  virkelige  Holdbarhed.  Selv  uden  An¬ 
vendelse  af  Mikroskop  viser  dette  Papir  tyde¬ 
ligt  det  filtagtige  Lag  af  de  iblandede  Væv 
eller  Trævler,  og  just  dette  danner  ikke  blot 
en  Hovedfaktor  m.  H.  t.  Holdbarheden,  men 
fremfor  alt  et  væsentlig  Moment  for  Mønstrets 
Stoflighed.  Til  Fremstillingen  af  de  uægte 
Stoffer  benyttes  nu  forskellige  Midler.  I  de  fle¬ 
sle  Tilfælde  drejer  det  sig  om  Støbningen  af 
Cellulose  i  særlige  Former  og  Baner,  som  selv¬ 
følgelig  maa  opfylde  ganske  særlige  Betingel¬ 
ser.  Disse  Former  og  Baner  maa  nemlig  efter 
Støbningens  Optagelse  hurtigst  muligt  kunne 
overtrække  det  fremtidige  Væv  med  en  tynd 
Hud.  Dette  sker  ved  særlige  Opvarmnings- 
foranstallninger.  Forinden  imidlertid  Cellu¬ 
losen  stivner,  maa  Presningen  af  Papirstoffet 
foretages. 

Ved  den  forudgaaende  Dannelse  af  Over- 
og  Underdækhuden  kan  den  støbte  Cellulose 
ikke  mere  flyde,  hvorved  der  opnaas,  at  Vævet 
overalt  er  lige  stærkt  og  som  en  Følge  deraf 
lige  holdbart.  Indtræder  nu  Presseprocessen. 
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saa  bliver  paa  de  Steder,  hvor  Bindingen  fin¬ 
der  Sted  ved  ægte  Væv,  det  indvendigt  endnu 
bløde  Cellulosemateriale  sammentrykket,  og 
herved  opnaas  selv  paa  de  tyndeste  Steder 
den  ønskede  Holdbarhed. 

Hvad  nu  den  praktiske  Betydning  af  disse 
nye,  uægte  Stoffer  angaar,  saa  skal  her  hen¬ 
vises  til,  at  der  navnlig  i  hygiejnisk  og  farma- 
cevtisk  Retning  findes  et  stort,  uopdyrket  Om- 
raade.  Fra  Hygiejnikernes  Side  ofres  der  stor 
Opmærksomhed  paa  disse  billige,  bakteriefri 
og  altid  bløde  Stoffer.  Til  Fremstilling  af  For¬ 


bindingsstoffer,  Underlag  og  Tørklæder,  som 
kun  skal  benyttes  en  enkelt  Gang,  synes  det 
uægte  Væv  netop  at  egne  sig  ypperligt.  Med 
paatrykt  Materiale  er  der  gjort  Forsøg  med 
Halsbind,  Slips  og  lignende.  I  gennemhullet 
Tilstand  lader  der  sig  med  Lethed  fremstille 
rudede  Gardiner  og  en  Slags  Erstatning  for 
Tyil.  Endvidere  kan  det  anvendes  til  Bogbind, 
og  sluttelig  skal  anføres,  at  denne  Artikels 
mangeartede  Brugsmulighed  ogsaa  viser  sig 
derved,  at  saavel  Damehatte  som  Vægbeklæd¬ 
ningsstoffer  lader  sig  fremstille  deraf. 


LITTERATUR. 


Tonderske  Kniplinger.  Denna  Kunstindustri¬ 
museets  senaste,  ståtliga  publikation,  som  ut- 
gifvits  med  anledning  af  museets  spetsutståll- 
ning  1908  år  ett  vackert  prof  på  hvad  som  kan 
åstadkommas  i  Danmark  i  fråga  om  textilt 
tryek.  Den  omfattande  utstållningen  har  varit 
så  mycket  mera  lårorik  och  vårdefull  som 
spetsarbetena  kunnat  uppdelas  i  vissa  be- 
ståmda  perioder  och  dessa  belysas  ytterligare 
af  Direktor  Hannover  i  den  intressantatexten. 

Direktor H.  såger  hår,  att  »Der  hviler  et  tæt 
Mor ke  over  den  Tonderske  Kniplingsindustris 
Oprindelse«  och  åfven  om  detta  i  stort  sedt  kan 
sågas  om  den  nordiska  textila  slojden  ofver- 
hufvud,  så  torde  doek  vissa  fakta  foreligga, 
som  sprida  en  smula  Ijus  i  morkret.  Textil- 
konstens  historia  visar  nåmligen,  att  slojden 
år  någonting,  som  ej  upptråder  som  en  iso- 
lerad  foreteelse;  dåren  ny  slojd,  en  ny  orna¬ 
mentik  framtrådt,  dår  har  den  kommit  i  spå¬ 
ren  af  en  kulturstrøm,  en  politisk  eller  andlig 
omhvålfning.  Slojden  står  i  samband  med  de 
stora  håndeiser  som  rora  sig  i  tiden.  Dir.  H. 
konstaterar,  att  den  tonderska  knypplingen 
kan  spåras  till  baka  till  medeltiden.  Den  kul- 
turmakt,  som  under  medeltiden  omskapade 
norden  var  kristendommen.  Klostren  voro  de 
bildningshårdar,  hvarifrån  andlig  och  vårds- 
lig  odling  utgick.  Vi  veta,  att  textil  slojd  flitigt 
bedrefs  i  klostren;  till  och  med  månnen  fingo 
våfva  och  sy.  I  klosterskolorna  meddelades 
undervisning  i  handaslojd.  Helt  såkert  år  det 
klosterfolkets  fortjånst,  att  vår  allmoge  kom 
att  forvårfva  så  stor  skicklighet  i  hemslojd. 

I  Dir.  H.s  inledning  citeras  Pontoppidan, 
som  1759  talat  om  »Tonderske  fine  og  middel- 
maadige  Kniplinger,  som  paa  nogle  Miles  Di¬ 
strikt  omkring  ved  Logum  Kloster  holde  alle 
Bønderpiger  i  Arbejde«.  Detta  år  i  all  korthet 
en  tydlig  framstållning  af  verkliga  forhållan- 
det:  Klostret  i  centrum  som  roten  och  upp- 
hofvet  till  den  blomstrande  knypplingen  på 


trakten!  Liknande  har  ju  forhållandet  varit 
hår  i  Sverige,  dår  Vadstena  kloster  varit  kår¬ 
den  for  en  beromd  spetstillverkning,  som 
—  åfven  den  —  bevarats  till  våra  dagar.  In- 
byggarne  i  Lygum  voro  cistercienser ;  denna 
orden  var  vål  en  af  de  mest  praktiskt  verk- 
samma  och  banbrytande.  De  åldsta  i  »Tonder¬ 
ske  Kniplinger«  afbildade  spelsarna  åro  af  ita¬ 
liensk  typ.  Från  Italien  ofver  Frankrike  (dår 
denna  orden  uppstod  och  med  hvilket  land  de 
utvandrade  broderna  och  systrarna  ju  måste 
haståttilifligberoring)  kan  knypplingen  hafva 
invandrattillTonderbygden,  tack  vara  Lj'gum. 

Vid  betraktandet  af  de  åldsta  tonderska 
spetsarna  (från  1600-talet)  forvånas  man  of¬ 
ver  deras  likhet  med  Hedebosom.  Båda  hafva 
en  tydlig  »reticella«-prågel.  I  en  artikel  i  Sv. 
Slojdforeningens  Tidskrift  har  frk.  E.  Myg- 
dahl  talat  något  om  Hedebosommen  och  upp- 
gifver,  att  denna  som  idkats  på  heden  mellan 
Kopenliamn,  Koge  och  Roskilde,  och  att  den 
tillfolje  sin  forekomst  på  heden  fått  sitt  namn. 
År  denna  tolkning  månne  riktig?  Slesvig  sy¬ 
nes  af  gammalt  varit  ett  betydande  slojdom- 
råde;  så  har  ju  provinsen  t.  ex.  sin  såregna 
dubbelvåfnad  » Beiderwand«.  I  staden  Slesvig 
fans  redan  på  1200-talet  ett  rikt  och  ansen- 
ligt  nunnekloster,  St.  Johannis,  »en  Bolig  for 
adelige  Damer«,  som  nog  kunna  ha  haft  något 
med  slojden  på  trakten  att  gora.  Staden  Sles¬ 
vig  med  omnejd  uppgifves  vara  mycket  gam- 
mal  kulturbygd ;  stadens  namn  i  gammal  tid 
var  Hedeby.  Jag  tillåter  mig  framhålla  iuoj- 
ligheten  af  att  slojdarten  i  fråga  hår  blomstrat 
under  namn  Hedebysom  och  formedlats  till 
Heden  af  de  talrika  kloster  hvaraf  denna  om¬ 
gafs  —  tre  i  Roskilde,  ett  i  Kopenhamn  och 
något  långre  bort  ett  i  Slangerup  och  ett  i 
Helsingør.  På  den  tåt  befolkade,  bordiga  he¬ 
den  har  tekniken  långst  kommit  att  bibehålla 
sig  och  namnet  under  tidernas  lopp  åndrats. 

Maria  Collin. 
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DANMARK  SOM  INDUSTRILAND. 

Af  ALEX.  FOSS. 

FOREDRAG  HOLDT  DEN  23.  MARTS  1912 
I  INDUSTRIFORENINGEN  I  K.TØRENHAVN 


Da  den  Generation,  hvortil  jeg  hører, 
gik  i  Skole  —  det  var  i  Aarene 
omkring  1870  — ,  lærte  vi,  at  Danmark 
var  et  agerdyrkende  Land,  som  i  Hoved¬ 
sagen  var  fri  for  Industri  og  for  de  mange 
sociale  Ulykker,  som  denne  medførte  i 
de  store  Industrilande.  Og  vi  lærte  end¬ 
videre,  at  en  agerdyrkende  Befolkning  er 
bedre  og  lykkeligere  stillet  end  en  indu¬ 
stridrivende  Befolkning.  Dette  var  noget 
af  en  Trossætning,  som  indeholdt  en  Del 
Sandhed  og  nogen  Misforstaaelse.  Det  er 
ikke  vanskeligt  at  faa  Øje  paa  Skygge¬ 
siderne  ved  den  sociale  Udvikling,  saa- 
ledes  som  den  til  Tider  har  formet  sig  i 
Lande  som  England  eller  Sachsen,  men 
Sammenligningerne  bliver  dog  misvisen¬ 
de,  naar  man  giver  Billedet  af  Industribe¬ 
folkningens  Vilkaar  alle  Skyggerne  og  den 
agerdyrkende  Befolknings  Liv  alt  Lyset. 
Ogsaa  i  agerdyrkende  Lande  kendes  Fat¬ 
tigdom,  Ukyndighed  og  et  lavt  aandeligt 
Niveau.  Vel  gør  Pengene  ingenlunde  alt, 
men  at  der  er  en  nøje  og  uløselig  Forbin¬ 
delse  mellem  økonomisk  Udvikling  og 
kulturel  Udvikling,  maa  staa  klart  for  en¬ 
hver,  og  at  et  lidet,  fattigt  Land  ogsaa  er 
synonym  med  et  lykkeligt  Land,  er  i 
hvert  Fald  mere  Poesi  end  Virkelighed. 

Mange  Forhold  har  bidraget  til,  at  de, 
der  med  Frygt  har  set  paa  en  Udvikling  i 
industriel  Retning,  ikke  mere  behøver  at 
se  Fremtiden  saa  ængsteligt  i  Møde.  Det 
vilde  føre  for  vidt  at  nævne  alle  disse  Fak¬ 
torer,  jeg  skal  nøjes  med  at  fremhæve  en 
enkelt  blandt  dem,  nemlig  Kommunika¬ 
tionsmidlernes  stærke  Udvikling,  som  gør 
det  delvis  overflødigt  og  unyttigt  at  sam¬ 


menhobe  Befolkningen  i  tæt  sammenbyg¬ 
gede  Byer  og  tillader  at  sprede  Virksom¬ 
hederne  og  Befolkningen  ud  over  Landet, 
saa  at  Industriarbejder  ikke  i  Fremtiden 
behøver  at  være  identisk  med  Bybeboer 
og  Landbo  just  ikke  det  samme  som  Ager¬ 
dyrker.  Men  jeg  erkender  gerne,  at  selv 
om-  Industrien  muligvis  i  Fremtiden  vil 
kunne  byde  Befolkningen  bedre  økonomi¬ 
ske  Vilkaar,  end  Tilfældet  var  f.  Eks.  i 
Midten  af  forrige  Aarhundrede,  saa  er  det 
ikke  sikkert,  at  Befolkningen  derfor  vil 
være  tilfreds,  eller  at  ikke  nye  og  mang¬ 
foldige  Vanskeligheder  af  social  og  øko¬ 
nomisk  Natur  kan  gøre  sig  gældende. 

Spørgsmaalet:  Danmark  som  Industri¬ 
land  gælder  baade  Nutiden  og  Fremtiden. 
Det  er  dels  et  Spørgsmaal  om,  hvad  Dan¬ 
mark  er  i  1912,  og  dels  om,  hvad  Dan¬ 
mark  vil  være  f.  Eks.  i  1950.  Men  forin¬ 
den  jeg  forsøger  at  kaste  noget  Lys  over 
disse  Spørgsmaal,  vil  det  være  rigtigt  med 
faa  Ord  at  søge  at  klare,  hvad  jeg  i  denne 
Sammenhæng  forstaar  ved  Industri.  In¬ 
dustri  og  Haandværk  kan  ikke  adskilles 
ved  Bedrifternes  Størrelse;  der  findes  gan¬ 
ske  smaa  Virksomheder,  som  med  Rette 
maa  betegnes  som  Industri,  og  meget  store 
Virksomheder,  som  ubetinget  maa  beteg¬ 
nes  som  Haandværk.  Ved  Industri  for¬ 
staar  jeg  den  systematiske  Tilvirkning  af 
Varer,  til  hvis  Fremstilling  der  foruden 
Menneskekraft  benyttes  organiseret  Na¬ 
turkraft.  Ved  organiseret  Naturkraft  for¬ 
staar  jeg  den  regulerede  Anvendelse  af 
Naturkræfterne,  som  repræsenteres  ved  en 
Dampmaskine,  en  Smelteovn  el.  lign.,  i 
Modsætning  til  den  Anvendelse  af  Natur- 
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kræfter,  som  Agerdyrkningen  støtter  sig 
til,  naar  Frøet  saas,  og  Naturkræfterne 
deraf  udvikler  Planten. 

En  skarp  Adskillelse  mellem  Industri  og 
Haandværk  lader  sig  ikke  gennemføre, 
fordi  alle  Overgangsformer  findes,  men 
det  er  paa  den  anden  Side  ingenlunde  van¬ 
skeligt  i  de  store  Træk  at  skaffe  sig  et 
Billede  af  den  egentlige  industrielle  Pro¬ 
duktion,  og  det  er,  hvad  det  i  denne  Sam¬ 
menhæng  kommer  an  paa. 


engang  har  nævnt  — ,  som  i  saa  mange 
Henseender  frembyder  et  karakteristisk 
Vendepunkt;  Aaret  iaar,  1912,  og  endelig 
Aaret  1950.  For  de  tre  første  Aar  lader 
Tallene  sig  angive  med  større  eller  mindre 
Nøjagtighed;  for  Aaret  1950  kan  der  jo 
kun  være  Tale  om  et  Skøn  under  Forud¬ 
sætning  af,  at  Udviklingen  foregaar  om¬ 
trent  paa  samme  Maade  som  nu  for  Ti¬ 
den.  For  større  Overskueligheds  Skyld  har 
jeg  vist  Tallene  paa  hosstaaende  Diagram. 


1812  1870  1912  1950 


Naar  Spørgsmaalet  om  Danmark  som 
Industriland  overhovedet  frembyder  sig, 
er  det  dybt  begrundet  i  de  ved  Befolk¬ 
ningstilvæksten  fremkaldte  Forhold.  Et 
Blik  paa  Befolkningens  Størrelse  og  Til¬ 
vækst  med  en  Oversigt  over,  hvor  mange 
Mennesker  Landbruget  formaar  at  be¬ 
skæftige,  og  hvor  mange  der  lever  af 
Haandværk  og  Industri,  vil  bedre  end  no¬ 
get  andet  vise  Bevægelsens  Retning.  Jeg 
har  valgt  Aaret  1812  for  at  gaa  hundrede 
Aar  tilbage,  1870  —  det  Aar,  jeg  allerede 


Det  vil  ses,  at  medens  det  nuværende 
egentlige  Danmark  i  1812  havde  1,008,000 
Mennesker,  i  1870  1,793,000  og  iaar 
2,792,000,  vil  Befolkningen  i  1950  være 
steget  til  4V2  Million.  Fra  1912  til  1950, 
i  en  Periode  af  38  Aar,  og  paa  et  Tids¬ 
punkt,  da  de,  der  nu  er  Smaadrenge,  vil 
staa  i  deres  kraftigste  Manddomsalder,  vil 
Befolkningen  være  tiltaget  med  1,700,000 
Mennesker.  Selv  om  vi  forudsætter,  at  der 
her  er  regnet  med  en  noget  for  høj  aarlig 
Tilvækst,  og  at  forskellige  Forhold  vil 
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medføre,  at  Stigningen  ikke  bliver  saa 
stor,  eller  at  en  større  Del  end  hidtil  bort¬ 
føres  af  Udvandringen,  saa  maa  vi  vistnok 
regne  med  en  Tilvækst  af  mindst  lV4  Mil¬ 
lion  Mennesker  i  dette  forholdsvis  saa 
korte  Tidsrum. 

Det  andet  Diagram  viser  Størrelsen  af 
den  Del  af  Befolkningen,  som  til  ethvert 
af  disse  Tidspunkter  har  været  beskæfti¬ 
get  og  ernæret  af  Landbruget.  Det  er  alt- 
saa  samtlige  Hoved-  og  Bipersoner  ved 
Landbruget  med  deres  Familier  og  Børn. 
Tallet  stiger  fra  640,000  i  1812  til  1,035,000 
i  1912,  men  vil  i  1950,  hvis  Udviklingen 
gaar  som  nu,  kun  være  naaet  1,108.000. 
Medens  Kurven  for  Befolkningstilvæksten 
fra  1812  til  1950  viser  mindst  Firdobling, 
viser  Kurven  for  Landbrugsbefolkningen 
end  ikke  Fordobling;  og  medens  Be¬ 
folkningstilvæksten  sker  efter  en  stigende 
Skala,  vender  Kurven  for  de  ved  Land¬ 
bruget  beskæftigede  den  anden  Vej  og  vi¬ 
ser  en  faldende  Skala. 

Den  tredje  Kurve  viser  den  Del  af  Be¬ 
folkningen,  som  er  beskæftiget  ved  Indu¬ 
stri  og  Haandværk.  Her  ser  vi  en  lignende 
stærk  Tilvækst  som  for  den  samlede  Be¬ 
folkning,  og  sammenligner  vi  Tallet  for 
1812:  105,000  Mennesker,  med  Tallet  for 
1950:  ca.  1,700,000,  finder  vi,  at  Tallet  i 
denne  Periode  er  16-doblet.  Medens  Kur¬ 
ven  for  Befolkningstilvæksten  efter  al 
Sandsynlighed  viser  et  noget  for  højt  Tal 
for  1950,  er  der  flere  Grunde,  der  taler 
for,  at  det  beregnede  Tal  for  de  ved  Indu¬ 
stri  og  Haandværk  i  1950  beskæftigede 
Mennesker  snarere  viser  et  for  lavt  Tal. 
Men  selv  ved  denne  Beregning  vil  Til¬ 
væksten  fra  1912  til  1950  være  ca.  800,000 
Mennesker.  Dette  vil  altsaa  sige,  at  der  for 
Danmark  foreligger  den  Opgave  i  Løbet 
af  en  Menneskealder  at  skaffe  Beskæfti¬ 
gelse  i  Industri  og  Haandværk,  som  kan 
ernære  en  ny  Befolkning  paa  800,000  Men¬ 
nesker.  Man  kan  jo  blive  lidt  ængstelig 
ved  et  saadant  Tal  og  spørge:  Vil  denne 
Opgave  kunne  løses?  Thi  hvad  vil  der  ske, 


hvis  dette  ikke  lykkes?  Vi  kan  ikke  for¬ 
vente,  at  Landbruget  eller  de  andre  Er¬ 
hverv  vil  være  i  Stand  til  at  beskæftige  en 
væsentlig  større  Del  af  Befolkningen,  end 
den  som  efter  disse  Erhvervs  egen  natur¬ 
lige  Tilvækst  tilkommer  dem;  Valget  vil 
da  altsaa  staa  mellem  Udvandring  eller 
voksende  Fattigdom. 

I  1885  opgjorde  Falbe-Hansen  Natio¬ 
nalformuen  til  6V2  å  7  Milliarder  for  en 
Befolkning  af  2,076,000  Mennesker  eller, 
hvis  den  lavere  Grænse  tages,  en  Gennem¬ 
snitsformue  pr.  Individ  af  Kr.  3130.  I 
1900  opgjorde  Skattekommissionen  Na¬ 
tionalformuen  til  7  å  71/2  Milliarder  for  en 
Befolkning  af  2,432,000  Mennesker  eller 
(ligeledes  for  den  lavere  Grænse)  Kr.  2880 
pr.  Individ.  Her  er  tilsyneladende  en  Til¬ 
bagegang,  men  da  de  to  Opgørelser  ikke 
er  foretagne  nøjagtig  paa  samme  Maade, 
er  en  umiddelbar  Jævnføring  ikke  mulig. 
Lad  os  derfor  regne  med  Middeltallet  Kr. 
3000.  Forudsat  at  Pengene  beholder  den 
samme  Købeværdi,  og  at  alt  iøvrigt  er 
lige,  skal  vi  for  ikke  at  gaa  tilbage  i  Vel¬ 
stand,  men  blot  bevare  det  nuværende  Ni¬ 
veau,  forøge  vor  Nationalformue  fra  nu 
af-  til  1950  med  4350  Millioner  Kroner, 
hvis  vi  blot  regner  med  en  Befolkning  af 
4 x/4  Million  i  1950  eller  med  115  Millioner 
Kroner  aarlig.  Man  kunde  være  tilbøjelig 
til  at  tro,  at  der  snarere  vil  behøves  større 
Kapitaler,  thi  den  forgrenede  og  udviklede 
Industri,  som  skal  tillade  at  beskæftige 
alle  disse  Mennesker,  kræver  jo  maaske 
en  større  Kapital  til  Maskiner  og  andet, 
end  der  gennemsnitlig  nu  ejes  af  Befolk¬ 
ningen  under  ét  med  dens  Landbrug,  litte¬ 
rære  Erhverv  etc . Alle  disse  Tal  sy¬ 

nes  at  vise  med  tilstrækkelig  Klarhed,  at 
Spørgsmaalet  om  en  Udvikling  af  vore  in¬ 
dustrielle  Erhverv  i  stedse  højere  Grad  vil 
trænge  sig  i  Forgrunden. 

Det  fremgaar  jo  alt  af  Diagrammet,  at 
paa  et  saa  nært  Tidspunkt  som  1925,  om 
kun  13  Aar,  vil  Industri  og  Haandværk 
beskæftige  lige  saa  mange  Mennesker  her 
i  Landet  som  Landbruget ,  og  efter  1925 
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vil  Industri  og  Haandværk  have  Overta¬ 
get. 

Det  siges  ofte  og  med  stor  Styrke,  at 
Landbruget  er  vort  Hovederhverv,  og  at 
derfor  alle  andre  Interesser  maa  vige  for 
det.  Foreløbig  er  Landbruget  ganske  vist 
Hovederhvervet,  men  rigtignok  kun  for- 
saavidt  man  ved  Landets  Hovederhverv 
forstaar  dets  største  Erhverv.  Hvis  man 
derimod  gaar  saa  vidt  at  tro,  som  mange 
gør,  at  Landbruget  bærer  alle  andre  Er¬ 
hverv,  og  naar  man  derfor  reducerer  alle 
andre  Erhverv  til  en  Art  Snyltere  paa 
Landbruget,  som  lever  paa  dettes  Bekost¬ 
ning,  gør  man  sig  skyldig  i  en  meget  grun¬ 
dig  Fejltagelse. 

En  Omstændighed,  som  paavirker  Op¬ 
fattelsen  i  forkert  Retning,  er  den  stadige 
Beskæftigelse  med  vort  Udførselsover¬ 
skud.  Paa  dette  Omraade  arbejder  Land¬ 
bruget  med  meget  store  Tal,  Industri  og 
Haandværk  med  forholdsvis  smaa.  Men 
hvis  den  Dag  kommer,  og  den  kommer 
engang,  da  Landets  egen  Befolkning  er  i 
Stand  til  at  fortære  alt,  hvad  Landet  pro¬ 
ducerer  af  Fødemidler,  eller  en  dertil  sva¬ 
rende  Værdi,  medens  Industrien  maa  be¬ 
tale  Indførslen  af  Raavarer,  Kul,  Foder¬ 
stoffer,  Bomuld  etc.  med  Eksporten  af 
sine  Varer,  saa  vilde  det  være  højst  urig¬ 
tigt,  om  man  da  vilde  betragte  Landbru¬ 
gets  Produktion  som  uden  Betydning  for 
Landets  Erhverv,  og  dette  maatte  jo  blive 
Følgen,  hvis  man  fremdeles  kun  regner 
med  Udførselsoverskuddet  som  Maal  for 
Erhvervets  Betydning. 

Der  knytter  sig  en  stor,  almindelig  og 
fuldkommen  berettiget  Interesse  til  Vær¬ 
dien  af  vor  Eksport,  men  det  er  i  Virke¬ 
ligheden  af  ingenlunde  mindre  Betydning, 
hvad  Værdien  er  af  den  indenlandske 
Produktion,  som  vi  selv  forbruger  i  Lan¬ 
det,  og  som  gør  det  muligt  for  os  at  und¬ 
være  en  tilsvarende  Import.  For  nu  at  ka¬ 
ste  noget  Lys  over  dette  Spørgsmaal,  har 
jeg  søgt  at  anstille  en  Beregning  over  Stør¬ 
relsen  af  det  danske  Landbrugs  samlede 
Produktions  Værdi  og  af  den  danske  In¬ 


dustris  samlede  Produktions  Værdi.  Del 
Materiale,  der  foreligger  hertil,  er  ufuld¬ 
stændigt.  En  saadan  Beregning  kan  der¬ 
for  overhovedet  ikke  gøres  med  den  Nøj¬ 
agtighed,  som  en  god  Statistik  kræver, 
men  det  lader  sig  dog  nogenlunde  gøre 
ad  denne  Vej  at  komme  til  et  Skøn,  som 
er  bedre  end  intet.  Beregningen  er  forsøgt 
gennemført  ad  flere  Veje  for  at  komme 
til  Klarhed  over,  om  det  paagældende  Tal 
kan  antages  at  være  tilnærmelsesvis  rig¬ 
tigt. 

Den  vedføjede  Tabel  viser  Tallene,  som 
jeg  alle  anfører,  saa  at  enhver  kyndig  selv 
vil  kunne  anlægge  sin  Kritik  paa  dem  dg 

Det  danske  Landbrugs  samlede  Produktionsværdi. 

1910  1911 


Ud-  Indeni. 

Ud- 

Indeni. 

forsel  Forbrug 

førsel 

Forbrug 

Heste . 

.  ..  17,7 

2,2 

20,5 

2,2 

Hornkvæg . . 

.  .  .  34,1 

41,4 

Slagtet  do.  (Kød) .  .  .  . 

,  .  .  10,7 

88,0 

9,2 

88.0 

Flæsk . 

,  .  .  117,5 

91,0 

120,7 

91,0 

Slagteriaffald . 

6,5 

14,0 

7,1 

14,0 

Fedt  og  Talg . . 

4.3 

4,2 

Smør . 

Mælk  og  Fløde  .  .  .  . 

.  .  .  182,41 

.  ..  12, Of 

48,0 

192,81 
15, 6> 

48,0 

Ost . 

7,0 

7,0 

Huder . 

.  ..  11,9 

5,2 

12,2 

5,3 

Ben  og  Klove . 

0,3 

0,3 

Uld . 

.  .  .  1,6 

4,5 

1,4 

4,5 

Æg . 

.  .  .  26,7 

22,0 

29,5 

22.0 

Fjerkræ . 

Frø  . 

.  ..  1,3 

8,0 

2,5 

8,0 

Haveprodukter  .... 

.  ..  1,0 

10,0 

2,8 

10,0 

428,0  300,0 

460,2  300,0 

728,0 

760,2 

Udførte  Kornvarer  samt  i 
Indlandet  forbrugt  Brød¬ 
korn  ,  Sukkerroer  og 

Kartofler .  77,5  100,0 

Miil.  Kr.  805,5  860,2 

muligvis  hjælpe  til  at  forbedre  Beregnin¬ 
gen. 

For  Udførselstallenes  Vedkommende  fo¬ 
religger  der  jo  gode  Beviser,  for  det  in¬ 
denlandske  Forbrugs  Vedkommende  er 
her  kun  Tale  om  skønsmæssige  Ansættel¬ 
ser,  der  er  søgt  fundne  ad  forskellige  Veje. 
For  alle  Tallenes  Vedkommende  gælder 
det,  at  de  repræsenterer  Salgsværdien,  de 
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Summer,  der  maa  antages  at  være  tilgaaet 
den  landbrugende  Befolkning  som  Hel¬ 
hed,  men  ikke  Værdien  af  den  Del  af  Ho¬ 
sten,  som  Landbruget  selv  forbruger  til 
sine  Kreaturer.  Derimod  er  Landbrugsbe¬ 
folkningens  eget  Forbrug  af  Fødemidler 
indbefattet  i  Tallene  og  ikke  regnet  som 
Driftsudgift,  men  som  Indtægt  af  Virk¬ 
somheden.  Det  vil  ses,  at  den  samlede 
Salgsværdi  af  det  danske  Landbrugs  Pro¬ 
dukter  herefter  for  1911  var  ca.  860  Mil¬ 
lioner  Kroner,  for  1910  ca.  805  Millioner 
Kroner. 

For  Industrien  —  jeg  beder  bemærket, 
at  her  er  Haandværk  ikke  medtaget  —  er 
den  tilsvarende  Produktionsværdi  for  Aa- 
ret  1911  beregnet  til  558  Millioner  Kroner. 
Hvorledes  dette  Tal  er  fremkommet,  skal 
jeg  siden  paavise.  Til  Sammenligning  har 
jeg  med  Støtte  i  Skattestatistikken  forsøgt 
at  beregne  den  samlede  Indtægt  for  de  ved 
Landbruget  beskæftigede  Dele  af  Befolk¬ 
ningen  saavel  som  den  samlede  aarlige 
Indtægt  for  de  ved  Industri  og  Haand¬ 
værk  beskæftigede  Dele  af  Befolkningen. 
Jeg  kommer  herved  for  Landbrugets  Ved¬ 
kommende  til  en  aarlig  Indtægt  af  290 
Millioner  Kroner,  for  Industri  og  Haand¬ 
værk  til  282  Millioner  Kroner.  Her  skulde 
rettelig  foretages  en  Udskillelse  af  de  ved 
Haandværk  beskæftigede,  fordi  den  oven- 
angivne  Produktionsværdi  kun  gælder  In¬ 
dustrien  og  ikke  Haandværket,  hvorved 
det  sidste  Tal  vilde  gaa  et  godt  Stykke 
ned.  For  Landbrugets  Vedkommende  maa 
der  ganske  utvivlsomt  ske  en  meget  be¬ 
tydelig  Forhøjelse,  fordi  Landbrugerne 
gennemsnitlig  anslaar  deres  Indtægter  me¬ 
get  for  lavt,  noget,  man  jo  længe  har  anet, 
men  nu  med  afgørende  Vished  kan  sige 
er  Tilfældet. 

Vil  nogen  spørge  om,  hvorledes  For¬ 
skellen  mellem  Produktionsværdi  og  Ind¬ 
tægterne  kan  fremkomme,  skal  jeg  kun 
gøre  opmærksom  paa,  at  Produktionsvær¬ 
dien  betyder  Salgsværdien,  og  at  der  her¬ 
fra  maa  drages  hele  Betalingen  for  ind¬ 
førte  og  købte  Raamaterialer  eller  Halv¬ 


fabrikata  af  enhver  Art  saavel  som  Ren¬ 
terne  af  den  Gæld,  som  de  respektive 
Bedrifter  maatte  have.  Naar  jeg  for  Land¬ 
brugets  Vedkommende  er  naaet  til  en 
Salgsværdi  af  860  Millioner  Kroner,  maa 
bl.  a.  herfra  som  Produktionsudgift  dra¬ 
ges  alle  de  indkøbte  Foderstoffer  og  Gød¬ 
ningsstoffer.  Paa  samme  Maade  maa  jo 
for  Industrien  fradrages  Værdien  af  det 
indførte  Materiale:  Jern,  Staal,  Træ,  Bom¬ 
uld,  Uld  o.  s.  v.  Dette  kun  for  Fuldstæn- 
digheds  Skyld.*) 

Til  Bedømmelse  af  Betydningen  af  In¬ 
dustrien  i  Sammenligning  med  Landbru¬ 
get  vil  de  her  anførte  Tal  for  Befolknin¬ 
gens  Beskæftigelse  og  Omsætningen  dog 
give  gode  Holdepunkter.  Og  dog  er  der 
heri  et  Moment,  som  fortjener  end  yder¬ 
ligere  at  fremhæves:  Jeg  har,  som  det  hid¬ 
til  har  været  Skik  og  Brug  her  i  Landet, 
regnet  alt,  hvad  man  anfører  under  Land¬ 
brugsprodukter,  som  saadanne,  men  dette 
er  ikke  ganske  rigtigt.  Under  Industripro¬ 
dukterne  indgaar  med  Rette  Nærings-  og 
Fødemidler,  der  udgaar  fra  industrielle 
Virksomheder:  Sukker,  01,  Margarine, 
Konserver,  men  der  mangler  i  denne  Næ¬ 
ringsmiddelindustri  et  Produkt,  der  dog 
aldeles  ubetinget  kan  karakteriseres  som 
et  Industriprodukt,  nemlig  Smørret.  Dan¬ 
marks  1164  Mejerier  er  jo  fint  udviklede 
industrielle  Virksomheder,  i  hvilke  den 
menneskelige  Kraft  er  begrænset  til  det 
mindst  mulige,  og  det  meste  udvirkes  ved 
de  organiserede  Naturkræfter  ved  Hjælp 
af  de  fine  og  til  den  yderste  Detail  udar¬ 
bejdede  Apparater,  som  Mejerierne  véd 
at  benytte. 

Det  er  ikke  alene  udenfor  Landbruget, 
at  Industrialiseringen  trænger  sig  paa  og 
baner  sig  Vej,  det  er  heldigvis  ogsaa  in¬ 
denfor  selve  Landbruget,  at  hele  denne 


*)  Tallene  vedrørende  Landbrugets  Produktion 
er  samlede  af  Kontorchef  R.  Berg;  Tallene  ved¬ 
rørende  Industrien  samt  øvrige  statistiske  Data  af 
cand.  polit.  Himmelstrup,  Sekretær  ved  Industri¬ 
foreningen  og  Medarbejder  ved  Industriberetningen. 
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Bevægelse,  der  i  sidste  Instans  skyldes 
Naturvidenskaberne  og  den  Vejledning,  de 
har  givet  os  til  at  benytte  Naturkræfterne, 
bar  gjort  sig  gældende.  Uden  dette  vilde  vi 
i  vort  Landbrug  endnu  staa  paa  Stand¬ 
punktet  fra  lad  os  sige  1860,  og  vi  behøver 
jo  ikke  al  gaa  saa  særdeles  langt  uden  for 
Danmarks  Grænser  for  at  genfinde  disse 
Tilstande.  Trods  alle  Fremskridt  arbejder 
Nordtyskland  jo  endnu  med  det  eksten¬ 
sive  Landbrug  og  har  i  hvert  Fald  kun  i 
begrænset  Grad  formaaet  at  industriali¬ 
sere  Virksomheden.  Industrialiseringen  in¬ 
denfor  Landbruget  er  stadig  voksende:  de 
egentlige  Produkter  af  Agerdyrkningen  le¬ 
veres  til  Dyrene,  og  Dyrenes  Produkter 
leveres  til  Industrien.  Ikke  alene  Mælken 
behandles  industrielt,  Kodet  undergives 
en  Art  industriel  Behandling  i  Slagteri¬ 
erne,  Pølsefabrikerne  og  Konservesfabri¬ 
kerne,  Huderne  gaar  til  Garverierne  osv. 
Vi  har  i  de  sidste  Dage  et  Eksempel  paa 
en  ny  til  Landbruget  knyttet  Industri  i 
Kaseinproduktionen,  og  ligesom  man  la¬ 
ver  Knapper  af  Kasein,  laver  man  jo  og- 
saa  Knapper  af  Svineblod.  Hvad  der  end¬ 
nu  saaledes  kan  ventes  af  nye  Industrier, 
lader  sig  jo  aldeles  ikke  overse.  Vilde  vi 
imidlertid,  hvad  der  vilde  være  fuldkom¬ 
men  berettiget,  fra  Landbruget  overføre 
til  Tndustristatistiken  blot  den  aarlige 
Salgsværdi  af  det  i  Danmark  producerede 
Smør,  vilde  Industrien  gaa  op  fra  558 
Millioner  til  796  Millioner  Kroner. 

For  at  dog  ingen  skal  sige,  at  denne  Be¬ 
toning  af  Industriens  virkelige  Omfang  er 
opnaaet  ved  en  uberettiget  Tilegnelse  af 
det,  som  Landbruget  mener  hører  det  til, 
vil  jeg  foretrække  i  det  følgende  at  regne 
Landbrugets  Produktion  til  860  Millioner 
Kroner  overfor  Industriens  558  Millioner 
Kroner. 

Hvorledes  de  558  Millioner  Kroner  for¬ 
deler  sig,  vil  ses  af  vedføjede  Tabeller.  Ved 
Beregningen  har  Udgangspunktet  været 
Industritællingen,  der  opgør  Værdien  for 
1905.  Her  er  dog  foretaget  enkelte  Til¬ 
føjelser,  idet  f.  Eks.Tørveindustrien  skøns¬ 


mæssig  er  medtaget.  Ud  fra  dette  Tal  er 
de  tilsvarende  for  1911  søgt  beregnede.  I 
nogle  Tilfælde  —  for  de  statskontrollerede 
Virksomheder:  01,  Margarine  —  kan  Tal¬ 
lene  findes  nogenlunde  rigtigt,  for  de  øv¬ 
rige  er  der  enten  ingen  Forhøjelse  sket 
eller  kun  saadan,  som  positivt  skønnes  at 
være  til  Stede.  I  flere  Industrier,  som  f. 
Eks.  Tekstilindustrien,  er  der  skønnet  at 
maatte  regnes  med  Nedgang. 

Det  vil  ses,  at  Industriprodukterne  for¬ 
deler  sig  paa  Hovedgrupperne  med  føl¬ 
gende  Tal: 

Den  danske  Industris  samlede  Produktionsværdi. 

1905  1911 

Miil.  Miil. 
Kr.  Kr. 

1.  Industri  for  Nærings-  og  Nydelses¬ 


midler  .  197,1  255,0 

2.  Metalindustri .  65,4  77,2 

3.  Teknisk-kemisk  Industri .  35,2  69,2 

4.  Tekstilindustri .  49,7  46,8 

5.  Sten-,  Ler-  og  Glasindustri .  28,0  35,5 

6.  Papir-  og  grafisk  Industri .  22,4  29,2 

7.  Træindustri .  25,0  23,5 

8.  Læderindustri .  16,8  21,5 


439,6  557,9 

Gaar  vi  de  enkelte  Grupper  igennem, 
kommer  i  første  Linie  Næringsmiddelin¬ 
dustrien. 

Næst  efter  Sukkeret,  der  viser  en  mæg¬ 
tig  Fremgang,  indtager  Mølleindustrien 
her  en  fremtrædende  Plads,  men  er  tillige 
en  af  de  faa  Industrier,  der  viser  Tilbage¬ 
gang  fra  1905  til  1911.  Tallet  for  1905 
skyldes  Statistisk  Bureau,  medens  Tallet 
for  1911  —  ligesom  de  fleste  andre  Tal 
for  dette  Aar  —  er  byggede  paa  Oplysnin¬ 
ger,  som  har  kunnet  indhentes,  samt  paa 
et  Skøn.  Det  er  et  ikke  ringe  Materiale, 
som  i  saa  Henseende  staar  til  Raadighed 
gennem  de  af  Industriforeningen  udgivne 
Industriberetninger.  For  Mølleriets  Ved¬ 
kommende  regnes  det,  at  Hvedemølleriet 
fra  1905  til  1911  er  gaaet  15  å  20  pCt.  til¬ 
bage,  medens  Rugmelsmølleriet  forment¬ 
lig  er  gaaet  lidt  frem.  Hvor  der  som  her 
er  Tale  om  skønsmæssige  Vurderinger,  er 
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Industri  for  Nærings-  og  Nydelsesmidler. 


Produktionsværdi.  1905  1911 

Mili.  Miil. 

Kr.  Kr. 

Sukkerfabriker .  23,5  55,0 

Mølleindustrien .  57,6  52,0 

Ølbryggeri  (01.  Gær.  Bærme) .  32,3  36,0 

Margarinefabriker .  23,2  35,0 

Tobaksindustri  (Røg-  og  Skraatobak, 

Cigarer) .  16,6  20,0 

Brændevinsbrænderier .  12,1  12,1 

Chokolade,  Sukkervarer,  Biskuit .  8.0  9,6 

Malterier .  1,2  1,4 

Kaffebrænderier .  8,0  16,0 

Pølsefabriker .  4,7  7,0 

Tarmrenseri  og  Talgsmelteri .  2,4  2,7 

Kaflfesurrogatfabriker .  1,8  2,0 

Konserves-  og  Frugtvinfabriker .  1,8  2,0 

Mineralvandsfabriker .  1,7  1,9 

Salt-  og  Kokesværker .  1,5  1,6 

Eddikebry^ggerier .  0,7  0,7 

197.1  255,0 


Bestræbelsen  gaaet  ud  paa  hellere  at  regne 
med  for  lave  Tal  end  med  for  store. 

De  næste  Industrier  viser  en  betydelig 
Opgang.  Dette  skyldes  dels  en  forøget 
Produktion  og  Forbrug,  dels  højere  Pri¬ 
ser. 

I  Tobaksindustrien  er  Cigarproduktio¬ 
nen  steget  med  ca.  35  Millioner  Stkr.,  og 
Cigaretproduktionen  er  vokset  stærkt. 

For  Kaffebrænderierne  spiller  den  store 
Prisstigning  en  afgørende  Rolle. 

Metalindustriens  Produktionsværdi. 

1905  1911 

Miil.  Mill- 


Kr.  Kr. 

Maskinfabriker  og  Jernstøberier .  37,5  39,0 

Jernskibsbyggerier .  10,4  13,0 

Traadvarefabriker .  2,6  7,5 

Blikvarefabriker  m.  m .  4,3  6,0 

Gørtlerier .  3,1  3,1 

Jern  varefabriker .  2,5  2,7 

Jernbanevognfabriker .  1,7  2,5 

Guld-,  Sølv-  og  Elektropletfabrikervare  2,1  2,3 

Hammerværker,  Værktøjfabriker .  1,0  1,1 


65,2  77,2 

Den  næststørste  Industrigruppe  er  Me¬ 
talindustrien  med  77,2  Millioner  Kroners 
Produktionsværdi.  Jeg  er  tilbøjelig  til  at 
tro,  at  Produktionsforøgelsen  for  Jernstø¬ 


berier  og  Maskinfabriker  her  er  regnet 
for  lavt;  den  er  beregnet  paa  Grundlag  af 
Forøgelsen  i  Arbejdertallet,  for  saa  vidt 
dette  har  kunne  skønnes  af  Jernindu¬ 
striens  Statistik. 

Den  teknisk-kemiske  Industris  Produktionsværdi. 

1905  1911 


Mill.  Mill. 
Kr.  Kr. 

Gasværker  (Gas,  Kokes  o.  1.) .  15,6  20,0 

Oliemøller . 6,9  30,0 

Sæbefabriker .  3,1  3,5 

Asfalt-  og  Tagpapfabriker .  1,7  2,0 

Tændstikfabriker .  1,1  1,3 

Stearinlysfabriker .  0,7  0,8 


Forskellige  kemisk-tekniske  Fabriker.  6,1  12,0 

35,2  69,6 

Nr.  3  er  den  tekniske-lcemiske  Industri 
med  69,2  Millioner.  Her  vejer  Gasværker¬ 
ne  og  Oliemøllerne  stærkt  til.  Oliemøller¬ 
nes  Virksomhed  som  Leverandør  af  Fo¬ 
derkager  til  Landbruget  og  Spiseolier  til 
Margarinefabrikationen  bestemmer  jo  væ¬ 
sentlig  denne  Industris  Stilling  og  Udvik¬ 
ling. 

Af  Tallene  i  denne  Tabel  er  det  sidste 
for  »forskellige  kemisk-tekniske  Fabri¬ 
ker«  det  mindst  paalidelige,  men  der  er 
faktisk  en  livlig  Udvikling  paa  dette  Om- 
raade. 

Tekstilindustriens  Produktionsværdi. 

1905  1911 

Mill.  Mill. 


Kr.  Kr. 

Væverier .  17,3  16,0 

Uldspinderier,  Klædefabriker,  Farverier  14,9  14,0 

Trikotageindustrien  .  7,3  6.5 

Bomuldsspinderier .  4,9  4,5 

Rebslagerier . ...-. .  2,8  3,0 

Kradsuld-,  Pibeslange-,  Possement, 

Halmspinderi-  og  Fiskenætfabriker .  2,1  2,3 

Vatfabriker .  0,4  0,5 


49,7  46,8 

Den  fjerde  i  Rækken  er  Tekstilindu¬ 
strien.  Her  skønnes  at  være  en  Tilbage¬ 
gang,  men  der  savnes  i  ikke  ringe  Grad 
Oplysninger  fra  denne  Industri,  som  i  saa 
Henseende  er  meget  tilbageholdende. 
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Derimod  viser  den  femte  Gruppe,  Sten-, 
Ler-  og  Glasindustri,  en  ikke  ringe  Ud¬ 
vikling,  der  overvejende  skyldes  Cement¬ 
industrien,  hvis  Produktion  er  steget 

Sten-,  Ler-  og  Glasindustri. 


Produktionsværdi.  1905  1911 

Mili.  Mili. 
Kr.  Kr. 

Teglværksproduktion .  11,7  10,5 

Cement .  3,8  10,0 

Kalk-,  Mørtel-  og  Kridtslemmeri  ....  3,7  3,3 

Glasvarefabriker  og  Glassliberier .  3,0  3,5 

Porcelæn,  Fajance  og  Terrakotta .  2,0  2,4 

Cementstøberier  .  1,4  3,2 

Stenhuggerier,  Skærve-  og  Møllestens¬ 
fabriker  .  1,3  1,2 

Kaolinslemmeri .  0,2  0,2 

Tørvefabriker .  0,6  0,7 

Lervarefabriker .  0,2  0,2 

Kalksandstensfabriker .  0,1  0,3 


28,0  35,5 

stærkt.  Derimod  viser  Teglværksindu- 
slrien  samt  Kalkindustrien  en  Tilbage¬ 
gang  fra  1905  til  1911,  som  selvfølgelig 
skyldes  Standsningen  af  Byggeriet  i  Kø¬ 
benhavn  og  maa  antages  at  være  af  forbi- 
gaaende  Karakter. 

I  denne  Gruppe  finder  vi  Hovedmassen 
af  vor  Kunstindustri  under  Gruppen:  Por- 
cellæn — Fajance — Terrakotta.  Det  vil  ses, 
at  økonomisk  —  som  Produktionsfaktor 
— vejer  denne  udmærkede  Industri  endnu 
kun  lidet. 

Den  sjette  Gruppe,  Papir  og  grafisk  ln- 

Papir-  og  grafisk  Industri. 


Produktionsværdi.  1905  1911 

Mili.  Miil. 
Kr.  Kr. 

Bog-  og  Stentrykkerier .  10,6  11,7 

Papir-  og  Papirvarefabriker .  10,7  16,0 

Tapetfabriker .  0,6  1,0 

Papirmassefabriker .  0,4  0,1 

Papfabriker  .  0,1  0,4 


22,4  29,2 

dust  ri,  omfatter  i  første  Linie  Bog-  og 
Stentrykkerierne,  som  med  deres  højt  ud¬ 


viklede  Arbejdsmaskiner  med  Rette  jiorer 
til  Industrien.  Det  vil  ses,  at  Papirindu¬ 
strien,  med  hvad  dertil  hører,  er  i  rask 
Udvikling. 

For  den  syvende  Gruppes  Vedkommen¬ 
de,  Træindustrien ,  er  der  regnet  med  en 

Træindustriens  Produktionsværdi. 

1905  1911 

Miil.  Mili. 
Kr.  Kr. 

Savværker,  Trævarefabriker,  Bygnings¬ 


snedkerier  m.  fl .  21,9  20,0 

Pianofortefabriker .  1,6  1,8 

Korkindustrien .  1,5  1,7 


25,0  23,5 

lignende  Tilbagegang  som  for  Teglværks¬ 
industrien  paa  Grund  af  Standsninger  i 
det  københavnske  Byggeri;  det  er  dog 
ikke  udelukket,  at  denne  Nedgang  i  Vir¬ 
keligheden  opvejes  af  Udvikling  paa  an¬ 
dre  Omraader  eller  af  Prisstigninger. 

Læderindustriens  Produktionsværdi. 


1905 

1911 

Mill. 

Mill. 

Kr. 

Kr. 

Skotøjsindustrien . 

.  9,4 

12,5 

Garverier . 

.  6,7 

8,0 

Lædervareindustrien  .  .  . 

.  0,7 

1,0 

16,8 

21,5 

Til  Slut  kommer 

som  8de  Gruppe 

Læ- 

derindustrien,  der  viser  en  stærk  Udvik¬ 
ling  i  Skotøjsindustrien,  medens  Tilvæks¬ 
ten  for  Garveriernes  Vedkommende  vist¬ 
nok  nærmest  skyldes  Prisstigninger. 

De  her  fremlagte  Tal  gør  ikke  Krav  paa 
at  være  eksakte.  Dette  gælder  jo  forsaa- 
vidt  om  den  allermeste  Statistik,  men  jeg 
betoner  udtrykkeligt,  at  Tallene  for  1911 
ikke  er  Statistik,  men  byggede  paa  skøns¬ 
mæssige  Vurderinger  i  Tilslutning  til  de 
foreliggende  statistiske  Tal  for  1905,  der 
skyldes  Statens  statistiske  Bureau. 

Det  gælder  altsaa  om  Tallene  for  Indu¬ 
striproduktionen  i  1911  som  om  de  for 
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Landbrugets  samlede  Produktion,  at  der 
kan  være  Fejl  til  den  ene  eller  anden 
Side.  Men  naar  der  ønskes  Klarhed 
over  det  indbyrdes  Forhold,  er  tilnærmel¬ 
sesvis  rigtige  Tal  bedre  end  ingen  —  vi 
regner  jo  i  Virkeligheden  paa  disse  Om- 
raader  altid  med  Tilnærmelser  — ,  og  jeg 
tror,  at  Tallene  er  tilnærmelsesvis  rigtige. 
Skulde  dette  Forsøg  foranledige  andre  til 
at  optage  Tallene  til  nærmere  Prøvelse  og 
Rettelse,  vilde  allerede  meget  være  vundet. 

Man  vil  sikkert  med  særlig  Interesse 
sammenligne  Tallet  for  1905:  440  Mili. 
Kr.  med  Tallet  for  1911:  558  Mili.  Kr. 
Iler  spiller  Prisstigningen  stærkt  ind,  men 
at  disse  Tal  tillige  indeholder  Vidnesbyrd 
om  virkelig  industriel  Udvikling,  tvivler 
jeg  ikke  paa. 

Naar  det  fremlagte  Materiale  udviser, 
at  Næringsmiddelindustrien  af  alle  Grup¬ 
perne  er  den  største,  er  det  jo  kun,  hvad 
der  naturligt  maatte  ventes  i  et  Land,  hvis 
Naturprodukter  er  Fødemidler.  Men  det 
gælder  dog  denne  Gruppe  som  de  andre: 
Af  sig  selv  er  disse  Industrier  ikke  komne. 
For  mange  af  de  enkelte  Grupper  vil  en¬ 
hver  let  komme  i  Tanke  om  en  enkelt 
eller  nogle  faa  Mænd,  hvis  særlige  Indsats 
det  var  at  udvikle  just  denne  Industri.  I 
første  Linie  gælder  dette  Smørindustrien, 
som  uden  Segelcke  og  Fjord  næppe  havde 
udviklet  sig  saa  lykkeligt  og  hurtigt.  Men 
det  vil  tillige  ses,  at  der  er  noget  tilfældigt 
ved  de  enkelte  Afdelinger.  Jeg  kan  bedst 
illustrere  dette  ved  et  Eksempel.  Indenfor 
Jernindustrien  er  det  lykkedes  denne  For¬ 
enings  tidligere  Formand  at  skabe  en  be¬ 
tydelig  Virksomhed:  Nordiske  Kabel-  & 
Traadfabriker,  hvis  Produktion  i  Aaret 
1911  naaede  den  for  en  enkelt  Virksom¬ 
hed  smukke  Størrelse  af  ca.  7  Mili.  Kro¬ 
ner.  Og  som  Modsætning:  Hvor  er  den 
Maskinfabrik,  som  —  støttet  til  vor  Suk¬ 
kerindustri  med  dens  højt  udviklede  Tek¬ 
nik  —  fremstiller  Maskiner  og  Apparater, 
ikke  alene  for  dansk  Sukkerindustri,  men 
for  hele  Verden. 

Der  er  mange,  der  holder  fast  ved  den 


Anskuelse,  at  Danmark  ikke  egner  sig  til 
at  være  Industriland.  Da  det  sikkert  maa 
staa  klart  for  enhver,  at  det  lidet  vil  kunne 
nytte,  om  vi  fastholder  en  saadan  Betragt¬ 
ning,  fordi  vi  overhovedet  ikke  har  noget 
Valg  —  vi  kan  for  den  Del  af  Befolk¬ 
ningstilvæksten,  som  her  er  Tale  om,  ikke 
vælge  andre  Erhvervsveje,  fordi  de  over¬ 
hovedet  ikke  staar  os  aabne  — ,  saa  maa 
vi  hellere  prøve  paa  at  gøre  os  klart,  hvilke 
Betingelser  der  i  vor  Tid  gør  et  Land  til 
Industriland  eller  gør  det  muligt  at  ud¬ 
vikle  en  levedygtig  Industri.  Jeg  vil  tillade 
mig  at  undersøge  tre  forskellige  Faktorer, 
som  forekommer  mig  hver  for  sig  at  være 
af  afgørende  Betydning. 

Den  første  Faktor,  jeg  vil  beskæftige 
mig  med,  er  Spørgsmaalet  om  Raamate- 
rialerne.  Det  er  en  almindelig  Opfattelse, 
som  historisk  er  ret  vel  begrundet,  at  den 
industrielle  Udvikling  knytter  sig  til  Til¬ 
stedeværelsen  af  mineralske  Værdier  i 
Jordbunden.  Det  er  Kullejerne  og  Jern¬ 
malmene,  som  man  her  tænker  paa  i  før¬ 
ste  Linie.  Helt  rigtigt  er  dette  jo  dog  ikke, 
thi  Vandkraften  som  Kraftkilde  har  jo 
ogsaa  haft  sin  store  Betydning,  ikke  alene 
for  Englands  industrielle  Udvikling,  men 
ikke  mindst  for  Udviklingen  af  den  svejt¬ 
siske  Industri,  idet  Svejts  jo  hverken  har 
Kul  eller  andre  Mineralier  og  ligger  yderst 
ugunstigt  for  Tilførsel  af  dem.  Paa  samme 
Maade  er  Vandkraften  i  vore  Dage  en 
mægtig  Faktor  baade  paa  den  skandina¬ 
viske  Halvø  og  i  Alpelandene.  Men  det  er 
givet,  at  mineralske  Værdier  i  Jordbunden 
er  en  meget  vigtig  Værdifaktor.  Nu  har 
Danmark  jo  hverken  Kul,  Petroleum, 
Malme  eller  Kalisalte  o.  s.  v.  At  det  vilde 
være  af  stor  Værdi  for  os,  om  vi  kunde 
finde  saadanne  Stoffer  i  vor  Jordbund,  er 
rigtigt,  men  det  er  dog  en  Misforstaaelse 
at  bygge  Industriens  Eksistensbetingelser 
alene  paa  Tilstedeværelsen  af  disse  Stof¬ 
fer  i  selve  Landet.  Den  tyske  og  engelske 
Jernindustri  tager  i  voksende  Grad  deres 
Malme  fra  Sverige  og  Spanien,  for  Tysk¬ 
lands  Vedkommende  ogsaa  fra  Frankrig; 
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den  engelske  Bomuldsindustri  faar  sin 
Bomuld  fra  Indien,  Ægypten  og  Amerika, 
og  omvendt  er  der  hverken  i  Ægypten  el¬ 
ler  Indien  opstaaet  nogen  stor  Bomulds¬ 
industri,  ej  heller  i  Sverige  en  til  Malm- 
produktionen  svarende  Jernproduktion, 
lige  saa  lidt  som  Chile  selv  formaar  at  op¬ 
arbejde  sine  Kobhermalme.  Et  andet  Eks¬ 
empel:  Den  mægtige  tyske  Tjærefarvein- 
dustri,  hvis  aarlige  Produktionsværdi  an- 
slaas  til  450  Millioner  Kroner,  bygger  sin 
Virksomhed  paa  Tjære  og  Svovlsyre  som 
de  vigtigste  Materialer.  Men  Svovlsyren 
fremstilles  af  udenlandsk,  især  spansk. 
Svovlkis.  Ja,  vil  man  sige  —  alt  dette  be¬ 
ror  paa  Kullene,  Industrien  har  hjemme 
i  Kuldistrikterne  og  maaske  i  Vandfalds¬ 
landene.  Overfor  dette  skal  jeg  minde  om, 
at  England  eksporterer  saa  uhyre  Mæng¬ 
der  af  Kul,  at  Kuleksporten  for  England 
spiller  en  nok  saa  stor  Rolle  som  de  en¬ 
kelte  Storindustriers  Udførsel.  Endvidere, 
at  Kullenes  største  Betydning  gælder  en¬ 
kelte  af  de  grovere  Industrier;  desto  vi¬ 
dere  vi  naar  i  Tildannelsen  og  Anvendel¬ 
sen  af  Stofferne,  desto  mindre  Rolle  spil¬ 
ler  Kulforbruget  i  Forhold  til  de  øvrige 
Produktionsomkostninger.  Og  hvad  Vand¬ 
faldene  angaar,  opvejes  den  billige  Kraft 
i  mange  Tilfælde  af  store  Transportom¬ 
kostninger.  Dette  gælder  mange  af  de  nor¬ 
ske  og  svenske  Vandfald,  ligesom  det  i 
høj  Grad  gælder  for  de  islandske. 

I  denne  Sammenhæng  kommer  den  an¬ 
den  Faktor,  jeg  vil  berøre,  til  at  spille  en 
afgørende  Rolle:  det  er  Landets  Beliggen¬ 
hed  og  Kommunikationer.  Her  er  vi  da 
paa  et  Punkt,  hvor  Danmark  har  ganske 
særligt  fortrinlige  Betingelser.  Jeg  ved 
ikke,  om  der  i  noget  af  de  mellem-  eller 
nordeuropæiske  Lande  er  fundet  saa  man¬ 
ge  og  rige  Vidnesbyrd  om  en  meget  tidlig 
og  stærk  Bebyggelse  som  netop  i  Dan¬ 
mark,  men  det  synes  mig  ganske  natur¬ 
ligt,  at  ligesom  det  græske  Archipelag  tid¬ 
lig  blev  et  Kulturcentrum  i  Middelhavet, 
saaledes  aabnede  det  nordiske  Archipelag 
sig  tidligt  for  en  voksende  Befolkning. 


Nyere  Filologer  mener  jo  at  kunne  paa¬ 
vise,  at  den  hele  gotiske  og  germanske 
Stamme  er  udgaaet  fra  de  danske  Øer. 

De  Fortrin,  som  denne  geografiske  Be¬ 
liggenhed  og  Konfiguration  giver,  kan  til 
forskellige  Tider  gøre  sig  gældende  i  for¬ 
skellig  Grad.  Under  Jernbanernes  rivende 
Udvikling  maatte  disse  Fordele  formentlig 
træde  noget  i  Baggrunden,  men  jeg  tror, 
at  vi  nu  atter  er  komne  ind  i  en  Periode, 
hvor  Fordelene  ved  Søforbindelse  fremfor 
Landforbindelsen  i  voksende  Grad  vil  gøre 
sig  gældende.  Hvad  vil  det  ikke  sige,  at 
Danmark  har  en  Kystlinie,  som  er  ud- 
maalt  til  7000  km?  Og  selv  om  dette  Tal 
kun  er  naaet  ved  at  følge  alle  Kystens 
Bugtninger  og  Slyngninger  og  regne  hver 
lille  0  med,  saa  har  vi  jo  et  overordentlig 
stort  Antal  ypperlige  naturlige  Havne,  som 
tilmed  er  billige,  fordi  der  i  Kattegat  og 
Belterne  ikke  er  Tidevand  af  nogen  Be¬ 
tydning.  Hvilken  Rolle  spiller  det  ikke,  al 
Søfragten  til  fjerne  oversøiske  Pladser  fra 
omtrent  enhver  By  i  Danmark  er  mindre 
end  Jernbanefragten  fra  Hamburg  eller 
Bremen  et  forholdsvis  ringe  Stykke  ind  i 
Tyskland.  Hvilken  Rolle  spiller  det  ikke, 
at  Fragterne  fra  de  skotske  og  nordengel¬ 
ske  Kuldistrikter  til  danske  Havne  ikke 
er  større  end  til  London  eller  andre  Plad¬ 
ser  i  Sydengland.  Industrien  vil  i  stedse 
voksende  Grad  komme  til  at  beskæftige 
sig  med  yderligere  Forarbejdelser  af  Kvart - 
eller  Halvfabrikata.  Efterhaanden  som  de 
gamle  Findesteder  tæt  ved  Kulturcentrer¬ 
ne  eller  i  de  egentlige  Industrilande  ud¬ 
tømmes,  eller  deres  Udnyttelse  fordyres, 
vil  man  hente  sine  Raamaterialer  fra  an¬ 
dre  Verdensdele  og  fra  andre  Lande,  og 
man  tager  fejl,  naar  man  tror,  at  dette  for 
en  lang  Aarrække  vil  forflytte  de  indu¬ 
strielle  Tyngdepunkter. 

Eksemplerne  frembyder  sig  i  ubegræn¬ 
set  Omfang.  Tag  en  almindelig  simpel 
Sæk,  som  f.  Eks.  bruges  til  Forsendelse 
af  Kartofler  el.  lign.  Den  er  lavet  af  Jute, 
et  indisk  Plantestof,  men  maaske  spundet 
og  vævet  i  Skotland,  i  Dundee,  som  ikke 
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i  nogen  Henseende  fra  Naturens  Side  er 
gunstigere  stillet  end  en  større  dansk  Hav¬ 
neby. 

Et  andet  Eksempel:  For  faa  Aar  siden 
vidste  man  i  Almindelighed  om  Soya  ikke 
andet,  end  at  det  var  en  ejendommelig 
Sauce.  Pludselig  faar  Soyabønner  fra 
Mantschuriet  Betydning  som  Foderstof  i 
Europa.  Og  ved  lykkelige  Omstændighe¬ 
der,  ved  rigtigt  Initiativ  faar  vor  Olie-Fo- 
derkageindustri  en  mægtig  Tilvækst  i 
»Dansk  Soyakagefabrik«.  Havde  ikke  Øst¬ 
asiatisk  Ivompagi  været,  vilde  kloge  Ho¬ 
veder  maaske  nu  have  fortalt  os,  at  denne 
Industri  ikke  kunde  trives  i  Danmark. 

Spørger  nogen  om,  hvorfor  de  oversøi¬ 
ske  Lande  da  ikke  selv  oparbejder  deres 
Produkter  og  sender  os  dem  færdige,  saa 
at  Europa  og  dermed  ogsaa  Danmark  vi¬ 
ses  tilbage  til  at  bearbejde  sine  egne  Na¬ 
turprodukter,  saa  er  dette  Svar  ikke  van¬ 
skeligt  at  give.  Al  Industri  beror  nemlig 
først  og  sidst  paa  den  3die  og  vigtigste 
Faktor:  Menneskene.  Og  dette  desto  mere, 
jo  højere  Industrien  staar,  jo  mere  den 
forgrenes,  forfines  og  udvikles.  Man  har 
søgt  ved  kunstige  Midler  at  fremme  Indu¬ 
strien.  Tænk  paa  Rusland  med  dets  store 
Skatte  af  Kul,  Mineralier  o.  s.  v.  Den  rus¬ 
siske  Industri  er  i  Udvikling,  men  det 
gaar  meget  langsomt,  trods  høje  Toldmu¬ 
re.  Det  er  ikke  længe  siden,  at  man  tem¬ 
melig  sikkert  kunde  regne,  at  enhver  vel¬ 
drevet  russisk  Fabrik  var  ledet  af  Vesteu¬ 
ropæere.  Og  endda  vilde  disse  Fabrikker 
i  de  fleste  Tilfælde  ikke  have  kunnet  klare 
sig  uden  den  høje  Indførselstold.  Fra 
mange  Sider  er  man  enig  om,  at  der  efter 
den  russisk-japanske  Krig  er  foregaaet  et 
betydeligt  Opsving  i  Rusland,  men  der 
skal  endnu  ske  en  mægtig  Udvikling  helt 
igennem  det  russiske  Folk,  forinden  det  i 
Industrien  vil  kunne  kappes  paa  lige  Fod 
med  Vesteuropa. 

Den  moderne  Industri  kræver  intellek¬ 
tuelle  og  moralske  Værdier  helt  igennem. 
Det  er  rigtigt,  at  den  ensidige  Beskæfti¬ 
gelse  kan  være  trættende  og  sløvende,  men 


vi  har  her  at  gøre  med  et  almindeligt  Fæ¬ 
nomen,  som  under  vore  Dages  Arbejds¬ 
deling  gælder  saa  at  sige  Folk  i  alle  Klas¬ 
ser  og  forøvrigt  i  boj  Grad  overdrives  af 
Romanforfattere  og  Sociologer.  Men  det 
er  en  Misforstaaelse  at  tro,  at  en  industriel 
Virksomhed  trives  med  et  Par  intelligente 
Ledere  og  for  Resten  uciviliserede  Arbej¬ 
dere.  Det  er  tværtimod  kun  muligt  at  ska¬ 
be  en  levedygtig  og  fremadskridende  In¬ 
dustri,  hvor  den  i  Industrien  virkende  Be¬ 
folkning  helt  igennem  er  intelligent,  flittig 
og  paalidelig.  Det  gælder  i  allerhøjeste 
Grad  Ledelsen,  men  iøvrigt  paa  alle  Trin. 

Og  derfor  kan  Asien,  Afrika  eller  Syd¬ 
amerika  ikke  i  en  lang  Fremtid  bære  en 
industriel  Udvikling.  Undtagelser  er  der 
maaske  allerede  —  Japan  — ,  og  andre 
vil  komme  —  Kina  — ,  men  det,  som 
overhovedet  gør  det  muligt  for  Japan  og 
Kina  at  vinde  med,  er,  at  just  disse  Lande 
er  gamle  Kulturlande,  omend  forskellige 
fra  Europa.  Kun  saa  vidt  og  saa  langt, 
som  Befolkningens  Intelligens,  Oplysning 
og  Moral  rækker,  vil  de  kunne  tilkæmpe 
sig  en  Ligestilling.  Men  der  vil  sikkert  gaa 
lang  Tid,  inden  det  store,  store  Flertal 
saaledes  omdannes,  at  de  distancerer  Eu¬ 
ropa  og  Nordamerika.  Medmindre  vi  selv 
undergraver  vor  Stilling  eller  gaar  tilbage 
i  intellektuel  og  i  moralsk  Henseende. 

Jeg  siger  udtrykkeligt  intellektuel  og 
moralsk.  Jeg  er  fristet  til  at  sige,  at  Tyng¬ 
depunktet  ligger  i  det  sidste.  Ustandselig 
veksler  Slægterne,  og  paa  de  nye  Genera¬ 
tioners  personlige  Værdi  vil  Fremgang  — 
eller  Tilbagegang  —  bero.  Vi  kan  have 
Held  til,  at  der  opstaar  Foregangsmænd 
imellem  os,  og  vi  kan  gøre  vort  til,  at  de 
faar  Vækstbetingelser.  Men  det  vil  i  mange 
Tilfælde  være  afgørende,  at  denne  Vækst 
kommer  Danmark  til  Gode,  at  det  bliver 
Udviklingen  af  dansk  Erhvervsliv,  som 
Arbejdet  gøres  for.  Er  der  ikke  i  den  op¬ 
voksende  Slægt  en  levende  Følelse  af,  at 
vi  vil  arbejde  for  Fædrelandet,  laboremus 
pro  patria,  saa  vil  Resultaterne  forflygtige 
sig,  saa  bliver  det  de  store  industrielle 
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Gravitationscentrer,  som  drager  Kræfterne 
til  sig  og  udnytter  dem.  Det  gælder  derfor 
ogsaa  om,  at  vi  vurderer  vore  egne  rigtigt. 
Vi  maa  lære  at  forstaa,  at  f.  Eks.  en  Ke¬ 
miker,  der  paa  Grund  af  nye  Opdagelser 
giver  Stødet  til  en  ny  levedygtig  dansk 
Industri,  fortjener  en  stor  Tak  og  Ære, 
naar  han  hermed  hjælper  sit  eget  Land. 
Der  sker  ikke  noget  større  Værditab,  hvis 
vore  Skuespillere,  Sangerinder  og  Dansere 
soger  Erhverv  i  Udlandet,  tværtimod  er 
det  en  Fordel,  hvis  de  gør  Landet  Ære, 
men  det  er  af  afgørende  Betydning,  at 
vi  beholder  vore  industrielle  Foregangs¬ 
mænd,  vore  dygtige  tekniske  Kræfter,  de 
solide  Haandværkere  og  de  intelligente 
Arbejdere.  Men  dette  Forhold  til  Fædre¬ 
landet  er  kun  en  enkelt  Side  af  de  etiske 
Værdier,  som  det  kommer  an  paa.  Hvad 
paalidelige,  interesserede,  pligtopfyldende 
og  flittige  Arbejdere,  Mestre  og  Funktio¬ 
nærer  betyder  for  Industrien,  det  hører  til 
de  Faktorer,  som  unddrager  sig  Statisti- 
ken,  men  som  hører  med  for  at  forstaa 
Historien.  — 

Jeg  har  søgt  at  gøre  gældende,  at  vor 
Mangel  paa  mineralske  Skatte  i  mange 
Henseender  rigelig  opvejes  af  vor  geogra¬ 
fiske  Beliggenhed. 

Og  hvad  nu  den  store  Faktor:  Menne¬ 
skene,  angaar,  saa  har  jeg  paavist,  at  de 
staar  udenfor  Dørene,  at  der  i  de  næste 
38  Aar  vil  melde  sig  aarlig  en  Befolkning 
paa  ca.  20,000  Mennesker  og  kræve  at 
blive  beskæftiget  og  ernæret  ved  Indu¬ 
stri  og  Haand  værk. 

Hvad  Kvaliteten  angaar,  da  har  vi  — 
uden  overdreven  Selvros  —  Lov  til  at 
regne  os  danske  som  relativt  gunstigt  stil¬ 
lede.  Den  danske  Befolkning  er  veloplyst, 
ofte  intelligent,  gennemgaaende  flittig  og 
foretagsom.  Den  danske  Arbejder  hører 
til  de  bedst  stillede  og  mest  oplyste  Ar¬ 
bejderbefolkninger  i  Europa,  den  danske 
Haandværker  er  gennemgaaende  vel  op¬ 
lært.  Men  der  behøves  ogsaa  meget  paa 
denne  Konto,  mere  end  vi  endnu  har.  Og 
dette  ikke  alene,  fordi  det  gælder  Frem¬ 


gang,  Udvikling  langt  udover  det  nuvæ¬ 
rende  Niveau,  men  fordi  mange  Vanske¬ 
ligheder  truer  os. 

I  første  Linie  er  dette  de  andre  Landes 
Toldgrænser,  som  vanskeliggør  den  natur¬ 
lige  Udveksling  af  Varer  og  Værdier.  Men 
saa  vanskelige  Toldgrænserne  end  kan 
være,  formaar  de  jo  dog  ikke  helt  at 
spærre.  Her  gælder  jo  ogsaa  vedkommen¬ 
de  Lands  egne  Eksportinteresser,  og  Be¬ 
skyttelsestold  virker  desuden  dobbelt,  idet 
den  i  mange  Tilfælde  fordyrer  Hjælpe¬ 
stoffer,  Halvfabrikata,  Maskiner  etc.  Vi 
har  de  oversøiske  Markeder,  Storbritan¬ 
nien,  som  staar  os  helt  aaben,  og  vi,  som 
ligger  ved  Porten  til  Østersøen,  har  i  Rus¬ 
land,  og  hvad  der  ligger  Øst  derfor,  et 
stort  Marked  for  vor  fremtidige  Industri, 
som  vi  af  Naturen  selv  er  henviste  til. 

Og  dette  Marked  er  i  altfor  ringe  Grad 
bearbejdet.  Det  sker  ikke  ved  Konsuler 
eller  gennem  fremmede  Importører,  men 
ene  og  alene  ved  direkte  Virksomhed,  per¬ 
sonligt  Kendskab  til  Landet  og  dets  Krav 
og  helst  ved  at  føre  Forretningerne  paa 
russisk.  Dette  er  en  lille  Vanskelighed, 
men  ikke  nogen  uovervindelig. 

Jeg  skal  ikke  her  komme  ind  paa 
Spørgsmaalet  om  Toldbeskyttelse  for 
dansk  Industri  paa  Hjemmemarkedet, 
men  kun  fremhæve,  at  hvad  vi  end  gør 
i  saa  Henseende,  maa  vi  have  Hovedop¬ 
mærksomheden  henvendt  paa  Eksport¬ 
markedet,  fordi  Hjemmemarkedet  er  for 
lille  til  i  det  lange  Løb  at  bære  en  Industri 
af  større  Udstrækning.  Saaledes  gør  Land¬ 
bruget  med  Rette  for  Smørindustriens 
Vedkommende,  og  den  samme  Hovedbe¬ 
tragtning  maa  vi  anlægge  for  Flertallel  af 
de  øvrige  Industrier.  Jeg  tager  ikke  der¬ 
med  Standpunkt  imod  Beskyttelsestold, 
fordi  det  ved  Fastsættelsen  af  en  Toldsats 
drejer  sig  om  rene  Hensigtsmæssigheds- 
hensyn,  og  fordi  det,  der  gælder  for  den 
ene  Industri,  ikke  behøver  at  gælde  for 
den  anden. 

Hvilke  andre  Vanskeligheder,  som  f. 
Eks.  den  sociale  og  politiske  Udvikling 
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her  i  Landet  kan  medføre,  skal  jeg  ikke 
forsøge  at  komme  ind  paa,  men  derimod 
nævne  Vanskeligheder  af  en  anden,  mere 
neutral  Karakter,  nemlig  Spørgsmaalet  om 
den  fornødne  Kapital.  Hvis  jeg  har  Ret  i, 
at  vi  mindst  maa  opspare  115  Millioner 
Kroner  aarligt  for  blot  ikke  at  tabe  Ter¬ 
ræn,  og  sandsynligvis  mere,  saa  er  Udsig¬ 
terne  ikke  de  allerbedste.  Det  synes  at 
være  en  gammel  Svaghed  i  den  danske 
Karakter  ikke  at  kunne  spare.  I  hvert 
Fald  har  jo  de  sidste  30  Aar  været  højst 
ugunstige  i  saa  Henseende.  Store  Dele  af 
Befolkningen  føler  slet  ingen  Forpligtelse 
i  saa  Henseende,  men  kaster  Ansvaret  for 
deres  Fremtid  over  paa  Samfundet,  hvis 
de  overhovedet  tænker  paa  Fremtiden  un¬ 
der  andet  Synspunkt  end  stigende  Ind¬ 
tægter.  Og  Staten  og  Kommunen  blokker 
de  velstillede  for  Sparepengene.  Vor  hele 
moderne  sociale  Lovgivning  synes  at  have 
den  højst  uheldige  Virkning,  at  den  un¬ 
dergraver  Spareevnen  og  sætter  Præmie 
paa  Forbruget. 

Det  vilde  være  sundt  og  godt,  om  man 
i  det  hele  beskæftigede  sig  mere  med 
Spørgsmaalet  om  at  tjene  Penge  til  Lan¬ 
det  og  opspare  for  Fremtiden.  Ingen  af 
Delene  er  i  Kurs,  men  i  store  Dele  af  Be¬ 
folkningen  hersker  endog  den  Opfattelse, 
at  opsparet  Ejendom  er  Tyveri. 

Og  til  Slut  endnu  en  Vanskelighed  af 
ejendommelig  Art,  egentlig  en  psykolo¬ 
gisk.  Det  er  det  snævre  Syn,  som  Landets 
og  Sprogets  Grænser  foranlediger.  De  fleste 
her  i  Landet  læser  jo  kun  til  daglig  dansk, 
danske  Aviser  og  danske  Bøger.  Sprog¬ 
vanskeligheden  er  en  virkelig  Hindring, 
men  den  psykologiske  Virkning  af  den 
snævre  Horisont  turde  være  større  end 
den  virkelige  Vanskelighed  tilnærmelses¬ 
vis  berettiger.  Og  denne  Vanskelighed  op¬ 
vejes  —  ret  beset  —  af  Fordelen  ved  at 
tilhøre  en  lille,  for  andre  Nationer  ufarlig 
og  i  det  hele — naar  undtages  visse  Kredse 
i  Sverige  og  Preussen  —  sympatetisk  op¬ 
fattet  Nation. 

Men  Vanskeligheder  af  mange  Arter  er 


der.  Det  gælder  da  om  en  Anspændelse, 
der  overvinder  disse.  Denne  Anspændelse 
gælder  alle  Omraader  og  hele  den  indu¬ 
strielle  Befolkning.  Men  den  gælder  dog  i 
ganske  særlig  Grad  dem,  der  skal  føre  an, 
baade  paa  de  kendte  Veje  i  de  bestaaende 
Industrier  og  paa  de  nye  Veje,  som  fører 
os  til  Fremtidens  Industrier.  Her  er  maa- 
ske  det  Omraade,  hvor,  naar  alt  kommer 
til  alt,  mest  staar  paa  Spil. 

Der  er  2  Arter  Mænd,  som  her  kan 
hjælpe:  Handelens  og  Teknikens. 

Købmændenes  Betydning  beror  paa  de¬ 
res  Indsigt  i  Varehandelen,  deres  Kend¬ 
skab  til  Afsætningsmulighederne.  Begyn¬ 
der  man  en  ny  Industri  med  at  bygge  Fa¬ 
briken  og  tænker  først  derefter  paa,  hvor 
og  hvorledes  man  skal  sælge  Varerne  — 
og  saaledes  har  mange  taget  fat  — ,  saa 
vil  det  ofte  gaa  galt. 

Derfor  er  det  i  og  for  sig  sundt  og  held- 
bringende,  naar  Initiativet  til  den  indu¬ 
strielle  Virksomhed  tages  af  Købmanden, 
som  alt  har  Kunderne,  fordi  han  hidtil 
har  handlet  med  andres  Varer. 

Vi  kan  føre  ikke  saa  faa  gode  danske 
industrielle  Virksomheder  tilbage  til  Ini¬ 
tiativ  af  denne  Art,  f.  Eks.  indenfor  Teks¬ 
tilindustrien.  Ganske  særligt  faar  Køb¬ 
manden  Betydning,  naar  det  som  i  denne 
Industri  gælder  hvert  Øjeblik  at  indrette 
Fabrikens  Drift  efter  Markedets  vekslende 
Fordringer;  naar  Moden  skifter,  og  Sma¬ 
gen  ændrer  sig,  maa  de  gamle  Stoffer  og 
Mønstre  i  Tide  afløses. 

Ikke  desto  mindre  er  i  al  Industri  i  det 
lange  Løb  Tekniken  det  vigtigste.  Og  da 
den  dygtige  Tekniker  kan  udvikle  sig  til 
en  dygtig  Sælger,  medens  Købmanden  i 
Reglen  vilde  have  svært  ved  at  blive  en  af 
Teknikens  Førstemænd,  ligger  Tyngde¬ 
punktet  i  den  industrielle  Udvikling  hos 
Teknikerne. 

Naar  den  tyske  Industri  paa  mange 
Omraader  har  distanceret  den  engelske, 
har  den  energiske  tyske  Handelsstand  sin 
væsentlige  Del  deri,  men  det  afgørende 
Moment  er  dog  den  mægtige  Udvikling  af 
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den  tyske  Teknik,  bygget  paa  et  grundigt 
Studium  af  Naturvidenskaberne.  Jeg  har 
henledt  Opmærksomheden  paa  den  store 
tyske  Tjærefarveindustri,  som  er  bygget 
alene  paa  de  af  Tusinder  af  Kemikere  ud¬ 
forte  Undersøgelser. 

Et  andet  Eksempel  er  den  tyske  elek¬ 
triske  Maskinindustri;  det  er  de  tyske 
Elektroingeniører,  der  bærer  denne,  ikke 
de  tyske  Købmænd. 

Og  netop  fordi  vi  bar  de  mange  Van¬ 
skeligheder  at  overvinde,  er  det  af  største 
Betydning,  at  vor  Industri  i  teknisk  Hen¬ 
seende  er  i  allerførste  Linie.  En  nærmere 
Betragtning  vil  ogsaa  vise,  at  saa  at  sige 
alle  de  danske  Industrivirksomheder,  som 
trives,  i  teknisk  Henseende  staar  i  første 
Bække,  ja  endog  ofte  er  førende.  Hvad  det 
betyder  at  staa  i  første  Række,  er  jo  i 
disse  Dage  blevet  alle  klart  ved  »Selan- 
dia«. 

Vor  industrielle  Fremtid  vil  derfor  af¬ 
hænge  af  de  første  Rangs  Teknikere,  som 
vi  uddanner. 

Danmark  indtager  paa  den  tekniske 
Undervisnings  Omraade  et  smukt  Stand¬ 
punkt.  Vi  har  et  stort  Antal  tekniske  Sko¬ 
ler  —  takket  være  Haandværkerstandens 
Initiativ  og  Interesse  — ,  og  vi  har  en  af 
de  ældste  tekniske  Højskoler  i  Europa, 
den  polytekniske  Læreanstalt,  oprettet  i 
1829.  Antallet  af  Ingeniører,  der  udgaar 
fra  denne,  er  i  Forhold  til  Befolkningens 
Størrelse  meget  stort,  større  end  f.  Eks.  i 
Tyskland. 

Der  kan  mod  vor  tekniske  Undervis¬ 
ning  i  Almindelighed  vistnok  siges,  at 
Grundlaget  er  godt,  men  at  Resultatet  med 
Henblik  paa  Landets  Erhverv  sikkert  maa 
kunne  blive  bedre.  I  alle  Spørgsmaal  om 
teknisk  Undervisning  er  Hoved  vanskelig¬ 
heden  at  dele  paa  rette  Maade  mellem 
Grundlærdommen  og  dens  praktiske  An¬ 
vendelse.  Er  Grundlærdommen  svag,  bliver 
det  tyndt  med  dens  Anvendelse.  Men  da 
vor  tekniske  Undervisning  væsentligst  lig¬ 
ger  i  Hænderne  paa  rent  teoretisk  eller 
videnskabeligt  uddannede  Lærerkræfter, 


graviterer  Undervisningen  altid  hen  imod 
Uddybelse  og  Forøgelse  af  Stoffet  i  Grund¬ 
undervisningen,  og  det  kniber  med  den 
rette  Forstaaelse  af,  hvad  der  tilkommer 
Anvendelsen.  Og  dette  bliver  saa  meget 
desto  vanskeligere,  som  Anvendelsen  i  Li¬ 
vet  stadig  skifter,  og  Kravene  hurtigt  for¬ 
andres,  saa  at  Lærerne  faktisk  bar  ondt 
ved  at  følge  med  eller  vinde  Forstaaelse 
af  det,  som  det  kommer  an  paa. 

Jeg  skal  ikke  her  fordybe  mig  i  Spørgs- 
maalets  Enkeltheder  —  det  vilde  føre  for 
vidt  — ,  men  holde  mig  til  en  enkelt  Del 
af  vort  tekniske  Undervisningsvæsen,  den 
polytekniske  Læreanstalt. 

Den  polytekniske  Læreanstalt  har  - — 
siden  den  Generation  af  Ingeniører,  til 
hvilken  jeg  hører,  forlod  den — gjort  over¬ 
ordentlig  store  Fremskridt.  Mange  gode 
Kræfter  har  medvirket  hertil,  i  første  Li¬ 
nie  den  nys  afgaaede  Direktør,  Gehejme- 
konferensraad  Hagemann.  Det  Grundlag, 
paa  hvilket  Ørsted  i  sin  Tid  byggede  den, 
Studiet  af  Naturvidenskaben,  er  bevaret 
og  mægtigt  udviklet.  I  saa  Henseende  staar 
vor  polytekniske  Læreanstalt  sikkert  paa 
Højde  med  de  gode  tekniske  Højskoler  i 
Udlandet. 

Derimod  er  jeg  ikke  saa  sikker  paa,  at 
det  samme  gælder  Undervisningen  i  An¬ 
vendelsen  af  Naturvidenskaben.  Dels  fordi 
Lærerne  paa  mange  Omraader,  især  in¬ 
dustrielle,  ikke  kan  have  direkte  Berøring 
med  Industrien  og  dens  moderne  Udvik¬ 
ling,  dels  fordi  den  danske  Stat  lønner 
Læreanstaltens  Lærere  for  daarligt,  saa  at 
det  er  overmaade  vanskeligt  at  drage  før¬ 
ste  Rangs  Kræfter  til. 

Naturvidenskaberne  og  deres  Anven¬ 
delse  er  den  største  økonomiske  Faktor  i 
al  Nutidens  Udvikling;  det  er  derfor  den 
slettest  mulige  Økonomi  at  knibe  paa 
Lønningerne  til  de  rette  Folk.  Den  danske 
Statsstyrelse  har  altid  vist  meget  ringe 
Forstaaelse  her.  De  videnskabelige  Kræf¬ 
ter  er  her  i  Landet  henviste  til  de  smaa 
Lønninger,  som  Statens  Højskoler  byder, 
men  Ingeniøren  har  det  praktiske  Livs 
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Chancer,  og  Staten  maa  derfor  i  sin  egen 
Interesse  i  alt  Fald  forbedre  Lønningerne 
udover  det  nuværende  uanstændigt  lave 
Niveau. 

Naar  vi  ser  den  polytekniske  Lærean¬ 
stalts  Virksomhed  i  Forhold  til  de  indu¬ 
strielle  Opgaver,  er  det  af  de  fire  Studie- 
temer,  Bygningsingeniører,  Elektroinge¬ 
niører,  Maskiningeniører  og  Fabriksin¬ 
geniører,  især  de  to  sidste,  der  kommer  i 
Betragtning.  Især  skulde  dette  jo  gælde 
Fabriksingeniørerne.  Men  helt  til  sit  Navn 
svarer  denne  Retning  ikke.  Den  hed  i 
gamle  Dage  »Eksamen  i  anvendt  Natur¬ 
videnskab«,  hvilket  var  for  omfattende, 
og  kaldtes  i  daglig  Tale  »Kemi«,  hvilket 
var  for  snævert,  men  i  Virkeligheden  ka¬ 
rakteriserede  Studiet.  Og  det  gør  det  end¬ 
nu,  fordi  Studiet  er  for  ensidigt  til  helt 
at  svare  til  sit  nuværende  Navn.  Kemi  er 
fortræffelig,  i  mange  Fag  uundværlig,  men 
Opdragelsen  paa  Laboratoriet  har  en 
ugunstig  ensidig  Virkning.  Den  udvikler 
Sansen  for  de  smaa  Ting,  for  Nøjagtighed 
og  Pilleriet,  for  Decimalerne,  men  svæk¬ 
ker  samtidig  Sansen  for  de  store  Spørgs- 
maal.  Og  vore  Fabriksingeniører  lærer 
for  lidt  om  Maskinkonstruktion  og  Byg¬ 
ningsvæsen,  som  er  en  uadskillelig  og 
meget  væsentlig  Del  af  al  industriel  Virk¬ 
somhed. 

Skulde  jeg  fremhæve  en  Studielinie, 
der  fortjener  Fortrinet,  er  det  Maskinin¬ 
geniørlinien.  Den,  der  frivillig  vil  tillægge 
et  kemisk  Studium  og  Laboratorieøvelser 
og  samtidig  noget  forøge  sit  Studium  af 
Bygningsvæsen,  vil  være  den,  der  kan 
gøre  størst  almindelig  Nytte  i  Industrien. 

Dertil  medbringer  Maskiningeniøren  et 
Fortrin,  idet  Studieplanen  i  dette  Fag 
kræver  mindst  et  Aars  Værkstedspraksis. 
Har  vedkommende  Ingeniør  ikke  forsømt 
denne  Del  af  Uddannelsen,  eller  har  han 
maaske  endog  haft  flere  Aars  Værksteds¬ 
praksis,  vil  han  have  skaffet  sig  den  bed¬ 
ste  Lejlighed  til  at  udvikle  sig  til  Løsnin¬ 
gen  af  de  Opgaver,  her  er  Tale  om. 

Jeg  skal  sammenfatte  disse  Bemærk¬ 


ninger  om  vor  højeste  tekniske  Under¬ 
visning  i  Ønsket  om,  at  den  polytekniske 
Læreanstalt  vil  formaa  i  stigende  Grad  at 
uddanne  Ingeniører  for  den  praktiske  In¬ 
dustri,  og  jeg  tager  det  i  saa  Henseende 
som  et  godt  Varsel,  at  dens  nye  Direktør 
er  Lærer  i  Teknologi. 

Det,  vi  trænger  til,  er,  at  Studierne  her 
til  Lands  i  højere  Grad  rettes  mod  at  løse 
Fremtidens  økonomiske  Opgaver. 

Københavns  Universitet  uddanner  for 
mange  Jurister,  der  leverer  et  saa  stort 
Kontingent  til  den  golde  Forretningsvirk¬ 
somhed,  til  de  politiske  Kævlerier  og  til 
det  literære  Proletariat.  Det  vilde  være 
bedre,  om  Københavns  Universitet  i  Ste¬ 
det  for  konservativt  at  fastholde  de  gamle 
Rammer  havde  vist  noget  større  Ekspan¬ 
sionsevne  og  i  Lighed  med  de  nye  engel¬ 
ske  Universiteter  gjort  Teknik  og  Han¬ 
delsvidenskab  til  Universitetsstudier. 

Jeg  tvivler  ikke  om,  at  vor  Handels 
Rekrutering,  der  faktisk  ikke  er  god  nok, 
just  lider  under  den  ringere  Anseelse,  der 
knytter  sig  til  Købmandens  Stilling,  og 
forsaavidt  har  en  relativ  Berettigelse,  som 
vore  unge  Købmænd  ikke  lærer  tilstræk¬ 
keligt  og  ikke  er  i  Besiddelse  af  tilstræk¬ 
kelig  omfattende  Almendannelse. 

Spørges  der  nu  om: 

Hvilke  Industrier  Danmark  vil  kunne 
udvikle,  saa  giver  et  Studium  af  den  In¬ 
dustri,  vi  har,  alt  nogen  Vejledning. 

Størst  er  Gruppen,  som  omfatter  Næ¬ 
rings-  og  Nydelsesmidler,  naturligvis,  fordi 
den  er  fremvokset  af  og  støtter  sig  til 
Landets  egne  Produkter. 

Naar  vi  betænker  den  store  Fremgang, 
vi  i  en  Menneskealder  har  oplevet  paa 
Landbrugets  Omraade,  har  vi  Lov  til  at 
tro,  at  Landbrugets  yderligere  Industria¬ 
lisering  kan  give  nu  uanede  Resultater. 
Men  vi  kan  ikke  indskrænke  os  hertil, 
men  maa  ogsaa  tage  andre  Landes  Raa- 
varer  i  vor  Industris  Tjeneste.  Det  er  saa- 
ledes  en  rigtig  og  klar  Tanke,  der  ligger 
bag  ved  St.  Thomas-Planerne:  at  skabe 
Dampskibslinier  paa  Danmark  for  at  føre 
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Raastofferne  hertil,  lade  dem  oparbejde 
her  og  atter  føre  dem  videre.  Det  er  let¬ 
test  at  se,  hvad  der  kan  gøres,  naar  vi  har 
Tilknytning  i  bestaaende  Erhverv.  Der 
hører  større  Held  og  Dygtighed  til,  som 
Tyskerne  har  gjort  i  den  kemiske  Indu¬ 
stri  og  Elektrotekniken,  at  skabe  store 
omfattende  Nyindustrier  alene  paa  Basis 
af  Naturvidenskabens  nyeste  Resultater. 

Naar  det  gælder  Tilknytning  til  Land¬ 
bruget,  ligger  det  mig  nær  at  pege  paa  et 
Omraade,  der  hidtil  er  vist  altfor  ringe 
Foretagsomhed  og  virkelig  Dygtighed:  det 
er  Tilvirkningen  af  Landbrugsmaskiner. 
Vi  indfører  store  Mængder  og  udfører  me¬ 
get  lidt.  Rusland  kunde  optage  uhyre 
Mængder  fra  os.  Men  der  kræves,  at  det 
ikke  blot  er  Kopier  af,  hvad  Amerika¬ 
nerne  laver,  vi  maa  gaa  i  Spidsen.  Den, 
der  skal  gøre  dette,  maa  paa  én  Gang 
være  virkelig  Landmand  og  virkelig  Ma¬ 
skiningeniør,  han  maa  kende  Danmark 
og  Rusland.  Men  vi  kan  med  Rette  hen¬ 
vise  til  andre  Omraader,  hvor  Opgaverne 
laa  langt  fjernere  og  dog  løstes. 

Paa  et  saadant  Omraade  vilde  det  være 
af  største  Betydning  at  naa  til  Forstaaelse 
mellem  Landbrug  og  Industri.  Det  gaar 
ikke  an  i  Længden,  at  Landmændene  be¬ 
tragter  os  Industrimænd  som  en  Slags 
dem  uvedkommende  Udlændinge.  Vi  skal 
ikke  forlange,  at  Landbruget  skal  bringe 
os  Ofre,  men  de  skal  blot  have  Interesse 
for  og  støtte,  hvad  der  er  dansk. 

Man  har  en  Tid  villet  se  vor  Fremtid 
bedst  betrygget  ved  Udvikling  af  dansk 
Kunstindustri.  Der  er  paa  dette  Omraade 
af  nogle  faa  Mænd  taget  et  udmærket  Ini¬ 
tiativ,  som  har  baaret  fortrinlig  Frugt.  Og 
hvad  Udviklingen  af  den  danske  Kunst¬ 
industri  betyder  i  kulturel  Henseende,  er 
meget  betydeligt.  Men  Tallene  i  Tabellerne 
viser  dog  tydeligt,  at  det  økonomiske 
Tyngdepunkt  ikke  ligger  der  og  sikkert 
ogsaa  i  Fremtiden  maa  søges  andetsteds. 
Men  selve  den  danske  Kunstindustris  Ud¬ 
vikling  afgiver  et  glimrende  Eksempel 
paa,  hvad  der  kan  opnaas,  naar  der  er 


Begejstring  for  Opgaven,  Tro  paa  dens 
Betydning  og  Evne  til  at  løse  den.  Og  af 
saadanne  Opgaver  ligger  der  utallige  ven¬ 
tende  paa  sin  Mand. 

M£n  paa  alle  Omraader  af  Industrier 
gælder  det:  Slaa  ind  paa  de  nye  Veje.  Det 
er  en  daarlig  økonomisk  Politik,  som  be¬ 
grænser  sig  til  Efterligning  og  ser  Opga¬ 
ven  i  at  tilegne  sig  en  Del  af  den  allerede 
skabte  Virksomhed  i  Stedet  for  at  skabe 
noget  nyt.  Den  Virksomhed,  der  kun  er 
bygget  paa  Misundelse,  naar  ikke  at  skabe 
et  virkeligt  Fremskridt.  Dette  gælder  saa- 
ledes  den  fra  visse  Andelskredse  udgaaen- 
de  Bevægelse  for  at  føre  bestaaende  indu¬ 
striel  Virksomhed  over  paa  Landmænde¬ 
nes  Hænder.  Paa  dette  Omraade  vil  dan¬ 
ske  Landmænd  hverken  høste  Ære  eller 
Fordel,  fordi  de  ikke  forstaar  sig  paa  alt 
muligt  paa  én  Gang.  Naar  Krybben  er 
tom,  bides  Hestene.  Lad  os  hellere  se  i 
Fællesskab  at  fylde  Krybben,  og  dette 
naar  vi  bedst  ved  at  undertrykke  Misun¬ 
delsen  og  tage  de  nye  Opgaver  op. 

Intetsteds  fremtræder  Farer  af  denne 
Art  tydeligere  end  paa  Maskinindustriens 
Omraade.  Vi  har  t.  Eks.  haft  udmærkede 
Betingelser  for  at  skabe  en  betydelig  Mo¬ 
torindustri  paa  Baademotorernes  Omraa¬ 
de.  Men  i  Stedet  for  at  give  Raaderum  for 
enkelte  virkelige  Foregangsmænd  er  de 
mange  Efterlignere,  der  har  taget  Fabri¬ 
kationen  op  efter  Principet  »billig  und 
schlecht«,  godt  paa  Veje  til  at  spolere  alle 
Chancerne.  Og  hvorfor?  Fordi  de  gode 
Fabrikanter  ikke  søger  sig  nye  Opgaver, 
men  flokkes  om  en  enkelt,  som  de  alle 
med  Uforstand  kaster  sig  over. 

Hvis  man  hertil  vil  svare,  at  de  gode 
Chancer  er  optagne,  at  der  er  lidet  eller 
intet  nyt,  at  vi  ikke  kan  hamle  op  med  de 
store  Lande,  vil  jeg  tillade  mig  at  henvise 
til  den  her  fremlagte  Oversigt  over  vor 
nuværende  Industri.  En  meget  stor  Del 
af  denne  skylder  den  sidste  Menneskeal¬ 
der  sin  Tilblivelse.  Bagefter  forekommer 
det  saa  naturligt,  at  vi  har  en  første  Rangs 
Porcellænsindustri  eller  Dieselmotorfabri- 
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kation,  men  forud  synes  det  halvvejs 
umuligt,  at  sligt  kan  udvikles  her  i  Lan¬ 
det. 

De  nye  Opgavers  Antal  er  legio.  De  er 
ikke  lette  at  løse,  men  hver  lykkelig" Løs¬ 
ning,  hver  ny  Landvinding  for  dansk  In¬ 
dustri,  betyder  øget  Bevarelse  af  Fædre¬ 


landet  og  Hævdelse  af  den  danske  Nation. 
Hvormeget  det  betyder,  det  skulde  disse 
Meddelelser  forsøge  at  paavise,  og  det  er 
mit  Haab,  at  det  herved  er  lykkedes  mig 
at  kaste  noget  Lys  over  det  store  Spørgs- 
maal : 

Danmark  som  Industriland. 
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GRÆSK  KERAMIK. 

Af  FREDERIK  POULSEN,  Dr.  phil. 

(Afbildningerne  Fig.  12,  17,  18,  19,  20,  22  &  23  er  med  Munchener- 
Firmaet  Bruckmanns  udtrykkelige  Tilladelse  tagne  fra  det  store 
Værk:  Furtwångler-Reichhold-Hauser:  Griechische  Vasenmalerei.) 


Fra  Gravfund  hidrører  de  allerfleste 
græskeVaser.  Oldtiden  igennem  holdt 
den  Skik  sig  at  medgive  de  Døde  et  helt 
Service  af  finere  og  grovere  Kar,  fyldte 
med  Mad,  Drikkevarer  og  Salve,  til  Livets 
Fortsættelse.  Og  paa  en  Maade  kan  man 
sige,  at  dette  Ønske  er  bleven  opfyldt,  om¬ 
end  Udødeligheden,  Vaserne  skulde  skæn¬ 
ke,  er  en  anden  end  den  tiltænkte  ;  thi  gen¬ 
nem  Vasernes  Billeder  fortsætter  Oldtidens 
Døde  ligesom  Livet  for  vore  undrende  Øj¬ 
ne.  Udødelighed  i  Eftermælet,  det  virke¬ 
lige  Resultat  af  denne  Gravskik,  satte  Græ¬ 
kerne  forøvrigt  ogsaa  Pris  paa.  Allerede  i 
de  homeriske  Digte  rejses  Mindesmærket 
paa  Graven  for  at  bringe  Bud  og  Kund¬ 
skab  om  den  Døde  til  Efterverdenen. 

Fra  det  17de  Aarh.  af  havde  man  fun¬ 
det  græske  Vaser  i  Italiens  Grave,  og  det 
ældste  Værk  om  dem  er  skrevet  i  1690. 
Længe  varede  det  ikke,  før  de  var  beun¬ 
drede  og  efterstræbte  af  Antikvarhandlere 
og  Kunstsamlere  i  næsten  lige  saa  høj 
Grad  som  Oldtidens  Skulpturværker.  Win- 
ckelmann  har  skrevet  om  de  i  hans  Tid 
kendte,  skønneste  græske  Vaser,  og  ogsaa 
Goethe  har  ivrigt  studeret  dem  paa  sin 
italienske  Rejse.  I  Slutningen  af  18de  Aarh. 
efterlignes  de,  og  deres  Mønstre  kan  gen¬ 
findes  i  Empiretidens  Porcellæn  og  Møbel¬ 
betræk.  Et  Vendepunkt  indtræder  med  de 
store  Udgravninger  i  1828  paa  Fyrst  Bona- 
partes  Gods  nærved  Cassino  i  Toskana, 
ved  hvilke  man  genfandt  den  gamle,  etru¬ 
skiske  By  Vulcis  Begravelsesplads.  Hidtil 
havde  man  kun  kendt  ialt  nogle  faa  Hun¬ 


drede  Vaser;  nu  blev  deres  Tal  med  ét 
bragt  op  i  Tusinder.  Herved  lægges  Grun¬ 
den  til  et  videnskabeligt  Studium  af  Old¬ 
tidens  Keramik.  Forhen  havde  man  mest 
levet  paa  Antikvarernes  fantastiske  Snak 
om  Vasebilledernes  Betydning,  og  selve 
Fyrst  Bonaparte  bearbejdede  endnu  det 
nye  Materiale  i  den  gamle  Aand,  naar  han 
sammen  med  sin  Hofkapellan  genfandt 
bibelske  Fremstillinger  iblandt  dem  og  ty¬ 
dede  et  Billede  paa  en  Skaal,  fremstillende 
Dionysos  sejlende  over  Havet  (nedenfor 
Fig.  12),  som  Noah  i  Arken,  mens  han 
læste  Vasemalerens  Navn:  Exekias  som 
Profeten  Ezechiels.  Men  den  tyske  Arkæo¬ 
log  Gerhard,  der  kom  tilstede  under  Ud¬ 
gravningerne,  erkendte  allerede  Fundenes 
Betydning,  da  han  skrev:  »En  Kilde  af 
uforgængelig  Belæring  er  skudt  frem  af 
Jorden,  og  selv  Filologernes  Haver  vil  faa 
dens  velgørende  Friskhed  at  mærke.  Hvil¬ 
ken  Lejlighed  til  et  mægtigt  Fremstød  i 
vort  Kendskab  til  Oldtidens  Kunst  og  Hi¬ 
storie!  Vi  vil  have  lyslevende  for  vore  Øjne 
Fortidens  Guder  og  Mennesker,  hele  den 
religiøse  Kultus,  Mytologien,  de  offentlige 
Fester,  de  unge  Menneskers  Øvelser,  Bryl¬ 
lupsceremonierne  o.  s.  v.« 

Siden  da  har  Grækenlands  og  Etruriens 
Grave  i  Forening  øget  Materialet,  saaledes 
at  alene  Paris’  to  Samlinger  i  Louvre  og 
Cabinet  des  Médailles  indeholder  over 
8000  antikeVaser,  Berlins  og  Neapels  Mu- 
sæer  hvert  over  4000,  Britisk  Museum  i 
London  over  5000  o.  s.  v.  Vaserne  er  nu 
de  talrigste  og  paalideligste  Dokumenter, 
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der  haves,  fra  den  græske  Old¬ 
tid,  og  deres  Billeder  er  næsten 
uudtømmeligt  rige.  Hvad  en¬ 
ten  man  vil  læse  de  græske 
Tragedier  eller  Komedier  el¬ 
ler  studere  Historikerne  eller 
f.  Eks.  Xenofons  Bøger  om 
Jagt,  Landvæsen  eller  Heste¬ 
dressur,  saa  er  det  Vaserne, 
der  giver  Illustrationerne.  I 
Forening  med  Kendskabet  til 
græsk  Landskabs  Karakter, 

Lys-  og  Luftforhold  kan  de 
gøre  Bøgernes  graa  Skygge¬ 
verden  til  levende,  næsten 
haandgribelig  Virkelighed.  Den,  der  vil 
vide,  hvorledes  de  aristokratiske  Labaner 
morede  sig  paa  Perserkrigenes  Tid,  eller 
hvorledes  de  brede  Lag  paa  Platons  Tid 
tænkte  sig  Gudernes  Liv,  eller  om  de  smaa 
græske  Piger  legede  med  Dukker  og  Da¬ 
merne  brugte  Vifter  og  Parasoller,  den, 
der  vil  kende  en  græsk  Stol,  en  græsk 
Brudedragt  eller  en  græsk  Smedie  eller 
et  Skomagerværksted  i  6te  Aarh.  f.  Kr., 
han  kan  finde  al  ønskelig  Oplysning  i  de 
græske  Vasebilleder. 

Vor  Opgave  er  det  at  undersøge  Vaser¬ 
nes  Betydning  for  Forstaaelsen  af  græsk 
Ornamentik.  Vi  betragter  dem  derfor  i 
historisk  Rækkefølge. 

Gerhard  var  den  første  til  at  aflive  den 
tidligere  Tro,  at  Vaserne,  fundne  i  Etru- 
riens  Grave,  var  etruskiske.  Han  slog  fast, 
at  de  var  græske.  Senere  Tiders  store  Va¬ 
sefund  i  Grækenland  selv  har  bekræftet 
dette,  og  vi  har  nu  lært  at  skelne  de  ægte 
græske  Vaser  fra  Etruskernes  tarvelige 
Efterligninger.  Gerhard  inddelte  Vaserne 
i  4  Grupper:  1)  de  orientaliserende;  2)  de 
sortfigurede;  3)  de  rødfigurede;  4)  de  hel¬ 
lenistiske  Vaser.  Denne  Inddeling  er  i  det 
store  og  hele  rigtig.  Kun  har  man  forud 
for  de  orientaliserende  Vaser  lært  de  geo¬ 
metriske  at  kende  og  set,  hvorledes  de 
udfylder  Tidsrummet  mellem  dem  og  den 
førgræske,  kretisk  -  mykeniske  Keramik, 
som  vi  allerede  har  behandlet  i  det  fore- 
gaaende  Kapitel. 


Da  de  doriske  Folkevan¬ 
dringer  havde  gjort  Ende  paa 
den  rige  Kultur  i  Hellas  i  2det 
Aartusinde  f.  Kristus,  fulgte 
en  Tid  af  rent  Barbari,  en 
»Middelalder«,  hvor  Udviklin¬ 
gen  næsten  maatte  begynde 
forfra.  Den  stærke  Tilbage¬ 
gang  aabenbarer  Keramik¬ 
ken  bedre  end  noget  andet. 
Det  9de  og  8de  Aarh.  f.  Kr.  er 
den  geometriske  Stils  Perio¬ 
de,  hvor  »Stenalderornamen¬ 
tikken«  stiger  frem  fra  Folke¬ 
dybet  og  afløser  Kretertidens 
rige  Spiral-,  Plante-  og  Dyredekoration. 
Systemer  af  retliniede  Ornamenter  og 
Cirkler  kommer  paany  til  Ære,  og  Skræk¬ 
ken  for  det  tomme  Rum,  det  kendte  Fæno¬ 
men  fra  Stenalderornamentikken,  følger 
dem  tro.  At  Fortiden  dog  ikke  er  gaaet 
helt  sporløst  hen,  ses  af  Dekorationsmo¬ 
tivernes  rigere  Variation,  af  den  mere  gen¬ 
nemtænkte  Komposition  og  af  Vasernes 
Teknik.  Fernismaleriet,  som  vi  har  om¬ 
talt  som  det  epokegørende  i  den  kretiske 
Keramik,  bevares.  Farverne  er  i  den  geo¬ 
metriske  Periode  ringere,  men  forbedres  i 
de  følgende  Tider,  indtil  vi  i  6te  og  5te 
Aarh. s  atheniske  Keramik  naar  Fuldkom¬ 
menheden  i  Tæthed  og  straalende  Glans. 
Vidunderlig  er  især  den  sorte  Farve:  snart 
ligner  den  mørkt  Fløjl,  snart  glinser  den 
som  sorte  Oliven,  snart  kaster  den  som 
en  Spejlflade  Lyset  tilbage  eller  glider  ved 
stærk  Brænding  over  i  sart  Rødme.  Et  er 
den  aldrig:  kold  og  trist  som  de  moderne 
Efterligninger.  Sammensætningen  har  læn¬ 
ge  været  Nutidens  Kemikere  en  Gaade; 
særlig  forunderligt  var  det,  at  disse  Far¬ 
ver  ikke  angrebes  af  Syrer.  Desværre  er 
nu  ogsaa  denne  Hemmelighed,  der  sikre¬ 
de  mod  skuffende  Forfalskninger,  ved  et 
Tilfælde  bleven  røbet.  For  et  Par  Aar  si¬ 
den  fandt  den  italienske  Apotheker  Fio- 
roni  en  sort  Klump  i  en  etruskisk  Grav 
i  Corneto,  der  ved  nærmere  Undersøgelse 
viste  sig  at  være  selve  den  eftertragtede 
græske  Fernis.  Ved  en  øvet  Tegners  Hjælp 
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Fig.  2.  Kande  af  Dipylonstilen. 


er  Fioroni  bleven  i  Stand  til  at  kopiere  de 
græske  Vaser  i  hvert  Fald  med  teknisk 
Nøjagtighed  og  har  i  Corneto  skabt  sig  et 
helt  Musæum  af  Faksimiler.  Foreløbigt 
har  han  bevaret  Hemmeligheden  om  »Ur- 
stoffets«  Sammensætning,  men  man  gyser 
ved  Tanken  om  den  Industri,  der  engang 
vil  blomstre  frem,  naar  uhæderlige  Folk 
faar  fat  i  Recepten. 

Den  geometriske  Stil  har  ikke  det  En¬ 
hedspræg  som  den  kretisk  -  mykeniske, 
men  er  lokalt  forskellig  i  de  forskellige 
Landsdele.  Keramikken  giver  derved  et 
Billede  af  de  græske  Samfundsforhold  i 
de  første  Aarhund reder,  der  nøje  svarer  til 
det,  som  den  politiske  og  religiøse  Historie 
lader  os  ane  som  Begyndelsestilstanden: 
overalt  Splittelse  i  smaa  Bystater,  ingen 
Fællesaand,  ringe  Fællespræg.  Paa  samme 
Maade  vidner  Middelalderens  romanske 
Stil  om,  at  de  lokale  Forskelligheder  er 
stærkere  end  det  fælles.  En  geometrisk 
Vase  fra  Øen  Thera  er  helt  forskellig  fra 
én  fra  Athen.  Den  første  (Fig.  1),  en  Am¬ 
fora  (d.  v.  s.  en  Forraadskrukke  med  to 
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Sidehanke),  er  kun  dekoreret  paa  Hals  og 
Skulder,  mens  Bug  og  Fod  maa  nøjes  med 
selve  Baanddelingen  i  lige  store  Bælter. 
Ornamenterne  i  de  dekorerede  Felter  er 
faa  og  simple:  tre  Gange  gentages  Ræk¬ 
ken  af  tangentforbundne  Cirkler,  der  er 
den  geometriske  Stils  Erstatning  for  Spi¬ 
ralornamentet;  to  Gange  finder  vi  Mæan- 
deren,  den  »kantede  Spiral«,  som  vi  ken¬ 
der  fra  Thessaliens  Stenalderkeramik. 
Endvidere  er  der  Zigzag,  skraverede  Tre¬ 
kanter  og  i  de  smaa  Skulderfelter  Fugle 
af  ubestemmelig  Art.  Den  atheniske  Vase 
(Fig.  2)  er  en  70  Cm.  høj  Kande  med  stor 
Hank,  støttet  af  en  Tværstiver,  og  den  er 
i  Modsætning  til  den  theræiske  helt  over- 
spunden  med  Ornamenter.  Fælles  er  den 
klare  Leddeling  af  Vasen  i  Baand,  men 
disse  er  her  afvekslende  brede  og  smalle 
og  alle  ornamenterede.  Fordelingen  af  Or¬ 
namenterne  røber  en  Stilfølelse  og  Fan¬ 
tasi,  der  genkalder  de  gamle  Ægypteres 
lineære  Stil.  Trekanter,  Rhomber,  Skak¬ 
brætmønstre  fylder  de  smalle  Borter.  I  et 
Skulderfelt  ses  en  Række  liggende  Sten- 


5* 


Fig.  3.  Dipylonskaal. 
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bukke.  Ellers  dominerer  Mæanderen,  fra 
den  almindelige  til  en  to-  og  flere-Etagers 
Mæander,  sindrigt  opbygget  og  omhygge¬ 
ligt  skraveret.  Disse  attiske  Vaser  kaldes 
almindeligt  Dipylonvaser,  fordi  de  største 
Fund  af  saadanne  Vaser  er  gjorte  i  gamle 


Fig.  4.  Melisk  Amfora. 


Grave  udenfor  Athens  nordvestlige  Port, 
Dipylon  eller  Dobbeltporten. 

Dipylonvaserne,  de  ældste  Vidner  om 
et  Kunstliv  i  Athen,  var  aabenbart  efter¬ 
spurgte  i  Datiden,  thi  vi  finder  dem  baade 
paa  de  græske  Øer  og  i  Bøotien,  blandede 
med  den  lokale  Keramik.  I  Tidens  Løb 
bliver  Billeder  af  Dyr  og  Mennesker  al¬ 
mindeligere  i  denne  Stil,  saaledes  som  f. 
Eks.  en  paa  Thera  funden  Dipylonskaal 
kan  anskueliggøre  det  (Fig.  3).  Bælterne 
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paa  Skaalens  Yderside  viser  de  sædvan¬ 
lige  Mønstre:  Skakbræt,  Rhomber  og  Fug¬ 
lerække;  Bundens  Dekoration  ses  i  den 
lille  Midttegning:  Kors  og  Zigzag  med 
Punktering.  Interessen  knytter  sig  særligt 
til  Billederne  i  Skaalens  Indre,  hvor  vi  i 
det  bredeste  Bælte  ser  Ryttere  paa  skræk¬ 
keligt  tegnede  Hingste  med  strittende  Ma¬ 
ner.  En  Mand  fører  to  Heste  ved  Tøjler; 
hans  Øje  er  tegnet  i  det  fugleagtige  Hoved 
som  en  stor  lys  Kreds  med  sort  Midte; 
han  bærer  Hjælm  med  Fjerbusk,  Sværd 
ved  Lænd  og  to  Spyd.  Tilhøjre  ses  en  Tyr 
i  sort  Silhuet  som  de  andre  Figurer  og 
med  proptrækkeragtig  Hale.  Foran  den 
en  Mand  med  Sværd.  Den  karakteristiske 
horror  vacui  viser  sig  i,  at  hele  Billedfla¬ 
den  omkring  Figurerne  er  fyldt  med  løs¬ 
revne  Enkeltornamenter. 

Med  en  saadan  primitiv,  geometrisk  Stil 
begynder  altsaa  den  græske  Kunstindustri, 
og  det  er  Billeder,  der  snart  trænger  Orna¬ 
menterne  i  Baggrunden.  Uden  en  Arv  fra 
den  kretiske  Fortid  og  uden  ydre  Paavirk- 
ning  fra  Ægypten  vilde  den  græske  deko¬ 
rative  Stil  sikkert  snart  være  løbet  tør. 
Thi  Grækerne  havde  hverken  Ægypternes 
dekorative  Færdighed  og  Fantasi  eller  det 
kretiske  Urfolks  Interesse  for  den  lille  Na¬ 
tur.  De  havde  en  klar  og  skarp  Opfattelse 
af  Linievirkninger,  en  medfødt  Følelse 
ligesom  Ægypterne  for  Harmoni  og  Sym¬ 
metri.  Men  iøvrigt  præges  den  græske, 
særligt  den  attiske  Kunst  af  Glæden  over 
Mennesket,  der  røber  sig  allerede  i  Dipy- 
lontidens  kejtede  Tegninger  og  giver  den 
attiske  Keramik  i  Blomstringstiden  (6te  og 
5te  Aarh.  f.  Kr.)  sin  særegne  Karakter. 
Mennesket  i  alle  Stillinger  og  Situationer 
var  baade  i  den  ubevidste  Begyndelse  og 
ved  Udviklingens  Fuldendelse  den  attiske 
Vasemalers  Maal.  Men  imellem  disse  Yder¬ 
punkter  ligger  der  en  Periode,  der  er  ka¬ 
rakteristisk  ved  den  samtidige  Tilknytning 
til  Ægyptens  og  Orientens  og  til  det  gam¬ 
le  Kretas  Dekoration.  Det  er  den  orienta- 
l  iser  en  de  Stils  Tid,  7  de  Aarh.  f.  Kr. 

Atter  ser  vi  Hellas’  Splittelse  i  de  tal¬ 
rige  lokale  Stilarter,  af  hvilke  de  vigtig- 
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sle  er  den  meliske,  den  rhodiske  og  den 
samiske. 

Dejneliske  Vaser,  opkaldte  efter  de  før¬ 
ste,  tilfældige  Fund  paa  Øen  Melos,  skulde 
maaske  snarere  kaldes  de  deliske;  thi 
Fundene  paa  Delos  og  Naboøen  Rheneia 
er  nu  langt  betydeligere,  og  her  alene  læ¬ 
rer  vi  denne  Stils  Begyndelse  at  kende. 

En  melisk  Amfora  (Fig.  4)  er  allerede 
ved  sin  Form  karakteristisk,  med  den 
vide  Hals  og  det  høje,  skraa  Fodstykke, 
der  er  gennembrudt  med  »Vinduer«  for 
at  kunne  bruges  som  Fyrfad.  Baanddelin- 
gen  af  Vasen  og  mange  af  Ornamenterne 
er  endnu  geometriske,  men  talrige  nye 
Elementer  er  komne  til,  navnlig^Dobbelt- 
spiralerne,  der  minder  om  kretisk-myke- 
nisk  Stil,  og  de  sammenhæftede  Spiralmo¬ 
tiver,  der  er  ganske  ægyptiske.  Hjærte- 
palmetterne  i  den  lodrette  Frise  paa  Hal¬ 
sen  og  de  omskrevne  Palmetter  i  nederste 
Bugfrise  er  kretisk  Arv  og  af  stor  Betyd¬ 
ning  for  alle  senere  Stilarter.  Men  ganske 
særligt  kretisk- mykenisk  er  den  fortlø¬ 
bende  Banke  i  det  smalle  Skulderfelt,  der 
havde  været  ukendt  under  den  geometri¬ 
ske  Periode  og  nu  pludseligt  dukker  op 
igen  (sml.  foreg.  Kap.  Fig.  23 — 24).  Blom¬ 
sterne,  der  bæres  af  Banken  paa  vor  me¬ 
liske  Vase,  er  imidlertid  ikke  kretiske, 
men  ægte  ægyptiske  Lotos  i  en  raa  Stili¬ 
sering,  der  har  til  Forudsætning  en  lig¬ 
nende  Omdannelse  paa  fønikiske  Bronce- 
skaale.  Endeligt  minder  Bytterne  og  He¬ 
stene  i  Hovedfeltet,  skønt  den  sorte  Silhuet 
kun  delvis  er  anvendt,  i  deres  Bygning 
endnu  om  geometriske  Tegninger.  Og  ab¬ 
solut  geometrisk  er  den  horror  vacui,  der 
giver  sig  Udslag  i  de  tæt  sammenpressede 
Fyldornamenter.  Saaledes  ser  vi  i  denne 
Stil,  hvis  Navn:  orientaliserende  er  altfor 
begrænset,  tre  Kilder  mødes :  den  kreti¬ 
ske  og  geometriske  Dekoration  indgaar  en 
nøje  Forbindelse  med  ægyptiske  Elemen¬ 
ter,  formidlede  gennem  det  orientalske 
Handelsfolk  Fønikerne. 

En  lignende  Blanding  findes  i  de  rho¬ 
diske  Vaser,  der  foreligger  i  to  meget  ka¬ 
rakteristiske  Former:  Kander  og  flade 


Fig.  5.  Rhodisk  Kande. 


Skaale.  Ogsaa  i  disse  Vaser  er  den  geo¬ 
metriske  Baand-  eller  Bæltedeling  gennem¬ 
ført.  Paa  en  rhodisk  Kande  i  Museum  of 
Fine  Arts  i  Boston  (Fig.  5)  bærer  Halsen 
øverst  et  Fletbaand,  et  Motiv  kendt  baade 
i  gammelorientalsk  og  i  kretisk  Dekora¬ 
tion.  Derunder  et  Stavornament  af  ægyp- 


Pig.  6.  Rhodisk  Skaal. 


—  55  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1912 


tisk  Oprindelse  (sml.  Ægyptisk  Dekoration 
Fig.  13).  I  Skulderens  Billedzone  indtages 
Midten  (modsat  Hanken)  af  en  prægtig 
Dobbeltvolut  (d.  e.  to  sammenbundne 
Dobbeltspiraler),  kronet  af  en  Palmet,  der 
bestaar  af  spidse  Lotosblade  og  af  Palmet- 
vifter,  hvis  Slægtskab  med  ægyptiske  Pal¬ 
metter  trods  den  geometriske  Omdannelse 
endnu  kan  spores.  Paa  begge  Sider  af 
denne  Volutpalmette  staar  der  en  ægyp¬ 
tisk  Gaas.  Derefter  følger  en  vandrende 
Grif,  et  orientalsk  Fabeldyr,  der  særligt  er 
bleven  udviklet  i  Syrien  i  2det  Aartusinde 
f.  Kr.  Billedfladen  er  fyldt  med  tildels  geo¬ 


metriske  Ornamenter:  Rhomber,  Trekan¬ 
ter,  Hagekors,  hængende  Halvcirkler, 
Punkstjærner,  Cirkelrosetter.  Det  samme 
gælder  Bugens  Zone  med  de  springende 
Stenbukke,  hvis  hurtige  Løb  primitivt  im¬ 
pressionistisk  anskueliggøres  ved  Tegning 
af  kun  et  For-  og  Bagben.  I  Detailtegnin¬ 
gen  af  Dyrenes  Kroppe  er,  som  allerede 
ogsaa  i  den  meliske  Stil,  anvendt  rød  Far¬ 
ve.  Fodens  Blomsterrække:  aabne  og  luk¬ 
kede  Lotos,  forenede  til  en  Buefrise,  er  i 
Stil  og  Indhold  ægyptisk  præget. 

Smukke  er  ofte  de  flade  rhodiske  Skaa- 
le,  af  hvilke  vi  afbilder  en  fra  Louvre  i 


Paris  (Fig.  6).  Hovedzonen  er  delt  i  en 
Slags  Metoper  og  Triglyfer,  men  de  sidste 
dannes  ikke,  som  i  den  geometriske  Stil, 
af  sorte  Streger,  men  af  en  Slags  stilise¬ 
rede  Blomsterstængler,  hvis  Kroner  ikke 
berører  den  øvre  Rand.  Det  er  et  ægyptisk 
Papyruskrat,  der  har  været  Forbilledet, 
men  som  Mellemled  foreligger  lignende 
Fremstillinger  paa  fønikiske  Metalskaale, 
der  har  været  stærkt  eksporterede  til  Græ¬ 
kenland,  som  Fundene  viser.  I  Mellem¬ 
rummene,  man  kunde  fristes  til  at  sige:  i 
Krattets  Lysninger  dukker  Gaasehoveder 
frem;  andre  Metoper  er  kun  smykkede 
med  Punktrosetter. 

De  samiske  Vaser  er  langt  mere  fri¬ 
gjorte  af  den  geometriske  Stil,  idet  baade 
den  pinlige  Zonedeling  og  de  kedelige 
Fyldmotiver  mangler.  Ornamenterne  er, 
som  i  de  gamle  kretiske  Vaser,  hensatte 
frit  paa  Fladen,  med  stor  Sikkerhed  og 
Elegance  i  Tegningen.  En  Amfora  fra  Sa¬ 
mos  (Fig.  7)  er  smykket  med  store  Volut- 
palmetter,  mellem  hvilke  en  Blomst  hæn¬ 
ger  ned.  Denne  Blomst  er  dannet  ved  en 
sindrig  og  original  Komposition  af  Lotos 
og  Palmette  og  spiller  ogsaa  i  senere  græsk 
Dekoration  en  stor  Rolle.  Paa  Vasens 
Bryst  forfølges  en  Hare  af  en  Hund, 
et  gammelt  mykenisk  Motiv.  En  Bue¬ 
række  af  Lotosknopper  danner  som  et 
Halsbaand  paa  Vasens  Forside  og  mang¬ 
ler  paa  Bagsiden,  og  at  Maleren  virkeligt 
har  villet  lave  en  »Menneskevase«,  ses  af 
det  pudsige  Ansigt  paa  samme  Side  over 
Halsbaandet:  mellem  to  mægtige  Øjne  er 
tegnet  en  forkrøblet  Næse.  Senere  anven¬ 
des  et  saadan  Øjenpar  i  apotropæisk  (d.  e. 
ondlafværgende)  Hensigt,  ikke  alene  paa 
Vaser,  men  ogsaa  paa  Møbler,  Skibe,  Hus¬ 
mure  o.  s.  v. 

Paa  Øen  Samos  og  i  de  ioniske  Byer 
paa  Lilleasiens  Kyst  er  en  Række  gamle 
Motiver  fra  den  kretisk  -  mykeniske  Tid 
bleven  bevarede,  og  herfra  har  de,  blan¬ 
dede  med  ægyptiske  og  orientalske  Orna¬ 
menter,  som  Ionerne  paa  deres  Søtog  og 
gennem  Import  har  lært  at  kende,  udbredt 
sig  til  det  øvrige  Hellas.  Det  er  et  Side- 
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stykke  til,  hvad  der  er  sket  med  den  ho¬ 
meriske  Poesi,  der  er  opstaaet  i  de  samme 
Egne  og  indeholder  en  Blanding  af  Minder 
fra  den  mykeniske  Fortid  og  Erfaringer 
fra  de  samtidige  Sejladser  til  fjærne  Lande 
og  Stæder.  Endnu  i  det  6te  Aarh.s  ioniske 
Vasemaleri  kan  vi  møde  Rester  af  den 
mykeniske  Naturalisme,  saaledes  navnlig 
i  den  Gruppe  Vaser,  der  efter  Hovedfinde¬ 
stedet,  Caere  i  Etrurien,  almindeligt  be¬ 
nævnes  Cæretanervaserne,  og  af  hvilke  den 
kendteste  er  Busirisvasen  i  Wien  (Fig.  8). 
Den  er  som  alle  Vaserne  af  den  Gruppe 
en  Hydria ,  d.  v.  s.  et  Kar  til  at  henteVand 
i ;  de  to  smaa  horisontale  Sidehanke  er  til 
at  løfte  og  sænke  Karret,  den  store  verti¬ 
kale  Hank  anvendes,  naar  Vandet  skal 
hældes  ud.  I  Mundingens  Indre  ses  en 
Række  afvekslende  røde  og  hvide  Tunger, 
d.  e.  Stavmotivet,  som  vi  omtalte  i  Anled¬ 
ning  af  den  rhodiske  Kande  (Fig.  5).  Va¬ 
sens  Læbe  er  smykket  med  en  Mæander, 
Halsen  med  Palmetornamenter  i  Ivors- 
form,  dannede  af  spidse  Lotosblade  og 
Palmetter  som  den  store  Volutpalmet  i 
den  samme  rho¬ 
diske  Kande.  Li¬ 
ge  underHanken 
sidder  to  sam¬ 
menføjede  Lotos 
med  fem  Blade 
i  hver.  Farverne 
i  disse  Ornamen¬ 
ter  er  afvekslen¬ 
de  Hvidt,  Sort  og 
Rødt.  Mens  Hal¬ 
sens  Ornamen¬ 
ter  er  hyggede 
over  ægyptiske 
Forbilleder, 

(lækkes  Vasens 
Skulder  af  et 
ægte  ionisk,  na¬ 
turalistisk  Mo¬ 
tiv  :  to  Myrtegre¬ 
ne  med  mørke 
Blade  og  hvide 
Bær.  Vaselege¬ 
met  er  smykket 


Fig.  8.  Busirisvasen  i  Wien. 
—  57  — 


med  to  Billed/oner,  en  smallere  forneden 
med  Jagtscener,  en  bredere  med  en  mor¬ 
som  Fremstilling  (paa  Forsiden  modsat 
Hanken)  af  Herakles,  der  med  vældig 
Kraft  knuser  Ægypterkongen  Busiris  og 
hans  fejge  Hofmænd.  Paa  den  afbildede 
Side,  hvis  Farver  staar  langt  friskere  end 
Hovedbilledets,  ses  Kongens  Livvagt  af 
Negere,  der  rykker  deres  Herre  til  Undsæt¬ 
ning.  De  er  fem  ialt,  skilte  ved  den  store 
Palmet  under  Hanken,  og  afvekslende  bæ¬ 
rer  de  hvidt  og  rødt  Lændeskørt  og  Kaste¬ 
kæp  af  modsvarende  Farve.  Karakteristik¬ 
ken  af  Negrene  er  fortrinlig  og  indskræn¬ 
ker  sig  ikke  til  de  ydre  Kendetegn:  Uld- 
haaret,  den  plumpe  Næse  og  den  tykke 
Mund,  men  udvides  ogsaa  til  deres  Bevæ¬ 
gelser,  det  tunge,  kluntede  Niggertrav. 
Den  ioniske  Vasemaler  er  aabenbart  en 
vidt  berejst  Mand,  der  har  gjort  Studier  i 
Marken. 

Paa  andre  ioniske  Vaser  finder  vi  hele 
Naturbilleder,  f.  Eks.  af  træbevoksede  Høje 
med  gallopperende  Harer.  Og  som  Deko¬ 
rationsmotiver  kan  man  foruden  Myrten 

møde  Laurbær- 
grenen,  Efeuran¬ 
ken  og  Rosen. 
Den  sidste  er 
særlig  hyppig  i 
en  Vasegruppe 
fra  6te  Aarh., 
hvis  Hjemsted 
menes  at  være 
Byen  Chalkis 
paa  Eubøa. 
Blandt  sirlige 
Rankeslyngnin¬ 
ger,  Palmetter 
og  hjærteforme- 
de,  efeuagtige 
Blade  møder  vi 
her  virkelige  Ro¬ 
ser  med  nyligt 
bristet  Knop, 
mellem  hvis 
sorte  Dækblade 
den  hvide  eller 
røde  Blomster- 
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Fig.  9.  Chalkidisk  Ornament. 

spids  dukker  frem  (Fig.  9).  Tegnemaaden 
viser,  at  Lotosknoppen  har  foresvævet  Ma¬ 
leren,  som  Tilfældet  ogsaa  hyppigt  var  i  de 
kretiske  Maleriers  Blomsterformer  (sml. 
foreg.  Kapitel  Fig.  20 — 21);  men  det  er 
dog  en  af  Hjemlandets  Blomster,  hyppigt 
forherliget  i  græsk  samtidig  Digtning,  der 
vederkvægende  liver  op  mellem  overleve¬ 
rede,  skematiske  Ornamenter.  De  chal- 
kidiske  Vasers  ioniske  Præg  viser  sig  og¬ 
saa  i,  at  Ornamentet  indtager  Hædersplad¬ 
sen  fremfor  de  billedlige  Fremstillinger. 
Dekorationens  Midtpunkt  er  hyppigst  et 
stort,  kompliceret  Rankemotiv  med  Pal¬ 
metter,  sammenstillede  til  Kors,  med  de 
kendte,  ioniske  Lotos-Palmetblomster  og 
med  friske  Roser  (Fig.  10),  og  paa  begge 
Sider  heraf  anbringes  f.  Eks.  Ryttere  paa 
rent  skematisk,  dekorativ  Vis. 

Men  i  6te  Aarh.  træder  snart  Athens  Ke¬ 
ramik  i  Forgrunden,  og  dermed  følger  en 
udpræget  Forkærlighed  for  Billedet.  Alle¬ 
rede  paa  de  meliske  og  rhodiske  Vaser 
kan  man  nu  og  da  møde  en  Fremstilling 
af  Gudernes  Liv  eller  af  en  Begivenhed  fra 
den  græske  Sagnverden.  Men  Interessen 
for  det  historiske  eller  religiøse  Motiv  var 
kun  svag,  og  den  atheniske  Keramik  hav¬ 
de  i  7de  Aarh.  fulgt  den  almindelige  Ud¬ 
vikling  med  en  ornamental,  orientalise- 
rende  Vasestil.  Den  nationale  Tendens, 
»die  Lust  zu  fabulieren«,  træder  os  først 
paany  i  Møde  i  Francoisvasen,  den  stør¬ 
ste  og  skønneste  attiske  Vase  fra  6te  Aarh. s 
første  Halvdel  (Fig.  11).  Finderen,  efter 
hvem  den  har  faaet  Navn,  opdagede  den 
i  1848  i  en  etruskisk  Grav  ved  Chiusi  (To- 
skana),  og  den  opbevares  nu  i  det  antikke 
Museum  i  Florens,  hvor  den  for  nogle  Aar 
siden  blev  knust  af  en  forbitret,  afskediget 


Opsynsmand,  men  nu  igen  er  udstillet, 
fuldstændigt  sammenlimet.  Trods  Finde¬ 
stedet  kan  den  med  Sikkerhed  bestemmes 
som  attisk  alene  ved  Indskrifterne.  Den 
er  desuden  signeret:  »Ergotimos  har  for¬ 
met  den,  Klitias  har  bemalet  den«,  staar 
der  skrevet  i  en  af  Friserne.  Det  er  et  af 
de  ældste  Tilfælde  af  Kunstnersignatur  i 
græsk  Haandværk.  De  samme  to  Navne: 
Ergotimos  og  Klitias  har  man  nyligt  gen¬ 
fundet  paa  et  Ska  ar  fra  en  Grav  ved  Gor- 
dion  i  det  nordlige  Lilleasien.  Saa  vidt 
strakte  den  atheniske  Eksport  sig  allerede 
paa  hin  Tid,  fra  Lilleasien  til  Norditalien. 
Senere  bliver  Grænserne  endnu  videre: 
paa  Krim,  i  Perserbyen  Susa  og  mange 
Steder  i  Ægypten  og  Nordafrika  er  der 
fundet  atheniske  Vaser.  Og  Grunden  er 
let  at  fatte,  thi  denne  attiske  Keramik  er 
allerede  ved  sin  Teknik  forud  for  alle  an¬ 
dre  Landsdeles.  Det  fint  rensede  Ler  er 
hentet  fra  Attikas  Forbjærg  Kolias  og  blan¬ 
det  med  rødlig  Okker,  hvilket  giver  Over¬ 
fladen  efter  Brændingen  den  dejligste,  var¬ 
me,  gulligrøde  Lød.  En  tilsvarende  For¬ 
bedring  har  Fernisfarven  gennemgaaet. 
Dertil  kommer  nu  de  kunstneriske  For¬ 
trin:  Francoisvasens  Billeder  er  malede 

5 

med  en  Finhed,  Sikkerhed  og  Skarphed 
indtil  de  mindste  Enkeltheder,  der  minder 
om  gammelflamsk  Maleri. 

Det  er  en  Krater ,  d.  v.  s.  en  Kumme 
til  at  blande  Vin  og  Vand,  og  derfor  med 
en  langt  videre  Hals  end  Amforaen.  De 
prægtige,  lodrette  Voluthanke  hviler  for¬ 
neden  paa  mindre,  horisontale  Sidehanke. 


Fig  10.  Chalkidisk  Ornament. 
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Det  rent  ornamen¬ 
tale  er  begrænset  til 
Hankene,  enkelte 
smalle  Borter  samt 
de  optrædende  Per¬ 
soners  Dragter,  hvis 
Mønstre  er  saa  smaa, 
at  deselv  i  Originalen 
næsten  maa  ses  un- 
derForstørrelsesglas. 

Yderst  i  øvre  og  i 
Midten  af  nederste 
Bugfrise  er  der  Pal¬ 
metter,  vogtede  af 
Sfinkser,  ogdette Mo¬ 
tiv  og  Dyrekampene 
i  nederste  Billedzone 
paa  Bugen  er  Rester 
af  7de  Aarh.s  »orien- 
taliserende«  Dekora¬ 
tion.  Det  samme  gælder  de  spidse  Straa- 
ler  over  Foden.  Resten  er  Scener  af  den 
helleniske  Sagnverden,  livligt  skildrede, 
selv  om  der  endnu  i  de  enkelte  Figurer 


og  Kompositioner 
spores  en  vis  deko¬ 
rativ  Holdning,  en 
stræng  Iagttagelse  af 
Liniernes  Parallel¬ 
isme  og  Symmetri. 
I  øverste  Frise  kæm¬ 
per  græske  Stamme- 
helte  mod  det  ery- 
mantiske  Vildsvin; 
saa  følger  en  Vædde- 
kørsel;  saa  Hoved¬ 
scenen  :  Peleus’  og 
Thetis’  Bryllup  med 
Guderne  i  Optog. 
Derunder  Achilleus, 
jagende  Troilos 
udenforTrojas  Mure. 
Den  smalle  Stribe 
paa  Vasens  Fod  ind¬ 
tages  af  humoristiske  Billeder  af  Pygmæ¬ 
ernes  Kamp  med  Tranerne.  Her  var  alt, 
hvad  der  kunde  røre  og  begejstre  et  græsk 
Hjærte,  og  en  Vase  som  den  er  bleven 


Fig.  11.  Franfoisvasen. 
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forstaaet  overalt,  hvor  homerisk  Digtning 
var  naaet  hen. 

I  Franeoisvasen  er,  som  i  7de  Aarh.s 
Vaser,  Mændenes  Hudfarve  gengivet  ved 
purpurrød.  Kvindernes  ved  hvid  Farve. 
Ogsaa  ved  Klædebons  Udsmykning  er  rød 
Farve  rigeligt  anvendt.  Ellers  er  Inderteg- 
ningen:  Musklerne  og  Dragternes  Borter 
og  Folder  gengivne  ved  Linier,  ridsede 
ind  med  et  skarpt  Instrument  i  den  sorte 
Fernis.  Efter  Midten  af  6te  Aarh.  opgiver 
Athens  Vasemalere  den  røde  Farve  og  be¬ 
grænset  sig  til  Sort  og  Hvidt.  Inderteg- 
ningen  bliver  til  Gengæld  finere  og  rigere. 


Fig.  13.  Ældre  attisk  Amfora. 

Et  fremragende  Stykke  fra  denne  Tid  er 
den  af  Exekias  signerede  Drikkeskaal,  der 
nu  er  i  Munchen,  men  som  i  sin  Tid  gav 
Fyrst  Bonaparte  Anledning  til  de  ovenfor 
omtalte  Fantasier  om  Noahs  Ark  (Fig.  12). 
Skaalens  Bund  er  overtrukken  med  rød 
Farve,  en  ret  enestaaende  Teknik,  og  paa 
denne  stærke  Baggrund  ses  Dionysos,  ma¬ 
geligt  lienstrakt  med  et  stort  Drikkehorn 
i  Haanden,  ombord  paa  et  Skib,  der  for 
svulmende  Sejl  og  idet  Styreaarerne  bag¬ 
ude  synes  at  virke  af  sig  selv  glider  hen¬ 
over  Havlladen,  paa  hvilken  Delfiner  tum¬ 
ler  sig.  Mastens  Udsmykning  er  som  en  Il¬ 
lustration  til  en  samtidig  Hymne  til  Diony¬ 
sos  :  »En  Vinstok  slyngede  sigud  over  Spid¬ 
sen  af  Masten  i  begge  Retninger,  og  man¬ 
ge  Drueklaser  hængte  ned  derfra«.  Den 


Tanke,  at  Vinguden  ad  Søvejen  har  bragt 
Menneskeheden  sin  kostelige  Gave,  møder 
vi  ogsaa  i  den  lidt  senere  attiske  Littera¬ 
tur.  Hvilken  Fryd  for  en  glad  græsk  Vin¬ 
drikker  paa  Bunden  af  Bægret  at  finde 
Dionysos  selv  sejle  sig  i  Møde  med  en  ny 
Ladning  Druer! 

At  der  samtidigt  med  den  maleriske  fo¬ 
regik  en  formel  Udvikling  indenfor  den 
attiske  Keramik,  kan  især  Amforerne  illu¬ 
strere.  De  ældre  Amforer  af  sortfiguret  Stil 
(Fig.  13)  har  en  skarp  afsat  Munding, 
mens  Hals  og  Bug  jævnt  glider  over  i  hin¬ 
anden;  Billedfremstillingen  er  begrænset 


Fig.  14.  Yngre  Amfora. 


til  et  Felt  med  en  øvre  Ornamentbort, 
mens  Resten  af  Vasen  er  dækket  af  sort 
Fernis.  Vasen  er  buget  helt  ned  mod  Fo¬ 
den,  der  er  afrundet  uden  synderlig  Profil. 
I  den  yngre  Gruppe  (Fig.  14)  er  næsten 
alt  forandret:  der  har  Mundingen  stilfær¬ 
digt  afrundet,  Foden  derimod  skarp  pro¬ 
fileret  Form.  Halsen  sætter  stærkt  af  mod 
Skulderen,  der  har  en  stor  yidde,  og  med 
en  vis  Stejlhed  drager  Bugen  sig  sammen 
mod  Foden.  Vasen  er  leddelt  i  lyse,  orna¬ 
menterede  Felter,  og  Billedet  dækker  en 
stor  Flade  og  begrænses  paa  Siderne  af 
Spiralpalmetter  under  Hankene.  Alt  er 
præget  af  en  større  Stramhed  i  Formen, 
en  stærkere  Betoning  af  de  enkelte  Led  og 
deres  kunstneriske  Funktion. 

Den  store  Efterspørgsel  medfører  dog  i 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1912 


Fig.  15.  Sortfiguret  Vasebillede. 


Slutningen  af  6te  Aarh.  en  Masseproduk¬ 
tion  og  et  deraf  følgende  Sjuskeri,  der  le¬ 
vende  minder  om  den  kinesiske  og  den 
japanske  Kunstindustris  Dekadence  efter 
Aabningen  af  det  europæiske  Marked.  Det 
maa  under  det  følgende  stadigt  huskes,  at 
det  kun  er  enkelte  Fabriker,  der  frembrin¬ 
ger  det  virkeligt  gode.  Det  almindelige 
Niveau  er  alt  andet  end  højt. 

I  de  sidste  Aartier  af  det  6te  Aarh.  f.  Kr. 
indtræder  det  store  Omslag  i  den  attiske 
Keramik.  Hidtil  havde  man  malet  de  sor¬ 
te  Figurer  paa  Vasens  naturlige  røde  eller 
gule  Lergrund.  Men  dette  Silhuetmaleri 
kunde  ikke  i  Længden  tilfredsstille.  De 
fremragende  Vasemalere  følte  Trang  til  at 
følge  de  store  Fremskridt,  som  det  græske 
Freskomaleri  i  disse  Aar  gjorde  i  Retning 
af  stadigt  finere  og  skarpere  Gengivelse  af 
Menneskets  Muskulatur  og  Bevægelser  og 
hele  Formvirkning.  Allerede  tidligt  i  græsk 
Vasemaleri  havde  man  undertiden  for  Af¬ 
vekslingens  Skyld  ladet  de  samme  Orna¬ 
menter  fremtræde  snart  lyse  paa  sort, 
snart  sorte  paa  lys  Grund.  En  saadan 
Overgang,  fra  Positivt  til  Negativt  kunde 
man  sige,  finder  nu  Sted  med  Figurerne: 
den  lyserøde  Grund  af  Vasen  opspares  til 
di  sse,  og  Mellemrummene  fyldes  med  sort 
Fernis.  Med  d e  rød  fig  urede  Vaser  begynder 
den  attiske  Keramiks  Stortid.  Men  endnu 
en  Gang  ser  vi  i  denne  Overgangstid  de 
Mestre,  der  konservativt  holdt  fast  ved  den 
gamle  Malemaade,  tage  sig  sammen  til  en 
sidste  Kraftanstrængelse.  Man  lægger  Vægt 
paa  det,  de  rødfigurede  Malere  ikke  kunde 
gengive:  Naturmotiver,  og  i  nydelige  sort- 
figurede  Billeder  som  det  her  afbildede 
(Fig.  15),  hvor  muntre  Silener  plukker 
Druer  af  prægtige  Vinranker,  fejrer  den  io- 


niske  Naturstil  endnu  en  sidste  Triumf. 
Ellers  er  det  udelukkende  Glæden  over 
Mennesket  og  Forkærligheden  for  stræng, 
regelbunden  Form,  der  kommer  til  Orde 
i  den  følgende  Tids  Vasemaleri,  og  først  i 
den  hellenistiske  Dekorationsstil  i  3die  og 
2det  Aarh.  f.  Kr.  møder  vi  en  lignende  Na¬ 
turglæde  som  paa  dette  Vasebillede.  Selv 
i  den  græske  Kunstindustri  aabenbarer 
sig  saaledes  de  to  Sjæle  i  det  græske  Folk: 
den  ioniske  Folkesjæl :  uad vendt,  lærvillig, 
modtagelig,  naturglad,  og  den  attiske  i  sin 
strænge  frivillige  Begrænsning,  sin  Sans 
for  Harmoni  og  Eurytmi,  sin  uforgænge¬ 
lige  Fryd  over  Mennesket.  Vi  kender  fra 
Højrenæssancen ,  fra  Michelangelos  Fre¬ 
sker  paa  det  sixtinske  Kapels  Loft  en 
lignende  Forkyndelse  af  Mennesket  som 
Kunstens  eneste  Opgave.  Det,  der  i  disse 
Malerier  er  sagt  med  Tordenrøst,  det  hvi¬ 
skes  med  svagere  Stemme,  men  gentaget 
ideligt  og  ideligt  af  de  attiske  Vasemalere. 
Hos  Michelangelo  var  det  Program,  hos 
disse  Smaamestre  Instinkt,  en  ubevidst 
Følgeagtighed  i  deres  Folks  aandelige  Ud¬ 
vikling. 


Fig,  16.  Amfora  i  Miinchen. 
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Fig.  17.  Det  rødfigurede  Billede  paa  Amforaen  Fig.  16. 


Fra  Overgangstiden  stammer  ogsaa  en 
Am  fora  i  Munchen  (Fig.  16),  der  paa  den 
ene  Side  har  et  sortfiguret,  paa  den  anden 
et  rødfiguret  Billede,  begge  forestillende 
det  samme:  Herakles  smausende  i  Olym¬ 
pen.  Paa  det  sortfigurede  Billede  er  for¬ 
uden  Athena  ogsaa  Hermes  tilstede  ved 
Herakles’  Drikkelag;  paa  det  rødfigurede 
(Fig.  17)  er  Figurerne  større  og  der  bliver 
kun  Plads  til  Athena,  der  smilende  rækker 
Herakles  en  Blomst,  mens  Helten  under 
Vinranker,  hvilende  paa  en  Løjbænk,  med 
Drikkeskaalen  i  Haand  og  et  velbesat  Bord 
foran  sig  nyder  Saligheden  efter  sit  Jorde- 
li vs  Møje  »i  de  lykkelige  Haller«,  saaledes 
som  Pindar  etsteds  har  sagt.  Hvilken  Kval, 
Maleren  har  haft  med  den  nye  Teknik, 
ser  vi  af  Vinranken,  som  han  helt  glem¬ 
mer  at  opspare  mellem  Bordet  og  Løj  bæn¬ 
kens  Ben.  Mens  Indertegningen  af  Klæde¬ 
bon  er  gengivet  ved  sorte  Fernislinier,  er 
Heltens  Muskulatur  helt  udeladt;  man 
vaklede  endnu  mellem  de  gamle  Ridslinier 
og  Linier  af  fortyndet  Fernis.  Ogsaa  Am- 
foraens  Form  er  ejendommeligt  gammel¬ 
dags. 

Denne  Vase  er  ikke  signeret,  men  ligner 
meget  en  Gruppe,  der  bærer  Vasemaleren 
Andokides’  Signatur.  Nu,  ved  Tiden  om¬ 


kring  Aar  500  f.  Kr.  begynder  ellers  alle 
dygtigere  Vasemalere  at  sætte  deres  Navn 
paa  Vasen,  som  et  Slags  Firmamærke,  der 
skal  sikre  deres  Produkter  en  god  Pris 
baade  i  Athen  og  paa  de  oversøiske  Han¬ 
delspladser.  Disse  Navne  er  snart  rent 
atheniske,  som  Euthymides  og  Eufronios, 
snart  fremmede  som  Brygos,  der  er  make¬ 
donisk,  og  andre,  der  er  lydiske,  ægypti¬ 
ske  eller  skytiske.  Det  stemmer  med  vor 
Overlevering  om,  at  Athens  Handel  og  In¬ 
dustri  for  en  overvejende  Del  var  i  Hæn¬ 
derne  paa  Metøker,  d.  v.  s.  indvandrede 
Fremmede  med  Husret,  men  uden  Borger¬ 
ret.  Solon  havde  gæstfrit  aabnet  Athen  for 
driftige  Fremmede,  og  Perikles  fremhæver 
i  Ligtalen  hos  Thukydid  som  en  af  sil 
Folks  Dyder:  »Vi  aabner  vor  By  for  en¬ 
hver  og  forviser  ingen  Fremmed.«  For- 
bausende  hurtigt  har  disse  Indvandrere, 
tildels  Barbarer,  lært  den  atheniske  Kera¬ 
miks  Teknik  og  faaet  Haandelag.  Potte¬ 
magerne  havde  deres  eget  Kvarter  uden¬ 
for  Fæstningsmurene,  Vest  for  Byen,  og 
her,  i  Athens  »Montmartre«,  drejede, 
brændte  og  bemalede  de  deres  Vaser  Dør 
om  Dør. 

De  var  ikke  Kunstnere.  »Hvem  vilde 
forveksle  en  Fidias  med  en  Vasemaler?« 
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Fig.  18.  Vasebillede:  et  keramisk  Værksted. 


siger  en  græsk  Forfatter.  Men  at  disse  gæ¬ 
ve  Haandværkere  dog  ikke  manglede  Selv¬ 
følelse,  viser  et  Billede  af  det  Indre  af  en 
Vasefabrik  (Fig.  18),  hvor  selve  Athena, 
ledsaget  af  to  vingede  Sejrsgudinder,  træ¬ 
der  ind  for  at  bekranse  Mesteren  og  de  to 
Svende  under  Arbejdet.  Kun  det  stakkels 
Fruentimmer  længst  tilhøjre  er  der  ingen, 
der  bryder  sig  om.  Mester  alene  sidder 
paa  en  Stol  med  Ryglæn,  de  andre  paa 
Taburetter  eller  Skamler.  Alle  holder  de 
paa  Penselen,  ikke  med  Pege-  og  Tommel¬ 
finger  som  vore  Malere,  men  med  hele 
Næven  som  ofte  de  japanske.  Det  forkla¬ 
rer  de  energiske  sorte  reliefagtige  Fernis¬ 
linier  paa  de  rødfigurede  Vaser. 

Dette  lille  Genrebillede  med  sin  mor¬ 
somme  Blanding  af  Virkelighed  og  Myto¬ 
logi  er  ikke  det  eneste,  der  giver  et  Ind¬ 
blik  i  en  græsk  Keramikers  Fabrik  i  5te 
Aarh.  f.  Kr.  Andre  Billeder  viser  os  Dreje¬ 
skiven,  Gaarden,  hvor  Vaserne  tørredes, 
Ovnen,  hvori  de  brændtes.  Vi  ser  dem 
sælges  paa  Torvet  eller  indlades  i  Skibe 


Fig.  19.  Eufronios"  Vase  i  Louvre. 


til  Fragtfart.  Ufuldendte  Vaser  lærer  os 
Fremgangsmaaden  ved  Bemalingen  at  ken¬ 
de:  Maleren  begynder  med  Konturerne  af 
Figurerne,  omgiver  disse  med  en  sort 
Bræmme,  udfører  saa  Indertegningen  og 
fylder  endeligt  de  ydre  Mellemrum  med 
sort  Farve.  Visse  tekniske  Vanskeligheder, 
som  f.  Eks.  at  fremstille  det  sorte  Haar 
mod  den  sorte  Baggrund,  overvandt  man 
ved  at  omgive  Haaret  med  en  lille  lys 
»Glorie«.  Med  Hensyn  til  Penselen  er  der¬ 
imod  de  Lærde  uenige;  nogle  holder  paa 
en  Børstepensel,  andre  paa  Pensler  af 
Fuglefjer,  andre  endog  paa  tilspidsede 
Træstifter,  særligt  til  de  kraftige  Linier. 

Den  af  de  rødfigurede  Vasemalere,  der 
er  mest  beundret  i  vore  Dage,  er  Eufronios. 
Vaser  i  hans  Stil  er  fundne  i  Ruinerne  af 
det  arkaiske  Milet,  der  blev  ødelagt  i  494 
f.  Kr.,  men  de  er  ogsaa  med  blandt  de  se¬ 
nere  Stykker  i  de  Lag  paa  Athens  Akro- 
polis,  der  er  ældre  end  Persernes  Erobring 
i  480  f.  Kr.  Altsaa  under  selve  Perserkri¬ 
gene  falder  hans  Arbejdstid.  Der  eksiste¬ 
rer  6  Vaser  med  Indskriften:  »Eufronios 
har  gjort  den«,  men  det  er  kun  Fabriks¬ 
mærke  og  betyder  ikke,  at  han  selv  har 
bemalet  dem.  Derimod  bærer  3  Vaser  Ind¬ 
skriften:  »Eufronios  har  malet  den«,  og 
de  er  langt  mere  fremragende,  de  skøn¬ 
neste  græske  Vaser  af  den  ældre,  saakaldte 
strænge  Stil.  Berømtest  af  de  tre  er  igen 
den  store  Krater  i  Louvre  (Fig.  19).  Blan¬ 
dingskummen  til  Vin  og  Vand  har  nu  en 
anden  Form  end  paa  Francoisvasens  Tid: 
over  det  vulstagtige  Mellemstykke  hæver 
Beholderen  sig  som  en  prægtig  Blomster¬ 
kalk  med  skraa  Sider,  mod  hvilke  de 
svungne  Hanke  bøjer  sig  i  en  yndefuld 
Kurve.  Billedfladerne  begrænses  af  om¬ 
skrevne  Palmetter  og  (paa  Hovedsiden 
forneden)  af  graciøse  Rankeslyngninger 
med  Palmetter  og  Lotospalmetter.  Paa  Va¬ 
sens  ene  Side  er  fremstillet  en  Koncert: 
tre  unge  Mænd  med  Knortekæppe,  de 
atheniske  Lapses  uadskillelige  Værge,  og 
med  Kranse  i  Haaret  udgør  Publikum. 
Koncertgiveren  er  i  Færd  med  at  besti¬ 
ge  Estraden  med  Dobbeltfløjte  i  venstre 
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Fig.  20.  Herakles  og  Antaios. 


Haand;  sirligt  løfter  han  med  højre  Haand 
en  Fold  af  den  lange  Kappe,  under  hvis 
Stof  hans  Legeme  tegner  sig.  Hovedbil¬ 
ledet  paa  denne  Vase  er  imidlertid  paa  den 
anden  Side  og  forestiller  Herakles  i  Bry¬ 
dekamp  med  det  langskæggede  Uhyre  An¬ 
taios  (Fig.  20).  Ved  at  vælge  den  liggende 
Stilling  kunde  Maleren  give  de  to  Kæmper 
langt  større  Legemer  end  Bifigurerne,  de 
forskrækket  flygtende  Nymfer.  Komposi¬ 
tionen  ejer  derved  noget  af  en  arkaisk 
Tempelgavls  Vælde.  Herakles  har  slynget 
begge  Arme  om  Modstanderen  og  søger 
med  sammenknyttede  Hænder  at  presse 
ham  til  Jorden.  Antaios’  højre  Arm  er 
strakt,  aabenbart  lammet;  med  venstre 
Arm  og  Haand  søger  han  at  fri  sig  for 
Grebet,  og  han  sætter  Hagen  haardt  mod 
Herakles’  Skulder;  de  blottede  Tænder  og 
Øjeæblerne,  der  er  rullede  tilvejrs  mod 
øverste  Laag,  viser  hans  voldsomme  An¬ 
spændelse.  Alt  er  forskelligt  i  disse  to  Ho¬ 
veder:  den  stærkt  brudte  Profil,  det  stride 
Haar  og  de  buskede  Øjenbryn  karakteri¬ 
serer  Vildmanden.  Meget  omhyggelig  er 
Muskeltegningen  med  fortyndet  Farve  i  de 
nøgne  Legemer,  dog  med  bevidst  Stilise¬ 
ring  af  det  rigtigt  Sete. 

En  Skaal  af  Eufronios  i  Miinchen  (Fig. 
21)  har  indenfor  to  smukt  ornamenterede 
Zoner  et  Billede  af  Theseus’  Fart  ned  paa 

—  64 


Havets  Bund  for  at  hente  en  gylden  Krans 
hos  Amfitrite  som  Bevis  paa  sin  guddom¬ 
melige  Oprindelse.  Det  var  et  ægte  athe- 
nisk  Sagn,  forherliget  i  et  samtidigt  Digt 
af  Bakkhylides.  Den  unge  Knøs  staar  paa 
Hænderne  af  en  ganske  lille  Triton,  der 
har  baaret  ham  ned  gennem  Bølgerne,  og 
rækker  Haanden  frem  mod  Kransen,  som 
den  siddende  Amfitrite  holder.  SelvAthena 
har  for  Theseus’  Skyld  vovet  sig  ned  i  det 
3- blaaligt  blomstrende  Hav«  (Bakkhylides) 
og  optræder  som  hans  Fortaler.  Hendes 
højre  Haands  Bevægelse  parallelt  med  Fla¬ 
den  viser,  som  ogsaa  de  andre  Detaljer, 


Fig.  21.  Eufroniosskaal  i  Miinchen. 
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at  Forkortninger  endnu  ikke  er  denne  Me¬ 
sters  Sag.  Foldebehandlingen  har  ogsaa 
den  arkaiske  Stils  strænge,  regelmæssige 
Præg.  Og  dog  —  hvilken  sjælfuld  Ynde  i 
disse  faste  Linier! 

Noget  yngre  end  Eufronios  er  Brygos, 
hvis  kunstneriske  Temperament  er  et  helt 
andet.  Bedst  af  ham  er  Yderbillederne  paa 
en  i  Kapua  funden  Drikkeskaal,  nu  i  Bri- 


ud  af  det  jævne  Folkeliv.  Hermes’  Ord 
har  imidlertid  ikke  frugtet,  og  nu  rykker 
den  anden  Zeussøn  Herakles  frem  med 
mere  slaaende  Argumenter.  Det  Sprog, 
Køllen  i  hans  Haand  taler,  forstaar  de; 
kun  den  forreste  af  Satyrerne  er  for  nær 
inde  paa  Hermes  til  at  se  Fjenden  og  fort 
sætter  derfor  Fremrykningen  med  meget 
sigende  Haandbevægelser,  der  viser  hans 


Fig.  22.  Brygos’  Skaal  i  Britisk  Museum. 


tisk  Museum,  London  (Fig.  22).  Det  ene 
forestiller  fire  frække  Satyrer,  der  har  vil¬ 
let  forgribe  sig  paa  selve  Himmeldronnin¬ 
gen  Hera.  Denne  har  først  kaldt  Hermes 
til  Hjælp,  som  med  alle  Veltalenhedens 
Midler  har  søgt  at  tale  Bæsterne  til  Rette; 
den  helt  lukkede  Haand  holder  han  løftet 
foran  sin  Næse,  en  Gestus,  der  ogsaa  i  vo¬ 
re  Dages  Grækenland  anvendes  af  en 
Mand,  der  er  naaet  til  Ende  med  sine 
overbevisende  Grunde.  Ogsaa  den  rasende 
Heras  store  Armbevægelser  er  grebne  lige 


usvækkede  Appetit.  De  andre  derimod 
stivner  af  Skræk,  ja  den  sidste  har  endog 
af  Rædsel  dukket  sig  helt  sammen,  som 
vilde  han  krybe  i  Jorden  —  en  Stilling, 
der  gør  denne  Figur  fortræffeligt  skikket 
til  at  udfylde  Pladsen  under  Hanken.  I 
det  andet  af  Skaalens  Billeder  er  Iris,  Him 
lens  kvindelige  Udsending,  kommen  fly¬ 
vende  og  har  stjaalet  en  Oksefjerding  paa 
Dionysos’  Alter.  Men  Vinguden,  der  staar 
med  Thyrsosstav  og  Drikkebæger  bag  Al¬ 
tret,  har  kaldt  sine  Svende  til  Hjælp,  og 
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fra  alle  Sider  styrter  Satyrerne  sig  over 
den  vingede  Gudinde,  før  hun  faar  hæ¬ 
vet  sig  til  Flugt,  og  hager  sig  fast  i  Ge¬ 
vandt  og  Arme.  Der  er  et  prægtigt  Humør 
i  begge  disse  Billeder.  Det  er  Mytologi, 
men  fyldt  af  friske  Iagttagelser  fra  den 
rige  Virkelighed.  Brygos  er  Folkelivsskil¬ 
dreren  blandt  Vasemalerne,  der  selv  i  sine 
»gudelige«  Billeder  bringer  os  det  smaa- 
borgerlige  Athen  paa  Perserkrigenes  Tid 


ning,  en  Teknik,  der  i  den  følgende  Tid 
tog  altfor  meget  Overhaand. 

I  Aarene  omkring  460  f.  Kr.  begynder 
den  arkaiske  Stivhed  at  svinde  i  Tegnin¬ 
gen  baade  af  Figurernes  Klædebon  og  Be¬ 
vægelser.  Midten  af  Aarhipidredet  til  hen- 
imod  Aar  430  f.  Kr.  indtages  af  den  saa- 
kaldte  »skønne  Stil«.  Fabrikantsignatu¬ 
rerne  bliver  sjældnere,  og  Vasemaleriet  er 
tydeligt  paavirket  af  Datidens  »store  Ma- 


Fig.  23.  Vivenziovasen. 


nær.  At  han  er  en  ypperlig  Tegner,  der  al¬ 
lerede  til  Fuldkommenhed  mestrer  For¬ 
kortningen,  viser  især  den  springende  Sa¬ 
tyr,  der  sætter  hen  over  Altret.  Ogsaa 
Kompositionen  i  hans  Billeder  er  af  hidtil 
ukendt  Dybde:  i  Stedet  for  det  gamle  Va¬ 
semaleris  sideordnede  Figurer  ser  vi  Skik¬ 
kelserne  blandes,  Lemmerne  og  Bevægel¬ 
serne  krydses.  Mangfoldige  er  Farvenuan¬ 
cerne  ved  Anvendelsen  af  Fernis  i  forskel¬ 
lige  Blandinger,  og  Brygos  er  den  første, 
der  fremhæver  visse  Detaljer  ved  Forgyld- 


leri«,  der  med  Freskomaleren  Polygnot 
som  Foregangsmand  naaede  til  høj  Ud¬ 
vikling.  Det  gik  her  med  det  græske  Va¬ 
semaleri  som  senere  i  Renæssancetiden 
med  Træsnittet,  der  fra  at  være  en  selv¬ 
stændig  Kunstart  fra  Midten  af  16.  Aarh. 
sank  ned  til  at  være  en  reproducerende 
Kunst.  Paa  en  Tid,  hvor  den  øvrige  græ¬ 
ske  Kunstudvikling  først  skal  til  at  be¬ 
gynde,  har  Vasemaleriet  allerede  faaet  sit 
første  Grundstød.  Foreløbigt  er  der  dog 
ikke  Tale  om  Nedgang;  tværtimod  giver 
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den  første  Paavirkning  fra  den  store  Kunst 
Vasemalerierne  en  formel  og  sjælelig  Dyb¬ 
de,  som  den  strænge  Stils  Mestre  ikke 
havde  naaet.  Skønnest  blandt  disse  Vaser 
fra  Begyndelsen  af  den  »skønne  Stil«  er 
Vivenziovasen  i  Neapel  (Fig.  23).  Det  er 
en  Hydria,  funden  i  1797  i  Nola  i  Kampa- 
nien,  og  viser  i  sin  Hovedfrise  en  Frem¬ 
stilling  af  Trojas  Indtagelse.  Midt  i  Bille¬ 
det  sidder  Trojas  gamle  Konge,  Priamos 
paa  et  Alter  og  holder  i  sit  Skød  sit  døde 
og  blodbesudlede  Barnebarn ,  den  lille 
Prins  Astyanax,  Hektors  Søn.  Sorgfuld 
klager  Kongen  med  løftede  Hænder  over 
den  sidste  af  Slægten  og  ænser  ikke  de 
Saar  i  Hoved  og  Skulder,  som  den  vilde 
Græker  Neoptolemos,  Achilleus’  Søn,  har 
tilføjet  ham,  efter  allerede  at  have  dræbt 
Prinsen.  Bag  Alteret  sænker  en  Palme  sin 
Krone,  pisket  af  Stormen,  og  giver  os  en 
Følelse  af  denne  grufulde  Nats  Uhygge. 
Paa  Jorden  hviler  en  falden  Trojaner,  over 
hvis  Lig  Neoptolemos  er  naaet  frem  til 
Herskeren ;  ved  den  faldne  Kriger  knæler 
en  Græker,  aabenbart  i  Færd  med  at  plyn¬ 
dre  ham,  men  han  angribes  bagfra  af  en 
tapper  Trojanerinde,  der  svinger  en  Mor¬ 
terstang  over  Hovedet.  Tilhøjre  derfor 
sidder  paa  en  Sten  en  ældre  Kvinde;  en 
skægget  og  en  ganske  ung  Kriger  opfor¬ 
drer  hende  til  at  rejse  sig  og  følge  dem. 
Det  er  de  attiske  Kongesønner  Akamas  og 
Demofon,  der  efter  Sagnet  fandt  deres  Bed¬ 
stemoder  Aithra  i  trojansk  Slaveri  og  be¬ 
friede  hende.  Fortrinligt  er  Aithras  Bevæ¬ 
gelsesmotiver  anskueliggjorte :  hun  har  sid¬ 
det  med  Albuerne  paa  Knæene  og  Hæn¬ 
derne  for  Ansigtet,  og  kun  modstræbende 
løsner  hun  Taget  —  venstre  Haand  har 
greben  om  højre  Arm  for  at  forstærke 
Modstanden.  Yderst  tilhøjre  sidder  ende¬ 
ligt  en  jamrende  Trojanerinde.  Tilvenstre 
for  Altret  og  Palmetræet  overfalder  den 
raa  Ajas  den  trojanske  Kongedatter  Kas- 
sandra,  der  har  slynget  sin  Arm  om  Gud¬ 
inden  Athenes  Billedstøtte;  Ajas  har  gre¬ 
bet  hende  i  Haaret,  i  næste  Øjeblik  vil, 
som  Sagnet  skildrer  det,  Billedet  styrte  i 
Gruset  og  den  næsten  nøgne  Kvinde  blive 
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Sejrherrens  Bytte.  Bag  Ajas  ligger  endnu 
en  død  Trojaner,  og  paa  Gudebilledets 
Fodstykke  og  paa  en  Sten  under  Palmen 
sidder  to  jamrende  Kvinder.  Endeligt  flyg¬ 
ter  yderst  tilvenstre  Æneas,  bærende  sin 
Far,  den  gamle  Anchises,  og  fulgt  af  sin 
Søn  Askanios. 

Denne  Vase,  hvis  Stemning  ogsaa  gen¬ 
nem  Gengivelsen  kan  føles,  er  ved  Far¬ 
vernes  Skønhed  og  Glans  den  herligste 
blandt  alle.  Endnu  har  Linierne,  særligt 
i  Dragterne,  den  gamle  kraftige,  reliefag- 
tige  Karakter.  Men  Maleren  forstaar  paa 
den  anden  Side  at  særtegne  ved  Fortyn¬ 
ding:  saaledes  ligger  Aithras  Lokker  som 
sarte,  kirsebærrøde  Flammer  mod  Vasens 
gulrøde  Bund.  Priamos’  stubbede  Haar 
og  Skæg  gengives  ved  fin  Punktering.  Ved 
Farvenuancer  adskilles  de  sejrrige  Krige¬ 
res  velplejede  Haar  fra  de  faldnes  opløste, 
tilsølede  Haarmasser.  Kassandras  sorte, 
tætte  Haar  er  randet  af  lyse,  lette  Kontu¬ 
rer;  hendes  lille  Kappe,  knyttet  med  en 
Knude,  er  trods  Liniernes  Simpelhed  af 
glimrende  stollig  Virkning.  Vanskelighe¬ 
der  har  det  voldt  Maleren  at  fremstille 
den  bærende  Æneas,  hvis  Hjælm  ses  i 
Profil,  mens  Ansigtet  er  dækket  af  Anchi¬ 
ses’  Skulder,  thi  trods  Æneas’  krummede 
Ben  føler  vi  ikke,  at  han  bærer,  saa  frit 
svæver  den  gamle  Far  ved  hans  Side. 
Andetsteds  er  derimod  maleriske  Proble¬ 
mer  ypperligt  klarede,  som  f.  Eks.  de 
faldne  og  den  knælende  Krigers  Skjolde, 
sete  i  Forkortning.  Fortrinlige  er  Detaljer 
som  Hænder  og  Fødder,  til  hvilke  den  om¬ 
givende  Stemning  af  skælvende  Uro  synes 
at  have  meddelt  sig. 

Som  et  Modstykke  til  disse  vilde  Kamp¬ 
scener  kan  man  tage  det  sarte  og  yndige 
Billede  paa  en  Krater  i  Berlin  fra  en  lidt 
senere  Tid,  forestillende  Orfeus  syngende 
og  spillende  blandt  sit  Hjemlands  Thra- 
kere  (Fig.  24).  Trods  de  faa  Midler,  Vase¬ 
maleren  raader  over,  ejer  denne  Skildring 
af  Sangens  Magt  over  Sjælene  en  beta¬ 
gende  Stemningsfylde.  Sangeren  selv  sid¬ 
der  med  løftet  Aasyn,  i  Ekstasen.  De  unge 
Mænd  tilvenstre  lytter,  lænede  til  Lan- 
_  6 
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serne,  forenede  i  Venskab;  den  ene  sæn¬ 
ker  drømmende  Blikket,  den  anden  har 
lukket  Øjnene  og  givet  sig  ind  under  Tone¬ 
vældet.  Den  højre  Side  viser  derimod  ak¬ 
tive  Skikkelser:  den  unge  Mand,  der  be¬ 
gejstret  er  traadt  nærmere  og  med  Foden 
paa  Klippen  fæster  sine  Øjne  i  Beundring 
paa  Sangerens  forklarede  Træk;  den  æl¬ 
dre,  der  ærgerlig  har  hyllet  sig  i  Kappen, 
som  for  at  søge  Ly  mod  det  nye  Indtryk, 
og  uvillig  trækker  paa  Skuldrene,  men 
hvis  Hoved  ligesom  mod  lians  Vilje  tvin¬ 
ges  hen  i  den  Retning,  hvorfra  Tonerne 
strømmer.  Man  faar  Respekt  for  athenisk 
Kunsthaandværk,  naar  man  ser,  hvad  en 
ukendt  her  har  tolket  af  skiftende  Følelser 
i  Menneskers  Sind. 

Vi  vil  standse  her.  Dekadencen  i  græsk 
Vasemaleri,  der  begynder  i  Athen  i  første 


Halvdel  af  4de  Aarh.  og  fortsætter  i  3die 
Aarh.  i  Syditaliens  forskellige  Fabriks¬ 
centrer,  har  stor  arkæologisk  og  historisk 
Interesse,  men  hører  ikke  hjemme  i  en 
Fremstilling,  der  i  knappe  Træk  skal  ka¬ 
rakterisere  græsk  Keramiks  ærefulde  Stil¬ 
ling  indenfor  den  dekorative  Stils  Historie. 
Hvor  lidt  Samtidighed  der  er  i  den  græske 
Kunst,  viser  sig  i,  at  Vasemaleriets  Til¬ 
bagegang  begynder  paa  en  Tid,  da  attisk 
Plastik  med  Praksiteles  naar  sin  anden 
Blomstring,  og  at  dets  Forfald  indtræder 
under  den  hellenistiske  Periode,  d.  v.  s.  et 
halvt  Aartusinde  før  Billedhuggerkunstens. 
Vasemaleriet  er  saaledes  alene  knyttet  til 
Hellenerfolkets  Ungdom,  til  det  korte  Tids¬ 
rum  i  Menneskehedens  Historie,  som  vi 
med  Faust  havde  Lyst  til  at  tilraabe: 

»Verweile  doch!  Du  bist  so  schon!« 


Fig.  24.  Orfeus  blandt  Thrakerne. 


En  Verdensudstilling  fra  vore  Fædres  Tid  (Paris  1867). 


NOGLE  UDSTILLINGER. 


Ak  Direktor  GUNNAR  GREGERSEN,  cand.  polyt. 


I 


Der  slaar  Glans  —  Mindernes  Glans  — 
af  de  gamle  Verdensudstillinger:  Ud¬ 
stillingerne  i  London,  Paris,  Wien  osv. 
Omkring  hos  Nestorerne  blandt  vore  fine 
Forretninger  finder  man  Mindebladene  op¬ 
hængte,  fint  indrammede  Diplomer  og 
Kobberstik  med  snurrige  Vuer  fra  de  sam¬ 
menpakkede  Udstillingshaller,  eller  In¬ 
teriører  med  kæmpemæssige  Montrer, 
mærkelige  Dekorationer  etc.  og  besøgen¬ 
de,  klædte  efter  længst  forglemte  Mode¬ 
journaler. 

Betydningen  af  disse  første  Verdensud¬ 
stillinger  maales  maaske  bedst  ved  de 
stærke  Minder,  den  ældre  Slægt  bærer  om 
dem.  Det  Indtryk,  de  har  gjort  paa  Da¬ 
tiden,  maa  have  været  meget  dybt  —  ufor- 
staaeligt  dybt  kunde  det  synes  den  yngre 
Generation,  der  ikke  erindrer  den  Bag¬ 
grund,  hvorpaa  de  maa  ses,  nemlig  en 
Tidsalder  med  langt  enklere  Forretnings¬ 
liv,  hvor  Efterretningsvæsenet,  som  vi  ken¬ 
der  det,  var  i  Begyndelsen  af  sin  Organi¬ 
sation,  og  hvor  navnlig  den  mod  Kunden 
vendende  Side  af  Forretningslivet,  Forret¬ 
nings/orme/?,  var  fattig  og  bleg  i  Sammen¬ 
ligning  med  Nutidens.  Blot  en  Tur  ned 
ad  den  moderne  Storbys  Hovedstrøg  er 


jo  i  vore  Dage  Vandringen  gennem  en 
mangeartet  permanent  Udstilling,  straalen- 
de,  vekslende  og  trods  al  sin  Blænden  ofte 
til  en  vis  Grad  orienterende.  Den  moderne 
Forretningsform  i  Forbindelse  med  Tidens 
højt  udviklede  Underretningsvæsen  har  ta¬ 
get  en  ikke  ringe  Del  af  »Udstillingsarbej¬ 
det«  op.  Trods  betydningsfulde  tekniske 
Fremskridt  og  trods  den  heraf  følgende 
mægtige  Udvikling  af  alt  Erhvervsliv,  beg¬ 
ge  i  et  Tempo,  der  kunde  vanskeliggøre 
»Orientering«,  byder  paa  den  ene  Side  Pres¬ 
sen  (Dag-  som  Særpressen),  paa  den  an¬ 
den  den  stadig  rigeligere  Adgang  til  Selv¬ 
syn  i  Butiksvinduer  eller  »Udstillingslo¬ 
kaler«  —  Publikum  en  permanent  Lejlig¬ 
hed  til  i  store  Træk  at  følge  Udviklingen, 
dog  vel  at  mærke  kun  som  den  kan  føl¬ 
ges  gennem  sine  Resultater. 

Det,  der  naas  ved  Verdensstævnerne,  er 
da  det  mere  supplerende.  En  hel  Del,  af 
hvad  man  ser  der,  er  set  ofte  før,  og  alt- 
saa  ingenlunde  nyt.  Men  det  er  samlet  og 
som  Regel  ordnet  overskueligt  i  mere  al¬ 
sidigt  og  rigeligt  Udvalg.  Kendskabet  til 
Genstandene  uddybes  ofte  ved  forklaren¬ 
de  Tilføjelser,  hvorved  f.  Eks.  Fremstilling 
eller  Anvendelsesomraade,  Oprindelse  el. 
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lign.  vil  kunne  forstaas,  idet  en  Mængde 
Genstande  som  RaastofYer,  Maskiner  eller 
andre  Hjælpemidler,  der  til  daglig  holdes 
borte  fra  Udstillingsvinduet,  og  hvis  Mis¬ 
sion  i  det  hele  er  fjern  fra  Kundekredsen, 
kommer  frem  for  Dagens  Lys,  f.  Eks.  hvor 
en  Fabrikation  forevises. 

Men  Manglerne  ved  disse  større,  almene 
Stævner  er  mange,  som  de  er  ofte  nævnte: 
Der  samles  for  meget  og  for  meget  uved¬ 
kommende.  Sammenligning  indenfor  Grup- 


vilkaar  og  Omgivelser.  Den  moderne  Ver¬ 
densudstilling  er  for  uhyre,  for  uoverkom¬ 
melig  for  Almenheden  —  og  for  Fagman¬ 
den  af  ovenstaaende  og  flere  andre  Grun¬ 
de  ganske  utilfredsstillende. 

Vor  Tid  er  Specialiseringens  Tid :  derfor 
lyder  Fagmandens  Klager  over  denne  Man¬ 
gel  paa  Overskuelighed  mere  og  mere 
højlydt.  Verdensudstillingernes  Betydning 
for  de  store  Overblik  og  til  Vurdering  af 
de  store  Industrilandes  indbyrdes  Rang- 


Fra  Industrihallen  paa  en  Verdensudstilling. 


per  eller  af  saadanne  besværliggøres  der¬ 
ved,  at  Grupperingen  ofte  sker  efter  na¬ 
tionale  —  ikke  efter  saglige  Linier  alene. 
Selvfølgelig  kan  ogsaa  den  nationale  Grup¬ 
pering  have  sin  Interesse,  navnlig  naar  et 
fælles  nationalt  Karaktermærke  søges.  Men 
den  gør  paa  den  anden  Side,  at  den,  der 
søger  en  enkelt  Industrifrembringelse,  Raa- 
vare  etc.,  eller  Grupper  af  saadanne, 
vanskeligt  finder  sig  til  Rette.  Man  maa 
styrte  hele  Udstillingen  igennem  og  kan 
ved  den  sammenlignende  Bedømmelse  let 
komme  til  at  fælde  Dommen  uden  Hen¬ 
syn  til  de  ofte  vidt  forskellige  Opstillings¬ 


forordning  ufortalt,  saa  er  deres  Værdi 
for  de  producerende  Dele  af  det  prak¬ 
tiske  Liv  svindende.  Paa  Udstillingerne 
søger  den  moderne  Erhvervsmand  kun 
sine  egne  Specialer ,  det  øvrige  er  ham  kun 
i  Vejen  eller  højst  »Fornøjelsespark«.  Ud¬ 
viklingen  stiler  her,  som  overalt,  mod  Son¬ 
dring  efter  Fag,  mod  Specialudstillingerne. 

#  & 

* 

Man  kan,  i  grove  Træk,  sige,  at  alt, 
hvad  der  kan  udstilles  paa  en  Erhvervs¬ 
udstilling,  er  enten  Raamaterialer,  Mellem¬ 
produkter,  Halvfabrikata ,  Hjælpemidler  el- 
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ler  Fabrikat.  Nu  er  der  selvfølgelig  intet  i 
Vejen  for,  at  hvad  der  er  »færdigt  Pro¬ 
dukt«  fra  én  Fabrikation,  kan  være  Ud¬ 
gangsmateriale  for  en  anden.  Men  med 
»Fabrikat«  menes  i  denne  Sammenhæng 
dog  nærmest  saadanne  Varer,  der  direkte 
henvender  sig  til  det  »store  Marked«,  til 
det  mere  almene  Forbrug.  Træbearbejd¬ 
ningsmaskiner  f.  Eks.  er  jo  færdigt  Fabri- 


Træsorter,  Værktøjer  og  Lim  er  Snedke¬ 
rens  specielle. 

Udskiller  man  imidlertid  et  Udstillings¬ 
område  af  det  hele,  paa  den  Maade,  f. 
Eks.  at  man  udstiller  Møbler,  Døre,  Vin¬ 
duer,  Paneler  o.  s.  v.  og  alle  de  Raamate- 
rialer  og  Hjælpemidler  (f.  Eks.  Træbear¬ 
bejdningsmaskiner),  der  er  fornødne  for 
Fremstillingen  af  disse,  faar  man  ganske 


Fra  Møbeludstillingen  i  Berlin:  Salon. 


kat  for  en  Del  Special-Maskinfabrikker, 
men  for  Møbelfabrikanten  er  de  »Hjælpe¬ 
midler«  (Værktøjsmaskiner) ;  medens  atter 
Specialstaal,  Drejebænke  o.  s.  v.,  der  er  vis¬ 
se  Fabrikationers  færdige  Produkter,  er 
de  ovennævnte  Specialmaskinfabrikkers 
Hjælpemidler  o.  s.  v.,  o.  s.  v.  Men  med 
Møbelfabrikantens  Fabrikat:  Møblerne, 
naar  hele  denne  Produktionskæde  frem 
til  det  »store  Publikum«;  dette  er  inter¬ 
esseret  i  at  se  Møbler;  thi  de  er  en  Art 
» almen«  Fornødenhed,  medens  Maskiner, 


vist  en  Specialudstilling  —  nemlig  af  Træ- 
bearbejdningsomraaderne  —  men  det  vil 
let  ses,  at  denne,  om  end  i  mindre  Grad, 
vil  have  akkurat  de  samme  Ulemper  som 
Storudstillingerne.  Den  vilde  være  en  lig¬ 
nende  Sammenroden  af  det  store  Publi¬ 
kums  og  en  enkelt  Gren  af  Fagudøve¬ 
rens  Interesser,  som  kendes  fra  disse. 
Udstillingsdelingen  maa  ske  efter  et  an¬ 
det  Princip  —  nemlig  saaledes,  at  man 
ved  Specialudstillingen  deler  det  besøgende 
Publikum ,  enten  spalter  Almenheden  el- 
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ler  Fagfolkene  fra.  Fabrikatet,  med  hele 
sin  Hale  af  Fremstillingsfornødenheder 
bag  sig,  kan  ordnes  med  Hovedvægt  paa 
Halen:  Raamaterialerne,  Hjælpemidlerne 
o.  s.  v.,  altsaa  saaledes,  at  den  fortrinsvis 
orienterer  Fagmanden  indenfor  Fagets 
Materialer  og  Hjælpemidler,  d.  v.  s.  Fag- 
ndstillingen,  —  eller  saaledes,  at  den  Op¬ 


stillingerne  ganske  vist  mindre,  mindre 
afvekslende  og  mindre  besøgte  (maaske 
endog  relativt  mindre  besøgte);  men  dog 
navnlig  helt  anderledes  besøgte.  Thi  til 
Specialudstilling  svarer  specielt  Publikum. 
Som  Regel  maa  man  renoncere  paa  de 
store  »skuelystne«  Skarer,  medmindre  der 
i  selve  Emnet  (f.  Eks.  Møbler)  ligger  eller 
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gave  løses:  fyldigt,  overskueligt  og  under 
tiltalende  Former  at  vise  Publikum,  hvad 
Faget  kan  præstere.  Og  saadanne  Udstil¬ 
linger  kan  vi  kalde  Særudstillinger. 

Fordelene  ved  de  herved  opnaaede  min¬ 
dre  Udstillinger  er  indlysende.  Det,  der  i 
det  hele  skal  og  kan  vises  paa  »Udstilling«, 
bliver  stedse  mere;  der  kan  imidlertid 
ved  Udparcellering  af  Omraadet  i  Special¬ 
udstillinger  naas  en  ganske  anderledes  in¬ 
tensiv  Rehandling.  Sammenlignet  med 
Verdensudstillingerne  bliver  Specialud- 


ved  særlige  Arrangementer  skabes  den  for 
Publikumssuccessen  nødvendige  *attrac- 
tion « .  Men  til  Erstatning  for  hvad  der  her 
tabes,  byder  Udstillingens  særlige  Publi¬ 
kum  paa  en  ganske  anderledes  interes¬ 
seret  Gennemgang  af  det  udstillede.  Alt¬ 
saa:  mindre  Publikum  maaske  —  men 
flere  Kunder!  Specialudstillerne  ønsker 
hellere  10  besøgende,  der  bar  »Interesser« 
paa  dette  Felt  —  end  100  skuelystne  med 
lige  saa  mange  ligegyldige  Spørgsmaal. 

Ved  Siden  af  de  store  Industrimønstrin- 
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ger  (Paris,  Milano,  Briissel),  er  der  da  i 
de  sidste  Aartier  aarlig  afholdt  et  stedse 
stigende  Antal  Specialudstillinger  trindt¬ 
om  i  Evropa  og  af  allerstørste  Interesse. 
Naar  et  Par  enkelte  af  disse  omtales  i 
det  efterfølgende,  er  det  imidlertid  min¬ 
dre  for  i  Detailler  at  vurdere  den  enkelte 
Udstillings  Betydning,  end  for  med  nogle 
faa  Streger  at  søge  opridset  noget  af  det 


des Expositions«,  »Palejs  voor  volksvleiz«, 
»Ausstellungsgebåude«,»Gewerbehalle«  el. 
lign.  Berlin  har  blandt  flere  en  stor,  fast 
Udstillingsbygning  ved  Lehrter-Banegaar- 
den  og  en  i  »Zoologischer  Garten«,  hvor 
vekslende  Udstillinger  afholdes.  I  sidst¬ 
nævnte  har  været  arrangeret  adskillige  in¬ 
teressante  Specialudstillinger,  —  saaledes 
den  i  nærværende  Tidsskrifts  Nr.  3,  1910, 
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mest  karakteristiske  i  saadanne  Udstil¬ 
lingers  almindelige  Fysiognomi. 

*  * 

* 

Specialudstillinger  ordnes  i  Udlandet 
som  herhjemme  oftest  med  et  enkelt 
større  fast  Udstillingslokale  som  Udgangs¬ 
punkt  og  med  en  med  Udstillingsemnet 
fortrolig  Organisation  som  Støtte  ved  Ar¬ 
rangementet.  Af  permanente  Udstillings¬ 
lokaler  har  de  større  Byer  i  Beglen  en  Del. 
Navnene  er  forskellige,  saasom :  »Palais 


beskrevne  Luftskibs-  og  Baadmotorudstil- 
ling  samme  Aar.  I  det  følgende  skal  en 
anden  Udstilling,  der  har  haft  lilhuse  sam¬ 
mesteds,  nemlig  Berlins  Snedkerlavs  sto¬ 
re  Møbeludstilling  i  1909  kortelig  omtales 
som  Typen  paa  en  Særudstilling. 

*  ••}:  * 

Selvsagt  raader  en  By  som  Berlin  over 
langt  større  Udstillingsmuligheder  end 
vi  herhjemme  og  derfor  ogsaa  over  langt 
større  Midler.  Lad  det  i  mange  Tilfælde 

8' 
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være  mindre  Kvantiteten  end  Kvaliteten, 
der  ved  Udstillinger  er  det  afgørende, 
saa  er  det  dog  paa  den  anden  Side  ind¬ 
lysende,  at  man  med  et  Udstillingsbud¬ 
get,  der  bevæger  sig  omkring  de  Hun¬ 
drede  Tusinde,  vil  være  i  Stand  til  at 
gennemføre  adskilligt  mere,  end  det  er 
muligt  med  de  beskedne  Beløb,  hvormed 


om  en  centralt  anbragt,  hvid  antik  Pavil¬ 
lon  med  Søjlerækker  til  begge  Sider  var 
et  stort  Stykke  af  Hovedhallens  Midte  lagt 
ud  til  en  kunstig  Have  med  Grusgange  og 
buxbomkransede  Blomsterbede,  en  Art  Re¬ 
kreationspark  for  de  besøgende.  Resten 
af  Hovedhallen  med  Forlængelse,  Side- 
gallerier  o.  s.  v.,  var  omdannet  til  omkring 


Fra  Møbeludstillingen  i  Berlin:  Parti  fra  en  »hall«. 


en  dansk  Udstillingskomité  vil  kunne 
regne. 

Nogen  Tillempen  af  de  i  heldigste  Til¬ 
fælde  tomme  Udstillingsrum,  o:  uden  hæs¬ 
lige  Stukdekorationer  og  anden  Forskøn¬ 
nelse,  vil  for  omtrent  enhver  Udstilling 
være  mere  end  ønskelig,  og  for  en  Møbel¬ 
udstilling  ganske  nødvendig.  Men  det  er 
ikke  billigt.  Og  blot  et  Blik  paa  Berli- 
ner-Møbeludstill  i  ngens  Udstillingsarrange¬ 
ment  var  tilstrækkeligt  til  at  forstaa,  at 
her  var  medgaaet  betydelige  Beløb.  Uden- 


hundrede,  større  og  mindre  Rum,  der  var 
overladt  de  udstillende  Firmaer. 

Omkostningerne  ved  dette  Arbejde  alene 
beløb  sig  til  ca.  40,000  Mark,  men  der  var 
herved  opnaaet  det  overordentlig  værdi¬ 
fulde,  at  man  kunde  byde  Udstilleren 
rummelige  Stuer  at  udstille  i.  Møblerne 
kunde  med  andre  Ord,  naar  fornødent  Ud¬ 
styr  ofredes,  komme  til  deres  Ret.  Man 
havde  frie  Hænder.  Udstilleren  havde 
Lov  til  at  tildele  de  ham  overladte  Rum: 
Karnap,  Vinduesform,  Loftsdekoration, 
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Tapet,  Gulvtæppe,  Kamin  eller  Kakkel¬ 
ovn,  ganske  efter  Møbelarrangementets 
Karakter,  blot  han  havde  Raad  dertil. 
Hvor  meget  det  har  at  sige,  at  Møbler 
ved  en  saadan  Lejlighed  ses  i  Interiører, 
fremfor  sammenpakkede,  som  i  et  almin¬ 
delig  Møbelmagasin,  er  umiddelbart  ind¬ 
lysende.  Forskellen  er  som  mellem  Ha- 
genbecks  Dyrepark  og  et  Menageris  Bure! 


smukt  monterede  Værelser  bygget  en  pragt¬ 
fuld  engelsk  »hall«,  med  Kamin,  Trappe 
og  Repos,  der  var  henrivende  monteret, 
passende  for  et  Herresæde. 

Foruden  almindelige  Møblements  fand¬ 
tes  paa  denne  righoldige  Udstilling:  Ud¬ 
styr  til  Kontorer,  offentlige  Lokaler,  For¬ 
retninger  o.  s.  v.  i  ganske  ualmindeligt 
Udvalg. 


Fra  Mobeludstillingen  i  Berlin:  En  »hall«. 


Og  Chancen  var  udnyttet.  Ikke  alene 
de  enkelte  Rum  havde  deres  Karakter  af¬ 
stemt  efter  Møblernes  Form  og  Farve.  De 
Udstillere,  der  økonomisk  magtede  det, 
havde  i  mange  Tilfælde  forstaaet  at  gen¬ 
skabe  i  Belysningsforhold,  Beliggenhed 
for  hinanden,  samt  indbyrdes  Størrelses¬ 
forhold,  det  Milieu,  i  hvilket  en  Række 
forskellige  Møblements  til  samme  Bolig 
skulde  virke,  som  et  stort  Udsnit  af  en 
saadan  Bolig.  Verdensfirmaet  J.  C.  Pfaff 
havde  saaledes  i  Forbindelse  med  en  Suite 


Hvad  der  i  høj  Grad  havde  bidraget  til 
at  muliggøre  dette  sidste,  var,  at  det  var 
lykkedes  de  berlinske  Snedkermesteror¬ 
ganisationer  at  interessere  det  Offentlige 
for  Udstillingen.  Stat  og  Kommune  havde 
af  Hensyn  til  Udstillingen  fremskyndet 
Afgørelsen  af  flere  store  Bestillinger,  og 
derved  gjort  deres  til  at  gøre  disse  Afdelin¬ 
ger  righoldige.  Til  forskellige  store  Admi¬ 
nistrationsbygninger  havde  man  saaledes 
faaet  udbudt  og  accepteret  Møbeludstyr 
og  andet  Inventar  saa  længe  i  Forvejen, 
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at  Udstillingen  Maaneder  igennem  kunde 
have  det  alt  opstillet  i  passende  Lokali¬ 
teter  som  Interiørs.  Og  i  disse  fandtes 
ikke  alene  Borde,  Stole  og  Skabe  —  alt- 
saa  egentligt  Møbelarbejde  —  men  og- 
saa  Paneler,  Rammer,  Døre,  Indfatninger 
etc.  til  de  paagældende  Bygninger.  I  store, 
smukke  Rum  i  Udstillingsbygningen  var 
saaledes  det  for  Byen  Cbarlottenburgs 
Politidirektion  bestemte  Inventar  til  Ho- 


en  Præmieæskning  —  en  Opgave,  der  var 
løst  meget  forskelligt,  men  hvor  enkelte 
af  Løsningerne  overraskede  ved  Opfind¬ 
somhed  og  god  Smag. 

Den  ovenfor  beskrevne  Udstilling  var  Ty¬ 
pen  paa  en  Særudstilling.  Det  var  det  sto¬ 
re  møbelinteresserede  Publikums  Besøg, 
der  bar  den;  de  faa  udstillede  Maskiner 
og  faglige  Hjælpemidler  blev  da  ogsaa 
ganske  forbigaaede  af  dette.  Den  mere  fag- 
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vedkontorer  og  Retssal  samlet  —  Møbler 
samt  Bygningssnedkerarbejde  og  øvrigt 
Udstyr  under  samme  Vilkaar,  som  de  se¬ 
nere  skulde  virke.  Og  det  var  ikke  det 
eneste  Eksempel  af  denne  Art. 

Til  Udstillingen  var  der  knyttet  en  Ræk¬ 
ke  forskellige  Præmieæskninger.  Den  mor¬ 
somste  Opgave  var:  Udstyr  for  en  moder¬ 
ne  Arbejderkantine,  hvor  enkelte  Løsnin¬ 
ger,  malede  Møbler  i  gammel  tysk  Stil,  var 
meget  tiltalende.  Ogsaa  billige,  men  smag¬ 
fulde,  Møbelarrangements  var  Opgave  for 


tekniske  Afdeling  fyldte  ikke  en  Tiende¬ 
part  af  Arealet  og  havde  ikke  en  Tusinde¬ 
del  af  Besøget.  Maskinarrangementerne 
førte  kun  en  kummerlig  Tilværelse  —  Lo¬ 
kalet  laa  som  oftest  øde  hen.  Der  var  ikke 
lagt  noget  Arbejde  i  at  gøre  den  fyldig. 
Den  Chance,  der  ligger  i  Udstilling  af  »ar¬ 
bejdende  Værksteder«,  var  ganske  forsømt. 
I  Møblerne  var  der  » attraction «  nok,  har 
LTdstillingskomitéen  indset;  de  var  Hoved¬ 
sagen  og  man  havde  ikke  ønsket  at  sprede 
Interessen.  Derfor  var  Maskiner,  Motorer, 
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Værktøj,  Beitseprøver  etc.  sat  i  Skamme¬ 
krogen.  —  Men  hvorfor  saa  ikke  helt  ude¬ 
lukke  dem? 

*  * 

* 

Ganske  anderledes  stiller  Forholdene 
sig  selvfølgelig  ved  Fag  udstilling  en.  Naar 
den  har  »Publikumssucces«,  saa  er  det 


af  Installatør-  og  Blikkenslagerudstillingen 
i  Stutlgart  i  Sommeren  1910.  —  Men  før 
denne  dog  et  Par  Ord  om  dens  Forløbere. 

Den  første  tyske  Udstilling  af  denne  Art 
afholdtes  allerede  i  1875  i  Kassel  i  For¬ 
bindelse  med  et  Blikkenslagermøde.  Trods 
denne  Udstillings  fortrinlige  Forløb  synes 


Fra  Udstillingen  i  Stuttgart. 


paa  vel  tilrettelagte  Arrangementer  af  ar¬ 
bejdende  Værksteder:  store  blanke  Maski¬ 
ner,  der  giver  Indtryk  af  Kraft,  eller  hur¬ 
tigt  snurrende,  der  fabrikerer  Massegen¬ 
stande  med  svimlende  Fart,  eller  et  an¬ 
det  Arrangement,  der  giver  et  interessant 
Indblik  i  Genstandenes  Fremstillingshi¬ 
storie. 

*  * 

* 

Som  Type  paa  en  Fagudstilling  skal  i 
det  efterfølgende  gives  en  kort  Beskrivelse 


der  ikke  at  have  været  megen  Stemning 
for  en  snarlig  Gentagelse.  Den  faglige  Ud¬ 
vikling  havde  i  de  Aar  —  70’erne  og  80’- 
erne  —  endnu  ikke  naaet  vore  Dages  ra¬ 
ske  Tempo,  og  da  en  Wurttemberger-Ko- 
mité  hele  12  Aar  efter  søgte  Udstillings¬ 
eksperimentet  gentaget,  blev  det  en  ekla¬ 
tant  Fiasko.  »Der  havde  jo  lige  været  en 
Udstilling  —  man  kan  ikke  gentage  sig 
saaledes  o.  s.  v.,  o.  s.  v.«  lød  det  fra  alle 
Sider.  Komitéen  opnaaede  ikke  mere  end 
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en  Snes  Tilsagn  om  Deltagelse  og  maatte 
opgive  Planen. 

Næste  Forsøg  paa  al  ordne  en  større 
Udstilling,  knyttet  til  et  Fagmøde,  gjorde 
Sachsen.  Den  aabnedes  1895  i  Leipzig  — 
en  ualmindelig  smuk  faglig  Udstilling  som 
Ramme  om  et  almindeligt  tysk  Blikken¬ 
slagermøde.  Det  var  nu  som  senere  Fælles¬ 
foreningen  af  tyske  Blikkenslagermester- 
foreninger,  »Verband  deutscher  Klemp- 


den  glimrende  Afdeling  for  Belysnings¬ 
materiel,  hvormed  den  mødte  op.  Det  vi¬ 
ste  sig,  at  Udviklingen  i  de  mellemlig¬ 
gende  ni  Aar  mere  end  retfærdiggjorde 
Gentagelsen.  Fra  alle  Sider  anerkendtes 
det,  at  saadanne  periodisk  tilbageven¬ 
dende  Mønstringer  af  Fagets  Materialer 
og  Arbejdshjælpem idler  med  det  moderne 
Udviklingstempo  in  mente  var  ikke  alene 
ønskelige,  men  snart  sagt  uundværlige. 


Fra  Udstillingen  i  Stuttgart. 


nerinnungen«,  der  tog  Initiativet  og  gen¬ 
nemførte  Foretagendet.  Sachsen  er  som 
skabt  for  en  saadan  Udstilling.  Talrige 
mægtige  Fabrikanlæg,  hvis  Produkter  sæl¬ 
ges  hele  Jorden  over,  har  hjemme  her, 
og  i  en  lille  By,  Aue,  findes  Evropas  æld¬ 
ste  og  berømteste  Blikkenslagerfagskole. 
Leipzigerudstillingen  blev  da  ogsaa  en 
Succes;  ja,  saa  godt  faldt  den  ud,  at  man 
besluttede  allerede  1904  at  afholde  den 
næste,  den  saakaldte  »Berlinerudstilling«. 
Denne  Udstilling  blev  uforglemmelig  ved 


Det  kan  under  disse  Forhold  ikke  for¬ 
bavse,  at  næste  Fagudstilling  ansattes  til 
Sommeren  1910,  og  da  det  er  Kutume  af¬ 
vekslende  at  lade  Nord-  og  Sydtyskland 
paatage  sig  Værtsskabet  ved  Udstilling 
og  Fagmøde,  lykkedes  det  »Wiirttemberg 
Klempner-  und  Flaschnerinnung«  at  gen¬ 
nemføre,  at  Udstillingen  skulde  afholdes 
i  Stuttgart. 

Det  er  en  højtidelig  Sag,  saadan  en  Ud¬ 
stilling.  Kongen  af  Wiirttemberg  var  Pro¬ 
tektor,  og  en  Hertug  af  det  kongelige  Hus 


—  78  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  191? 


Ærespræsideni,  Byen  Stuttgarts  Første- 
borgmester  anden  Ærespræsident  o.  s.  v. 
Aabningen  foregik  med  stor  Højtidelighed, 
med  højtstemte  Taler  til  det  ærlige  Haand- 
værks  Pris,  saaledes  som  Skik  er  i  Tysk¬ 
land,  hvor  Autoriteterne  driver  et  let  Ko¬ 
ketteri  med  Haandværket  og  den  mindre 
Mand  og  »hans  Kamp  med  Storindustrien«, 
—  en  Betragtning,  der  bunder  dybt  i  tysk 
Fejlsyn  paa  Fordelingen  af  Produktions¬ 
opgaverne  stor  og  mindre  Virksomhed 


Udstillere  fra  hele  Tyskland,  det  største 
Antal,  nogen  Fagudstilling  for  Blikken¬ 
slagere  og  Installatører  endnu  har  kun¬ 
net  mønstre.  Det,  der  kom  til  at  særkende 
denne  Udstilling,  var  da  dens  Alsidighed. 

Mangfoldigheden  indenfor  de  enkelte 
Omraader  maales  maaske  bedst  paa  den 
Bedømmelse,  den  enstemmig  fik  fra  saa- 
danne  Fagmænd,  som  lige  havde  besøgt 
Verdensudstillingen  i  Brussel.  Hvad  Briis- 
selerudstillingen  paa  de  nævnte  Felter 


Fra  Udstillingen  i  Stuttgart. 


imellem.  Hver  har  jo  sine  naturlige  Fel¬ 
ter,  og  en  Paapegen  af  Sammenhørigheden 
vilde  være  mere  paa  sin  Plads  —  men  for¬ 
modentlig  ikke  saa  »politisk«  interessant. 

Selve  Udstillingsanlæget  var  knyttet  til 
Byens  »Gewerbehalle«  i  Parken,  udvidet 
med  store  tilbyggede  Haller.  Udstillingens 
Gulvareal  var  ca.  6000  Kvadratmeter.  Den 
indeholdt  selvsagt  alt,  hvad  en  moderne 
Installatør  af  Gas  og  Vand,  en  Blikken¬ 
slager  eller  Gørtler  kan  have  Brug  for  i 
videste  Forstand.  Der  var  ialt  mødt  352 


kunde  møde  op  med,  var  omtrent  intet 
imod  Fagudstillingen  i  Stuttgart. 

Foruden  et  fortræffeligt  Overblik  over 
de  paagældende  Haandværks  Materialer 
og  Hjælpemidler  paa  ethvert  tænkeligt 
Omraade,  fra  Pladesakse  til  Septic  Tanks 
for  smaa  Villaer,  kunde  Stuttgarterudstil- 
lingen  byde  paa  en  Række  Nyheder,  saa- 
vel  i  Maskiner,  Materialer  som  Fremgangs- 
maader.  Her  skal  blot  nævnes  Firmaet 
Weingartners  store  Udstilling  af  nye  Ma¬ 
skintyper,  en  Universal  Bukke-  og  Vulste- 
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maskine  med  indtil  2000 mm  Nyttelængde, 
og  som  kunde  bukke  P/4  mm  Zink,  lave 
falsede  Rør  o.  s.  v.  (udstillet  af  Albert  Stahl, 
Stuttgart),  forskellige  nye  Legeringer  og 


paa  denne  Udstilling.  Store  Udstillinger 
af  Kogekar,  Bægre,  Flasker  o.  s.  v.  min¬ 
dede  om,  at  man  var  dels  i  en  Militær¬ 
stat  (Militærudrustning  med  let  Feltflaske, 


Udstillingen  i  Stuttgart:  Elevarbejder  fra  Fagskolen  i  Aue. 


Materialer,  saasom  »Helios  Blik«  (elek¬ 
trisk  forzinket  Blik,  let  at  lodde,  smidigt, 
skaller  ikke  o.  s.  v.),  en  ny  Svejsemetode 
(autogen)  og  et  Loddemiddel  for  Alu¬ 
minium  (Gruberts  Aluminiumlot).  I  det 
hele  taget  var  Aluminium  svært  i  Mode 


Kogekar  o.  s.  v.) ,  dels  i  Nærheden  af 
yndede  Bjærgruter,  hvor  let  Udrustning 
ogsaa  kan  spille  en  Rolle.  Af  større  In¬ 
teresse  var  dog  Demonstrationerne  af  Au- 
togen-Svejsning  og  Lodning.  Stuttgarter- 
udstillingen  viste  den  besøgende,  at  det 
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var  et  Omraade,  hvor  man  i  Tyskland  alle¬ 
rede  den  Gang  var  naaet  vidt.  Man  var  paa 
det  rene  med,  at  her  var  en  Fremgangs- 
maade,  der  kunde  komme  til  at  spille  en 
Rolle  andre  Steder  end  ved  Jernbearbejd- 


mentlig  være  nok  til  at  give  et  Begreb  om 
den  Tiltrækning,  denne  Udstillings  Fag- 
Afdelinger  maatte  øve  paa  den  faginter¬ 
esserede  besøgende. 

Det  er  imidlertid  værd  at  lægge  Mærke 


Udstillingen  i  Stuttgart:  Elevarbejder  fra  Skolen  i  Karlsruhe. 


ning.  Føjes  nu  hertil,  at  de  meget  talrige 
og  smukke  Udstillinger  af  Badeovne  og 
lignende  Vandopvarmningsanlæg  bød  paa 
en  Række  interessante  Nyheder  i  automa¬ 
tisk  Tænding  og  Slukning,  samt  at  Belys¬ 
ningsafdelingen  kunde  vise  nye  Spiritus- 
glødebrændere  og  en  Del  Nyheder  i  nedad- 
brændende  Gaslamper  o.  s.  v.,  maa  det  for¬ 


til,  at  der  til  denne  Udstilling,  som  til  de 
fleste  tyske  Fagudstillinger  af  lignende 
Art,  var  knyttet  en  Afdeling  for  faglig 
Undervisning  og  en  stor  litterær  Afdeling. 
Dette,  i  Forbindelse  med  disse  Udstillin¬ 
gers  Hovedbestemmelse  :  at  være  Rammen 
om  Fagmøder,  gør,  at  de  indgaar  som 
Led,  et  baade  vigtigt  og  interessant  Led, 
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i  den  Del  af  vore  Dages  organisatoriske 
Bestræbelser,  der  er  rettede  indad  til  Høj¬ 
nelse  af  det  faglige  Niveau. 

De  to  ovennævnte  Udstillingsafdelinger, 
Undervisningen  og  Faglitteraturen,  var 
iøvrigt  ikke  de  mindst  interessante.  Der 
var  en  righoldig  Udstilling  fra  den  gamle, 
berømte  Blikkenslagerskole  i  Aue,  omfat¬ 
tende  ikke  alene  smukke,  praktiske  Elev¬ 
arbejder  i  Blik,  men  navnlig  en  Række 
Prøver  paa  de  i  et  enkelt  Kursus  udførte 
forskellige  faglige  Tegninger,  saaledes  at 
det  blev  muligt  at  erkende  Undervisnin¬ 
gens  Omfang,  Form  og  Formaal. 

Denne  Skole  repræsenterer  Traditionen 
indenfor  tysk  Fagundervisning.  Det  laa 
derfor  nær  at  sammenligne  dens  Udstil¬ 
ling  med  lignende  Fagarbejder  fra  den 
anden  udstillende  Blikkenslagerskole,  den 
ganske  unge,  men  glimrende  drevne  Fag¬ 
skole  i  Karlsruhe,  hvor  man  ved  Brud 
med  den  gamle  traditionelle  Tegneunder¬ 
visning  med  Optrækning  o.  s.  v.  øjensyn¬ 
lig  er  naaet  vidt  i  Retning  af  at  nærme 
Værksted  og  Tegnebrædt  til  hinanden. 

I  Afdelingen  for  Faglitteraturen  var 
samlet  omtrent  alt,  hvad  der  udkommer 
og  er  udkommet,  i  Tidsskrifter  og  Bøger, 
Blikkenslageriet  etc.  vedrørende.  Den  var 
arrangeret  som  en  stor  Læsesal,  og  den 
syntes  at  gøre  sin  Nytte.  For  saa  betyde¬ 
lige  Læsekredse  som  de  tyske  Haand- 
værk,  er  det  jo  muligt  at  udgive  ikke  saa 
lidt  mere  Speciallitteratur  end  her  i  Lan¬ 
det.  Enkelte  af  de  fortræffelige  Tidsskrif¬ 
ter,  der  i  Tyskland  sikkert  er  Bekostnin¬ 
gerne  ved  et  Abonnement  værd,  vilde  for¬ 


modentlig  ogsaa  være  det  for  adskillige 
danske  Haandværkere. 

#  * 

Begge  de  ovenfor  omtalte  tyske  Udstil¬ 
linger  besøgtes  af  Danske  —  og  med  Ud¬ 
bytte.  Berlin  ligger  jo  ikke  fjærnere,  end 
at  baade  Bekostningen  ved  og  fornøden 
Tid  til  et  Besøg  vil  være  overkommelige. 
Det  var  da  ikke  forbavsende,  at  Møbel¬ 
udstillingen  drog  nogle  Møbel-  og  navnlig 
Udstillingsinteresserede  derned  Stuttgart 
ligger  jo  noget  mere  af  Vejen;  men  ogsaa 
Udstillingen  dér  havde  stærkt  interesseret 
Besøg  her  Nord  fra.  De  mange  instruk¬ 
tive  Agitationsartikler,  som  f.  Eks.  »111. 
Zeitung  fur  Blechindustrie«  havde  ofret 
paa  Udstillingssagen,  vakte  Opmærksom¬ 
hed  indenfor  en  lille  Kreds  af  faginter¬ 
esserede,  der  netop  paa  samme  Tid  gik  og 
tumlede  med  Planer  til  en  dansk  fag¬ 
lig  Udstilling  for  Blikkenslagere,  Kobber¬ 
smede,  Gørtler-  og  Gas-  &  Vandmester¬ 
fagene.  Velforsynede  med  Introduktion  af¬ 
lagde  da  en  Del  af  de  med  Arrangementet 
af  den  københavnske  Udstilling  beskæf¬ 
tigede  et  Besøg  i  Stuttgart,  navnlig  for  at 
sætte  sig  lidt  ind  i  Udstillingsorganisa¬ 
tionen;  der  kunde  jo  sikkert  være  lidt  at 
lære  under  de  større  Forhold.  Og  det  var 
ikke  forgæves.  Den  danske  Udstilling,  del¬ 
af  holdtes  ca.  3  Maaneder  efter  Stuttgarter- 
udstillingen  i  Industriforeningen  i  Køben¬ 
havn  af  denne  i  Forening  med  Teknolo¬ 
gisk  Institut,  havde  paa  væsentlige  Om- 
raader  Udstillingen  i  Stuttgart  at  takke 
for  Successen.  (Sluttes). 
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FORENINGS-MEDDELELSER. 


FORMANDENS  BERETNING  PAA  DEN  ORDINÆRE 
GENERALFORSAMLING  DEN  29.  MARTS  1912. 


Det  er  denne  Gang  1  x/2  Aar  siden,  Indu¬ 
striforeningen  afholdt  sin  sidste  Gene¬ 
ralforsamling.  De  nye  Love,  som  blev  ved¬ 
tagne,  ændrede  som  bekendt  Maaneden  for 
Generalforsamlingens  Afholdelse  fra  Oktober 
til  Marts,  og  da  Bestyrelsen  ikke  ansaa  det 
for  nødvendigt  at  bolde  en  ny  Generalfor¬ 
samling  allerede  et  halvt  Aar  efter  den  fore- 
gaaende,  der  fandt  Sted  den  29.  Oktober 
1910,  er  der  saaledes  opstaaet  et  langt  Tids¬ 
rum  mellem  de  to  Generalforsamlinger. 

Det  vil  være  Dem  bekendt,  at  den  davæ¬ 
rende  Formand,  Direktør  H.  P.  Prior,  for  et 
halvt  Aars  Tid  siden  paa  Grund  af  Helbreds¬ 
hensyn  saa  sig  nødsaget  til  at  fratræde  som 
Formand.  Det  vil  være  i  frisk  Minde,  hvil¬ 
ken  betydelig  Indsats  Direktør  Prior  bar 
ydet  i  Industriforeningens  Historie  og  at 
Foreningen  under  hans  Ledelse  har  under- 
gaaet  en  betydelig  Omdannelse,  hvis  gode 
Virkninger  Fremtiden  sikkert  vil  bringe.  Det 
var  jo  under  stor  Beklagelse  fra  alle  Sider, 
at  Hr.  Prior  traadte  tilbage,  heldigvis  har 
vi  dog  bevaret  ham  i  Bestyrelsen.  Medens 
Direktør  Prior  var  forhindret  i  at  virke  som 
saadan,  havde  dog  Foreningens  Næstfor¬ 
mand,  Fotograf  Fred.  Riise,  i  omtrent  et 
halvt  Aar  forestaaet  Foreningens  Ledelse  og 
i  den  Tid  anvendt  et  stort  personligt  og  dyg¬ 
tigt  Arbejde,  for  hvilket  Foreningen  er  ham 
Tak  skyldig.  Fra  den  29.  November  blev 
jeg  valgt  til  Formand  i  Stedet  for  Direktør 
Prior. 

Siden  sidste  Generalforsamling  har  Re¬ 
præsentantskabet  mistet  to  Mænd,  nemlig 
Formanden  for  Haandværkerforeningen,  Ol¬ 
dermand  Kaspar  Rostrup,  der  er  afgaaet  ved 
Døden,  og  forhenværende  Rustmester  J.  A.  N. 
Bjarnov,  som  har  nedlagt  sit  Mandat  paa 
Grund  af  Helbredshensyn. 

Jeg  nævner  i  denne  Sammenhæng  end¬ 
videre,  at  Fabrikant  John  Messersehmidt  ved 
Bestyrelsens  Rekonstruktion,  da  man  ønskede 
at  udnævne  ny  Formand,  udtraadte  af  Be¬ 
styrelsen.  I  den  Tid,  Fabrikant  Messer- 
schmidt  har  været  Medlem  af  Bestyrelsen, 
har  han  med  megen  Dygtighed  eg  Interesse 
taget  sig  af  de  Opgaver,  der  blev  overdraget 
ham,  og  Hr.  Messersehmidt  har  vist  For¬ 
eningen  den  Velvilje  fremdeles  at  varetage 
Ledelsen  af  Foredrags-  og  Undervisnings¬ 


udvalget,  ligesom  han  fortsætter  sin  Virk¬ 
somhed  i  Udvalget  for  den  mindre  Industri. 

Jeg  skal  ved  denne  Lejlighed  ogsaa  nævne 
en  anden  af  Industriforeningens  Mænd,  som 
skyldes  Tak  for  fortjenstfuldt  Arbejde,  nem¬ 
lig  Fabrikant  Emil  Meyer.  Emil  Meyer  har 
i  10  Aar  taget  Del  i  Arbejdet  for  Undervis¬ 
ningsvirksomheden,  og  det  skyldes  ganske 
særligt  hans  Energi,  at  denne  Virksomhed 
har  udviklet  sig  som  sket  er. 

Jeg  er  sikker  paa,  at  Generalforsamlingen 
vil  være  enig  med  mig  i  at  rette  en  Tak 
lige  saavel  til  de  døde,  de  udtraadte  som 
til  de  nulevende  for  deres  Virksomhed  i  In¬ 
dustriforeningen. 

Naar  jeg  gaar  over  til  at  omtale  Industri¬ 
foreningens  Virksomhed,  skal  jeg  først  kor¬ 
telig  gennemgaa  den  mere  normale  Del 
af  den. 

Udstillingsudvalget  har  under  Ledelse  af 
Hof-Juvelér  Alfr.  Dragsted  afholdt  Guldsmede¬ 
lavets  Jubilæumsudstilling  i  Tiden  fra  28. 
Oktober  til  8.  November  1910;  den  var  be¬ 
søgt  af  5527  Personer. 

Udstillingen  af  Mester-  og  Svendeprøver 
samt  af  fremragende  danske  Haandværkeres 
Arbejde  fra  Tiden  1838  til  1910,  aaben  fra 
20.  November  til  9.  December  1910;  den 
var  besøgt  af  4783  Personer. 

I  Forbindelse  med  »Elektroteknisk  For¬ 
ening«  er  der  endvidere  under  Ledelse  af 
et  særligt  Udvalg,  bestaaende  af:  for  Indu¬ 
striforeningen:  Hof-Juveler  Alfr.  Dragsted, 
Direktør  H.  P.  Prior  og  Hof-Metalstøber  Carl 
Rasmussen,  for  »Elektroteknisk  Forening«  : 
Docent,  Ingeniør  P.  O.  Pedersen,  Ingeniør 
Otto  Meyer,  Driftsbestyrer  C.  Hentzen  og 
Ingeniør  C.  Fritzbøger,  afholdt  en  elektro¬ 
teknisk  Udstilling,  der  holdtes  aaben  fra  20. 
December  1910  til  25.  Januar  1911;  den 
var  besøgt  af  9447  Personer. 

Endnu  har  der  været  afholdt  Udstillinger, 
foranstaltet  af  andre  Institutioner,  til  hvilke 
Industriforeningens  Medlemmer  har  haft  Ad¬ 
gang,  saaledes: 

Udstillingen  af  skandinaviske  Fagblade  og 
Tidsskrifter, 

Kurvemagernes  Jubilæumsudstilling, 

Udstillingen  af  skaansk  Hjemmesløjd  og 

Den  historisk-tekniske  Samlings  Belys¬ 
ningsudstilling. 
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Som  det  vil  være  d’ Herrer  bekendt,  har 
Industriforeningen  endvidere  i  Forbindelse 
med  Tivoli  i  afvigte  Sommer  afholdt  tvende 
Udstillinger  i  Tivoli,  nemlig  Sports-  og  Tu- 
ristudstillingen,  der  holdtes  aaben  fra  15. 
Juni  til  15.  Juli  1911,  og  Damernes  Udstil¬ 
ling,  der  holdtes  aaben  fra  30.  September 
til  29.  Oktober  1911. 

Uagtet  begge  disse  Udstillinger  har  været 
besøgt  af  et  forholdsvis  stort  Publikum,  har 
de  dog  i  økonomisk  Henseende  været  min¬ 
dre  vellykkede,  idet  de  lige  har  kunnet  be¬ 
tale  Driften,  men  desværre  intet  Overskud 
har  ydet  til  Dækning  af  Omkostningerne 
ved  Opførelsen  af  de  særlige  Bygninger  i 
Tivoli. 

For  indeværende  Aar  har  man  af  Hensyn 
til  de  større  Udstillinger,  der  finder  Sted 
andetsteds  i  Byen,  ikke  ment  at  burde  af¬ 
holde  nogen  Udstilling  i  Tivoli,  men  det  er 
vort  Haab,  at  der  i  1913  vil  kunne  arran¬ 
geres  et  Par  Udstillinger,  der  i  hvert  Fald 
vil  kunne  yde  noget  til  Dækning  af  den 
Gæld,  Industriforeningen  har  paadraget  sig 
ved  dette  Foretagende. 

Naar  disse  Udstillinger  ikke  har  givet  et 
særligt  godt  Resultat,  hænger  det  maaske 
nok  sammen  med,  at  der  i  vide  Kredse  er 
en  ikke  ringe  Udstillingstræthed.  Dette  gæl¬ 
der  ikke  alene  hos  os,  men  hele  Verden 
over,  og  der  er  ingen  Tvivl  om,  at  Udstil¬ 
lingerne  for  Industriens  Vedkommende  har 
udspillet  deres  Hovedrolle,  og  at  Industrien 
nu  kender  andre  lige  saa  lette  og  bekvemme 
Maader  at  virke  for  sin  Afsætning  paa.  Det 
er  derfor  ogsaa  besluttet  i  den  kommende 
Tid  noget  at  indskrænke  Industriforeningens 
Udstillingsvirksomhed.  Saaledes  vil  man  i 
den  tilbageværende  Del  af  denne  Vinter  kun 
foranstalte  den  Udstilling,  der  skal  aabnes 
her  om  nogle  Dage,  og  som  afholdes  i  For¬ 
bindelse  med  »Teknologisk  Institut« :  Sme¬ 
delavets  Jubilæumsudstilling,  og  endvidere  i 
Maj  Maaned  en  almindelig  Udstilling,  hvor 
alle  Industrifrembringelser  vil  kunne  ud¬ 
stilles. 

Forøvrigt  vil  vore  Medlemmer  ved  denne 
Beslutning  ikke  gaa  tabt  af  noget  med  Hen¬ 
syn  til  Adgangen  til  Udstillinger,  idet  vor 
Udstillingssal  er  lejet  ud  til  en  Række  Ud¬ 
stillinger  af  forskellig  Art,  hvortil  vore  Med¬ 
lemmer  vil  faa  Adgang  paa  sædvanlig  Maade. 

Medens  vi  til  en  vis  Grad  selv  kan  tage 
Bestemmelse  om,  hvilke  Udstillinger  vi  vil 
foranstalte,  stiller  det  sig  noget  anderledes 
med  udenlandske  Udstillinger,  hvortil  Dan¬ 
mark  indbydes.  Dette  gælder  saaledes  den 
Udstilling,  som  tænkes  afholdt  i  1914  i 


Malmø,  og  hvortil  der  fra  svensk  Side  er 
udgaaet  Indbydelse  til  Danmark  om  at  del¬ 
tage.  Industriforeningen  har,  som  det  vil 
være  d’Herrer  bekendt,  taget  Stilling  hertil 
og  mener  at  kunne  forudsætte,  at  den  dan¬ 
ske  Industri,  Landbruget  etc.  og  det  danske 
Haandværk  vil  deltage  i  en  saadan  Udstil¬ 
ling,  under  Forudsætning  af,  at  der  fra  Sta¬ 
tens  Side  kan  ventes  den  fornødne  Støtte. 
Forholdet  er  jo  saadan  i  Malmø,  at  det 
overlades  til  Danmark  selv  at  bygge  sit  Hus, 
og  Forudsætningen  for,  at  der  kan  deltages 
fra  dansk  Side,  er  den,  at  Udgifterne  for 
den  enkelte  ikke  bliver  for  store.  Det  vil 
bero  paa  den  Beslutning,  som  Lovgivnings¬ 
magten  tager,  hvorvidt  der  gives  en  til¬ 
strækkelig  stor  Bevilling  til  at  gøre  det  mu¬ 
ligt  at  deltage.  Naar  der  i  Malmø  afholdes 
en  baltisk  Udstilling,  som  har  det  Formaal 
at  omfatte  Sverrig,  Danmark,  Rusland  og 
Tyskland,  er  det  klart,  at  det  er  i  vor  In¬ 
teresse  at  møde,  og  naar  vi  møder,  at  møde 
saa  godt  som  muligt.  Skal  vi  have  en  god 
og  fyldig  Repræsentation  for  dansk  Industri, 
kan  denne  ikke  ske  uden  Byrde  for  den 
danske  Industri,  og  da  Deltagelsen  ikke  gi¬ 
ver  nogen  direkte  Fortjeneste  for  en  stor 
Mængde  af  de  danske  Udstillere,  vil  det 
være  en  Betingelse  for  Deltagelse  fra  Dan¬ 
marks  Side,  at  Staten  bærer  en  Del  af  Ud¬ 
gifterne.  Der  bliver  nok  tilbage  for  Udstil¬ 
lerne  at  bære. 

D’Herrer  vil  vide,  at  Sager  af  den  Art 
ledes  igennem  en  permanent  Komité  for 
udenlandsk  Udstilling,  for  hvilken  Departe¬ 
mentschef  Vedel  er  Formand.  Industrifor¬ 
eningen  har  gennem  sine  Delegerede  en  væ¬ 
sentlig  Del  af  Arbejdet  i  denne  Komité  og 
vil  ogsaa  fremdeles  være  villig  til  at  lage 
det  nødvendige  Arbejde  paa  sig  i  Overens¬ 
stemmelse  med  Industriforeningens  gamle 
Traditioner  i  saa  Henseende. 

Industriforeningen  har  en  anden  Virksom¬ 
hed  af  indenlandsk  Art,  som  kaldes  Virk¬ 
somheden  til  Fremme  af  den  mindre  Industri. 
Det  Udvalg,  der  forestod  denne  Virksomhed 
ifjor  og  som  bestod  af  Fabrikant  John  Mes- 
serschmidt,  Grosserer  Holger  Petersen  og 
Fabrikant  Emil  Meyer,  har  ladet  afholde 
en  Udstilling  af  den  mindre  Industris  Frem¬ 
bringelser  i  Tiden  fra  23.  Maj  til  9.  Juni 
1911.  Under  denne  Udstilling  lod  Udvalget 
afholde  følgende  Række  Foredrag  af  In¬ 
teresse  for  den  mindre  Industris  Udøvere, 
nemlig: 

Fredag  den  26.  Maj:  Direktør  Gunnar 
Gregersen,  Foredrag  om  »Teknologisk  Insti¬ 
tut  og  den  mindre  Industri«. 
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Tirsdag  den  30.  Maj :  Docent,  Ingeniør 
E.  Thaulow,  Foredrag  om  » Haandværkets  og 
den  mindre  Industris  Motor-  og  Maskin- 
forsyning«. 

Fredag  den  2.  Juni:  Fabrikant  Emil  Jacob, 
Foredrag  om  »Haandværkets  og  den  mindre 
Industris  Kalkulation  og  Regnskabsvæsen«. 

Tirsdag  den  6.  Juni:  Kontorchef  R.  Berg, 
Foredrag  om  »Den  mindre  Industri,  dens 
Betydning  og  Fremtidsmuligheder«. 

Udvalget  fordelte  endvidere  mellem  Ud¬ 
stillerne  det  Foreningen  af  Staten  tilstaaede 
Tilskud  paa  3400  Kr. 

Legatudvalget,  hvis  Formand  er  Stenhug¬ 
germester  R.  Nielsen,  har  som  sædvanlig 
beskæftiget  sig  med  Foreningens  Legater. 

Efter  Indstilling  af  Udvalget  uddeltes  Kap¬ 
tajn,  Malermester  Bruuns  Legat  til  Skibs- 
konstruktør  Aage  Larsen  samt  Ingeniør  Val¬ 
demar  S.  Trane. 

H.  C.  Ørsteds  Legat  til  Elektrotekniker 
J.  P.  Jakobsen  og  Snedkermester  V.  Bloch- 
Jørgensen. 

Bings  Legat  til  Mekaniker  Jens  Olsen. 

Pinquez’  Legat  til  Bogtrykker  Albert  Chr. 
Hansen  og  Guldsmedemester  J.  Lund. 

Enkefru  Olsens  Legat,  der  ejes  i  Forbin¬ 
delse  med  Haandværkerforeningen  i  Køben¬ 
havn,  til 

Maskinlærling  Johannes  Kristian  Rasmus¬ 
sen  og  til  Smedelærling  Oluf  Nielsen. 

Foredrags -  og  Undervisningsudvalget,  hvis 
Formand  er  Fabrikant  John  Messerschmidt, 
har  i  de  to  Vintersæsoner  ladet  afholde  87 
Foredrag  af  belærende  Art.  Man  har  be¬ 
stræbt  sig  for  at  samle  en  Del  af  disse  Fore¬ 
drag  i  samlede  Rækker,  for  derigennem  at 
give  Tilhørerne  et  fyldigere  Stof,  end  det  er 
muligt  gennem  enkelte  Foredrag. 

Under  dette  Udvalg  har  endvidere  For¬ 
eningens  Undervisningsvirksomhed  været 
ledet.  Denne  er  efterhaanden  vokset  op  til 
at  faa  et  betydeligt  Omfang.  Den  har  i  denne 
Vinter  haft  ikke  mindre  end  958  Deltagere, 
fordelte  paa  følgende  Fag:  Dansk,  Tysk,  En¬ 
gelsk,  Fransk,  Skrivning,  Retskrivning,  Bog¬ 
holderi,  Regning,  Kalkulation,  Matematik, 
Haandværkerret  og  Forretningslære,  Natio¬ 
naløkonomi  og  Kulturhistorie. 

Det  fortjener  at  fremhæves,  at  Undervis¬ 
ningen  er  blevet  fulgt  med  en  meget  levende 
Interesse,  hvilket  bedst  ses  derigennem,  at 
ca.  90  °/0  af  Eleverne  har  gennemført  deres 
Kursus  uden  at  falde  fra,  og  af  disse  er 
der  atter  mange,  som  ikke  har  forsømt  en 
eneste  Undervisningstime.  Det  maa  saaledes 
siges,  at  denne  Undervisning  efterhaanden 
er  blevet  fuld  af  Betydning  og  danner  et 


vægtigt  Supplement  til  den  alt  bestaaende 
Haand  værkerundervisning. 

De  fleste  af  Haandværkets  og  Industriens 
Arbejdere  er  jo  som  Regel  færdige  med  de¬ 
res  almene  Uddannelse,  naar  de  træder  ud 
af  Folkeskolen,  og  den  tekniske  Skole  har 
kun  i  ringe  Omfang  Lejlighed  og  Kræfter 
til  at  tage  sig  af  den  almene  Kundskabs¬ 
meddelelse.  Der  er  jo  derfor  ingen  Tvivl 
om,  at  Industriforeningen  ved  at  optage  og 
udvikle  denne  Undervisning  har  gjort  og  gør 
en  god  og  fortjenstfuld  Gerning,  og  at  det 
er  et  stort  Antal  Medborgere,  som  gennem 
denne  Undervisning  har  haft  let  Adgang  til 
at  forøge  og  uddybe  deres  Kundskaber  og 
højne  deres  almene  Dannelse.  Det  er  jo  et 
Spørgsmaal,  om  Industriforeningen  i  det 
lange  Løb  alene  vil  kunne  bære  Byrden  ved 
en  saa  omfangsrig  Undervisning,  og  om  det 
ikke  var  naturligere,  om  den  indordnedes 
som  et  Led  under  en  reformeret  teknisk 
Undervisning.  Men  dette  er  i  hvert  Fald  en 
Fremtidsopgave,  som  det  foreløbig  ikke  la¬ 
der  sig  gøre  at  løse. 

Det  er  i  denne  Sammenhæng  værd  at 
fremhæve,  i  hvor  høj  Grad  Industriforenin¬ 
gen  i  København  har  virket  for  at  hæve 
og  udvikle  Haandværkerslanden.  Naar  jeg 
mindes  Industriforeningens  Medvirken  i  det 
tekniske  Selskabs  Skole,  naar  jeg  fremhæver 
denne  Undervisning,  der  her  er  Tale  om, 
naar  jeg  erindrer  om,  at  »Teknologisk  In¬ 
stitut«,  som  har  til  Opgave  at  skatte  Fag¬ 
kundskab  for  Haandværkere  og  Industri¬ 
drivende,  er  udgaaet  fra  og  oprettet  af  In¬ 
dustriforeningen,  naar  jeg  mindes,  at  det  er 
Industriforeningen,  som  ogsaa  for  en  væsent¬ 
lig  Del  har  skabt  Kunstindustrimuseet,  der 
maaske  rettere  burde  hedde  Kunsthaand- 
værksmuseet,  vil  det  erkendes,  at  Industri¬ 
foreningen  har  haft  Hovedbyrden  af,  hvad 
der  i  København  er  gjort  for  at  støtte 
Haandværket.  Dette  er  en  Ære  for  Industri¬ 
foreningen,  og  hvad  der  saaledes  er  skabt, 
vil  Industriforeningen  vide  at  støtte  efter 
Evne  og  ikke  tabe  af  Syne,  selv  om  der  er 
flere  nye  Opgaver,  som  frembyder  sig,  og 
som  kræver  at  tages  op  til  Behandling. 

Industriforeningen  har  i  en  Aarrække  ud¬ 
givet  en  Industriberetning .  Den  sidste  Beret¬ 
ning,  der  udkom,  er  den  femte  i  Rækken 
og  er  ligesom  de  tidligere  redigeret  af  cand. 
polit.  Jakob  Kr.  Lindberg.  Enhver,  som  har 
gjort  sig  bekendt  med  dette  Arbejde,  vil 
sikkert  erkende,  at  der  her  er  skabt  et 
værdifuldt  Værk,  som  allerede  af  mange  ud¬ 
nyttes  med  stort  Udbytte  som  Haandbog, 
og  der  kan  ikke  være  Tvivl  om,  at  man  er 
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inde  paa  den  rette  Vej  til  at  aabne  Blikket 
for  Industriens  Omfang,  Betydning  og  Vækst. 
Det  har  været  en  overmaade  vanskelig  Op¬ 
gave  at  faa  dette  Arbejde  i  Gang.  Det  er 
beller  ikke  let  at  formaa  de  Industridri¬ 
vende  til  at  give  alle  de  Oplysninger,  der 
tiltrænges,  og  derfor  kan  et  saadant  Arbejde 
efter  sin  Natur  hverken  være  fuldstændigt 
eller  ganske  uden  Fejl.  Der  er  derfor  An¬ 
ledning  til  herfra  at  bede  alle  dem,  som 
maatte  finde  Fejl  eller  Mangler  i  den,  om 
at  hjælpe  til  at  rette  dem.  Intet  vil  være 
mere  kærkomment. 

Biblioteksudvalgel  har  til  Formand  Indu¬ 
striforeningens  Næstformand,  Fotograf  Riise. 
Dette  Udvalg  har  lagt  særlig  Vægt  paa  at 
forsyne  Biblioteket  med  den  bedste  Lilera- 
tur,  saavidt  Midlerne  strækker  til,  indenfor 
de  Rammer,  som  Biblioteket  omfatter.  Biblio¬ 
teket  har  nu  naaet  en  Størrelse  paa  ca. 
20,000  Bind,  og  dels  Benyttelse  er,  navnlig 
siden  Udgivelsen  af  det  nye  systematiske 
Katalog  med  Tillæg,  i  glædelig  Stigning. 

Siden  den  1.  Januar  iaar  har  Medlem¬ 
merne  modtaget  et  ganske  lille  Tidsskrift 
under  Navn  af  »Meddelelser  fra  Industri¬ 
foreningen«.  Opgaven  med  denne  lille  Avis 
er  at  give  Medlemmerne  Lejlighed  til  at 
folge  Foreningens  Virksomhed  og  til  at  blive 
holdt  underrettet  om,  hvad  der  er  af  Møder, 
Foredrag  og  Udstillinger,  samt  at  frem¬ 
komme  med  saadanne  øjeblikkelige  Medde¬ 
lelser,  som  er  af  Betydning  for  Medlem¬ 
merne  i  denne  Sammenhæng,  og  som  det 
gælder  om  hurtigt  at  bringe  til  deres  Kund¬ 
skab.  Det  danner  paa  sin  Side  altsaa  Sup¬ 
plement  til  Foreningens  Tidsskrift,  der  jo 
har  til  Opgave  at  bringe  det  Stof,  som  er 
af  mere  varig  Betydning.  Det  vil  være  en 
Opgave  for  Industriforeningens  Tidsskrift  at 
søge  at  uddybe  dette  Stof  noget  mere  i  in¬ 
dustriel  Retning,  og  Redaktionen  bar  i  saa 
Henseende  Planer  om  at  bringe  en  Række 
Oversigter  over  de  enkelte  Industriers  Stil¬ 
ling  her  i  Landet.  Det  er  vort  Haab,  at 
naar  Redaktionen  henvender  sig  til  de  en¬ 
kelte  Industrier  for  at  faa  Oplysninger,  som 
kan  gøre  det  klart  for  Foreningens  Med¬ 
lemmer  og  for  Publikum,  hvilket  Omfang 
vor  Industri  har,  at  den  saa  vil  møde  den 
fornødne  Forstaaelse  af,  at  dette  Arbejde 
gøres  i  den  fælles  Interesse,  og  der  er  hel¬ 
ler  ingen  Tvivl  om,  at  saadanne  Fremstil¬ 
linger,  naar  det  lykkes  at  give  dem  den  rette 
Form,  vil  være  af  betydelig  Interesse  for 
alle  Parter. 

Den  vigtigste  Begivenhed  i  Industrifor¬ 
eningens  Liv  i  de  sidste  1 1/a  Aar  er  Opret¬ 


telsen  af  Industriraadet  og  den  Nyordning, 
ifølge  hvilken  Industriforeningen  optager 
som  Medlemmer  danske  industrielle  Orga¬ 
nisationer  og  Virksomheder.  Det  vil  erin¬ 
dres,  at  de  Love,  ifølge  hvilke  denne  Ny¬ 
ordning  traadte  i  Kraft,  skriver  sig  fra  Ok¬ 
tober  1910.  Det  var  allerede  ventet,  da  In¬ 
dustriraadet  blev  stiftet,  at  industrielle  Or¬ 
ganisationer  vilde  følge  Indbydelsen  til  paa 
denne  Maade  at  indtræde  i  Industriforenin¬ 
gen  og  danne  denne  ny  Fagorganisation,  og 
denne  Forventning  blev  heller  ikke  skuffet. 
Der  er  nu  indtraadt  Repræsentanter  for  den 
overvejende  Del  af  dansk  Industri.  Jeg  skal 
her  nævne  dem  med  det  kortest  mulige  Navn, 
idet  jeg  bemærker,  at  der  som  Regel  er 
Tale  om  Organisationer,  der  omfatter  den 
paagældende  Industri  over  hele  Landet  og 
ikke  om  Enkeltvirksomheder  i  Industrier, 
hvor  der  findes  saadanne. 

Brødfabrikerne,  Ølbryggeri,  Spiritus,  Mi¬ 
neralvand,  Konserves,  Salt  og  Kokes,  Ma¬ 
skinfabriker,  Jernstøberier  i  København  og 
Provinsen,  Skibsbyggerierne,  Kabel  og  Traad, 
Guld-  og  Sølvvarer,  Jernbanevogne,  Rebsla¬ 
geri,  Vat,  Glas,  Poreellæn,  Cement,  Tegl¬ 
værk,  Kalk,  Oliemøller,  Svovlsyre  og  Gød¬ 
ning,  Kryolith,  Papir,  Tapet,  Savværk,  Tænd¬ 
stikker,  Pianoforte. 

En  ny  Institution  som  Industriraadet,  til 
hvilket  disse  Industrier  jo  vælger  Medlem¬ 
mer,  maa  først  og  fremmest  udføre  et  be¬ 
tydeligt  Arbejde  indadtil,  forinden  Institu¬ 
tionen  med  fuld  Avtoritet  kan  optræde  ud¬ 
adtil.  Jeg  maa  imidlertid  her  ved  denne 
Lejlighed  udtale  vor  store  Paaskønnelse  af, 
at  Industriraadet  har  faaet  en  imødekom¬ 
mende  og  velvillig  Modtagelse  hos  Regerin¬ 
gen  og  dens  enkelte  Grene.  Der  er  særlig 
Anledning  til  at  rette  Takken  til  de  3  Mi¬ 
nisterier,  med  hvilke  vi  paa  Industriens 
Vegne  kommer  særlig  i  Forbindelse,  nemlig 
Handelsministeriet,  Indenrigsministeriet  og 
Udenrigsministeriet.  Dette  har  givet  sig  Ud¬ 
slag  i,  at  disse  Ministerier  har  henvendt  sig 
til  Industriraadet  med  saadanne  Spørgsmaal, 
æsket  vor  Medvirkning  og  Udtalelser  om 
dem,  ved  hvis  Løsning  det  formentes  at 
kunne  være  af  Betydning,  at  Industriens 
særlige  Organ  gav  sin  Mening  til  Kende. 

Som  det  betydningsfuldeste  paa  dette 
Omraade  skal  jeg  nævne  den  Indbydelse,  vi 
modtog  fra  Udenrigsministeriet  efter  Han¬ 
delsministeriets  Anmodning  til  at  deltage  i 
en  Konference,  der  paabegyndtes  i  Januar 
Maaned,  om  vore  Handelstraktater  med  Ud¬ 
landet.  Jeg  er  lige  saa  lidt  som  Grosserer¬ 
societetets  Formand  forleden  ved  Grosserei’- 
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societetets  Generalforsamling  i  Stand  til  at 
give  nogen  Oplysning  om  selve  Forhandlin¬ 
gerne,  men  jeg  kan  slutte  mig  til  de  Udta¬ 
lelser,  der  faldt  fra  Grosserersocietetets  For¬ 
mand  i  Ønsket  og  Forhaabningen  om,  at 
disse  Forhandlinger  maa  blive  fortsat,  og 
at  de  maa  blive  fortsat  rettidig,  forinden 
der  om  nogle  Aar  maaske  skal  optages  en 
Række  omfattende  Handelstraktatforhandlin¬ 
ger,  f.  Eks.  med  Tyskland.  Naar  de  nuvæ¬ 
rende  tyske  Handelstraktater  udløber,  vil 
der  kunne  indtræffe  vigtige  Begivenheder, 
Forandringer  i  tyske  Toldsatser  f.  EkS., 
som  kunde  vise  sig  højst  uheldig  for  dansk 
Industri.  Naar  man  lægger  Mærke  til,  at 
visse  tyske  Industrier  allerede  længe  forin¬ 
den  har  sat  sig  i  Bevægelse  for  at  paavirke 
deres  Regering,  vilde  det  sikkert  heller  ikke 
være  unaturligt,  om  den  danske  Regering  i 
god  Tid  sætter  sig  i  Forbindelse  med  de 
danske  Erhvervsgrene,  og  for  vort  Vedkom¬ 
mende  altsaa  med  de  danske  Industrier,  for 
at  samle  og  tilrettelægge  et  saadant  Mate¬ 
riale,  at  man  kan  være  veludrustet  til  at 
møde  de  Forhandlinger,  der  rimeligvis  vil 
komme. 

Vi  ser  Verden  over,  at  det  Princip,  paa 
hvilket  de  danske  Handelstraktater  er  byg¬ 
gede,  Mestbegunstigelsesprincippet,  efter- 
haanden  forsvinder  ud  af  Traktaterne,  og 
at  endogsaa  England  fornylig  har  rettet  et 
Stød  imod  det,  ikke  ved  Initiativ  fra  selve 
Storbritanniens  Side,  men  fra  Koloniernes 
Side.  Paa  Rigskonferencen  i  London  ifjor 
blev  der  fra  de  selvstyrende  Koloniers  Side 
opstillet  Krav  om,  at  Mestbegunstigelses¬ 
traktater  med  de  Lande,  med  hvilke  saa- 
danne  havdes,  kunde  selvstændig  opsiges 
fra  Koloniernes  Side.  Der  har  været  gjort 
Skridt  i  saa  Henseende,  f.  Eks.  for  Trak¬ 
taterne  med  Danmark,  Norge,  Sverrig  og 
Frankrig.  Vor  Handelstraktat  med  England 
skriver  sig  fra  det  syttende  Aarhundrede  og 
er  jo  saaledes  af  en  ærværdig  Alder.  Men 
dette,  at  de  engelske  Kolonier  nu  forlanger 
Mestbegunstigelsesprincippet  hævet,  tyder  jo 
paa,  at  Grundlaget  for  vort  Handelstraktat¬ 
forhold  til  Udlandet  er  i  Færd  med  at 
glide  bort.  Det  er  jo  derfor  et  Haab,  som 
deles  af  alle  de  interesserede  Industrigrene, 
at  Regeringen  i  god  Tid  vil  samle  alt  det 
Materiale,  som  de  enkelte  Industrier  kan 
stille  til  Raadighed,  for  at  den  saaledes  un¬ 
der  de  fremtidige  Traktatforhandlinger  ikke 
skal  komme  tilkort  overfor  Udlandet,  der 
er  saa  ypperligt  udrustet  med  Viden  og  saa 
nøje  har  sat  sig  ind  i  de  enkelte  Industriers 
og  Erhvervsgrenes  Krav  i  deres  Lande. 


Jeg  skal  som  en  anden  Sag,  i  hvilken  vi 
har  forhandlet  med  Handelsministeriet, 
nævne  en  Forespørgsel  vedrørende  en  Over¬ 
enskomst  med  Frankrig  om  Ophævelsen  af 
Udførelsesforpligtelsen  for  Mønstre,  en  Sag, 
der  oprindelig  var  rejst  fra  vor  Regerings 
Side  i  Anledning  af  Mønsterbeskyttelses¬ 
lovens  Ikrafttræden. 

* 

I  Forbindelse  med  denne  Sag  rejstes  der 
fra  fransk  Side  Spørgsmaal  om  Afslutningen 
af  en  Konvention  med  Frankrig  om  Be¬ 
skyttelsen  af  Varebetegnelser  paa  Produkter, 
hvis  væsentligste  Egenskab  hidrørte  fra  Jor¬ 
den.  Man  har  af  Hensyn  til  de  Fordele, 
dansk  Landbrugsindustri  kunde  have  heraf, 
tilraadet  at  tiltræde  en  saadan  Konvention. 

Industriraadet  har  tilraadet,  at  Udførelses¬ 
pligten  i  Forholdet  mellem  Frankrig  og 
Danmark  bortfaldt,  og  har  ydermere  paa 
eget  Initiativ  foreslaaet  Ministeriet  for  Han¬ 
del  og  Søfart  ogsaa  at  indlede  Forhandlin¬ 
ger  om  Ophævelse  af  Udførelsespligten  for 
Patenter  henholdsvis  i  de  to  Lande. 

Fra  Generaltolddirektoratet  har  Industri¬ 
raadet  fornylig  haft  en  Henvendelse  i  An¬ 
ledning  af  Told  paa  Chokolade,  paa  hvilken 
vi  fra  vor  Side  har  afgivet  en  Erklæring. 

Vi  har  endvidere  fra  Handelsministeriet 
haft  en  Række  Forespørgsler  i  Anled¬ 
ning  af  Oprettelsen  eller  Nedlæggelsen  af 
Konsulater,  og  vi  har  modtaget  en  Opfor¬ 
dring  om  at  udarbejde  til  Brug  for  en  Kon¬ 
sulatsinstruks  en  Fortegnelse  over  en  Række 
danske  Industriartikler,  der  formentlig  maatte 
være  egnede  til  Industrieksport. 

Endvidere  har  vi  ganske  nylig  faaet  en 
Meddelelse  fra  Handelsministeriet  om,  at 
den  russiske  Regering  fra  Rigsdumaen  har 
faaet  en  større  Bevilling  til  at  undersøge 
Indførslen  af  Landbrugsmaskiner  fra  euro¬ 
pæiske  Lande.  Dette  er  formodentlig  en 
Følge  af  Amerikas  Opsigelse  af  Handels¬ 
traktaten  med  Rusland.  Den  russiske  Rege¬ 
ring  har  nedsat  en  Kommission,  som  skulde 
undersøge  disse  Varer  i  England  og  Tysk¬ 
land,  men  har  derimod  ikke  taget  Sigte  paa 
Danmark.  Vi  har  i  den  Anledning  efter  Af¬ 
tale  med  Handelsministeriet  i  disse  Dage 
indbudt  de  paagældende  Industridrivende  til 
en  Forhandling,  om  ikke  der  ved  fælles 
Optræden  dels  kunde  opnaas  at  formaa  den 
russiske  Regering  til  at  rette  sin  Opmærk¬ 
somhed  paa  Danmark  ved  denne  Under¬ 
søgelse  og  dels  kunde  gøres  Skridt  til  at 
benytte  den  foreliggende  Situation  til  at  søge 
et  Marked  for  danske  Landbrugsmaskiner  i 
Rusland. 

Jeg  har  her  nævnt  en  Række  Sager,  ved 
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hvilke  Initiativet  er  kommet  fra  Regeringen, 
.leg  skal  nævne  en  Række  andre  Sager,  i 
hvilke  Industriraadet  har  taget  Initiativet 
til  at  sætte  sig  i  Forbindelse  med  Regering 
og  Lovgivningsmagt  for  at  søge  at  udøve 
Indflydelse  paa  de  Love,  der  er  under  Ud¬ 
arbejdelse.  Jeg  skal  i  denne  Sammenhæng 
nævne  Loven  om  falsk  Reklame  og  uhæder¬ 
lig  Konkurrence.  Industriraadet  har  paa  In¬ 
dustriens  Vegne  udtalt  sin  Anerkendelse  af 
saadanne  Loves  Betydning,  men  samtidig 
sin  store  Tvivl,  om  ikke  Forslaget  i  den 
Form,  hvori  det  forelaa,  vilde  lægge  urime¬ 
lige  Byrder  paa  Handelens  og  Omsætnin¬ 
gens  Frihed.  Det  vil  erindres,  at  Sagen  har 
faaet  det  for  os  tilfredsstillende  Forløb,  at 
man  i  Landstinget  har  foretaget  betydelige 
Ændringer  i  Loven,  men  at  Loven  endnu 
ikke  er  vedtaget  af  Rigsdagen. 

Vi  har  endvidere  rettet  et  Andragende  til 
Regeringsmagten  med  Hensyn  til  Kultolden, 
og  efter  det  Forløb,  som  Sagen  har  taget, 
er  der  jo  god  Grund  til  at  tro,  at  denne 
Sag  ogsaa,  i  alt  Fald  foreløøig,  vil  finde  sin 
Løsning  i  Overensstemmelse  med  Industriens 
Ønsker,  saa  at  den  lovede  Ophævelse  af 
Kultolden  ikke  atter  tages  tilbage. 

Angaaende  Byggeloven  har  Industriraadet 
afgivet  Indstilling  til  Regering  og  Rigsdag 
for  at  opnaa  Ændringer,  som  vilde  gøre  det 
lettere  for  Industrien  at  faa  sine  Bygninger 
opført,  idet  en  Række  af  de  Fordringer, 
som  Loven  med  Rette  stiller  til  Beboelses¬ 
bygninger,  ikke  passer  paa  industrielle  Byg¬ 
ninger. 

Med  Hensyn  til  saadanne  Love,  som  sta¬ 
dig  er  under  Forhandling,  har  jeg  her  om¬ 
talt  en  Række  Tilfælde,  i  hvilke  Industri¬ 


raadet  allerede  har  afgivet  Udtalelser.  Jeg 
skal  endvidere  nævne,  at  Industriraadet  har 
nedsat  et  Udvalg,  der  er  beskæftiget  med 
Forslaget  om  en  Aktielov,  og  at  vi  i  Anled¬ 
ning  af  en  Henvendelse  fra  Havnekaptajnen 
i  København  om  Københavns  Havns  Area¬ 
lers  Benyttelse  for  Industrien  har  nedsat  et 
Udvalg,  der  er  beskæftiget  med  en  omfat¬ 
tende  Undersøgelse,  hvis  Resultater  vi  se¬ 
nere  haaber  at  kunne  forelægge  for  Offent¬ 
ligheden.  Jeg  finder  Anledning  til  at  frem¬ 
hæve,  at  dette  er  et  stort  og  betydnings¬ 
fuldt  Spørgsmaal  baade  for  Industrien  i  Al¬ 
mindelighed  og  for  København  i  Særdeles¬ 
hed,  og  at  det  i  Forbindelse  dermed  ogsaa 
vil  være  ønskeligt,  om  det  kunde  lykkes  at 
gøre  Københavns  Havn  til  en  noget  billi¬ 
gere  Havn  i  Retning  af  Arbejdsomkostnin¬ 
ger,  end  den  faktisk  er.  Det  mangler  i  saa 
Henseende  sikkert  paa  det  fornødne  Sam¬ 
arbejde  mellem  de  paagældende  Parter. 

Jeg  har  forsøgt,  mine  Herrer,  at  give  et 
kort  Overblik  over  en  Række  af  de  vigtig¬ 
ste  Spørgsmaal,  som  har  beskæftiget  Indu¬ 
striraadet.  Det  er  vort  Haab,  at  det  skal 
lykkes  efterhaanden  ad  denne  Vej  at  skabe 
et  Samarbejde  mellem  Industriens  forskel¬ 
lige  Grene  og  et  Organ,  som  kan  være  til 
virkelig  Nytte  for  Industrien  i  dens  Forhold 
til  Lovgivningsmagten,  til  Offentligheden  og 
til  Udlandet,  og  at  vi  saaledes  maa  kunne 
udføre  Arbejde  til  Gavn  for  Industrien  og 
derigennem  for  vort  hele  Land.  Med  disse 
Ord  skal  jeg  tillade  mig  at  slutte  min  Be¬ 
retning  om  Industriforeningens  Virksomhed 
siden  sidste  Generalforsamling. 
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Italienske  Pottemagere  ved  deres  Arbejde. 
Skilse  al'  Piccolpasso.  ca.  1548. 


VERONAS  MA.IOLIKA’ER. 


I  en  venetiansk  Ægteskabskontrakt  fra 
1499  har  Urbani  de  Gheltof  fundet  en 
Vidne-Underskrift,  der  lyder  saaledes:  An¬ 
tonio  da  Favenzia  bochalarius  veronensis. 

Omkring  Aar  1500  eksisterede  der  alt- 
saa  i  Verona  en  Majolika-Arbejder,  som 
var  kommen  fra  Faenza.  Næppe  var  han 
den  eneste  i  sit  Fag  paa  Pladsen.  I  hvert 
Fald  fandtes  der  knap  et  halvt  hundred 
Aar  senere  en  hel  Majolika-Fabrik  i  Ve¬ 
rona.  Piccolpasso  omtaler  den  i  Forbi- 
gaaende  i  sin  bekendte  Traktat  fra  1548. 
I  Verona,  siger  han,  blev  Majolika’ens 
Malegrund  (Marzacotto’en)  tilberedt  af  en 
Slags  Sten  eller  Marmor,  der  paa  Brud¬ 
fladerne  skinnede  som  Sølv. 

Man  kendte  indtil  for  nylig  (eller  rette¬ 
re  nævnte  indtil  for  nylig)  kun  et  eneste 
Eksempel  paa  denne  Majolika-Fabrika- 
tion  i  Verona,  nemlig  en  Tallerken  med 
en  Fremstilling  af  Alexander  den  Store 
og  Darius’  Familje  paa  Forsiden  og  en  or¬ 
namental  Bort  paa  Bagsiden.  Den  var  i 
1862  udlaant  af  T.  Bernay,  Bracon  Hall, 
til  en  Udstilling  i  South  Kensington-Mu- 
seet  og  blev  i  Robinsons  Katalog  over  Ud¬ 


stillingen  karakteriseret  som  »rather  coar- 
sely  paintedwith  a  crowdedcomposition«. 
Det  stemmer  med  denne  strenge  Dom  over 
Stykket,  at  man  undlod  at  faa  det  gengi¬ 
vet  og  nøjedes  med  at  facsimilere  Signa¬ 
turen  paa  dets  Bagside.  Signaturen,  som 
vistnok  rigtigst  bør  læses:  1563  a  di  15 
genaro-Giuseppe  Giovanni Battista  da  Faenza 
—  In  Verona  -  Af...,  er  bleven  staaende  i 
den  keramiske  Litteratur,  lindes  (i  mere 
eller  mindre  forvansket  Form)  i  næsten 
alle  Mærke-Bøger.  Stykket  selv  nævnes 
ogsaa  stadig  i  Litteraturen  (jævnlig  beteg¬ 
net  fejlagtig  som  tilhørende  South  Iven- 
sington  Museet,  skønt  det  efter  Udstillin¬ 
gen  i  1862  vendte  tilbage  til  Bracon  Hall, 
som  det  ikke  senere  har  forladt).  Men  der 
er  næppe  nogen  nulevende  Forsker,  som 
har  set  det  og  kunnet  danne  sig  en  selv¬ 
stændig  Mening  om  det. 

Ved  dets  Ejers,  Thos.  Bernay’s  Velvilje 
er  det  dog  nu  lykkedes  at  faa  det  fotogra¬ 
feret,  og  det  publiceres  her  for  første  Gang. 
Som  man  vil  se,  overtræffer  det  i  hvert 
Fald  i  Kompositionen  de  beskedne  For¬ 
ventninger,  hvormed  man  efter  Robinsons 
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Fig.  1. 

Verona-Tallerkenen 
i  Bracon  Hall. 


Udtalelse  maatte  møde  det.  Kompositio¬ 
nen  fylder  Fladen  uden  at  overfylde  den. 
Handlingen  er  levende  fortalt  gennem  Fi¬ 
gurernes  udtryksfulde  Bevægelser.  En  af¬ 
gørende  Dom  om  Maleriets  Kvalitet  kan 
man  naturligvis  ikke  fælde  paa  Grundlag 
af  et  Fotografi.  Nogen  Garanti  i  saa  Hen¬ 
seende  frembyder  dog  efter  al  Sandsynlig¬ 
hed  Vaabnet  paa  Tallerkenens  Rand,  som 
formodentlig  peger  i  Retning  af  en  af  de 
langtfra  fordringsløse  italienske  Adelsfa- 
miljer  i  Renaissancetiden,  og  saa  meget 
kan  man  desuden  se  af  Fotografiet,  at  Be¬ 
handlingen  i  Henseende  til  Bravur  næppe 
staar  synderlig  tilbage  for  Behandlingen  i 
mangt  et  berømt  Stykke  fra  Urbino  eller 
Faenza.  Med  Faenzas  Majolika’er  frem¬ 
byder  denne  Tallerken,  der  jo  ifølge  sin 
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Indskrift  er  gjort  af  en  født  Faentiner, 
iøvrigt  den  Lighed,  at  det  paa  Bagsiden 
er  dekoreret  med  en  af  de  typiske  Ranker 
»alla  porcellana«. 

Til  dette  sjældne  Stykke,  som  sagt  det 
eneste  hidtil  sete  Stykke  Majolika  fra  Ve- 
rona,  har  man  snart  i  100  Aar  haft  et  Side¬ 
stykke  i  København  uden  at  være  sig  dets 
Sjældenhed  bevidst.  Først  ved  dets  Over¬ 
gang  til  Det  Danske  Kunstindustrimuseum 
for  nogle  Aar  siden  blev  det  bemærket,  at 
Danmark,  som  ellers  fra  gammel  Tid  er 
saa  sørgelig  fattigt  paa  italienske  Majoli¬ 
ka’er,  her  var  i  uanet  Besiddelse  af  et 
Stykke,  hvis  Lige  de  store  og  efter  Fuld¬ 
stændighed  stræbende  Verdensmuseer  for¬ 
modentlig  aldrig  vil  være  i  Stand  til  at 
skaffe  sig. 
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Fig.  2. 

Verona-Skaalen 

i  Det  Danske  Kunstindustrimuseum. 


Stykket  er  en  lav  Skaal.  Paa  Skaalens 
Underside  ses  en  ganske  lignende  Bort 
som  paa  Tallerkenen  i  Bracon  Hall;  paa 
dens  Forside  en  Fremstilling,  der  i  Bun¬ 
den  af  Foden  er  forklaret  som  come  enea 
ariuo  in  Italia,  d.  v.  s.  en  Fremstilling  af 
Eneas’  Ankomst  til  Italien.  Idet  Skibet 
med  Eneas  ombord  nærmer  sig  Land, 
modtages  det  her  af  tre  Herolder,  som  med 
deres  Horn  forkynder  Ankomsten,  medens 
to  Mænd  nærmer  sig  med  Baadshager  for 
at  fortøje  Skibet.  Konturerne  er  tegnede  i 
blaat.  Bestemmende  for  Farvevirkningen 
er  iøvrigt  navnlig  den  levende  blaa  i  Him¬ 
len  og  Søen,  den  kraftige  grønne  i  Græsset 
langs  Stranden,  den  milde  sorte  i  Skibet 
samt  den  mangetonede  gule  i  Figurernes 
Hoveder,  Arme  og  Ben,  i  Byporten  tilhøj¬ 


re  og  Sandet  i  den  nærmeste  Forgrund. 
Virkningen  af  disse  Farver  er  glimrende 
festlig.  Kommer  dertil  den  udmærkede 
Komposition,  som  Skibets  mørke  Stor¬ 
mast  omtrent  i  Midten  af  Billedfladen  gi¬ 
ver  Fasthed  og  Holdning,  og  endelig  den 
flotte  og  sikre  Pensel,  maa  Skaalen  siges 
at  være  et  Førsterangsarbejde  i  sin  Art. 
Men  kunsthistorisk  set  er  det  mærkelig¬ 
ste  ved  Stykket  naturligvis  dets  Indskrift, 
ifølge  hvilken  det  er  udført  i  Verona.  15h7 
.  .  .  .  in  uerona :  saaledes  lyder  denne  Ind¬ 
skrift.  Skaalen  er  altsaa  16  Aar  ældre  end 
Tallerkenen  i  Bracon  Hall.  Ikke  desto- 
mindre  er  der  i  Figurstilen  i  de  to  Styk¬ 
ker  saa  meget  Slægtskab,  at  de  godt  kan 
skyldes  samme  Haand.  Man  se  f.  Eks. 
Kunstnerens  Form  for  en  Underarm  og 
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Fig.  3. 

Bagsiden  af  Verona-Tallerkenen  i  Bracon 
tilligemed  dens  Signatur. 

dens  Tilknytning  til  en  Overarm.  Eller 
den  Maade,  paa  hvilken  hans  Figurers 
svære  Lægge  forløber  nedefter  mod  Hæ¬ 
len.  Eller  de  ubehjælpsomt  tegnede  Folder 
i  de  opkiltrede  Draperier.  Eller  —  og  navn¬ 
lig  —  Ranken  bag  paa  Tallerkenen  og 
Ranken  bag  paa  Skaalen,  der  er  ganske 
éns  paa  begge  Stykker. 

Skulde  man  finde  denne  Ranke  paa 
ubetegnede  Stykker,  bør  man  heri  se  en 
Opfordring  til  at  undersøge,  om  disse  og- 
saa  paa  anden  Maade  bar  Stilslægtskab 
med  de  to  Stykker,  som  her  publiceres. 
Thi  naturligvis  er  disse  ikke  de  eneste, 
der  er  udgaaede  fra  Fabriken  i  Verona, 
heller  næppe  de  eneste  endnu  eksisteren¬ 
de.  Naar  der  ikke  hidtil  er  dukket  flere 
frem,  maa  Grunden  vel  være  den,  at 


Fabriken  kun  undtagelsesvis  signerede 
sine  Frembringelser.  Under  Retegnelsen 
»Faenza«  —  maaske  ogsaa  under  andre 
Retegnelser  —  skjuler  der  sig  sikkert  om¬ 
kring  i  Museer  og  Samlinger  adskillige 
Stykker,  som  rettelig  burde  betegnes  »Ve¬ 
rona«.  Men  allerede  de  to  signerede  Styk¬ 
ker  anviser  med  deres  udmærkede  Kvali- 
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Fig.  4. 

Bagsiden  af  Verona-Skaalen 
i  Det  Danske  Kunstindustrimuseum 
tilligemed  dens  Signatur. 

tet  Verona  en  mere  fremtrædende  Plads  i 
den  italienske  Keramiks  Historie,  end  man 
indtil  Dato  har  tilkendt  Byen. 

Emil  Hannover. 


BYGMESTRENES  UDDANNELSE. 

Af  FRANCIS  BECKETT. 


Bygmesterskolen  og  andre  Bygninger  til¬ 
egnede  de  danske  Bygmestre,  Haandværker- 
skolerne  og  de  tekniske  Skoler  af  P.  V. 
Jensen  Klint.  Saaledes  lyder  virkelig  Tit¬ 
len  paa  Omslaget  af  det  Skrift,  Arkitekt 


Klint  udgav  ifjor.  Og  da  Bygmesterskolen, 
dengang  Skriftet  udarbejdedes,  endnu  kun 
var  et  Luftkastel,  medens  de  »andre  Byg¬ 
ninger«,  der  omtales,  er  særdeles  virke¬ 
lige  danske  Bygninger,  lige  fra  Stendyssen 


—  93  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1912 


til  Klints  egen  Kirke  i  Vodskov,  saa  vil 
denne  Omslagstitel  sige,  at  Skriftet  hand¬ 
ler  om  Fantasi  og  Virkelighed,  om  For¬ 
tid,  Nutid  og  om  Fremtid. 

I  broget  Blanding  indeholder  det  Smaa- 
afhandlinger,  Anmeldelser,  Polemik,  Fest¬ 
og  Skaaltaler.  Men  det  holdes  sammen 
af  én  eneste  Hovedtanke,  den  der  ligger 
i  Ordet  Bygmesterskolen.  Man  kan  udtrykke 
Klints  Anskuelser  i  disse  faa  Sætninger: 
Fortidens  haandværksmæssige  Byggeri  var 
godt,  Nutidens  er  hæsligt,  men  Fremtidens 
hør  atter  blive  godt.  Og  da  Fortidens  Byg¬ 
mestre  havde  Smag,  Sans  for  gode  For¬ 
hold,  Følelse  for  Materialet  og  —  paa  Lan¬ 
det  —  for  Bygningernes  Virkning  i  Land¬ 
skabet,  hvad  er  da  Grunden  til,  at  Smag¬ 
løshed  gennemgaaende  er  herskende  i 
Nutidens  haandværksmæssige  Byggeri? 
Svaret  lyder:  Grunden  er  den,  at  de  gode 
haandværksmæssige  Traditioner  er  blevet 
afbrudte.  De  maa  atter  knyttes.  Men  Histo¬ 
rien  gentager  sig  nu  engang  ikke.  Værk¬ 
stedsforholdene  er  i  vore  Dage  anderledes 
end  i  Fortiden.  Der  maa  oprettes  Byg¬ 
mesterskoler,  hvor  Eleverne  gennem  Op- 
maalinger  lærer  Fortidens  gode  danske 
Bygninger  at  kende,  samtidig  med  at  de 
bestandig  har  Blikket  vendt  mod  Nutidens 
praktiske  Krav.  Derved  forenes  Nutid  og 
Fortid,  og  Traditionens  afbrudte  Traad 
kan  atter  blive  knyttet. 

Det  er  nu  elleve  Aar,  siden  Klint  skrev 
sin  første  Artikel  om  denne  Sag.  Og  i 
Sandhed,  en  betydningsfuld  Sag.  Thi  den 
drejer  sig  om  vore  Hjem  og  Huse,  om 
vore  Byers  Præg,  om  Bygningernes  For¬ 
hold  til  Landskabet.  Senere  har  ogsaa 
andre  taget  Sagen  op,  men  ud  fra  de  For¬ 
udsætninger,  ud  fra  det  Syn  paa  den, 
som  Klint  har  givet.  Simpel  Retfærdighed 
byder  at  erkende,  at  Klint  er  den  første, 
som  offenlig  har  taget  til  Orde  for  den.  Og 
uden  at  trættes,  med  godt  Humør,  med 
Varme,  med  Aand  og  Finhed  er  han  ved¬ 


blevet  at  arbejde  for  den.  Han  er  Fore¬ 
gangsmanden.  Vi  andre  er  fulgt  efter.  Saa 
rigtig  har  han  set,  at  man  undertiden 
glemmer,  hvem  der  først  lagde  ud.  Man 
synes,  at  hans  Opfattelse  er  eet  med  En 
selv.  Dette  er  et  Vidnesbyrd  om,  at  han 
har  lagt  Fingeren  paa  det  rigtige  Punkt, 
og  endvidere,  at  hans  Opfattelse  er  trængt 
sejrrig  igennem.  Og  de  Haand  værkere> 
der  ikke  selvstændigt  har  gennemtænkt 
Sagen,  vil  høste  Belæring  ved  at  læse 
Klints  Skrift.  Fra  hver  Side  aander  nem¬ 
lig  den  største  Kærlighed  til  dansk  Haand- 
værk  og  en  fast  Tiltro  til  Haandværker- 
nes  slumrende  Evner.  At  hans  Ord  er 
faldet  just  i  den  Jord,  hvor  de  kunde 
spire,  derom  vidner  den  Bevægelse,  der 
netop  i  den  sidste  Tid  har  givet  Stødet 
til  Stiftelsen  af  Landsforeningen  »Bedre 
Byggesæt«.  Det  stemmer  ganske  med 
Klints  Ønsker,  at  det  er  fra  Landet,  ikke 
fra  Hovedstaden,  Bevægelsen  stammer. 
Han  fortjente  at  blive  Foreningens  Æres¬ 
medlem. 

Klints  Artikler  slutter  med  en  Efterskrift, 
der  viser,  at  Bygmesterskolen  dog  ikke 
længer  er  noget  Luftkastel.  »En  begavet 
Bygmester«  —  siger  Klint  —  har  allerede 
begyndt  at  arbejde  med  sine  Elever  paa 
den  Maade,  Klint  angiver,  sammen  med 
dem  »paa  Tegnebrædt,  i  Værksted  og  paa 
Byggeplads«.  Og  hvis  Skriftet  var  udkom¬ 
met  noget  senere,  kunde  der  være  tilføjet 
endnu  et  Par  Postscripter.  I  Aalborg  har 
en  talentfuld  Elev  af  Hans  J.  Holm  alle¬ 
rede  i  nogen  Tid  stræbt  at  højne  Byg¬ 
mestrenes  Smag  og  Kultur.  Og  ogsaa 
ved  Københavns  tekniske  Skole  er  der 
gjort  indledende  Skridt  til  Oprettelse  af 
en  Bygmesterskole  under  kyndig  Ledelse. 
Sikkert  vil  der  følge  andre  Bygmester¬ 
skoler  efter  rundt  i  Landet,  og  næste  Ud¬ 
gave  af  Klints  Skrift  vil  da  kunne  slutte 
med  en  lang  Række  triumferende  Post¬ 
scripter. 
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OM  LUFTSKIBE  OG  LUFTSKIBSSEJLADS. 


De  fleste  tyske  Luftskibe  er,  efter  Grev 
Zeppelins  Navn,  døbte  Z  1,  Z  2  osv. 
om  ogsaa  enkelte  af  dem,  f.  Eks.  Z  7 
og  Z  9,  desuden  bar  faaet  Navnene  hen¬ 
holdsvis  »  Deutschland  «  og  » Schwaben «, 
og  Numrene  efter  Forliset  gaar  igen  paa  et 
nyt  Skib.  For  Tiden  gør  Z  9  (Schwaben) 
smukke  Ture,  og  bliver  i  Friedrichshafen 
prøvet  af  en  Militær- Kommission  for  even¬ 
tuelt  at  overgaa  til  Hæren. 

Mere  end  11  Aar  er  forløbne,  siden  den 
første  Zeppelin  Krydser,  Z  1,  efter  mange- 
aarige  stille  Forsøg,  gjorde  sin  første  egent¬ 
lige  Rejse.  I  hele  denne  Tid  har  den  al¬ 
derstegne  Opfinder,  trods  de  store  Resul¬ 
tater,  som  han  har  naaet,  dog  været  for¬ 
fulgt  af  Uheld  paa  Uheld,  der  har  kostet 
uhyre  Værdier,  og  som  ikke  har  været  til 
at  forudse.  Lufthavet  har  sine  Luner,  og 
synes  stedse  paany  at  ville  overbevise  Men¬ 
nesket  om,  at  hvad  dette  end  udtænker  og 
laver,  saa  er  og  bliver  det  kun  Menneske¬ 
værk. 

For  klart  at  belyse  de  Zeppelinske  Luft¬ 


skibes  Skæbner,  er  disse  samlede  i  neden- 
staaende  tabellariske  Oversigt. 

Som  man  vil  se,  saa  møder  Zeppelin 
alene  allerede  med  en  ganske  smuk  Ræk¬ 
ke,  og  dersom  man  anslaar  ethvert  af  lians 
Luftskibe  til  */ 2  Miil.  Kroner,  saa  er  det 
ikke  meget,  der  bliver  til  Rest  til  Dækning 
af  de  ca.  5  Mili.  Kroner,  som  han  har  an¬ 
vendt  paa  denne  sin  Livssag.  Men  Tysker¬ 
ne  forguder  ham,  og  for  et  Par  Aar  siden 
indsamledes  der  Landet  over  et  omtrent 
lige  saa  stort  Reløb  til  ham. 

Z  1  var  paa  en  vis  Maade  Systemets  Før¬ 
stefødte,  dets  Prøveklud.  Der  viste  sig  og¬ 
saa  straks  ved  Forsøgs-  og  Prøvefarterne 
saadanne  Mangler,  at  Grev  Zeppelin  efter 
6  Maaneders  Forløb  demonterede  det  og 
indførte  Forbedringer  paa  det  næste,  som 
blev  kaldet  Z  2. 

Men  ogsaa  ved  dette  var  der  oversét  for¬ 
skelligt,  som  det  tog  et  Par  Maaneder  at 
rette,  efter  dets  første  Opstigning  den  20. 
November  1905.  Dog  allerede  ved  den  2. 
Opstigning  den  16.  Januar  1906  svigtede 


Navn. 

Bygget. 

Varighed. 

Skæbne. 

Anmærkninger. 

Zl. 

1900. 

6  Maaneder. 

Demonteret  for  at  for- 

Z  2. 

Første  Opstigning 

2  Maaneder. 

andres. 

Ødelagt  af  Vinden  den 

Z3. 

20—11—1905 

Ligeledes 

Indtil  videre  5  Aar. 

16.  Januar  1906. 

Ombygget  i  1908  og 

Z  4. 

9-10-1906. 

Ligeledes 

6  Uger. 

Gik  tabt  ved  Echter- 

købt  af  Hæren  som 
Z  1. 

Var  bestemt  til  Hæren. 

Z  5. 

Juni  1908. 
Ligeledes 

5  Maaneder. 

ding en. 

Strandet  ved  Weilburg. 

Blev  købt  af  Hæren 

Z  6. 

26—5—1909 

1909 

1  Aar. 

Brændte  ved  Baden- 

som  Nr.  Z2  som  Er¬ 
statning  for  Z  4. 

Zl. 

Første  Opstigning 

9  Dage. 

Baden  paa  en  Tur  til 
Berlin. 

Strandede  i  Teutobnr- 

(Deutschland). 

Z  8. 

19—6—1910. 
Vinteren  1910  — 11. 

6  Uger. 

ger  Wald. 

Brækket  i  Stykker  i 

(Erstatning  for 
Deutschland). 

Z  9. 

(Schwaben). 

Z10. 

Zll. 

1911. 

1911 

Efteraaret  1911. 

Diisseldorf  ved  Af¬ 
gangen  fra  Hangaren. 

Passager- Luftskib. 

Bestemt  for  Hæren. 
Erstatning  for  det  i 
Diisseldorf  ødelagte 
Z  8  (Deutschland). 
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Motoren,  Skibet  drev  bort  og  kun  med  den 
største  Møje  fik  man  det  til  Jorden  i  øde¬ 
lagt  Stand.  Efter  disse  Uheld  fik  man  den 
Anskuelse,  at  de  stive  Z  Skibe  ikke  egne¬ 
de  sig  til  militært  Brug,  fordi  de  kun  kun¬ 
de  lande  paa  Vandet.  Nu  har  man  en  an¬ 
den  Anskuelse. 

Man  saa,  at  det  var  Motoren,  som  det 
kneb  med.  Men  da  Automobil- Væddelø¬ 
bene  kort  Tid  derefter  tvang  Motorindu¬ 
strien  fremad,  saa  at  Motorerne  kunde 
fremstilles  baade  kraftigere,  paalideligere 
og  lettere,  saa  hendøde  Paastanden  om,  at 
Luftskibe  befandt  sig  bedst  i  Værksteder¬ 
ne,  og  man  fattede  nyt  Haab. 

Z  3  gik  første  Gang  op  d.  9.  Oktb.  1906, 
straks  derpaa  atter  op  anden  Gang,  men 
forblev  saa  derefter  ca.  et  helt  Aar  i  Hallen. 
Efter  gentagne  praktiske  Opstigningsfor¬ 
søg  blev  det  ombygget  i  del  paafølgende 
Aar,  og  i  Oktober  1908  forevist  for  Kejse¬ 
ren.  En  Maaned  senere  købte  Hæren  det 
og  kaldte  det  Z  1.  Indtil  Metzer  Hallen  paa 
Eksercerpladsen  blev  fuldført,  forblev  det 
nu  til  Z  1  omdøbte  Z  3  i  Friederichshafen, 
foretog  derfra  26  Ture,  ved  hvilke  det 
i  alt  var  99  Timer  undervejs.  En  af  disse 
Ture  gik  til  Miinchen.  Den  23.  Juni  1909 
startede  det  en  Tur  til  Metz ,  som  dog  først 
naaedes  den  4.  Juli.  Trods  sin  høje  Alder 
af  godt  5  Aar  er  det  endnu  i  god  Stand. 

Z  4,  der  blev  paabegyndt  i  1908,  skulde, 
for  at  kunne  overtages  af  Hæren,  gøre  en 
Prøvetur  paa  24  Timer.  Desværre  naaedes 
der  kun  12  Timer,  og  et  Par  Uger  efter 
blev  det  af  en  Storm  i  den  Grad  ødelagt 
ved  Echterdingen,at  kun  Motor  og  Gondol 
reddedes. 

Med  dette  Uheld  begyndte  en  hel  Ræk¬ 
ke  Uheld  at  forfølge  den  gamle  Greves  Luft¬ 
skibe.  Z  5,  Z  6,  Z  7  og  Z  8  opnaaede  kun 
ganske  korte  Levealdere.  Z  9  (Schwaben), 
der  blev  bygget  i  1911,  er  i  denne  Tid  »op¬ 
pe  til  Eksamen«,  som  det  forhaabentlig  be- 
staar.  Det  er  bestemt  til  Passager-Luftskib. 

Hensigtsmæssigt  anlagte  Haller  er  en 
Livsbetingelse  for  Luftskibsfarten  med  de 
stive  Skibe.  »Deutschland«s  Forlis  i  Diissel- 
dorf  maa  tilskrives  Hallens  Konstruktion. 


De  almindelige  Haller  frembyder  ikke  til¬ 
strækkelig  Sikkerhed  mod  Vindstød.  For 
at  Afgang  og  Ankomst  kan  ske  med  Vin¬ 
den,  har  man  bygget  drejelige  Haller,  saa- 
ledes  Zeppelinsved  Bodensøen,  og  Siemens 
&  Schuckerts  ved  Bisdorf.  Men  saadanne 
Anlæg  fordrer  meget  stort  Terrain  og  man¬ 
ge  Penge. 

En  wurttembergsk  Ingeniør  Eisel  i  Reut- 
lingen  har  konstrueret  en  Halle,  hvori  baa¬ 
de  Sider,  Ender  og  Tag  kan  klappes 
sammen  og  atter  aabnes,  for  at  afsende  og 
modtage  Luftskibet.  Om  det  er  praktisk, 
maa  Tiden  vise. 

Ved  en  særegen  Begunstigelse  blev  det 
os  tilladt  al  deltage  i  en  af  »Sch\vaben«s 
Eksamensprøveture. 

Vi  stiger  ind  i  et  vaggonlignende  Rum, 
som  i  en  Vogn  i  et  D-Tog.  Afgangsbesvær¬ 
lighederne  mærkes  ikke  af  Passagererne; 
thi  Vejret  er  næsten  stille,  og  det  udenfor 
værende  Personale  er  stort  nok  til  at  be¬ 
herske  og  regulere  Afgangen  i  mindre  ro¬ 
ligt  Vejr. 

Vi  sætter  os  ved  Kupévinduet  og  ser  Jor¬ 
den  med  alt  paa  den  værende  synke  og 
synke,  men  har  forøvrigt  ingen  aparte 
Fornemmelser  af  nogensomhelst  Art.  Vi 
er  en  hel  Del  Passagerer,  og  da  Turen  er 
beregnet  paa  adskillige  Timer,  saa  medfø¬ 
res  alt  til  Livets  Fornødenhed  samt  en 
Opvarter  til  at  servere  for  os,  aldeles  som 
i  en  Restaurationsvogn  i  et  Jernbanetog. 

Men  hvor  ganske  anderledes  er  ikke  her 
den  rejsendes  Indtryk  i  Toget  over  mod 
det  paa  Jorden.  Begge  Steder  sidder  man 
i  Stole  og  kan  fornøjet  se  ud  af  Vinduet. 
Men  i  enhver  anden  Henseende  hvilken 
himmelvid  Forskel. 

I  Jordtoget  iler  Skove,  Marker,  Byer, 
Huse  m.  m.  forbi  den  rejsende  i  susende 
Fart;  fordi  man  er  saa  nær  ved  Genstan¬ 
dene;  i  Lufttoget  sés,  naar  man  sér  lige  ud, 
kun  Horisonten,  der  her  er  langt  borte.  Og 
ser  man  nedad,  saa  synes  alt  saa  mærkvær¬ 
digt  fladtklappet.  Skove  ser  ud  som  Mos, 
Jernbaner  og  Veje  som  Streger,  og  selve 
Farten  synes  intet  at  være,  selv  om  den  er 
60  km  i  Timen,  eller  den  samme  som  Il¬ 
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togets  mellem  Kjøbenhavnog  Korsør.  Det¬ 
te  er  begrundet  i,  at  vi  er  saa  langt  fra 
Genstandene.  Som  enhver,  der  har  sejlet 
med  en  Oceanflyver,  vil  have  bemærket, 
synes  den  Fart,  man  har,  naar  man  fra  det 
højtliggende  Promenadedæk  ser  ned  i 
Vandet,  der  stryger  agterud  langs  Skibs¬ 
siden,  at  være  meget  ringe  i  Sammenlig¬ 
ning  den  Fart,  man  synes  at  have,  naar 
man  gør  samme  Observation  fra  en  lille 
langsomtgaaende  lavtdækket  Dampbaad. 

I  Jordtoget  høres  en  uafbrudt  Raslen, 
forbunden  med  Slingringer  til  højre  og  til 
venstre,  naar  man  paa  en  Station  passerer 
Sporskifterne,  og  med  den  aldrig  ophøren¬ 
de  Hamren  af  Hjulene,  naar  de  gaar  over 
Skinnestødene.  En  Ulempe,  som  Jernbane¬ 
teknikerne  endnu  ikke  har  formaaet  at 
overvinde. 

Foroven  hersker  endnu  Eventyret. 

Rundt  omkring  har  man  Luftrummets 
uhyre  Ensomhed,  og  underneden  Gulvet 
den  dybe  Afgrund.  Rlidt,  som  baaret  af 
Aander,  svæver  Luftskibet  fremad ;  det  vide 
vi,  at  det  gør,  men  det  kan  næsten  ikke 
observeres,  som  ovenfor  sagt.  Af  Lyde  hø¬ 
res  kun  Propellernes  jævne  Snurren  og 
ellers  ingen.  Ja,  en  Gang  imellem  kan  fra 
Jorden  høres  en  Hunds  Gøen.  Dybt  nede 
i  en  tilsyneladende  uhyre  stor  grydeformet 
Cirkel  ligger  Landet  med  dets  Floder  og 
Søer,  dets  Bjerge  og  Dale,  dets  Skove, 
Landsbyer  og  Byer.  I  den  fjerntliggende 
Horisont  gaar  Landet  over  i  Lufthavet, 
dækket  af  lette  Skyer,  der  giver  alt  fanta¬ 
stiske  Former.  Snart  tror  man  at  se  Floder 
og  Søer  blinke  i  det  Fjerne,  snart  opduk¬ 
ker  sælsomt  formede  Borge  og  Slotte.  Men 
naar  man  kommer  nærmere,  saa  bliver 
ofte  Søerne  til  solbeskinnede  Marker,  Bor¬ 
gene  til  Byer  og  Slottene  til  skovklædte 
Bjerge  —  kort  sagt  et  Eventyr. 

Men  selve  Turen  er  ikke  noget  Eventyr, 
thi  som  et  virkeligt  Tog  gjennemsuser 
Luftskibet  sin  Bane.  Føreren  staar  paa 
Kommandobroen,  St3rrefolkene  ved  Styre¬ 
apparaterne,  af  hvilke  der  som  bekendt 
er  flere,  saavel  for  Styrbord  og  Bagbord 


som  ogsaa  for  op  og  ned;  og  Maskinister¬ 
ne  passer  Motorerne;  og  alle  lytter  de  efter 
Ri ngesign alerne  fra  Føreren. 

I  Regelen  navigeres  der  efter  Landkor¬ 
tene,  men  naar  der  er  Taage  (Skyer)  om 
og  under  Skibet,  saa  maa  man  styre  efter 
Kompassset.  Dette  kan  imidlertid  kun  vise 
den  Retning,  hvori  Stevnen  peger,  men  ik¬ 
ke  den  Retning,  som  Luftskibet  bevæger 
sig  i,  og  disse  falder  ikke  afgjort  sammen, 
saaledes  som  man  kan  paaregne  det  ved 
et  Søskib.  Thi  er  der  Blæst,  f.  Eks.  fra  Siden  , 
saa  vil  Luftskibet  drive  af  til  Siden  med 
Vindens  Fart.  Og  denne  bar  man  aldeles 
ingen  Midler  til  at  bedømme  eller  maale. 
I  Luftskibet  føles  kun  een  Vindretning,  og 
denne  er,  med  samme  Maskinkraft,  altid 
ligestor  og  altid  lige  stik  imod.  Denne  Af¬ 
drift  er  en  af  Luftsejladsens  Vanskelighe¬ 
der,  og  den  forøges  yderligere  derved,  at  alle 
Genstande  paa  Jorden  under  Ens  Fødder 
tager  sig  ganske  anderledes  ud,  end  man 
er  vant  til  at  se  dem.  Derfor  følger  Fly¬ 
verne  ogsaa  gerne  Jernbaner,  Veje  eller 
Floder,  og  derfor  har  man  alvorligt  tænkt 
paa  at  indrette  Signal  Flader,  der  kan  ses 
højt  oppe  fra,  og  som  ved  Tal  eller  Mær¬ 
ker  angiver  Navnene  paa  de  Steder,  som 
man  passerer  hen  over,  og  om  —  og  da 
hvor  —  der  findes  Landingspladser. 

En  Fordel  har  Luftskibet  fremfor  dets 
Broder  paa  Vandet,  nemlig  den,  at  det,  i 
Tilfælde  af  Uvejr,  kan  gaa  op  derover;  og 
det  er  ogsaa  en  Fordel,  at  det  i  bjergrigt 
Terræn,  hvor  Bjergene  repræsenterer  Sø¬ 
skibets  Grunde,  ligeledes  kan  gaa  op  over 
disse.  Det  maa  heller  ikke  lades  ude  af 
Betragtning,  at  Luftskibet  kan  følge  den 
lige,  altsaa  den  korteste  Vej  mellem  Algangs- 
og  Ankomststed. 

Men  der  er  alligevel  med  Luftsejladsen 
forbunden  saa  mange  Ulemper  og  Farer; 
endnu  skal  en  meget  stor  Procentandel 
af  dem,  der  giver  sig  af  dermed,  bøde  med 
Livet,  at  der  er  langt  frem,  inden  dens  Vir¬ 
kefelt  bliver  det,  som  man  ønsker  og  haa¬ 
ber,  at  det  skal  blive,  nemlig  saa  sikker  og 
paalidelig  som  Søskibets.  h.  o. 
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Blikkenslagerudstillingen  1910:  Hovedsalen. 


NOGLE  UDSTILLINGER. 

Af  Direktor  GUNNAR  GREGERSEN,  cand.  polyt. 


(Sluttet). 


Metaludstillingen  i  København  af 
1910,  ell.  » Blikkenslager-udstillingen  « 
som  den  kort  kaldtes,  var  den  ydre  Ram¬ 
me  om  et  Fagmøde  af  »Metalarbejder¬ 
fagenes«  Udøvere:  Blikkenslagere,  Gørt- 
lere,  Kobbersmede  o.  s.  v.  Landet  over. 

Paa  denne  Kombination  af  Fag  møde 
og  Fat/udstilling  var  det  muligt  at  skabe 
begge  en  solid  Basis.  Fagmødets  Værdi 
øgedes  i  væsentlig  Grad  ved  Udstillingen: 
man  kunde  jo  vente  at  se  det  nyeste  her 
paa  ethvert  fagligt  Omraade.  Og  Udstil¬ 
lerne  havde  i  Fagmødedeltageren  netop 
den  Kvintessens  af  Publikum,  som  der 
var  nogen  Fornøjelse  ved  at  udstille  for. 
Blikkenslageren,  Gørtleren,  Kobbersmeden 
og  den  med  Gas-  og  Vandarbejde  beskæf¬ 
tigede  er  jo  netop  en  Række  store  Grosse¬ 
rerforretningers  Kunder,  køber  Metalpla¬ 


der,  Stænger,  Installationsartikler  som  Rør, 
Haner,  Cisterner,  Badeovne,  Gaslamper 
o.  s.  v.  dér.  Og  den  Mindrepart  af  de 
nævnte  Fags  Mestre,  der  kommer  til  et 
saadant  Fagmøde,  er  jo  den,  der  har 
gode  Raad  —  eller  maaske  mindre  Raad, 
men  som  der  er  Drift  i,  altsaa  netop  Kun¬ 
der,  det  er  værd  at  handle  med. 

Tilslutningen  til  Udstilling  og  Møde  var 
da  over  al  Forventning.  Trods  den  Van¬ 
skelighed,  der  laa  i  de  ret  knebne  Plads¬ 
forhold,  var  det  lykkedes  at  stille  en  gan¬ 
ske  instruktiv  Udstilling  paa  Benene.  For¬ 
uden  Særafdelingen  for  faglig  Litteratur, 
der  var  særdeles  fyldig,  baade  hvad  Haand- 
bøger  (og  takket  være  en  Forbindelse  fra 
Stuttgarterudstillingen)  ogsaa  hvad  Tids¬ 
skrifter  angik,  skal  nævnes  den  historiske 
Afdeling  med  en  Del  af  det  københavnske 
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Blikkenslagerudstillingen  1910:  Fra  den  historiske  Afdeling. 


Blikkenslagerudstillingen  1910:  Teaterarbejde, 
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Blikkenslagerlavs  kendte  historiske  Sam¬ 
ling.  Mest  faglig  Interesse  havde  selvføl¬ 
gelig  den  store  Sals  smukke  Samling  af 
navnlig  Bade  og-  Vandopvarmningsappa¬ 
rater,  Sanitetsartikler  og  Belysningsappa¬ 
rater.  Var  her  end  ikke  en  Tiendedel  af, 
hvad  den  ovennævnte  tyske  Fagudstilling 
kunde  byde  paa,  saa  var  kvalitativt  set  det 
udstillede  ingenlunde  ringere.  Et  enkelt 
fuldt  monteret  Badeværelse-Interiør  var 
endog,  hvad  Indretning  og  navnlig  hvad 
det  smagfulde  Udstyr  angik,  over  det 
smukkeste,  der  var  udstillet  dernede.  Og- 
saa  de  danske  Metalvarefabrikker,  saasom 
Glud  og  Marstrand,  var  repræsenterede  og 
mødte  bl.  a.  med  en  overordentlig  rig  og 
nydelig  Samling  af  Køkken-  og  andet  In¬ 
ventar  i  Aluminium,  hvilket  var  Nyt  for 
en  Del  besøgende  Blikkenslagere. 

I  den  bageste  Udstillingssal  var  ind¬ 
rettet  et  »arbejdende  Blikkenslagerværk¬ 
sted  med  Trykbænk«.  Metaltrykkerbæn- 
ken  fortjener  sikkert  mere  Udbredelse, 
navnlig  blandt  Provinsblikkenslagere, 
end  den  har.  Værkstedet  var  iøvrigt  mon¬ 
teret  som  et  godt  mindre  Værksted.  For¬ 
uden  de  almindelige  Blikkenslagermaski¬ 
ner  fandtes  bl.  a.  en  Pudsemotor.  Ogsaa 
denne  Hjælper  mente  man  fortjente  Op¬ 
mærksomhed,  hvorfor  den  var  installeret 
til  Arbejde.  Det  var  i  det  hele  det  saakald- 
te  »Værkstedsblikkenslageri«  nok  saa  me¬ 
get  som  Bygningsarbejdet,  der  var  tænkt 
paa.  I  Værkstedet  udførtes  bl.  a.  Alumini¬ 
umslodning  efter  Gruberts  Fremgangsmaa- 
de,  ogsaa  en  Erhvervelse  fra  Stuttgart;  Me¬ 
taltrykning,  Pudsning,  forskelligt  vanske¬ 
ligt  Haandarbejde  o.  s.  v.  De  fortræffelige 
Maskiner,  der  var  leverede  fra  Erdmann 
Kircheiss,  Aue,  Sachsen,  undersøgtes  og 
prøvedes  af  Fagmødedeltagere  med  stør¬ 
ste  Interesse. 

Paa  Fm/udstillingerne  spiller  Fagets  al¬ 
mindelige  Produkter  kun  en  underordnet 
Rolle.  Udstillingen  er  for  Fagmanden,  ik¬ 
ke  for  hans  Kunder.  En  Undtagelse  dan¬ 
ner  altid  det  ganske  særlige.  En  saadan 
Samling  af  ret  ualmindeligt  Blikkensla¬ 
gerarbejde  var  de  fra  Firmaet  Fritz  Meyers 


Etablissement  udstillede  Teaterarbejder: 
Hjælme,  Brynjer,  Harnisk,  Vaaben  o.  s.  v. 

—  Navnlig  et  Par  enkle  Harnisk  bar  Vid¬ 
nesbyrd  om,  til  hvilken  Højde  Værksteds- 
blikkenslageriets  Kunst  kan  drives.  For 
den  store  Almenhed  staar  Blikkensla¬ 
geren  jo  vel  nærmest  som  »Kedelflikker« 
og  »den,  der  laver  Tagrender«.  Værk- 
stedsblikkenslageriet  rummer  imidlertid 
saa  mange  Udviklingsmuligheder,  naar  det 
drives  rationelt  og  ved  Specialisering,  at 
det  fortjener,  at  man  slaar  til  Lyd  for  det. 

Her  at  gaa  i  Detailler  om  denne  for¬ 
længst  sluttede  Udstilling  er  selvsagt  uden 
Interesse,  og  da  heller  ikke  Hensigten. 
Der  ønskes  kun  fremhævet:  For  det  før¬ 
ste,  hvad  Betydning  Studiet  af  en,  af  en 
genneinrutineret  Udstillingsarrangør  som 
»Verband  von  deutscher  Klempnermeister« 
ordnet  Udstilling  kan  have,  baade  hvad 
den  almindelige  Organisation  og  de  spe¬ 
cielle  fagudstillingstekniske  Omraader  (f. 
Eks.  Belysnings-,  Bade-  og  Sanitetsudstil¬ 
lingernes  Ordning)  angaar.  For  det  andet: 
det  heldige  Forløb,  Arrangementet  fik,  og 
som  sikkert  havde  sin  Grund  i  Kombina¬ 
tionen  af  Fag  møde  og  Fagudstilling. 

Der  vil  formentlig  være  al  Anledning  til 

—  som  for  de  tyske  Metalarbejderes  Fagud- 
stillingersVedkommende  —  at  lade  saadan- 
ne  Stævner  indgaa  som  et  fast  Led  i  det 
organisatoriske  Arbejde.  Og  der  synes  iøv¬ 
rigt  at  være  Stemning  for  dette  ogsaa  her¬ 
hjemme. 

*  * 

* 

Ogsaa  den  sidste  større  Udstilling  i 
Industriforeningens  Udstillingslokaler  vi¬ 
ser  Betydningen  af  Kombinationen:  Fag¬ 
møde  og  Fagudstilling.  Der  tænkes  her 
paa  den  store  Udstilling  i  Anledning  af 
Københavns  Smedelavs  400-Aars  Jubi¬ 
læum  og  det  hertil  knyttede  Landsmøde 
forSmede  i  Begyndelsen  af  April  Maaned. 
Mødet  alene  havde  næppe  kunnet  drage  de 
ca.  300  Smede,  der  deltog  alene  fra  Provin¬ 
sen,  herind.  Og  Udstillingen  paa  den  anden 
Side  havde  næppe  haft  den  Betydning  for 
Udstillerne,  at  den  kunde  melde  fuldt  Hus 
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saa  hurtigt  som  det  skete,  om  ikke  Fag¬ 
mødet  forlods  havde  sikret  den  et  betyde¬ 
ligt  og  interesseret  Fagpublikum.  Begge 
synes  iøvrigt  efter  enstemmige  Udtalelser 
i  faglige  Tidsskrifter  at  være  forløbet  vel¬ 
lykket. 

Smedeudstillingen  var,  som  nævnt,  en 
Fagudstilling  o :  en  Udstilling  af  Materi¬ 


aler —  Jern  og  Staal  under  forskellige  For¬ 
mer  —  Halvfabrikata,  Hjælpemidler,  saa- 
som:  Værktøjer,  Værktøjsmaskiner  og  Mo¬ 
torer  o.  s.  v.  —  Den  mere  historiske  An¬ 
ledning  havde  naturligt  medført,  at  et  me¬ 
get  omfattende  Arbejde  var  viet  en  særlig 
historisk  Afdeling,  hvortil  foruden  det 
københavnske  Lav,  en  Del  Provinsbyers 


Blikkenslagerudstillingen  1910:  Gamle  Kobber-Temaskiner. 
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Smedelav,  Kunstindustrimuseet  og  Folke- 
museet,  samt  en  Kække  private  havde  bi¬ 
draget.  Her  var  Prøver  af  gammelt,  ikke 
alene  smukt,  men  ogsaa  fortrinligt  udført 
Smedearbejde,  saasom  Laasetøj,  Værktøjer 
etc.  Til  denne  Samling  sluttede  sig  en  me¬ 
get  fyldig  Samling  veludførte  Svende-  og 
Mesterstykker;  og  af  særlig  Interesse  for 
navnlig  Beslagsmedene  fra  Landet,  en  ud¬ 
mærket  Kollektion  af  Modelsko  (Hestesko) 
fra  den  kgl.  Veterinærskole.  Af  egenligt 
Smedearbejde  saas  kun  en  lille,  men  yderst 
udsøgt  kollektiv  Udstilling  af  københavnsk 
Kunstsmedearbejde  af  betydelig,  saavel 
haandværksmæssig  som  kunstneriskVærd, 
ellers  intet.  Hovedsagen  var  jo  mindre 
at  vise  Arbejder  af  Smede  end  Artikler  for 
Smede. 

Udstillingen  introduceredes  derfor  med 
Materialerne.  Og  Introduktionen,  der  skyld¬ 
tes  de  københavnske  Jernforretningers  Of¬ 
fervillighed,  var  virkelig  festlig.  Paa  beg¬ 
ge  Sider  af  Indgangen  havde  man  i  kol¬ 
lektiv  Udstilling  vist,  hvad  disse  Forret¬ 
ninger  fører  af  Artikler  for  Smedehaand- 
værket,  taget  i  videste  Forstand.  Her  var 
Staalbjælker,  Plader,  Stangjern,  Rundjern, 
Faconjern,  Baandjern,  Traad,  Søm  m.  m., 
smukt  arrangeret.  Lige  for  Indgangen 
fandtes  et  Arrangement,  der  saavel  ved 
Prøver  i  Malm,  Raajern,  Smedejern  og 
Staal,  som  i  Billeder  fra  Malmbrud,  Jern- 
og  Staal  værker  med  kortfattet  Tekst  illu¬ 
strerede  Jernproduktionen  i  vore  Dage  i 
store  Træk. 

Denne  Udstilling  af  Malme  etc.  fik  gan¬ 
ske  uventet  en  for  danske  Industriinter¬ 
esserede  særlig  interessant  Forøgelse, 
nemlig  en  Række  Materialer,  der  illustre¬ 
rer  en  moderne  dansk  Oparbejdningsme¬ 
tode  af  Affald  ved  Raajernsfabrikationen. 
Ved  Oparbejdningen  af  Jernmalm  gaarder 
en  Del  tabt,  som  dels  er  for  fint  pulverise¬ 
ret  for  Højovnen,  dels  støvformigt  Malm, 
dannet  i  Ovnen,  under  Materialernes  Skør- 
ning  ved  Varmen  og  Nedstyrtningen  af 
Chargerne,  hvilket  Støv  tilligemed  Smaa- 
dele  af  Koks  og  Tilslag  rives  med  af  Gigt¬ 
gassen.  Dette  Støv  separeres  fra,  dels  gan¬ 


ske  af  sig  selv  i  Rørene,  dels  opsamles  det 
under  Gassens  Renselse  i  Gigtslammet.  I  en 
Aarrække  bar  man  forgæves  arbejdet  paa 
at  nyttiggøre  disse  Affald  paa  rentabel  Vis 
for  Højovnsprocesserne.  Adskillige  Steder 
anvendes  en  Brikettering  under  Anvendel¬ 
se  af  passende  Bindemidler,  men  Resulta¬ 
terne)  har  ikke  været  fuldt  tilfredsstillen¬ 
de.  Det  er  imidlertid  lykkedes  det  kendte, 
danske  Verdensfirma  F.  L.  Smidth  &  Co. 
ved  en  Brænding  i  roterende  Ovne  af  lig¬ 
nende  System  som  de  til  Cementbrænding 
anvendte  uden  iblandede  Bindemidler  at 
bringe  Affaldene  i  en  for  Højovnene  vel 
egnet  Form,  »Noduler«,  og  vel  at  mærke 
paa  en  i  bøj  Grad  økonomisk  tilfredsstil¬ 
lende  Vis.  Paa  Udstillingen  var  visten  Sam¬ 
ling  dels  af  Aff  aldet,  dels  af  de  deraf  frem¬ 
stillede  »Noduler«,  der  vakte  megen  Inter¬ 
esse. 

Som  en  særlig  Kollektion  var  en  righol¬ 
dig  Sending  af  Malme  og  Jern-  og  Staal- 
sorter  fra  Firmaet  Fried.  A.  Krupp,  Essen, 
anbragt,  medens  en  glimrende  Serie  Foto¬ 
grafier  fra  samme  Firmas  Jern-  og  Staal- 
værker  desværre  kom  for  sent  til  at  del¬ 
tage  i  Udstillingen. 

løvrigt  indeholdt  den  store  Sal  i  broget 
Mangfoldighed  Motorer,  Vognfjedre  og 
Aksler,  Remskiver,  smukke  Værktøjssam¬ 
linger,  Smergelskiver,  Værktøjsmaskiner 
af  dansk  og  udenlandsk  Oprindelse  o.  s.  v. 

Hvad  man  ikke  kunde  undgaa  at  lægge 
Mærke  til  ved  denne  Lejlighed,  var  den 
fremtrædende  Plads,  Autogensvejseanlæ- 
gene  indtog.  Ikke  mindre  end  fem  store 
Firmaer  udstillede  alene  denne  ene  Ar¬ 
tikel.  Dette  er  et  interessant  Tidernes 
Tegn.  Autogen  Metalbearbejdning  begyn¬ 
der  ogsaa  herhjemme  at  spille  en  Rolle  i 
den  almindelige  daglige  Produktion,  hvad 
den  allerede  længe  har  gjort  i  Udlandet, 
f.  Eks.  i  Tyskland.  Ved  autogen  Svejsning 
forstaas  jo  en  Sammensmeltning  af  Metal¬ 
ler  ved  Anvendelse  af  en  Flamme  af  me¬ 
get  bøj  Temperatur,  frembragt  ved  f.  Eks. 
at  forbrænde  et  passende  Brændstof  som 
Regel  en  Kulbrinte  (Acetylen,  Benzol  el. 
lign.)  med  Ilt.  De  to  Luftarter  føres  ad- 
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skilte  til  et  Mundstykke,  hvor  de  blandes 
under  Udstrømningen,  og  Blandingen  tæn¬ 
des.  Som  Kulbrinte  anvendes  i  Øjeblik¬ 
ket  oftest  Acetylen. 

Der  vistes  paa  Udstillingen  en  Række 
Varianter  af  Brændere,  ligesom  der  ved 
Billeder  og  udførte  vanskelige  Arbejder 
sloges  til  Lyd  for  den  fortrinlige  Hjælper, 
Autogensvejseanlæget  kan  være  ved  man¬ 
ge  Lejligheder  naar  man  da  forstaar  at 
udnytte  dets  begrænsede  Anvendelsesom- 
raade. 

Med  Glæde  saas  paa  Udstillingen,  som 
ofte  før,  en  Repræsentation  for  Landets 
fortræffelige  Motorindustri,  saavel  Elektro¬ 
motorer  som  Forbrændingsmotorer.  Det 
er  glædeligt  at  se  indenlandsk  Produk¬ 
tion  hævde  sig  saa  smukt,  som  det  sker 
paa  begge  disse  Omraader. 

Værktøjsmaskiner  var  væsentlig  sam¬ 
lede  to  Steder,  dels  i  den  bageste  Udstil¬ 
lingssal,  hvor  to  Maskinopstillinger  vistes 
i  Virksomhed,  nemlig:  dels  tre  Typer  Dreje¬ 
bænke,  trukne  af  fælles  Hovedaksel  ved 
Fællesmotor,  udstillede  af  det  danske  A/S 
Nielsen  &  Winthers  Værktøjsmaskinfa¬ 
brikker,  dels  en  Shapingsmaskine,  en  svær 
Drejebænk  og  en  Del  andre  Maskiner  af 
udenlandsk  Oprindelse,  opstillede  saale- 
des,  at  hver  Maskines  Forlagstøj  blev  truk¬ 
ket  af  egen  Motor.  De  udstilledes  af  Fir¬ 
maet  V.  Løwener.  De  to  Opstillinger  var 
altsaa  forskellige,  bl.  a.  repræsenterende 
hver  sit  System:  Fnkeltdrift  og  Gruppe¬ 
drift.  De  forevistes  begge  arbejdende  og 
samlede,  navnlig  de  Aftener,  der  var  større 
fagkyndigt  Besøg,  store  Skarer  af  interes¬ 
serede  Tilskuere.  Det  var  en  lille,  men  ud¬ 
søgt  Samling,  de  to  nævnte  Firmaer  mødte 
op  med.  Det  er  en  mægtig  Udvikling,  Om- 
raadet:  Værktøjsmaskinen,  i  det  hele  har 
gennemgaaet.  Det  udstillede  betegnede  jo 
kun  et  lille  Hjørne  af  hele  Bearbejdnings- 
omraadet.  Hverken  Fræsemaskiner  eller 
Slibemaskiner  var  repræsenterede  ved  den¬ 
ne  Lejlighed,  hvor  man,  Programmet  tro, 
holdt  sig  nærmest  til  de  Typer,  der  har  In¬ 
teresse  for  Haandværkere  og  mindre  Ma- 
skinfabrikanter.  En  Glæde  for  dem,  der 


har  Kærlighed  og  Tro  til  dansk  Maskin¬ 
industri,  var  det  at  se,  hvor  smukt  de 
hjemlige  Værktøjsmaskiner  stod.  Man  maa 
beundre  den  Energi  og  Dygtighed,  hvor¬ 
med  man  har  arbejdet  her,  som  man  be¬ 
undrer  Resultatet. 

* 

Som  en  interessant  Kontrast  til  disse 
tvende  højmoderne  Grupper  af  Arbejds¬ 
maskiner  laa  den  gamle  Smedie  midt 
imellem.  Var  end  Aarstallet  paa  Muren 
over  den  (1512)  mere  at  forstaa  symbolsk 
end  som  Markering  af  Smediens  og  dens 
Inventars  Plads  i  den  historiske  Udvik¬ 
ling,  saa  indeholdt  dog  det  morsomt  ar¬ 
rangerede  Værksted  saa  meget  og  saa 
gammelt  Værktøj,  at  det  ga“v  et  fuldtro 
Billede  af  Smedens  Produktionsforhold 
før  den  tekniske  Udviklings  Hovedepoke 
indenfor  dette  Haandværk.  Her  fandtes 
foruden  en  gammel  Blæsebælg  og  Ambolt, 
en  Række  originale  gamle  Beslagværktøjer, 
Snittøj  etc.,  og  desuden  en  morsom  Kon¬ 
solboremaskine  af  primitiveste  Fabrikat. 
Rammen  omVærktøjerne,  selve  det  gamle 
Værksted,  skyldtes  Carl  Lunds  fortræffe¬ 
lige  Pensel  og  mesterlige  Arrangements¬ 
talent,  og  som  det  laa  dér,  lavt  og  mørkt 
med  Hornlygten  paa  Væggen  og  et  Spæde- 
lys  i  en  llerledet  Konsolstage,  virkede  det 
hyggeligt  og  ægte  og  som  en  fortræffelig 
Baggrund  for  Bedømmelsen  af  det  Frem¬ 
skridt,  den  øvrige  Udstilling  og  indenfor 
denne  navnlig  dens  Naboer,  de  arbejdende 
Maskiner,  bar  Vidnesbyrd  om. 

*  * 

* 

Den  anden  større  Samling  Værktøjsma¬ 
skiner,  der  var  opstillet,  saaledes  at  den 
kunde  vises  i  Virksomhed,  var  Motor- 
hammer  afdeling  en  i  Teknologisk  Instituts 
Gaardpavillon.  Her  var  udstillet  G  forskel¬ 
lige  Udførelser  af  de  almindeligere  for  min¬ 
dre  Virksomhed  passende  Fjederhamre. 

Det  er  jo  et  alment  karakteristisk  Træk 
i  den  moderne  tekniske  Udvikling,  at 
menneskelig  og  animalsk  Kraft,  hvor  det 
er  muligt,  erstattes  med  mekanisk.  »Slæ- 
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bet«  formindskes  —  Slæbet,  der  i  gamle 
Dage  ofte  pinte,  ja  endog  prægede  Haand- 
værkeren,  baade  hans  Indre  og  hans  Ydre. 
De  nye  Hjælpemidler  appellerer  ikke  til 
hans  fysiske  Styrke  saa  meget  som  til 
hans  Intelligens  og  til  hans  hurtige  og  sik¬ 
re  Øje  og  Haand. — Ogogsaa  »Smederen«, 
ham,  der  svinger  den  tunge  Hammer,  er 
med  i  denne  Udvikling.  Nu  bevæger  Mo¬ 
torhammeren  den  tunge  Hammerklods  op 
og  ned  med  haarde  og  rappe  Slag,  medens 
Smederen  selv  sidder  eller  staar  foran 
med  Foden  paa  Traadet,  der  regulerer  Sla¬ 
get,  og  drejer  med  smaa,  hastige  Bevægel¬ 
ser  det  glødende  Jern  paa  Ambolten.  Der 
skal  Øvelse  til.  Men  naar  den  er  der,  saa 
kan  Fjederhammeren  mangedoble  Smede¬ 
rens  Arbejdsevne. 

Mekaniske  Hamre  har  jo  været  kendte 


og  anvendte  Aarhundreder  igen¬ 
nem  under  noget  større  Forbold. 
I  de  senere  Aar  har,  som  ovenfor 
antydet,  Udførelser,  passende  for 
mindre  Virksomheder,  trængt  sig 
ind  rundt  om  i  By  og  paa  Land. 
Hjælpere,  som  anvendt  med  For¬ 
stand  —  forskellige  Typer  beteg¬ 
ner  jo  forskellige  Arbejdsomraa- 
vil  kunne  blive  Smeden 
til  stor  Nytte  ved  hans  Arbejde. 

Det  var  derfor  kun  naturligt, 
al  Udstillingen  havde  søgt  saa 
mange  af  disse  Typer  tilvejebragt, 
at  de  kunde  give  el  Overblik  over 
Feltet.  Men  delte  var  desværre 
ikke  lykkedes.  Bundt  om  i  Lan¬ 
det  fabrikeres  og  sælges  den  ene 
»fortræffelige«  Hammer  efter  den 
anden,  saa  det  havde  unægteligt 
været  interessant  at  have  dem 
alle  til  et  sammenlignende  Skøn. 
Udstillet  var  kun  et  Par  velkendte 
Typer:  kraftige  Hamre  af  den 
Art,  hvor  Hammerklodsen  bevæ¬ 
ges  lodret  op  og  ned,  og  en  Del 
af  de  Konstruktioner,  der  i  Mod¬ 
sætning  hertil  lader  et  paa  et 
Hammerskaft  anbragt  Hammer¬ 
hoved  bevæge  sig  som  Haand- 
ham nieren,  altsaa  i  en  Bue.  Hvad  der  her 
maa  anses  fordet  mest  formaalstjenligeide 
forskellige  Tilfælde,  ligger  udenfor  nærvæ¬ 
rende  Omtales  Rammer1);  kun  et  enkelt 
universelt  Krav,  der  maa  stilles  til  enhver 
Hammer,  der  kræves  noget  af,  skal  her  næv¬ 
nes:  nemlig,  at  Konstruktionen  bør  være 
kraftig  og  enkel  og  ikke  bør  anvende  flere 
Samlinger,  navnlig  da  med  Bolte  og  Møt- 
trikker,  end  højst  nødvendigt,  da  den  ellers, 
naar  der  har  været  noget  orden  I  ligt  al  bestil¬ 
le,  efter  forholdsvis  kortere  Tids  Forløb 
uvægerligt  rasler  fra  hinanden  i  Stykker. 
Herpaa  haves  mange  og  sørgelige  Erfarin¬ 
ger.  Ovennævnte  fremsættes  her,  da  en  en¬ 
kelt  af  de  udstillede  Hamre,  ganske  øjensyn¬ 
ligt  røbede, at  Forstaaelsen  afdette  Forhold 


b  Se  herom  i  Docent  Thaulow’s  Artikel  i  »Lom¬ 
mebog  for  Smede«,  Side  50 — 65. 
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manglede.  »Konstruktøren«  havde  i  sin 
Iver  for  at  fremstille  en  Motorhammer 
for  Beslagsmede,  »der  slog  som  man  slaar 
medHaandhammer«  ganske  overset, atden 
komplicerede  Konstruktion  haade  var  for 
ubehjælpsom  og  for  spinkel,  men  navn¬ 
lig  for  sammensat.  Den  Opgave,  at  frem¬ 
stille  en  Hammer,  egnet  for  Beslagsmeden, 
en  til  at  >  smede  Sko  med«,  synes  endnu 
ikke  helt  løst.  De  foreliggende  Løsninger 


raade,  hvor  en  vejledende  Bedømmelse 
vilde  være  paa  sin  Plads. 

*  * 

* 

Med  denne  Udstilling  som  Ramme  sam¬ 
ledes  da  i  Tiden  fra  1ste  til  3die  April  et 
Smedemøde  af  ganske  anseligt  Omfang. 
Var  den  ydre  Anledning  end  det  sjældne 
Jubilæum  som  Københavns  Smedelav 
kunde  fejre,  saa  er  der  næppe  Tvivl  om, 


Revolverdrejebænk  (Nielsen  &  Winther). 


har  i  hvert  Fald  ikke  staaet  deres  Prøve. 
Derimod  foreligger  fortræffelige  Hamre  til 
Strækkearbejde  o.  lign.,  som  forener  en¬ 
kel  og  stærk  Konstruktion  med  stor  Sme¬ 
deevne,  og  saadanne  fandtes  repræsente¬ 
rede. 

Det  havde  oprindeligt  været  Hensigten 
at  faa  noget  i  Retning  af  en  Hammerkon¬ 
kurrence  arrangeret  i  Forbindelse  med 
denne  Udstillingsafdeling.  Men  dette  lyk¬ 
kedes  desværre  heller  ikke  nær  i  den  Ud¬ 
strækning,  som  ønsket  og  ventet  var.  Be¬ 
klageligt  nok,  thi  her  er  sikkert  et  Orn¬ 


at  den  dybere  liggende  Aarsag  var  en  me¬ 
re  eller  mindre  bevidst  Trang  hos  Sme¬ 
dene  i  By  og  paa  Land  til  under  en  Sam¬ 
menkomst  at  drøfte  et  og  andet  af  Værd 
for  Alle  og  muligvis  søge  Rammerne  for 
nogen  Samvirken  trukne  op. 

Af  Landets  7000  Smede  er  en  større  Part 
samlede  i  Foreninger.  Rundt  om  i  Pro¬ 
vinsbyerne  lindes  endnu  ikke  saa  faa  gam¬ 
le  Smedelav.  Byer  som  Ribe  og  Ros¬ 
kilde  har  Lav  af  ganske  anselig  Ælde: 
Roskildes  er  421,  Ribes  488  Aar  gamle. 
Disse  Lav  bevarer  endnu  en  Del  af 
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de  gamle  Traditioner,  ligesom  Udstil¬ 
lingen  kunde  vise,  at  baade  Lader  og  Pro¬ 
tokoller  og  andet  gammelt  Tilbehør  endnu 
opbevares  og  behandles  med  Ærbødighed. 
I  andre  Byer  er  Lavene  afløste  af  Smede¬ 
foreninger,  der  varetager  de  faglige  Inter¬ 
esser  indenfor  deres  By.  Og  en  Del  af  dis¬ 
se  Foreninger  samt  nogle  af  de  gamle  Lav 
er  saa  endelig  samlede  i  Centralforeninger 
med  Tilknytning  til  Landets  Hovedorgani- 


af  Landsbysmede  samlet  sig  i  en  Fælles¬ 
forening,  der,  skønt  endnu  ung  og  formo¬ 
dentlig  med  knap  hærdede  Rammer,  staar 
som  en  af  Landets  største  faglige  Mester¬ 
foreninger. 

Men  medens  det  laa  nær  for  Bysmedene, 
og  en  større  Part  af  disse  ogsaa  har  haft 
Forstaaelsen  af  den  Betydning,  det  kunde 
faa  at  slutte  sig  til  Landets  store  Arbejds¬ 
giverorganisationer,  med  hvilke  de  hav- 


Smedeudstillingen  1912:  Fra  Afdelingen  for  Motorhamre. 


sationer  for  Arbejdsgivere  indenfor  dette 
Produktionsomraade. 

Men  foruden  disse  har  der  i  Løbet  af 
de  sidste  20  Aar  dannet  sig  en  Række 
Smedeforeninger  ude  i  Landdistrikterne. 
For  at  samle  Fagfæller  om  fælles  Spørgs- 
maal  og  søge  et  rimeligt  og  ensartet  Pris¬ 
niveau  gennemført  for  almindeligt  Arbej¬ 
de,  sluttede  man  sig  sammen  sogne-,  amts¬ 
eller  stiftsvis  i  Foreninger  af  Landsby¬ 
smede.  Organisationslivet  foregik  snart 
ved  Kredsmøder  og  Hoved  møder,  snart  ved 
disse  sidste  alene.  I  de  senere  Aar  har 
yderligere  en  stor  Del  af  disse  Foreninger 


de  fælles  Interesser  i  Lønspørgsmaalene, 
saa  har  Landsbysmeden  hidtil  i  alt  væ¬ 
sentligt  levet  sit  Organisationsliv  fjernt  fra 
vore  Dages  store  Arbejdslønkampe  og 
Friktioner  med  Arbejderorganisationerne. 
Bestræbelserne  har  for  Landsbysmedene 
været  rettede  indad  i  Kredsen  af  deres  eg¬ 
ne;  det  har  været  en  Styrkelse  af  Kolle¬ 
gialitetsforholdet,  der  har  været  Organi¬ 
sationsarbejdets  Maal.  Som  Forsvaret  i 
Lønkampen  skabte  Byorganisationerne 
for  Mestre,  saaledes  var  det  vel  nærmest 
Kampen  mod  Smudskonkurreneen  og  for 
lidt  mere  end  Sulteføde  for  deres  hæder- 
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lige  Arbejde,  der  nødvendiggjorde  det  for 
Landsbysmedene  at  slutte  sig  sammen. 

Men  kan  der  end  være  Forskel  i  Ud¬ 
gangspunkterne  for  det  organisatoriske 
Arbejde  for  By-  og  Landsmede,  saa  har 
Udviklingen  ført  det  med  sig,  at  Arbejdet 
efterhaanden  er  kommet  til  at  løbe  pa¬ 
rallelt;  og  det  var  derfor  ikke  forunder¬ 
ligt,  al  man  mødtes,  da  der  kaldtes.  Tbi 
det  var  Smede  af  begge  Hovedgrupper, 
fra  By  og  fra  Land,  der  mødte  frem  til 
Fagmødet  den  1ste  April.  De  mødtes  i  en- 
drægtigt Ønske  om  at  bindeBaand  mellem 
Organisationerne,  og  i  alvorligt  Arbejde 
for  at  finde  Former  for  et  Samvirke,  pas¬ 
sende  for  begge. 

Programmet  for  Mødet  bød  paa  faglige 
Forevisninger  (Autogen  Svejsning,  Ma- 
skinhamre  og  Motorer),  Fabriksbesøg  (A/S 
Nielsen  &  Winthers  Værktøjsmaskinfa¬ 
brikker,  N.  Larsens  Vognfabrik  og  A/S 
Burmeister  &Wain),  faglige  Foredrag  (Om 
Drejebænke  ved  Hr.  Docent  Tliaulow,  Om 
Hovens  Beskæring  ved  Hr.  Docent  Grunth 
—  et  Emne  af  største  Interesse  for  Beslag¬ 
smeden)  og  endelig  et  Par  overordentlig 
vigtige  Foredrag  med  Diskussioner,  nem¬ 
lig:  »Om  Kalkulation  og  Smudskonkurren¬ 
ce«,  indledet  af  Fabrikant  Holger  Bruun, 
og  »Om  Organisation  og  Kollegialitet«, 
indledet  af  Snedkermester  Victor  Henrik¬ 
sen.  De  afholdte  Foredrag,  Forevisninger 
og  Besøg  fulgtes  øjensynlig  med  største 
Interesse,  ligesom  Diskussionerne  var  liv¬ 
lige.  Navnlig  det  sidste  Emne  maatte  af¬ 
føde  en  Række  Indlæg.  Forskellen  i  Or¬ 
ganisationernes  Form  og  Maal  var  til¬ 
syneladende  saa  betydelig,  at  man  maatte 
være  forberedt  paa  nogen  Divergens. 

Det  er  iøvrigt  ikke  Hensigten  i  Enkelt¬ 
hederne  at  vurdere  dette  Fagmødes  Betyd¬ 
ning  udover  at  pege  paa,  hvorledes  Haand- 
værkere  i  By  og  paa  Land  her  fandt  hin¬ 
anden.  Talrige  er  de  Beviser  paa  Cdæde 
og  Tilfredshed,  der  efter  Mødets  Slutning 
er  indløbne  til  de  københavnske  Værter. 
Højere  end  den  højstemte  Tak,  der  kom¬ 
mer  til  Orde  i  Breve,  OlTentliggørelser  og 
Referater  i  Smedenes  forskellige  Organer 


rundt  om,  taler  dog  den  Beslutning,  der 
fattedes  paa  Mødets  sidste  Dag,  nemlig 
at  Bestyrelserne  skulde  søge  at  finde  For¬ 
mer  for  et  Samarbejde  samt  at  Stævner, 
som  det  afholdte,  skulde  søges  samlede 
med  3  Aars  Mellemrum,  saaledes  at  de 
kunde  indgaa  som  et  fast  Led  i  de  danske 
Smedes  Organisationsarbejde. 

Fra  Mødet  medbar  hvert  Medlem,  for¬ 
uden  de  gode  Minder  til  Styrkelse  af  Sam¬ 
menhold,  som  Gave  en  lille  i  blaat  Skind 
indbunden  »Lommebog  for  Smede«,  ud¬ 
givet  af  Teknologisk  Institut  i  Anledning 
af  Smedelavets  Jubilæumsfest. 

Naar  der  ovenfor  og  i  en  tidligere  Ar¬ 
tikel  er  dvælet  saa  udførligt  ved  Fag-  og 
Særudstillinger,  saa  har  det  været  for  at 
søge  godtgjort,  at  Udstillingernes  Tid  end¬ 
nu  ingenlunde  er  forbi.  Man  taler  ganske 
vist  i  de  senere  Aar  ofte  omen  »Udstillings- 
træthed«  —  og  med  Rette.  Men  det  bør 
næppe  forstaas  saaledes,  at  Udstillinger  i 
al  Almindelighed  har  udspillet  deres  Rolle. 
»Trætheden«,  d.  v.  s.  Utilbøjeligheden  hos 
navnlig  de  større  Udstillere  til  at  bringe 
de  ofte  meget  betydelige  Ofre,  som  Ver- 
densstævnerne  kræve,  bør  ikke  mistydes. 
Den  gælder  nemlig  sikkert  kun  de  » store 
Udstillinger «  —  hvor  Forholdet  mellem 
Omkostningerne  og  Udbyttet  ofte  er  af 
tvivlsom  Værd :  Man  gaar  med,  thi  man 
tør  ikke  andet  —  men  man  gør  det  nødigt ! 
Og  saa  gør  man  det  mest  mulige  for  at 
arrangere  den  virksomste  rent  ydre  Re¬ 
klame  paa  billigst  mulige  Betingelser,  og 
de  besøgende  blændes  —  de  belæres  ikke. 

Overfor  Specialudstillingerne  derimod 
er  Betragtningerne,  formodentlig  af  de  tid¬ 
ligere  anførte  Grunde,  noget  anderledes. 
Tilslutningen  til  disse  tyder  ikke  paa,  at 
man  mener  dem  betydningsløse.  Man 
hører  sjældent  Udstillerne  beklage  sig 
over  at  have  deltaget.  De  enkelte  Special¬ 
udstillinger,  der  har  været  herhjemme, 
kan  da  kun  opfordre  til  Fortsættelse  af 
dette  Arbejde.  Mon  ikke  »Almindelige 
Forevisninger«  burde  forsvinde  og  give 
Plads  for  en  velovervejet  Række  Sær¬ 
udstillinger  ved  Siden  af  Fagmøder  og 
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med  Fagudstillinger?  Netop  Industrifor¬ 
eningens  stærkt  indskrænkede  Udstillings¬ 
lokaliteter  synes  jo  at  opfordre  til  ved  en 
Begrænsning  afUdstillingsemnet  at  mulig¬ 
gøre  en  grundigere  Behandling  af  det,  som 
dens  Stilling  er  en  saadan,  at  den  kunde 
give  et  saadant  Arbejde  Relief. 

Men  endnu  et  Synspunkt  overfor  disse 
Udstillinger  skal  —  omend  lige  blot  an¬ 
tydningsvis  —  nævnes.  Og  det  er  det  in¬ 
dustriagitatoriske,  d.  v.  s.:  Erkendelsen  af 
den  overordentlig  vigtige  Rolle,  velordnede 
Særudstillinger,  navnlig  af  kollektiv  Art, 
vil  kunne  komme  til  at  spille  ved  Arbej¬ 
det  for  at  fremme  Forstaaelsen  af  Indu¬ 
striens  Betydning  for  vort  Fædreland  ude 
i  Folket.  En  Række  kollektive,  oplysende 
arrangerede  Fagudstillinger,  der  lod  det 
store  Publikum  se,  hvad  det  er,  der  fore- 


gaar,  f.  F2ks.  naar  der  fabrikeres  Støvler 
eller  »brændes  Sprit«  —  til  hvad  Sprit 
anvendes  og  navnlig  hvortil  det  kan  an¬ 
vendes,  men  mest  dog:  gennem  Tavler, 
Kurver  eller  paa  anden  anskuelig ,  men 
ikke  kedelig,  Maade  lod  det  højtærede  Pub¬ 
likum  erkende,  hvad  disse  Produktioner 
betyder  som  »Beskæftigelse«  for  danske 
Borgere  og  hvorledes.  Sikkert  vilde  dette 
have  uhyre  Betydning  for  en  retfærdig 
Vurdering  af  Industriens  nationaløkomi- 
ske  og  sociale  Betydning. 

Kun  hvad  der  kendes  og  kan  forstaas 
og  vurderes  —  Arbejdet  for  »Industri  i 
Danmark«  —  jævnsides  med  Agerbrug  og 
Handel  —  vilde  sikkert  gennem  et  saa¬ 
dant  planlagt  Udstillingsarbejde  faa  en 
tiltrængt  og  gavnlig  Støtte. 


HEDEBO-  ELLER  HEDEBYSYNING. 


I  »Tidsskrift  for  Industri«  (Nr.  2)  har  Frk.  Maria 
Collin  fremsat  den  Mulighed,  at  Hedebosynin- 
gens  Navn  skulde  stamme  fra  Hedeby  (Slesvig). 
Syningen  skulde  være  kommen  fra  det  derværende 
Nonnekloster  og  være  bleven  udbredt  paa  Heden 
gennem  de  tre  Klostre  i  Roskilde,  samt  Klostrene 
i  København,  Slangerup  og  Helsingør.  Paa  den 
tætbefolkede  og  frugtbare  Hede  skulde  Teknikken 
have  holdt  sig  længst  og  Syningens  Navn  i  Tidens 
Lob  være  forandret.  Hvis  man  gik  ud  fra,  at  dette 
var  rigtigt,  hvad  skulde  der  saa  siges  om  Hedebo- 
dragterne,  hvis  Skjorter  og  Særke  Hedebos3mingen 
smykkede  i  saa  rigt  Maal?  De  kan  dog  hverken 
kaldes  sønderjyske  eller  Klosterdragter.  Og  Hede- 
bopigerne,  som  gik  i  Hedebodragter  og  syede  Hede- 
bosyningen?  Hvis  dennes  Mønstre  og  Teknik  skulde 
stamme  fra  Klostrene,  hvorledes  kan  det  saa  gaa 
til,  at  Syningen  i  Løbet  af  c.  50  Aar  i  det  19de 
Aarhundrede  —  omkring  300  Aar  efter  Reforma¬ 
tionens  Indførelse  —  frembyder  fem  forskellige 
Arter  af  Mønstre  og  Teknik,  fem  Arter,  der  ikke 
er  samtidige,  men  følger  efter  hverandre?  At  disse 
Arter  frembyder  Ligheder  med  italienske  Knip¬ 
lingssyninger  er  rigtigt  nok,  men  de  har  tillige 
et  Særpræg,  som  er  givet  dem  af  Hedeboerne  = 
de,  der  bor  paa  Heden.  Var  Syningen  kommen  gen¬ 
nem  de  nævnte  Klostre,  maatte  den  hos  Skov¬ 
boerne  (Skoven  =  Nordsjælland)  have  sat  særligt 
Spor,  men  Skovbosgningen  fremviser  kun  den  æld¬ 
ste  fra  Heden  kendte  Art  »Dragværk«  tilsat  med 
kulørt  Korsstingsbroderi.  Blandt  Amagersyningerne 
er  »Enkelt  udskaaren«  omtrent  lig  Dragværk,  men 
iøvrigt  har  Syningerne  paa  Øen  et  fra  de  samti¬ 
dige  paa  Heden  vidt  forskelligt  Præg.  Skulde  Klo¬ 
stret  i  København  have  været  et  Centrum  og  Ud¬ 
gangspunkt  for  Hvidsømmen,  hvor  kan  da  denne 


udvikle  sig  saa  forskelligt  paa  saa  faa  Mil  længe 
efter  Klostrets  Ophævelse?  Ordet  »Hvidsøm« 
findes  i  Inventarier  allerede  fra  det  17de  Aarh., 
men  hvem  er  stodt  paa  Ordet  Hedebysøm? 
Fra  Fjold  ved  Husum  (i  Sønderjylland)  stammer 
en  Dansk  Folkemuseum  tilhørende  Damaskdug, 
vævet  1637  og  for  Kortsiden  forsynet  med  et  til- 
syet  Stykke  Hvidsøm,  hvilket  ikke  har  mere  Lig¬ 
hed  med  Hedebosyning  end  med  enhver  anden 
i  gennembrudt  Lærred  udført  Syning  f.  Ex.  Amager-, 
Hardanger-  eller  andre  Hvidsømme.  Rimeligst  tror 
jeg,  det  er  at  søge  Forbillederne  for  vore  Bønders 
Hvidsom  i  fornemme  Fruers  og  Frøkners  Kniplinger, 
som  Bønderkvinderne  har  forsogt  at  efterligne,  at 
lære  af,  for  —  efter  bevidst  eller  ubevidst  at  have 
præget  Syningerne  efter  deres  Hjemstavns  Smag  — - 
at  anvende  lignende  Prydelser  paa  deres  egne 
Dragter  og  i  deres  Hjem. 

Som  Støtte  for  Muligheden  af,  at  Hedebosynin- 
gen  skulde  stamme  fra  Hedeby,  anfører  Frk.  M. 
C.  Sønderjydernes  øvrige  tekstile  Færdighed  og 
nævner  den  særegne  Vævning,  der  paa  sønder¬ 
jysk  kaldes  Riflaken  el.  Rylokken  *)  paa  tysk 
Beiderwand.  Dennes  Teknik  er  dog  ikke  mere 
særegen  for  Sønderjylland  end  for  Amager,  hvor 
man  udforte  baade  de  geometriske  Mønstre  og  de 
med  stiliserede  Planteornamenter,  kun  ikke  Mon¬ 
strene  med  Figurfremstillinger,  men  disse  Figur¬ 
kompositioner  er  ikke  oprindelig  udførte  i  Søn¬ 
derjylland,  de  har  haft  andre,  udefra  kommende 
Vævninger  til  Forbillede.  Herfor  har  jeg  gjort 
Rede  i  en  Artikel,  der  vil  fremkomme  i  dette 
Tidsskrift. 

Elna  Mygdal. 

*)  Se  Tidsskrift  for  Kunstindustri,  1898,  S.  126  f. 
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Fig.  1.  Motorskibet  »Selandia«. 


MOTORSKIBET  »SELANDIA« 

Af  Ingeniør  E.  BLEM. 


Til  Fremdrivning  af  Skibe  har  Damp¬ 
maskinen  været  benyttet  i  noget  over 
100  Aar,  idet  det  første  egentlige  Damp¬ 
skib,  »Clermont«,  byggedes  i  Aaret  1807 
af  Amerikaneren  Robert  Fulton  og  gjorde 
sin  Prøvetur  den  7.  August  samme  Aar  i 
New  York. 

Skibet  var  133  Fod  langt,  havde  en  Dræg¬ 
tighed  af  160  Tons  og  dets  Dampmaskine 
var  paa  18  HK,  der  kunde  give  Skibet  en 
Fart  af  4  Knob,  altsaa  1  Mil  i  Timen. 

Siden  den  Tid  har  der  fundet  en  uhyre 
Udvikling  Sted,  saavel  hvad  Skibenes  og 
Dampmaskinernes  Størrelse  og  Fart  an- 
gaar,  som  ogsaa  hvad  Maskinernes  Drifts¬ 
sikkerhed  og  Økonomi  angaar. 

Der  kan  saaledes  nævnes,  at  Kæmpe¬ 
damperne  »Lusitania«  og  »Mauretania«, 
der  tilhører  den  engelske  Cunardlinie,  er 


c.  775  Fod  lange,  have  32,000  Tons  Bære¬ 
evne  og  Dampmaskiner  paa  c.  70,000  HK, 
der  kan  give  en  Fart  af  25  Knob,  medens 
»White  Star«  Liniens  Damper  »Olympic«, 
Søsterskib  til  det  forliste  »Titanic«,  er 
endnu  større,  men  dog  med  mindre  Ma¬ 
skinkraft  og  mindre  Fart. 

Indtil  de  senere  Aar  har  Dampmaskinen 
været  den  eneste  benyttede  Maskine  til 
Fremdrift  afSkibe,  men  der  synes  nu  at 
skulle  ske  en  Forandring  i  dette  Forhold. 
Saaledes  er  mange  Baade  og  Fiskefartøjer 
forsynede  med  Benzin-  eller  Petroleums¬ 
motorer,  og  i  de  senere  Aar  er  endvidere 
gjort  en  Del  Forsøg  med  Diesel-Molorer 
som  Fremdrivningsmaskiner  i  mindre 
Skibe. 

Disse  har  dog  mest  været  benyttede  un¬ 
der  Forhold,  hvor  der  ikke  fordredes  saa 


—  110 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1912 


slor  Sødygtighed,  Fart  og  Manøvreevne, 
som  for  større  søgaaende  Skibe,  saaledes 
f.  Eks.  paa  Floder,  navnlig  i  Rusland.  Ved 
en  Del  af  dem  er  der  benyttet  særlige  For¬ 
anstaltninger  for  at  omgaa  Vanskelighe¬ 
derne  ved  Omstyring  af  selve  Diesel-Mo¬ 
toren. 

Da  der  kan  opnaas  betydelige  Fordele 
ved  Benyttelse  af  Diesel-Motoren  i  Skibe, 


Opgave,  og  ved  et  heldigt  Samarbejde  med 
»Østasiatisk  Kompagni«  blev  Selskabet  i 
Stand  til  at  gøre  et  stort  og  dristigt  Forsøg 
ved  for  dette  Kompagni  at  bygge  Motor¬ 
skibet  »Selandia«  og  senere  et  Søsterskib, 
»Fionia«.  (Endvidere  lader  samme  Kom¬ 
pagni  bygge  et  tredie  Søsterskib,  »Jutlan- 
dia«,  i  Skotland,  hvis  Maskiner  udføres 
efter  Tegninger  fra  B.  &  W.) 


Fig.  2.  Snit  af  Diesel-Motor. 


har  mange  Fabriker  navnlig  i  Tyskland 
gjort  store  og  kostbare  Forsøg  paa  at  frem¬ 
stille  driftssikre  Maskiner  efter  dette  Prin¬ 
cip  til  større  Skibe. 

Aktieselskabet  Burmeister  &  Wain  i  Kø¬ 
benhavn  havde  ved  sin  rige  Erfaring  paa 
Skibsbygnings-  og  Maskinbygnings-Om- 
raadet  og  ved  i  en  Række  Aar  at  have 
bygget  Diesel-Motorer  til  Landbrug  sær¬ 
lige  Betingelser  for  at  kunne  løse  denne 


Det  vakte  stor  Opsigt  saavel  herhjemme 
som  i  Udlandet,  og  ikke  mindst  i  England, 
at  A/S  »Burmeister  &  Wain«  byggede  et 
stort  søgaaende  Diesel-Motorskib,  betyde¬ 
lig  større,  end  hvad  der  hidtil  var  bygget, 
nemlig  paa  370  Fods  Længde,  7,400  Tons 
Lasteevne  og  c.  12  Knobs  Fart  til  Sejlads 
paa  Østasien,  og  at  dette  Skib,  saavel  hvad 
Størrelse  og  Hurtighed,  som  ogsaa  hvad 
Manøvreevne,  Sødygtighed  o.  s.  v.  angik, 
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skulde  staa  fuldt  paa  Højde  med  de  større 
Dampskibe,  som  »Østasiatisk  Kompagni« 
havde  i  samme  Fart.  Ikke  mindst  de  Sag¬ 
kyndige,  der  kendte  de  Vanskeligheder,  der 
havde  været  med  Diesel-Motorer  i  Skibe, 
mente,  at  det  var  en  vanskelig  Opgave. 

De  Fordele,  der  skulde  kunne  opnaas 
ved  Benyttelse  af  Diesel-Motorer,  var  væ¬ 
sentligst:  billig  Drivkraft,  større  Laste¬ 
evne  end  i  et  Skib  af  samme  Størrelse  med 
Damp,  endvidere  mindre  Maskinpersonale 
m.  m.,  hvad  der  formentlig  vil  fremgaa  af 

det  følgende. 

I  Dampma¬ 
skiner  og  i  de 
forskellige 
Typer  Moto¬ 
rer,  der  benyt¬ 
tes,  sker  Ud¬ 
viklingen  af 
Arbejde  ved 
Hjælp  af 
Brændsel. 
Medens  ved 
Dampmaski¬ 
nen  Brændse¬ 
let,  som  Regel 
Kul,  forbræn¬ 
des  i  Ked¬ 
len  ,  hvorved 
Dampen  ud¬ 
vikles,  bliver 

ved  Motorerne  Brændselet,  der  for  de 
fleste  er  flydende,  udnyttet  direkte  i  Cy¬ 
linderen.  Derved  undgaas  en  Række  Var¬ 
metab,  saaledes  at  Motorerne  udnytter  en 
forholdsvis  større  Del  af  Brændselets  Var- 
meværdi  end  Dampmaskinen. 

Der  skælnes  mellem  Eksplosionsmoto¬ 
rer  og  Forbrændingsmotorer.  Til  de  første 
hører  Gas-,  Bensin-  og  Petroleumsmolo- 
rer,  til  de  sidste  hører  Diesel-Motoren. 

Eksplosionsmotorerne  arbejde  paa  føl¬ 
gende  Maade:  Under  et  Slag  af  Stemplet 
suges  en  Blanding  af  Luft  og  Brændsel 
(naar  dette  er  flydende,  da  i  fint  fordelt 
Støvform)  ind  i  Cylinderen.  Under  andet 
Slag  sammentrykkes  denne  Blanding ;  idet 
Stemplet  begynder  tredie  Slag,  antændes 


Fig.  3.  Brændselsventil. 


Blandingen  ved  et  Glødehoved  eller  en 
elektrisk  Gnist,  hvorved  der  under  For¬ 
brændingen  udvikles  Kraft,  der  driver 
Stemplet  fremefter;  under  fjerde  Slag  dri¬ 
ves  Forbrændingsluften  ud  af  Cylinderen, 
hvorefter  den  samme  Proces  gentages. 

Motorer,  der  arbejder  paa  denne  Maade, 
kaldes  4-Takts  Motorer.  Der  bygges  ogsaa 
2-Takts  Motorer,  hvor  den  tilsvarende  Ar¬ 
bejdsproces  kan  ske  under  2  Slag  af 
Stemplet  ved  Hjælp  af  en  særlig  tilføjet 
Luftpumpe  m.  m. 

Diesel-Motoren, opkaldt  efter  Opfinderen, 
Tyskeren  Rudolf  Diesel,  kan  i  Følge  sit 
Princip  benytte  meget  svære  Olier  (Tek- 
sasolie  og  lign.)  med  høj  Antændelsestem¬ 
peratur,  hvad  der  gør  det  muligt,  i  endnu 
højere  Grad  end  ved  Eksplosionsmoto¬ 
rerne,  at  udnytte  Brændselets  Varmevær- 
di,  saaledes  at  c.  35  °/0  heraf  omsættes  til 
nyttigt  Arbejde,  medens  der  selv  ved  et 
stort  og  økonomisk  Dampanlæg  kun  ud¬ 
nyttes  8 — 10  °/0  og  ved  en  Gasmaskine 
c.  24°/0.  Da  tilmed  Brændselet  er  forholds¬ 
vis  billigt,  staar  Diesel-Motoren  i  Økono¬ 
mi  over  alle  andre  Motorer. 

Den  er  endvidere  simpel  at  betjene,  kan 
sæltes  i  Gang  uden  Forvarmning  og  an¬ 
dre  tidsspildende  Arbejder,  har  ingen  Van¬ 
skeligheder  ved  Tændeapparater,  da  saa- 
danne  ikke  findes,  og  frembringer  ikke 
Røg  eller  ilde  Lugt.  Tændingsøjeblikket 
er  sikkert,  saa  al  der  ikke  kan  ske  for  tid¬ 
lig  Tænding,  Fortænding,  der  kan  være 
farlig  for  Maskinen.  Brændselsolien  er  til¬ 
lige  ufarlig  paa  Grund  af  dens  høje  An¬ 
tændelsestemperatur,  og  fordi  den  ikke 
udvikler  let  antændelige  eller  eksplosive 
Dampe. 

Diesel-Motoren  kan  vanskelig  bygges 
tilfredsstillende  i  Størrelser  under  c.  10  HK. 

Aktieselskabet » Burmeister  &  W ain«  har 
bygget  c.  400  Diesel-Motorer  efter  4-Takts 
Systemet  i  alle  Størrelser  op  til  600  HK, 
der  findes  spredt  over  hele  Landet  til  Drift 
af  Fabriker  af  forskellig  Art,  større  Gaar- 
de  og  en  Mængde  større  og  mindre  Elek¬ 
tricitetsværker  m.  m.,  foruden  de  store 
Skibsmaskiner  til  »Selandia«. 
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Fig.  2  viser  et  Gennemsnit  afen  mindre 
enkeltcylindret,  opretstaaende  Diesel-Mo¬ 
tor  af  Burmeister  &  Wains  Konstruktion 
til  Brug  i  Land.  A  er  Hovedcylinderen, 
hvori  Stemplet  K  bevæger  sig.  I  Rummet 
ovenover  dette  foregaar  Forbrændingen. 
Maskinen  er  saaledes  enkeltvirkende  (en 
Dampmaskine  er  sædvanlig  dobbeltvir- 
kende,  idet  Dampen  virker  afvekslende 
paa  den  ene  og  den  anden  Side  af  Stemplet). 

Underen  Arbejdsperiode  bevæger  Stemp- 


vikler  Kraft,  driver  Stemplet  ned  og  over¬ 
fører  Kraften  gennem  en  Forbindelses¬ 
stang  til  Krumtappen  og  Maskinens  Ho¬ 
vedaksel.  I  fjerde  Slag  driver  Stemplet 
Forbrændingsluften  ud  gennem  Udstrøm¬ 
ningsventilen  /.  Et  paa  Akslen  anbragt 
Svinghjul  tjener  til  at  vedligeholde  Bevæ¬ 
gelsen  under  de  Slag,  hvor  der  ikke  ud¬ 
vikles  Kraft.  Ventilerne  bevæges  ved  en 
foroven  bag  Maskinen  liggende  Styreaksel 
forsynet  med  Skiver  med  fremspringende 


Fig.  4.  »Selandia«s  Maskine. 


let  sig  i  første  Slag  nedad,  medens  Indsug¬ 
ningsventilen  U  i  Cylinderens  Dæksel  er 
aabnet,  og  Rummet  over  Stemplet  fyldes 
derved  med  atmosfærisk  Luft.  I  det  andet 
Slag  bevæger  Stemplet  sig  opad,  og  Luften 
i  Cylinderen  sammenpresses  —  da  alle 
Ventiler  nu  er  lukkede  —  til  c.  32  Atm. 
Tryk,  hvorved  den  opvarmes  meget  stærkt, 
til  over  600  0  C.  Saasnart  tredie  Slag  be¬ 
gynder,  trykkes  gennem  Brændselsventilen 
B  Brændselsolie  i  fint  fordelt  Tilstand  ind 
i  den  ophedede  Luft,  hvorved  den  antæn¬ 
des  (uden  noget  særligt  Tændmiddel),  ud- 


Knaster,  der  ved  Styreakslens  Omdrejning 
aabner  Ventilerne  i  den  rigtige  Række¬ 
følge  og  Tid  gennem  Ventilarme,  der  med 
en  Rulle  ligger  an  mod  Skiverne.  Styre¬ 
akslen  bevæges  fra  Maskinens  Hoved¬ 
aksel.  Saavel  Cylinderen  som  Dækslet  af¬ 
køles  ved  cirkulerende  Vand. 

Brændselsolien  trykkes  ind  i  Cylinderen 
ved  Luft  af  60  Atm.  Tryk,  der  leveres  af 
Luftpumpen  Cx  C2  D,  der  trækkes  af  Ho¬ 
vedakslen  gennem  L.  Luften  fra  Pumpen 
ledes  først  til  3  Staalbeholdere,  som  ses  til 
højre  for  Maskinen. 
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For  at  den  ret  tykflydende  Brændsels¬ 
olie  skal  naa  ind  i  Cylinderen  i  fint  for¬ 
delt  Tilstand,  tvinges  den  i  Brændselsven¬ 
tilen,  se  Fig.  3,  til  at  passere  en  Del  For¬ 
støverringe  med  fine  Huller  forsat  for  hin¬ 
anden,  og  den  spredes  ved  Ventilens  Form 
i  Cylinderen,  saaledes  at  Berøringen  mel¬ 
lem  Olien  og  den  ophedede  Luft  kan  blive 
saa  god  som  mulig,  hvad  der  er  nødven¬ 
dig  for  at  opnaa  en  fuldstændig,  ensartet 
og  rettidig  Forbrænding.  Naar  dette  er 
Tilfældet,  vil  Udblæsningsluften  være  fuld¬ 
stændig  røgfri  og  usynlig. 


den  ønskede  Fart,  c.  12  Knob,  c.  2,500 
HK,  og  disse  udvikles  i  to  Hovedmaski¬ 
ner,  hver  paa  1,250  HK,  byggede  efter  det 
beskrevne  Princip  som  4-Takts  Diesel- 
Motorer,  der  hver  driver  sin  af  Skibets  to 
Skruer  og  ved  fuld  Kraft  gør  c.  140  Om¬ 
drejninger  pr.  Minut.  Hver  af  Maskinerne 
har  8  Cylindre,  der  er  derved  opnaaet  Sik¬ 
kerhed  for,  at  Maskinerne  kan  sættes  i 
Gang  i  hvilken  som  helst  Stilling  (uden 
først  at  skulle  drejes  i  Startestilling). 

Maskinerne,  hvoraf  den  ene  ses  paa 
Fig.  4  (Dynamoen  til  venstre  er  kun  be- 


Fig.  5.  Kort  over  Oliekilder. 


Maskinen  sættes  i  Gang  ved  Trykluft 
fra  de  nævnte  Beholdere  gennem  en  fjerde 
Ventil  i  Cylinderens  Dæksel,  Slarteven- 
tilen,  der  ikke  ses  paa  Figuren.  Før  Ven¬ 
tilen  aabnes,  drejes  Maskinen,  saaledes  at 
Stemplet  staar  i  den  rigtige  Stilling,  for  at 
den  skal  faa  den  ønskede  Omdrejnings¬ 
retning. 

Større  Maskiner  bygges  med  2,  3  og  4 
Cylindre,  ordnede  ved  Siden  af  hinanden, 
hver  med  sin  Krumtap,  der  forsættes  saa¬ 
ledes  for  hinanden,  at  deropnaas  den  stør¬ 
ste  Regelmæssighed  af  Maskinens  Gang. 

I  »Selandia«  behøvedes  for  at  opnaa 


nyttet  under  Prøver  i  Land),  er  opstillede 
ved  Siden  af  hinanden  i  et  fælles  Maskin¬ 
rum,  og  imellem  dem  er  Manøvrepladsen. 
Her  findes  et  Haandtag  for  hver  Maskine, 
ved  hvilket  denne  sættes  i  Gang,  og  hvor¬ 
med  Omdrejningstalletkan  reguleres,  oget 
andet  Haandtag  for  hver,  ved  Hjælp  af 
hvilket  Omstyringsmekanismen,  naar  Ma¬ 
skinen  er  stoppet,  kan  indstilles,  saaledes 
at  Maskinen  enten  kan  sættes  i  Gang  i 
Frem-  eller  i  Bakretning.  En  Manøvre  fra 
fuld  Kraft  Frem  til  fuld  Kraft  Bak  kan  ud¬ 
føres  i  20  Sekunder,  hvad  der  er  fuldt  paa 
Højde  med  tilsvarende  Dampmaskiner. 
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Igangsætningen  foregaar  ved  Luft  af  20 
Atm.  Tryk,  der  gennem  Starteventiler  — 
en  for  hver  Cylinder  — sendes  ind  i  de  Cy¬ 
lindre,  hvor  Stemplet  slaar  i  rigtig  Stilling 
for  at  give  den  Omdrejningsretning,  hvor¬ 
til  Omdrejningsmekanismen  er  indstillet. 

Efter  nogle  faa  Omdrejninger  er  Hastig¬ 
heden  stor  nok,  til  at  Tændingen  kan 
foregaa,  hvorefter  Startehaandtaget  drejes 
saaledes,  at  der  lukkes  for  Starteluften  og 
aabnes  for  Brændselsolien.  Forskellige  Stil¬ 
linger  af  samme  Haandtag  giver  større 
eller  mindre  Omdrejningstal,  eller  stopper 
Maskinen. 


kan  forskydes  saa  meget  i  Længderetnin¬ 
gen,  at  det  ene  eller  det  andet  Sæt  Skiver 
kommer  under  de  Stænger,  hvormed  Ven¬ 
tilerne  bevæges;  de  ses  som  4  lodrette 
Stænger  for  hver  Cylinder. 

Skivernes  Knaster  er  anbragte  saaledes, 
at  de  ønskede  Bevægelser  af  Ventilerne 
kan  opnaas. 

Under  Styreakslens  Forskydning  maa 
samtlige  Stænger  løftes  fri  af  Skiverne. 
Dette  udføres  ved  Drejning  af  den  over 
Styreakslen  synlige  anden  Aksel  ved  smaa 
Krumtapper,  medens  Forskydningen  af 
Styreakslen,  lidt  mere  end  en  Skivebredde, 


Fig.  6.  Plan  af  Skibet. 


Omstyringen  er  ordnet  paa  følgende 
Maade.  Det  vil  af  det  foregaaende  være 
klart,  at  Maskinens  Omdrejningsretning 
er  afhængig  af,  at  Startningen  foregaar 
rigtig,  og  at  derefter  Indsugnings-,  Brænd¬ 
sels-  og  Udstrømningsventilerne  aabnes 
og  lukkes  i  den  rigtige  Orden.  Naar  Ma¬ 
skinen  skal  have  to  Omdrejningsretninger, 
maa  Ventilerne  derfor  kunne  bevæges  paa 
én  Maade  for  den  ene  og  paa  en  anden 
Maade  for  den  anden  Omdrejningsretning. 

Der  findes  derfor  paa  »Selandia«s  Ma¬ 
skiner  to  Sæt  Styreskiver  med  Knaster  til 
Bevægelse  af  Ventilerne  anbragte  paa  en 
fælles  Styreaksel,  der  ses  vandret  omtrent 
midt  paa  Maskinen,  se  Fig.  4.  Denne  Aksel 


c.  60  mm,  samtidig  sker  ved,  at  en  Knast 
paa  den  griber  ind  i  et  Styr  i  Kanten  af 
den  paa  Midten  af  den  anden  Aksel  an¬ 
bragte  store  Skive. 

Selve  Bevægelserne,  Løftning  af  Ventil- 
stængerne,  Forskydning  af  Styreaksel  og 
Anlægning  af  Ventilstængerne  paa  det  an¬ 
det  Sæt  Skiver,  udføres  ved  Hjælp  af  en 
lille  luftdreven  Maskine  (se  forneden  paa 
Figuren),  der  sættes  i  Gang,  den  ene  eller 
den  anden  Vej,  ved  det  Omstyringshaand- 
tag,  hvorpaa  Maskinisten  ses  at  holde  sin 
højre  Haand.  Ved  det  samme  Sted  syn¬ 
lige  Hjul  kan  Omstyringen  foretages  med 
Haandkraft,  hvis  Luftmaskinen  skulde 
svigte. 
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Lidt  til  højre  ses  selve  Startehaandtaget, 
der  bevæges  langs  en  Sektor. 

Forskellige  automatiske  Laaseforan- 
staltninger  sikrer  mod  forkert  Betjening 
af  disse  to  Haandtag. 

Maskinerne  er  udførte  med  Stempel- 
stang  og  Forbindelsesstang  og  hele  Under¬ 
delen  af  Maskinen  er  indkapslet,  saaledes 
at  der  kan  benyttes  meget  kraftig  Smøring 
uden  nævneværdigt  Olieforbrug.  Alle  vig- 


og  tillige  en  Dynamo,  der  leverer  Elektri¬ 
citet  til  Drift  af  alle  Skibets  Hjælpemaski¬ 
ner  og  til  Belysningen.  En  af  disse  kan 
staa  som  Reserve.  Luften  opsamles  i  4 
store  Staalbelioldere. 

For  det  Tilfælde,  at  al  Trykluft  i  Behol¬ 
derne  afen  eller  anden  Grund  skulde  blive 
udtomt,  saa  at  ingen  af  Diesel-Motorerne 
kan  sættes  i  Gang,  lindes  en  lille  Damp¬ 
kedel  med  Oliefyring,  der  kan  levere  Damp 


Fig.  7.  Damesalonen. 


tigere  Lejer  og  bevægende  Led  bar  Tryk¬ 
smøring,  idet  Oliepumper  trykker  Olie 
gennem  disse.  Olie  cirkulerer  endvidere 
gennem  det  hule  Stempel,  hvorved  dette 
afkøles.  Samme  Olie  benyttes  stadig  og 
passerer  Filter  og  Køleapparat.  Maskiner¬ 
ne  er  tillige  kraftig  vandafkølede. 

Til  Levering  af  den  Trykluft,  der  er 
nødvendig  til  Startning  og  Manøvrering, 
haves  to  Hjælpe-Diesel-Motorer,  hver  paa 
250  HK  med  c.  240  Omdrejninger  pr.  Mi¬ 
nut,  der  hver  driver  en  Luftkompressor 


til  en  dampdreven  Luftkompressor.  Ked¬ 
len  benyttes  tilligetil  Skibets  Opvarmning. 

Udblæsningsluften  saavel  fra  Hoved¬ 
maskiner  som  Hjælpemaskiner  gaar  bort 
gennem  Aabninger  i  Toppen  af  agterste 
Mast. 

Til  at  regulere  Maskinernes  Gang,  naar 
Skruerne  i  høj  Sø  løftes  mer  eller  mindre 
ud  af  Vandet,  findes  Regulatorer  (Aspi- 
nalls),  der  lukker  for  Olietilgangen,  saa 
længe  Omdrejningstallet  er  over  det  til¬ 
ladelige. 
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Brændselsolien  faas  af  »Jordolie«,  der 
udvindes  mange  Steder  paa  Jorden,  særlig 
i  Nordamerika,  Bakudistriktet,  Galicien, 
Rumænien,  paa  Borneo  o.  s.  v.  Kortet 
Fig.  5  viser,  hvor  Jordolie  vindes,  og  det 
antages,  at  der  findes  Olie  mange  andre 
Steder,  ligesom  at  Produktionen  kan  for¬ 
øges  overordentlig,  forsaavidt  der  skulde 
blive  Brug  for  større  Mængder  Olie,  saa 
at  Frygten  for,  at  der  skulde  blive  Man¬ 


rum.  Fra  disse  Tanke  pumpes  det  daglige 
Forbrug  op  i  særlige  Beholdere,  hvor  mu¬ 
ligt  Vand  skilles  fra.  Da  Forbruget  er  c. 
10  Tons  i  Døgnet  med  fuld  Fart,  kan 
Skibet  medføre  Olie  til  c.  100  Døgns  Sej¬ 
lads,  eller  mere  end  en  Rejse  rundt  om 
Jorden.  Paa  en  Rejse  til  Østasien  og  til¬ 
bage,  hvortil  Skibet  altsaa  kan  have  rige¬ 
lig  Olie,  vilde  et  tilsvarende  Dampskib 
være  nødt  til  at  fylde  Kul  8 — 10  Gange. 


Fig.  8.  Rygesalonen. 


gel,  eller  at  Prisen  skulde  stige  stærkt, 
menes  at  være  ugrundet.  Af  Jordolien, 
der  er  brun  og  tykflydende,  udvindes  først 
ved  Destillation  Nafta,  Benzin,  Petroleum, 
Solarolie  og  nogle  Smøreolier,  hvorefter 
Resten  kan  benyttes  til  Fremstilling  af 
Tjære  og  Asfalt,  eller  benyttes  direkte  som 
Brændselsolie  for  Diesel-Motorer. 

Olien  opbevares  i  en  Række  Tanke  i 
Skibets  Dobbeltbund,  mærket  C  paa 
Fig.  6,  der  kan  rumme  c.  1000  Tons  Olie, 
og  som  ikke  ellers  kan  udnyttes  til  Last- 


Dette  betyder  selvfølgelig  en  stor  Fordel 
og  Tidsbesparelse,  saa  meget  mere,  som 
Olien  hurtig  og  let  tages  om  Bord  gennem 
Rørledninger  og  Slanger. 

Maskineriet  i  »Selandia«  optager  bety¬ 
delig  mindre  Plads  —  c.  40°/0  —  end  en 
tilsvarende  Dampmaskine  med  Kedler, 
Kulbeholdning  og  øvrigt  Tilbehør,  hvad 
der  kommer  Lasterummet  til  Gode.  Paa 
Fig.  6  er  den  Plads,  Hoved- Diesel- 
Motorerne  optager,  vist  sort  og  mær¬ 
ket  A,  den  Plads,  Hjælpe- Diesel  -  Moto- 
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rerne  in.  in.  optager,  skraveret  og  mær¬ 
ket  R. 

I  Skibet  findes  en  Mængde  Hjælpema¬ 
skiner,  saaledes  i  Maskinrummet,  foruden 
de  tidligere  nævnte  2  Smørepumper,  til¬ 
lige  2  Kølepumper,  2  Last-  og  Sanitær¬ 
pumper,  Ismaskine,  2  Motor-Dynamoer  til 
Skibets  Belysning  m.  m.,  samt  paa  Dæk¬ 
ket  Ankerspil,  12  Spil  til  Lastning  og  Los¬ 
ning,  Styremaskine  og  Apparater  til  traad- 
løs  Telegrafi.  Alle  disse  Maskiner,  der 
ellers  drives  ved  Damp,  er  her  forsynede 
med  Elektromotorer  og  drives  ved  Elek¬ 
tricitet.  Der  tindes  installeret  Motorer  med 
tilsammen  600  HK. 

Indførelse  af  Diesel-Motorer  har,  for¬ 
uden  de  tidligere  nævnte  Fordele,  med¬ 
ført:  større  Renlighed  i  Skibet  ved  at  Kul¬ 
fyldning,  Røg,  Arbejde  med  Kullempning 
og  Aske  bortfalder,  mindre  Varme,  hvad 
der  særlig  har  Betydning  i  varmt  Klima, 
endvidere,  at  der  behøves  mindre  Maskin- 
besætning,  da  Fyringen  bortfalder,  at  Ski¬ 
bet  er  hurtigere  klar  til  Afgang,  at  ingen 
Brændselsforbrug  finder  Sted,  naar  Ma¬ 
skinerne  er  stoppede  m.  m.  Rystelserne 
og  Støjen  i  Skibet  fra  Maskinerne  er  sna¬ 
rere  mindre  end  fra  Dampmaskiner. 

Et  stort,  anset,  engelsk  Søfartstidsskrift 
har  opstillet  følgende  Beregning:  Der  vin¬ 
des  i  Sammenligning  med  et  tilsvarende 
Dampskib  1000  Tons  Deplacement  og 
Merindtægten  ved  den  større  Lasteevne 
og  ved  Besparelsen  paa  Brændsel  kan  an¬ 
tages  at  udgøre  8000  £  om  Aaret  ved  3 
Dobbeltrejser  til  Østasien. 

Midtskibs  er  en  Opbygning  indrettet  for 
Passagerer  paa  en  særlig  smagfuld  Maade 
og  med  stor  Rummelighed,  der  staar  be¬ 
tydelig  over,  hvad  der  ellers  er  almindelig 
i  lignende  Skibe.  Der  tindes  paa  hver  Side 
en  Række  Kahytter  komfortabelt  indret¬ 
tede  og  saaledes,  at  der  til  hver  to  Kahyt¬ 
ter  hører  Baderum,  W.  C.  og  Toiletrum. 
Endvidere  en  stor  Forhal,  en  Spisesalon 
og  en  Dame-  og  Musiksalon.  Særlig  Sa¬ 
lonerne  udmærker  sig  ved  usædvanlig 
stor  Højde  og  stilfuldt  Udstyr.  Ovenover 
tindes  en  elegant  Rygesalon,  nogle  sær¬ 


lige  Kahytter,  Kaptajnens  Kahyt  og  Be¬ 
stiklukaf. 

I  Slutningen  af  Januar  og  Begyndelsen 
af  Februar  i  Aar  gjorde  Skibet  en  Række 
vellykkede  Prøveture  i  Sundet  i  Overvæ¬ 
relse  af  en  Mængde  sagkyndige  og  inter¬ 
esserede,  saavel  Danske  som  Udlændinge, 
og  viste  sig  i  enhver  Henseende  at  svare 
til  Forventningerne.  Paa  den  første  af 
disse  bragte  en  mindre  modgaaende  Dam¬ 
per,  ved  en  fejl  Manøvre,  »Selandia«  i  en 
meget  farlig  Situation,  hvorved  Skibets 
gode  Manøvreevne  godtgjordes,  idet  det, 
om  dets  Maskineri  ikke  hurtigt  og  sikkert 
havde  udført  de  Manøvrer,  der  krævedes, 
rimeligvis  vilde  have  kollideret  med  det 
andet  Skib. 

Paa  Skibets  første  Rejse  til  Østasien 
blev  særlig  Opholdet  i  London  af  Betyd¬ 
ning  ved  den  store  Opmærksomhed,  Skibet 
vakte  i  alle  interesserede  Kredse,  og  ved 
Besøgene  om  Bord  af  den  engelske  Ma¬ 
rineminister,  den  tekniske  Admiral  i  den 
engelske  Marine  samt  en  Mængde  frem¬ 
ragende  Mænd  fra  tekniske  Kredse,  Rhede- 
rier,  Skibbyggerier,  Pressen  o.  s.  v.  Naar 
der  senere  er  fremkommet  et  stort  Antal 
større  og  mindre  Artikler  i  fremmede 
Blade  og  Tidsskrifter,  der  alle  er  i  høj 
Grad  rosende  og  anerkendende,  og  som 
behandler  saavel  den  tekniske  som  øko¬ 
nomiske  Side  af  Sagen  meget  indgaaende, 
bør  det  erindres,  at  mange  af  disse  er 
skrevne  af  Fagfolk  paa  Grundlag  af  di¬ 
rekte  personlige  Studier,  idet  en  Del  af 
Forfatterne,  foruden  Besøg  i  London,  fik 
Lejlighed  til  at  gøre  den  24  Timers  Rejse 
med  fra  London  til  Antwerpen  og  paa 
denne  kunde  se  og  følge  alt,  deriblandt  de 
81  Manøvrer,  som  hver  af  Skibets  Maski¬ 
ner  maatte  gøre  under  Farten  ud  gennem 
Kanaler  og  Sluser  fra  West-India-Dok  i 
London.  Paa  den  videre  Rejse  til  Østasien 
har  der  været  Lejlighed  til  at  prøve  Skibet, 
saavel  i  haard  Sø,  som  paa  de  lange  Di¬ 
stancer,  i  vanskelige  Farvande  som  Suez- 
kanalen,  og  i  varmt  Klima,  og  det  har  vist 
sig,  at  Skibet  hurtigt  og  uden  Uheld  har 
naaet  sit  Bestemmelsessted,  Bangkok,  hvor 
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det  ankom  den  21.  April.  I  Begyndelsen  af 
Maj  paabegyndtes  Hjemrejsen. 

»Selandia«  vil  hurtig  blive  fulgt  af  an¬ 
dre  store  og  større  Dieselskibe,  det  vides 
saaledes,  at  der  er  over  40  Skibe  i  Arbejde 
omkring  i  Verden.  Søsterskibet  »Fionia« 
er  fornylig  solgt  til  Hamburg-Amerika- 
Linien,  har  faaet  Navnet  »Christian  X«  og 
har  været  besøgt  af  den  lyske  Kejser.  Hos 


Burmeister  &  Wain  er  en  Del  andre  Skibe 
under  Bygning,  deriblandt  to  til  »Østasia¬ 
tisk  Kompagni«  paa  10,000Tons, menÆren 
for  at  have  bygget  og  udsendt  det  første 
store  søgaaende  Dieselskib,  der  i  enhver 
Henseende  var  fuldt  paa  Højde  med  et 
Dampskib  til  sammeBrug,  tilkommer  uom¬ 
tvistelig  de  lo  danske  Selskaber  »Burmei¬ 
ster  &  Wain«  og  »Østasiatisk  Kompagni«. 


INDUSTRIPAPIRER  PAA  KØBENHAVNS  BØRS. 


Det  er  en  ofte  omtalt  Kendsgerning,  at 
Spekulationen  i  det  sidste  Aarstid  har 
boltret  sig  særdeles  livligt  paa  Kobenhavns 
Børs,  og  efterhaanden  drevet  Kurserne  paa 
adskillige  Papirer  op  i  Højder,  der  efterlader 
Tvivl  om,  hvorvidt  der  virkelig  bag  disse 
høje  Kurser  tindes  tilsvarende  Værdier. 
Denne  Aktiespekulation  er  jo  ingenlunde 
noget  specielt  dansk  Fænomen,  men  gen¬ 
findes  næsten  overalt,  og  hænger  vel  sam¬ 
men  med  det  almindelige  Prisniveaus  For¬ 
skydning  opad,  der  har  bevirket,  at  Folk 
ikke  længer  kan  klare  sig  med  den  tidligere 


lave  Rente,  men  maa  søge  over  til  Kapital¬ 
anbringelser,  der  giver  større  Rente,  men 
hvortil  der  ogsaa  knytter  sig  en  større  Ri¬ 
siko.  I  det  sidste  Aarstid  er  det  for  Køben¬ 
havns  Vedkommende  navnlig  de  »svære«  In¬ 
dustripapirer,  hvis  Kurser  ved  en  stærk 
forøget  Omsætning  er  drevet  højt  op. 

I  nedenstaaende  Tabel,  der  —  med  Und¬ 
tagelse  af  en  enkelt,  hvis  Aktier  saa  godt 
som  slet  ikke  omsættes  —  omfatter  de  paa 
Københavns  Børs  dagligt  noterede  industri¬ 
elle  Papirer,  er  der  forsøgt  at  give  nogle 
Tal  til  Belysning  af  dette  Forhold. 
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A/S  De  danske  Sukkerfabrikker 

10,0 

10366 

10,0 

11198 

15,0 

10296 

15,0 

19502 

15,0 

22180 

15,0 

6902 

2973,, 

— 

Burmeister  &  Wain . 

10,0 

5088 

10,0 

4338 

10,0 

9618 

10,0 

7004 

10,0 

9896 

10,0 

6604 

H2‘/4 

— 

Crome  &  Goldschmidt. . . 

1,6 

1114 

1,6 

382 

1,6 

880 

1,6 

2732 

1,6 

3722 

1,6 

534 

103  '/i 

— 

Nordisk  Textilaktieselskab 

2,5 

170 

2,5 

682 

2,5 

914 

2,5 

2700 

2,5 

4030 

2,5 

1204 

82 \/.2 

_ 

M.  J.  Ballins  Sønner . 

2,5 

_ 

2,8 

3,0 

— 

2,8 

3,0 

. 

3,0 

3,0 

1662 

3,0 

3,0 

4632 

3.0 

3210 

219 

— 

De  danske  Spritfabrikker. 

3,0 

608 

306 

198 

322 

2142 

3,0 

1066 

197*/2 

_ 

Kastrup  Glasværk . 

1,5 

_ 

1,5 

— 

2,3 

_ 

2,3 

1,2 

638 

2,3 

2184 

2,3 

884 

1 333/ 4 
2443/ 4 

— 

Kjøbenhavns  Dampmøller. 

1,2 

290 

1,2 

48 

1,2 

418 

3332 

1,2 

6652 

1,8 

2032 

— 

De  danske  Cikoriefabr. .  .  . 

1,9 

2736 

1,9 

1810 

1,9 

2374 

1,9 

3316 

1,9 

5140 

1,9 

1234 

H0V4 

— 

De  forenede  Bryggerier.  .  . 

7,0 

3398 

7,0 

2286 

7.0 

3388 

7,0 

6460 

7,0 

14472 

7,0 

3154 

189 

— 

Helsingør  Jernsk.  og  Mskb. 

2,1 

492 

2,1 

750 

2,1 

1124 

2,1 

1822 

2,1 

2586 

2,1 

978 

97  »/* 

— 

Frederiksh.s  Tegl-  og  Kalkv. 

3,0 

1086 

3,0 

972 

3,0 

2800 

3,0 

1558 

3,0 

7354 

4,0 

2080 

1  98s/4 

_ 

Faxe  Kalkbrud  . 

1,5 

344 

1,5 

128 

1,5 

4,4 

136 

1,5 

4,4 

210 

1,5 

4,4 

817 

1,5 

4,4 

136 

853/ 4 
1993/4 

— 

De  forenede  Papirfabrikker 

4,4 

4042 

4,4 

4550 

3278 

4688 

7924 

2534 

— 

Carl  Lunds  Fabrikker. .  .  . 

0,8 

12 

0,8 

20 

0,8 

28 

0,8 

66 

0,8 

782 

0,8 

486 

1923/4 

_ 

Titan  . 

1,3 

450 

1.3 
1,0 

2.3 

236 

1,3 

1,5 

1134 

1,1 

1,5 

832 

1,1 

2234 

1,1 

1442 

103*/a 
1 921/a 
1191/ 

Glud  &  Marstrand . 

1,0 

2,3 

_ 

_ 

1,5 

3156 

1,5 

3,0 

2264 

— 

Nordiske  Kabel-  &  Traadfab. 

— 

— 

2,3 

516 

2,3 

1022 

2,3 

4204 

1420 

— 

Gosch’  Tændstikfabrik.  .  .  . 

1,6 

1038 

1,6 

1266 

1,6 

2160 

1,6 

1890 

1,6 

1660 

1,6 

562 

94 

— 

Dansk  Svovlsyre-  &  Super- 

fosfatfabr . 

1,5 

332 

1,5 

— 

1,5 

— 

1,5 

— 

1,5 

766 

2,0 

1358 

303 

Ialt. .  . 

60,7 

31566 

61,0 

28972 

67,3 

39262 

67,3 

59756 

67,3 

106533 

70,1 

40084 

*)  Ved  Angivelse  af  Aktiekapitalens  Størrelse  er  Beløbet  rundet  af  til  hele  Hundred-Tusind. 
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Som  det  ses  af  Tabellen,  spænder  denne 
over  Aarene  1907  — 1911,  hvortil  endvidere 
er  føjet  Omsætningen  i  Januar  Kvartal  1912. 
Hertil  er  for  hvert  Aar  føjet  Selskabernes 
Aktiekapital,  hvis  Udvidelser  i  de  fleste  Til¬ 
fælde  indvirker  paa  Omsætningens  Størrelse. 
Endelig  er  i  sidste  Kolonne  tilføjet  Købe- 
kurs  pr.  28/3  1912.  Man  er  vel  opmærksom 
paa,  at  de  her  angivne  Tal  ingenlunde 
dækker  den  hele  Omsætning,  idet  man  ikke 
har  været  i  Stand  til  at  fremskaffe  blot 
nogenlunde  skønsmæssige  Opgivelser  for 
Størrelsen  af  den  Omsætning,  der  Mand  og 
Mand  imellem  finder  Sted  paa  Efterbørsen 
og  gennem  Veksellerernes  og  Vekselmæg¬ 
lernes  Kompensationer,  en  Omsætning,  som, 
omend  med  stærke  Svingninger,  til  Tider 
kan  andrage  Beløb,  hvis  Størrelse  ligger 
endog  betydeligt  over  de  Beløb,  der  om¬ 


sættes  under  den  officielle  Notering,  og  som 
kommer  til  Offentlighedens  Kundskab. 

Som  det  ses,  beløber  den  officielle  Om¬ 
sætning  af  f.  Eks.  Sukkeraktier  i  Januar 
Kvartal  1912  sig  altsaa  til  næsten  7  Mili.  Kr. 
Regnes  med  72  Børsdage,  bliver  det  altsaa 
en  daglig  Omsætning  paa  ca.  100,900  Kr. 
i  Aktier.  Tages  imidlertid  Hensyn  til  Kur¬ 
serne,  vil  man  se,  at  den  gennemsnitlige 
daglige  Pengeomsætning  naar  stærkt  op 
imod  det  tredobbelte.  Man  kan  ved  at  sætte 
den  anførte  Omsætning  i  Aktier  i  Forhold 
til  disses  Kurser  finde  Pengeomsætningen, 
der  for  de  allerfleste  af  de  omhandlede 
Papirers  Vedkommende  —  da  disse  jo  gen- 
nemgaaende  staar  over  Pari  —  angiver  et 
betydeligt  højere  Tal  end  de  meddelte  for 
Omsætningen. 

Otto  Himmelstrup. 


INTERNATIONAL  UDSTILLING  FOR  BYGNINGS¬ 
VÆSEN  MED  SÆRUDSTILLINGER  I  LEIPZIG  1913. 


En  af  de  Udstillinger,  der  i  det  kom¬ 
mende  Aar  uden  Tvivl  vil  blive  af 
større  Interesse,  end  Udstillinger  ellers 
plejer  at  være,  er  sikkert  den  i  Leipzig 
stedfindende  internationale  Udstilling  for 
Bygningsvæsen  med  tilhørende  Særud¬ 
stillinger.  Dette  Kæmpeforetagende  over- 
gaar  saaledes  m.  H.  t.  Pladsforholdene 
ikke  blot  Udstillingen  for  Hygiejne  i 
Dresden,  men  ogsaa  Verdensudstillingen 
i  Briissel,  idet  der  raades  over  et  Grund¬ 
areal  paa  400,000  m2.  Just  paa  det  Ter¬ 
ræn,  hvor  for  100  Aar  siden  Tre-Kejser- 
Slaget  stod,  vil  talrige  Nationer  samles 
til  en  Fredens  Væddekamp.  Det  omfat¬ 
tende  Materiale  vil  i  en  velordnet  og 
overskuelig  Gruppering  blive  udstillet 
saaledes,  at  den  vidtforgrenede  Bygnings¬ 
industri  ud  fra  videnskabelige  Midtpunk¬ 
ter  afgiver  Vidnesbyrd  om  sin  høje  Ud¬ 
vikling,  der  skyldes  den  stadig  tiltagende 
Vekselvirkning  mellem  Teori  og  Praksis. 
Foruden  at  Udstillingen  kommer  til  at 
omfatte  10  Afdelinger,  i  hvilke  alt,  hvad 
der  vedrører  Bygningsvæsenet,  grupperes, 
vil  ethvert  Middel,  som  paa  en  levende 
Maade  kan  anskueliggøre  Kunst  og  Tek¬ 
nik,  blive  bragt  i  Anvendelse.  Fremfor 
alt  tages  Kinematografen  i  Brug.  I  en 
særlig  Hal  er  det  saaledes  Meningen  i 
levende  Billeder  at  vise  de  industrielle 
Frembringelsers  Tilblivelse,  Samfærdse¬ 


lens  Udvikling,  fremmede  Lande  og  Byg¬ 
ninger. 

At  dømme  efter  de  hidtil  stedfundne 
Anmeldelser,  vil  Industrien  blive  over¬ 
ordentligt  rigt  repræsenteret.  Byen  Leip¬ 
zig  viser  i  sin  egen  Pavillon  det  kom¬ 
munale  Bygningsvæsens  Udvikling,  lige¬ 
som  ogsaa  forskellige  Stater  har  til 
Hensigt  at  lade  opføre  deres  egne  Byg¬ 
ninger,  for  i  disse  at  anskueliggøre,  paa 
hvor  højt  et  Trin,  Bygningskunsten  staar 
rundt  omkring  i  Europa. 

Som  noget  nyt  paa  Udstillingsomraadet 
skal  her  nævnes,  at  der  i  Forbindelse 
med  Udstillingen  opføres  en  hel  Villaby, 
bestaaende  af  85  smaa  Beboelseshuse. 
Dette  Anlæg  skal  staa  som  et  varigt  Tegn 
paa,  hvor  langt  man  i  det  tyvende  Aar- 
hundrede  er  naaet  ikke  blot  i  sanitær, 
men  ogsaa  i  teknisk  og  social  Hen- 
seeende. 

Hvad  Udstillingens  Beliggenhed  an- 
gaar,  da  synes  denne  at  være  særdeles 
gunstig.  Overalt  er  der  fortrinlig  Forbin¬ 
delse  mellem  Byen  og  Udstillingen,  dels 
ad  en  ny  anlagt  Hovedgade,  dels  ad  tal¬ 
rige  Sporveje,  som  fører  til  Udstillings¬ 
pladsen. 

Oplysninger  vedrørende  denne  Udstil¬ 
ling  faas  ved  Henvendelse  til  Industri¬ 
foreningens  Sekretariat,  Vestre  Boule¬ 
vard  18. 
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OM  OPRETTELSEN  AF  EN 
HISTORISK-TEKNISK  SAMLING. 

FOREDRAG  AF  FRED.  RUSE, 

HOLDT  PAA  FÆLLESREPRÆSENTATIONENS  DELEGERETMODE  I  SVENDBORG 

DEN  16.  JULI  1912. 


Naar  Fællesrepræsentationens  Besty¬ 
relse  blandt  sine  Forhandlingspunk¬ 
ter  har  ønsket  at  optage  til  Drøftelse  Op¬ 
rettelsen  af  en  historisk-teknisk  Samling, 
saa  er  jeg  Bestyrelsen  taknemlig,  fordi 
den  derved  giver  mig  Lejlighed  til  for  en 
stor  Kreds  af  Landets  indflydelsesrige  Re- 
præsentanter  for  Haandværk  og  Industri 
at  klargøre,  hvad  Meningen  har  været 
med  at  oprette  denne  Samling,  som 
Haandværkerforeningen  og  Industrifor¬ 
eningen  i  Fjor  enedes  om  at  grundlægge. 

Tanken  om  at  oprette  et  Haandværker- 
og  Industrimusæum  er  ikke  ny  i  denne 
Kreds. 

Allerede  for  mange  Aar  tilbage  har  Re- 
daktør  Geertsen  fra  Aarhus  og  afdøde  Ju- 
stitsraad  Bauer  udtalt  sig  varmt  om  Op¬ 
rettelsen  af  et  saadant  Musæum.  Men 
Tanken  er  ogsaa  endnu  ældre.  Da  In¬ 
dustriforeningen  for  snart  75  Aar  siden 
stiftedes,  var  et  af  de  Punkter,  der  op¬ 
toges  i  Foreningens  Program,  netop  Op¬ 
rettelsen  af  en  Samling,  der  illustrerede 
Industriens  Udvikling. 

Det  er  naturligt,  at  den  samme  Tanke 
har  været  fremme  i  andre  Lande.  Og 
lige  saa  naturligt  er  det,  at  de  store  In¬ 
dustricentrer  er  gaaet  i  Spidsen.  I  Tysk¬ 
land,  Frankrig,  Østrig  og  England  findes 
store  Musæer,  der  illustrerer  Teknikkens 
og  Industriens  Udvikling  gennem  veks¬ 
lende  Tider.  Navnlig  er  det  berømte  Deut- 
sches  Musæum  i  Munchen  kendt  og  med 
Rette.  Samlingerne  i  London  og  Paris 
er  baade  ældre  og  mere  omfattende,  men 
Deutsches  Musæum  er  —  takket  være 
de  ledende  Mænds  Energi  og  en  enestaa- 
ende  Interesse  og  Opofrelse  i  alle  Sam- 
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fundslag  —  bleven  og  vil  li)  alle  Tider 
være  et  Samlingssted  for  dem,  der  inter¬ 
esserer  sig  for  Haandværkets  og  Indu¬ 
striens  Udvikling.  Ved  et  lykkeligt  Sam¬ 
arbejde  af  alle  gode  Kræfter  er  der  i  Lø¬ 
bet  af  en  halv  Snes  Aar  skabt  et  Mønster- 
musæum. 

Med  faa  Ord  maa  jeg  da  fortælle  Dem, 
hvad  Deutsches  Musæum  betyder.  At 
gaa  i  Enkeltheder  og  give  en  udførlig 
Redegørelse  for  dette  saavel  som  for  de 
andre  udenlandske  Industrimusæer  vilde 
føre  os  for  langt. 

Enhver,  der  har  besøgt  Deutsches  Mu¬ 
sæum,  vil  huske,  hvilket  Indtryk  det 
gamle,  tro  udførte  alkymistiske  Labora¬ 
torium  gjorde  paa  ham.  Dette  Hekse¬ 
køkken  med  dets  hemmelighedsfulde  Kol¬ 
ber  og  besynderlig  formede  Destillations¬ 
apparater  synes  lige  forladt  af  den  gamle 
Troldmand,  der  søgte  at  fremstille  Guld 
af  sine  mærkelige  Blandinger.  Og  saa 
umiddelbart  ved  Siden  deraf  det  mest 
hypermoderne  kemiske  Laboratorium 
med  sit  af  alle  Nutidens  Raffinement  ud¬ 
styrede  Laboratoriebord.  Disse  to  In- 
terieurer  viser  ikke  blot  selve  Kemiens 
Udvikling  gennem  et  Par  Aarhundreder, 
men  de  giver  i  Virkeligheden  et  tro  Bil¬ 
lede  af  den  mægtige  Udvikling,  den  ke- 
misk-tekniske  Videnskab  har  undergaaet 
gennem  de  sidste  Aarhundreder  og  bringer 
i  Erindring  de  uhyre  store  Fremskridt, 
Teknikken  paa  dette  enkelte  Fags  Om- 
raade  har  skabt.  —  Og  som  det  her  gaar 
med  den  kemiske  Videnskab,  vil  det  og¬ 
saa  vise  sig  paa  alle  Teknikkens  og  Haand¬ 
værkets  mange  Felter. 

De  vil  f.  Eks.  se  et  gammelt  Urmager- 
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værksted,  et  ægte  Schwarzwålder  Værk¬ 
sted  fra  c.  I  SOO,  hvor  Urmageren  og  hans 
Svende  møjsommelig  filede  og  drejede  de 
utallige  Hjul,  der  sammensætter  et  Ur. 
Alt  hans  primitive  Værktøj  og  Prøver  paa 
hans  Ure,  der  har  kostet  ham  og  hans 
Svende  mange  Dages  og  Ugers  Arbejde 
og  Hovedbrud,  er  her  udstillet.  Og  ved 
Siden  deraf  et  moderne  Værksted,  del¬ 
er  beregnet  paa  Massefabrikation  af  Ure. 
Motoren  driver  Drejebænken  og  Hjulene 
udhamres  ved  sindrige  Stempler.  Alt  er 
i  Virksomhed  og  viser  Publikum,  hvor¬ 
ledes  et  Ur  kan  fremstilles  og  sammen¬ 
sættes  i  20  Minutter.  Disse  to  Interieurer 
danner  Rammen  omkring  et  Urmusæum, 
indeholdende  Ure  og  Urværker  fra  alle 
Tider  lige  fra  de  primitive  Solure  til  de 
mest  fuldkomne  Kronometre. 

Eller  tag  et  andet  Eksempel.  I  en  Hal 
finder  De  Jernbanens  Udvikling  demon¬ 
streret.  Det  ældste  Lokomotiv  —  Paffmg 
Billy  fra  1813  —  der  findes  opbevaret  i 
Londons  South  Kensington  Musæum,  er 
her  gengivet  i  en  saa  nøjagtig  Kopi  med 
sine  rustne  Søm  og  Buler,  saa  man  ikke 
kan  skelne  den  fra  Originalen.  Ved  Siden 
heraf  er  en  stor  Række  Modeller  og  Ori¬ 
ginaler,  der  viser  den  rivende  Fart,  hvor¬ 
med  Teknikken  paa  dette  Felt  har  ud¬ 
viklet  sig.  Yderligere  finder  De  i  denne 
Hal  et  Eksemplar  af  et  af  de  mest  mo¬ 
derne  Kæmpelokomotiver,  der  er  gennem- 
skaaret  paa  langs  for  at  vise  de  utallige 
Mekanismer,  der  fordres  for  at  sætte  Ko¬ 
lossen  i  Bevægelse. 

I  den  tilsvarende  Luftskibs-Afdeling 
finder  man  Modeller  og  Originaler  lige 
fra  Montgolfiers  første  Ballon  til  de  mest 
moderne  Luftskibe,  konstruerede  af  Zep- 
pelin  og  andre. 

Men  som  sagt,  det  vilde  føre  os  for 
vidt  her  at  omtale  alle  de  Seværdigheder, 
dette  Musæum  skjuler.  Enhver  Haand- 
værker,  enhver  Industridrivende,  enhver 
Tekniker  vil  her  kunne  følge  sit  Fags 
Udvikling  og  studere  de  Fremskridt,  Fa¬ 
get  har  gennemløbet  i  Aarenes  Løb. 

Det  er  indlysende,  at  et  Musæum,  der 


er  saa  omfattende,  og  som  ikke  nøjes 
med  at  udstille  gamle,  forladte  Maskiner 
og  lignende,  men  i  lige  saa  høj  Grad  har 
Opmærksomheden  henvendt  paa,  hvad 
Nutidens  Teknikere  har  kunnet  præstere, 
har  kostet  megen  Tid,  mange  Kræfter 
og  mange  Penge.  Ogsaa  i  denne  Hen¬ 
seende  er  Deutsches  Musæum  et  ene- 
staaende  Værk.  Musæet  er  knapt  10  Aar 
gammelt,  men  allerede  nu  saa  omfattende, 
at  det  foreløbig  fylder  to  mægtige  forhen¬ 
værende  Kaserner  fra  Kælder  til  Loft. 
Til  at  huse  alle  disse  Kostbarheder  op¬ 
føres  nu  en  pragtfuld  Bygning,  der  vil 
koste  c.  9  Millioner  Mark.  Selve  Mu- 
sæumsgenstandenes  Værdi  maa  anslaas 
til  et  mange  Gange  større  Beløb.  Alle 
disse  Midler  er  i  Løbet  af  de  faa  Aar  ind¬ 
komne  som  frivillige  Bidrag.  Stat  og 
Kommune  er  naturligvis  gaaet  i  Spidsen. 
Men  det  langt  overvejende  Kontingent  er 
skabt  til  Veje  ved  en  enestaaende  Offer- 
beredvillighed  fra  Haand  værkets  og  Indu¬ 
striens  Mænd,  der  har  haft  en  Forstaaelse 
af,  at  de  her  bidrog  til  at  rejse  et  Monu¬ 
ment  for  dem  selv  og  for  det  Fag,  de 
repræsenterede.  De  største  Industridri¬ 
vende  og  de  mindste  Haandværkere  kap¬ 
pes  her  om  at  skabe  en  Enhed,  der  er 
deres  Fædreland  værdig,  og  som  for  kom¬ 
mende  Slægter  skal  vise,  hvad  Haand- 
værk  og  Industri  gennem  vekslende  Tider 
har  betydet  for  Landets  Udvikling. 

Naar  vi  nu  tænker  paa  at  oprette  en 
lignende  Samling  har  i  Landet,  gør  vi 
det  kun  i  Haab  om  ogsaa  at  finde  den 
nødvendige  Hjælp  og  Støtte  hos  alle  inter¬ 
esserede  Parter.  Og  enhver  Mand  i  Lan¬ 
det  vil  kunne  hjælpe  til,  at  Maalet  naas. 
Jeg  maa  da  først  og  fremmest  sige,  at 
det  ikke  er  et  københavnsk  Musæum ,  vi 
tilsigter  at  oprette  for  Hovedstaden  alene. 
Det  skal  og  maa  i  Ordets  egentlige  For¬ 
stand  være  et  Landsmusæum.  Allerede 
nu  har  vi  modtaget  saa  mange  Vidnes¬ 
byrd  om  den  Interesse,  Tanken  har  vun¬ 
det,  i  Form  af  Gaver  fra  Landet.  Rundt 
omkring  i  mange  Provinsmusæer  findes 
nu  Sager,  der  vilde  have  den  største  In- 
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teresse  for  os  at  erhverve.  Men  vi  ser 
det  hellere  samlet  i  Provinsmusæer  end 
splittet  ad  eller  opkøbt  af  omvandrende 
Opkøbere.  Faar  vi  en  Gang  vort  Mu- 
sæum  samlet  paa  et  passende  Sted,  vil 
det  være  en  Fremtidsopgave  at  forene, 
hvad  der  paa  forskellige  Steder  er  ind¬ 
samlet,  for  at  Helhedsindtrykket  kan 
blive  saa  smukt  og  fyldigt  som  muligt. 

En  saadan  Samling  har  først  og  frem¬ 
mest  stor  kulturel  Betydning.  Nutiden 
har  paa  utallige  Punkter  skabt  en  Re¬ 
volution  i  alt  Haandværk  og  Industri. 
Mange  Haandværksfag  er  i  det  forløbne 
halve  Aarhundrede  uddøde,  andre  staar 
for  Fald.  Alt  erstattes  af  Maskindrift  og 
Maskinfabrikation.  Det  individuelle  Ar¬ 
bejde  viger  efterhaanden,  som  Teknikken 
gaar  sin  Sejrsgang.  Det  er  da  ganske 
naturligt,  at  vi,  der  er  Vidne  til  denne 
Revolution,  søger  at  bevare,  hvad  be¬ 
vares  kan.  Ikke  blot  af  Pietet  for  det 
svundne  og  af  Interesse  for  vort  eget  Fag, 
men  ogsaa  for  at  vise  Eftertiden,  under 
hvilke  Forhold  Haandværk  og  Industri 
arbejdede  i  svundne  Tider. 

Mange  af  de  tilstedeværende  Haand- 
værkere  har  sikkert  oplevet  en  større 
eller  mindre  Omvæltning  i  deres  Fags 
Udvikling.  Mange  bar  sikkert  som  Lær¬ 
ling  maattet  udføre  Arbejde,  som  nu  ude¬ 
lukkende  udføres  paa  Maskine. 

Tag  et  Eksempel  som  Udsavning  af 
Brædder.  Hvor  mange  ældre  Snedkere 
har  her  ikke  faaet  en  øm  Ryg  af  at  trække 
den  svære  Sav.  Nutildags  vilde  det  ikke 
betale  sig  at  anvende  Tid  og  Legems¬ 
kræfter  til  dette  Arbejde.  Samtidig  med, 
at  Maskinen  letter  os  for  den  Slags  op¬ 
slidende  Arbejde,  skaffes  der  os  mere 
Tid  til  andet  Arbejde  —  baade  aandeligt 
og  legemligt.  Den  gamle  Haandværker 
i  Begyndelsen  af  forrige  Aarhundrede 
havde  kun  Sans  og  Interesse  for  sit 
Haandværk.  Nutildags  levnes  der  ham 
ogsaa  Tid  til  at  dyrke  kulturelle,  sociale 
og  politiske  Interesser.  Denne  Omvælt¬ 
ning  er  kommen  gradvis,  Aar  efter  Aar, 
og  det  er  undgaaet  den  enkeltes  Opmærk¬ 


somhed,  at  man  lidt  efter  lidt  er  kommen 
til  at  leve  under  helt  andre  Livsformer.  — 

Og  netop,  fordi  Udviklingen  er  fore- 
gaaet  gradvis,  er  det  ikke  faldet  ret  mange 
ind  at  gemme  Minderne  fra  den  svundne 
Tid,  i  alt  Fald,  forsaavidt  den  tekniske 
Udvikling  angaar.  Naar  vi  i  »historisk¬ 
teknisk  Samling«  agter  at  genfremstille 
den  svundne  Tid,  viser  der  sig  mange 
Vanskeligheder.  Kun  faa  Haand værkere 
har  gemt  det  Værktøj,  de  benyttede 
som  Lærlinge,  end  sige  det,  deres  Fædre 
benyttede.  De  enkelte  Genstande,  der 
ikke  mere  var  Brug  for,  blev  kastet  i  en 
Krog  eller  sat  paa  Loftet  og  derved  over¬ 
givet  til  Ødelæggelse.  Ikke  alene  Værk¬ 
tøj  og  Maskiner  er  paa  den  Maade  øde¬ 
lagt,  men  meget,  der  anvendes  i  Hus¬ 
holdningen  og  havde  praktisk  Betydning 
for  den  Tid,  er  ligeledes  ødelagt. 

Tag  et  Eksempel.  Selv  den  fattigste 
Hytte  har  nu  sine  Petroleumslamper,  der 
skaffer  Lys  i  Aarets  mørke  Dage.  I  gamle 
Dage,  da  man  ikke  kendte  til  denne  ny¬ 
modens  Belysning,  maatte  man  selv  støbe 
sine  Tællelys  eller  benytte  sig  af  Tran¬ 
lampen.  Det  var  i  sin  Tid  en  Husindu¬ 
stri,  som  anvendtes,  ikke  blot  i  den  fat¬ 
tige  Hytte,  men  ogsaa  hos  Herremanden 
paa  Borgen.  (Nu  er  der  næppe  flere  Hyt¬ 
ter,  hvor  Tællelysene  støbes  ;  og  de  dertil 
benyttede  Forme  og  Jydepotter  til  den 
smeltede  Talg  er  saare  vanskelige  at  op¬ 
drive.  Eller  tænk  paa  Jydepottemageren, 
som  i  gamle  Dage  leverede  saa  mange 
smukt  formede  Jydepotter.  Ogsaa  denne 
Industri  er  nu  næsten  ganske  ophørt. 

Saaledes  kunde  der  nævnes  mange  Eks¬ 
empler.  Det  er  paa  dette  Punkt,  at  den 
af  Haandværkerforeningen  og  Industri¬ 
foreningen  i  København  stiftede  historisk¬ 
tekniske  Samling  griber  ind. 

Nu  vil  De  med  Rette  kunne  sige:  Ja, 
det  er  nu  meget  godt,  men  hvad  Inter¬ 
esse  har  vi,  nærmere  beset,  i,  at  der 
gemmes  en  gammel  Høvl,  en  gammel 
Jydepotte  osv.  Jeg  maa  dertil  svare,  ai 
først  og  fremmest  er  der  den  rent  histo¬ 
riske  Interesse,  den  Tiltrækning,  det  har 
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for  de  allerfleste  at  se,  hvor  primitivt 
Livet  levedes  i  gamle  Dage  i  Sammen¬ 
ligning  med  Nutiden.  Men  ved  Siden 
heraf  kommer  yderligere  den  Belæring ,  en 
saadan  Samling  kan  yde  enhver,  der  øn¬ 
sker  at  forstaa  de  Forandringer  i  Kaar 
og  Livssagn,  som  den  moderne  Udvikling 
har  medført.  Ogsaa  den  moderne  Tek¬ 
niker  vil  have  Interesse  af  at  studere  Tek¬ 
nikkens  Udvikling  og  undersøge  de  tekni¬ 
ske  Hjælpemidler,  der  fordum  benyttedes, 
for  derigennem  at  forbedre  Teknikken. 

Vor  Samling  vil  ikke  blot  tage  Sigte 
paa  det  historiske,  det  forbigangne,  men 
ogsaa  paa  Teknikkens  nuværende  Ud¬ 
vikling,  og  derigennem  pege  ud  i  Frem¬ 
tiden.  Den  vil  faa  opdragende  Betydning. 
Den  skal  illustrere,  hvorledes  Mennesket 
ved  at  tage  Naturkræfterne  i  sin  Tjeneste 
har  forbedret  Teknikken  paa  utallige  Om- 
raader  og  derved  indvundet  nyt  Virkefelt. 
Ogsaa  dansk  videnskabelig  Forskning 
har  frembragt  Stormænd,  hvis  Arbejde 
har  haft  vidtstrækkende  Betydning,  ikke 
blot  for  Landets  Industri,  men  ogsaa  langt 
ud  over  Landets  Grænser. 

Jeg  behøver  blot  at  nævne  Navne  som 
Tycho  Brahe,  Ole  Rømer,  H.  C.  Ørsted, 
Emil  Chr.  Hansen,  Niels  Finsen  og  Val¬ 
demar  Poulsen,  for  at  erindre  Dem  om 
Mænd,  De  alle  kender,  og  som  blandt 
mange  andre  har  haft  en  gennemgribende 
Betydning  for  Teknikkens  Udvikling. 

Side  om  Side  med  Navne  paa  disse 
Videnskabsmænd  vil  der  kunne  nævnes 
en  Række  Navne  paa  Haandværkere,  der 
har  været  Foregangsmænd  for  deres  Fag. 
Enhver  af  de  Tilstedeværende  kender 
Navne  paa  saadanne  Mænd.  Vor  histo- 
risk-tekniske  Samling  skal  da  ogsaa  hædre 
disse  Mænds  Minde  og  vise  Efterkom¬ 
merne,  hvad  de  har  udrettet. 

Og  endelig  vil  jeg  minde  Dem  om, 
hvilken  Interesse  det  vil  have  at  bevare 
Minderne  om  de  mange  morsomme  Tra¬ 
ditioner,  der  i  tidligere  Tid  var  knyttet 


til  Haandværkerstanden.  Livet  i  Lavs- 
huset  omkring  den  aabne  Lade;  den  Fest, 
der  udfoldedes  ved  Skilteflytninger ;  det  frie 
Vandringsliv  fra  By  til  By.  Alt,  der  kan 
bidrage  til  at  illustrere  dette,  vil  have 
stor  Interesse  for  vor  Samling.  Hvor 
mange  Lav  gemmer  ikke  paa  gamle  Pro¬ 
tokoller  og  Dokumenter,  som  er  udsat 
for  at  forsvinde.  Lad  os  ogsaa  faa  disse 
til  Opbevaring.  Vi  skal  opbevare  og  be¬ 
arbejde  det,  saa  at  det  kan  blive  til  Nytte 
ogsaa  for  kommende  Slægter. 

Det  er  jo  kun  et  halvt  Aar  siden,  vi 
begyndte  at  realisere  Tanken  om  Opret¬ 
telsen  af  denne  Samling.  Det,  vi  hidtil 
har  kunnet  samle,  maa  kun  betragtes 
som  en  ringe  Begyndelse.  Paa  enkelte 
Omraader  er  det  dog  lykkedes  os  at  samle 
Genstande,  der  meget  vel  i  et  kommende 
Musæum  kan  danne  Grundlaget  for  en 
retrospektiv  Udstilling. 

Paa  Belysnings-Omraadet  har  vi  en  — 
i  mange  Henseender  —  ret  fyldig  Sam¬ 
ling,  der  illustrerer  Fyrtøjet,  Lysets  og 
Belysningslegemernes  Udvikling.  Vi  har 
en  Række  ret  komplette  Værksteder, 
f.  Eks.  en  gammel  Smedie,  et  Bogbinder¬ 
værksted,  et  Guldsmedeværksted,  et  Reb¬ 
slageri,  et  Bødkerværksted,  et  daguerreo¬ 
typisk  Atelier  osv.  Vi  har  ogsaa  en  Række 
Genstande,  der  illustrerer  Udviklingen 
indenfor  Landbruget  og  Søfarten  og  navn¬ 
lig  indenfor  forskellige  industrielle  Virk¬ 
somheder. 

Som  De  vil  se,  er  det  et  omfattende 
Arbejde,  historisk-teknisk  Samling  har 
sat  sig.  Men  linder  vi  Støtte  og  Forstaa- 
else  for  vor  Opgave,  er  der  ingen  Tvivl 
om,  at  Opgaven  kan  løses. 

Naar  De  nu,  mine  Herrer,  om  kort  Tid 
forlader  dette  Møde  og  drager  hver  til 
sit,  beder  jeg  Dem  have  vor  Samling  i 
velvillig  Erindring  og  hver  for  sig  i  paa¬ 
kommende  Tilfælde  bidrage  til,  at  den 
maa  vokse  sig  stor  og  blive  vor  Stand 
og  vort  Fædreland  værdig! 
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AKKUMULATORER 

MED 

PROFESSOR  H.  I.  HANNOVERS  PORØSE  PLADER. 

Af  E.  BLEM,  Ing. 


Blandt  de  mange  Opgaver  indenfor 
Elektrotekniken,  der  endnu  venter 
paa  Løsning,  er  Forbedring  af  Akkumu¬ 
latoren  og  Opfindelsen  af  »den  lette  Ak¬ 
kumulator«. 

En  Akkumulator  tjener  til  at  opsamle 
elektrisk  Energi,  saaledes  at  den  kan  op¬ 
bevares,  til  man  ønsker  at  bruge  den. 

Anvendelserne  for  Akkumulatorer  ere 
mangfoldige,  saaledes  kunne  de  bruges, 
hvor  det  ønskes,  at  Lamper  skulle  brænde 
udover  den  Tid,  hvori  Dynamoen  holdes 
i  Gang,  eller  hvor  det  er  nødvendigt  en 
Tid  at  bruge  mere  elektrisk  Energi,  end 
Dynamoen  kan  levere,  medens  denne 
maaske  paa  andre  Tider  kan  levere  mere, 
end  der  bruges,  ligeledes  til  at  udligne 
stærkt  varierende  Forbrug  m.  m.  Endvi¬ 
dere  kan  Akkumulatorer  gøre  Nytte  over¬ 
alt,  hvor  Elektricitet  skal  bruges,  uden  at 
der  kan  være  Forbindelse  ved  Ledninger 
med  en  Dynamo,  saaledes  i  Vogne,  Far¬ 
tøjer,  til  Haandlygter  o.  s.  v. 

De  hidtil  kendte  Akkumulatorer  ere 
desværre  behæftede  med  en  Række  Ulem¬ 
per  og  Mangler,  der  indskrænker  deres 
Anvendelse  i  høj  Grad.  De  er  saaledes 
tunge,  optage  megen  Plads,  taaler  kun 
til  en  vis  Grad  Rystelser  og  Bevægelser; 
endvidere  kan  de  Vædsker,  de  indeholde, 
og  de  Luftarter,  de  udvikle,  være  skade¬ 
lige  og  generende.  Endelig  er  deres  Hold¬ 
barhed  ret  begrænset  og  afhængig  af  rig¬ 
tig  Brug. 

Indtil  de  senere  Aar  har  kun  Blyakku¬ 
mulatorer,  opfundne  af  Planté  i  1859, 
været  i  praktisk  Brug.  De  bestaa  af  to  Sæt 
Blyplader  nedsat  i  fortyndet  Svovlsyre  i 
Beholdere  af  Glas,  Træ  foret  med  Bly, 
Ebonit  eller  Celluloid.  De  lades,  ved  at 
der  sendes  elektrisk  Strøm  til  det  ene  Sæt 
Plader  og  derfra  gennem  Vædsken  til  det 
andet  Sæt  Blyplader.  Herved  foregaar  en 
kemisk  Omdannelse  af  Pladernes  Over¬ 
flader,  forskellig  paa  de  to  Sæt  Plader,  der 
til  en  vis  Grad  trænger  dybere  ind  i  Pla¬ 
derne,  jo  længere  Ladningen  varer,  og 
hvorved  Akkumulatoren  bliver  i  Stand  til 
atter  at  afgive  omtrent  lige  saa  megen 
Strøm,  som  der  er  indladet.  Under  Aflad¬ 


ningen  ophæves  atter  den  kemiske  Om¬ 
dannelse,  men  Afladningen  maa  ikke  fort¬ 
sætfes  ud  over  en  vis  Grænse  af  Hensyn 
til  Pladernes  Holdbarhed. 

Der  er  gjort  en  umaadelig  Mængde  For¬ 
søg  paa  at  forbedre  denne  Akkumulator, 
hvoriblandt  det  vigtigste  er  Anvendelse  af 
Fyldmasse  i  Fordybninger  og  Riller  i 
Pladernes  Overflader,  opfundet  af  Faure  i 
1882,  hvorved  Fremstillingen  af  Pladerne 
lettes  og  Holdbarheden  forøges. 

Naar  Akkumulatorer  af  denne  Art  skulle 
være  holdbare,  maa  Pladerne  være  for¬ 
holdsvis  tykke  og  hele  Akkumulatoren 
derfor  tung.  Til  transportabel  Brug  byg¬ 
ges  de,  for  at  formindske  Vægten,  med 
tynde  Plader,  men  deres  Holdbarhed  bli¬ 
ver  derved  mindre. 

I  de  senere  Aar  er  Edisons  Akkumula¬ 
tor  kommet  en  Del  i  Brug  til  transporta¬ 
bel  Anvendelse  paa  Grund  af  dens  noget 
mindre  Vægt  og  større  Holdbarhed.  I  den¬ 
ne  benyttes  tynde  forniklede  Staalplader, 
i  Stedet  for  Blyplader,  med  Fyldmasse  af 
findelt  Nikkelpulver  og  Jærnpulver.  Pla¬ 
derne  er  nedsat  i  en  Opløsning  af  Kali¬ 
hydrat  i  Beholdere  af  tynd  presset  Staal- 
plade.  De  have  den  væsentlige  Fordel 
overfor  Blyakkumulatoren,  at  de  kan  taale 
at  aflades  helt,  uden  at  Pladerne  ødelæg¬ 
ges.  Fordelen  er  iøjnefaldende  ved  Vogne, 
hvor  det  let  kan  ske,  at  man  forregner  sig 
med  Afstanden,  saa  Afladningen  drives  til 
det  yderste,  for  at  Vognen  kan  naa  en  La¬ 
destation. 

Et  betydeligt  Skridt  til  Forbedring  af 
Akkumulatoren  synes  nu  at  være  gjort 
ved  en  Opfindelse  af  Professor  ved  den 
polytekniske  Læreanstalt  i  København, 
H.  I.  Hannover.  Opfindelsen  gaar  ud  paa 
Fremstilling  af  porøse  Metaller,  deriblandt 
ogsaa  porøse  Blyplader,  f.  Eks.  til  Brug  i 
Akkumulatorer.  Professoren  opgiver,  at 
en  saadan  porøs  Blyplade  kan  have  20 
fine  Kanaler  paa  en  Millimeters  Længde, 
og  at  Pladen  derved  faar  én  Overflade, 
der  er  130  Gange  saa  stor  som  en  fuld 
Plades,  medens  man  hidtil  ved  støbte  Ak- 
kumulatorblyplader  med  Ribber  og  Huller 
kun  kan  faa  højst  8  Gange  saa  stor  Over- 
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flade,  naar  Pladen  ikke  skal  blive  for  svag. 
Ved  Forsøg  har  det  vist  sig,  at  saadanne 
Plader  kunne  optage  4  a  5  Gange  saa  me¬ 
gen  Elektricitet  som  ellers  ved  gode  Ak¬ 
kumulatorer,  der  ikke  overanstrænges. 

Figuren  viser  en  porøs  Blyplade  i  c.  40 
Gange  Forstørrelse.  Den  virkelige  Stør¬ 
relse  er  kun  som  et  af  Bogstaverne  i  Or¬ 
det  »Danmark«  i  vore  Frimærker  over 
Kongens  Billede.  Paa  Grundlag  af  Forsøg 
med  Akkumulatorer  med  saadanne  Pla¬ 
der  har  Professor  Rung  offentliggjort  føl¬ 
gende  Beregning  (se  »Ingeniøren«  Nr.  34), 
der  viser  hvilken  overordentlig  Betyd¬ 
ning,  det  vilde  have,  om  disse  Akkumula¬ 
torer  skulde  vise  sig  praktisk  anvende¬ 
lige.  Om  Holdbar- 
hedenforeligger  ikke 
Erfaringer  ud  over 
1/2  Aars  Forsøg. 

»Et  Automobil  til 
4  Personer,  og  med 
en  Vægt  inkl.  Passa¬ 
gerer  og  Fører  paa  c. 

2  Tons,  vil  ved  een 

Opladning  højst 
kunne  tilbagelægge 
100  km  med  en  Gen¬ 
nemsnitshastighed 
af  25  km  i  Timen; 

ved  at  udruste  en 
saadan  Vogn  med  de 
nye  Akkumulatorer,  vil  Aktionsradien  let 
kunne  forøges  til  3  å  400  km,  uden  at  Vog¬ 
nen  derved  blev  tungere.« 

Tilsvarende  Fordele  vilde  naturligvis 
ogsaa  kunne  opnaas  ved  andre  Akkumu¬ 
latorvogne  og  under  andre  Forhold. 

Selve  Fremstillingen  af  porøse  Blypla¬ 
der  er  offentliggjort  af  Prof.  Hannover  i 
»Ingeniøren«  Nr.  48  og  »Illustreret  Ti¬ 
dende«  Nr.  39,  hvorfra  det  efterfølgende  er 
hentet. 

Naar  smeltede  Metaller  størkner,  sker 
det  altid  ved,  at  de  krystallisere,  ganske 
som  Vand  ved  Frysning  krystalliserer  til 
Is,  og  endvidere  saaledes,  at  Størkningen 
begynder  paa  mange  Punkter  paa  en 
Gang,  og  at  der  om  hvert  Punkt  vokser 
Krystaller  ud. 

Anderledes  gaar  det  med  de  fleste  Lege¬ 
ringer,  d.  v.  s.  Stoffer,  der  bestaar  af  mere 
end  et  Metal.  Hvis  man  f.  Eks.  har  Lege¬ 
ringen  sammensat  af  96  Vægtdele  Bly  og 
4  Vægtdele  Antimon,  viser  det  sig,  at  ved 


Afkøling  af  den  smeltede  Masse  størkner 
der  først  smaa  Blykrystaller  paa  mangfol¬ 
dige  Steder  i  Vædsken,  og  under  videre 
Afkøling  ligger  disse  og  vokser,  til  de  til- 
sidst  bliver  saa  store,  at  de  støder  paa  hin¬ 
anden  og  komme  til  at  hænge  sammen 
med  deres  Grene,  medens  der  endnu  er 
en  Mængde  smeltet  Legering  til  Stede  inde 
i  Kanaler  imellem  de  størknede  Grene,  og 
videre  viser  det  sig,  at  disse  Kanalers  Ind¬ 
hold  ved  yderligere  Afkøling  tilsidst  ogsaa 
størkner,  nemlig  naar  en  ganske  bestemt 
Temperatur  er  naaet,  der  for  Bly  Anti¬ 
monlegeringer  er  228°  C. 

Naar  en  saadan  størknet  Plade  varmes 
op,  maa  først  de  nævnte  Kanalers  Indhold 

smelte,  medens  det 
øvrige  endnu  er  i  fast 
og  sammenhængen¬ 
de  Tilstand.  Hvis 
man  altsaa  kan  faa 
det  flydende  Kanal¬ 
indhold  ud  af  Pla¬ 
den,  faar  man  en  po¬ 
røs  Plade  tilbage. 
Dette  kan  gøres  paa 
forskellig  Maade, 
men  Professoren  er 
bleven  staaende  ved 
at  centrifugere  Ka¬ 
nalindholdet  ud, idet 
Pladen  i  en  Maskine 
svinges  hurtig  rundt  om  en  Akse  inde  i  en 
Ovn,  hvori  holdes  en  passende  Tempera¬ 
tur.  Under  Omdrejningen  ligger  Pladen 
mod  et  Messingtraadsnet,  igennem  hvis 
Masker  det  flydende  Kanalindhold  kan 
flyve  ud. 

Denne  smukke  Opfindelse,  der  foruden 
den  store  videnskabelige  Interesse,  det 
har,  at  man,  efter  i  Tusinder  af  Aar  at 
have  kendt  massive  Metaller,  nu  ogsaa 
kan  fremstille  i  større  Mængder  porøse 
Metaller,  som  man  hidtil  kun  har  kendt  i 
ganske  specielle  Tilfælde,  saaledes  Platin¬ 
svamp,  vil  formentlig  ogsaa  faa  stor  tek¬ 
nisk  Betydning;  Professoren  nævner  selv 
forskellige  Muligheder  for  Anvendelse. 
Skulde  den  endvidere  holde,  hvad  den 
lover  for  Akkumulatorer,  vilde  det  være 
af  umaadelig  Betydning  for  Elektrotek- 
niken. 

Som  det  fremgaar  af  Meddelelser  i  Bla¬ 
dene,  er  der  dannet  et  Aktieselskab  til  Ud¬ 
nyttelse  af  Opfindelsen. 
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Laag-Skaal  og  Moccakande  af  Guldrubin  med  forg.  Sølvmontering  (sign.  Augsburg  17.  Aarh.  Slutn.). 

H.  9,5  og  12  Ctm. 

(I  Privateje). 


JOHAN  KUNCHEL  VON  LO WE NSTERN 

Af  AXEL  HEINE 


FORORD 


IAaret  1904  stødte  jeg  under  Studiet  af 
»Rubinglas«  første  Gang  paa  Navnet 
»Kunchel«,  som  den  formentlige  Opfinder 
af  det  skønne  gennem  farvede  Guldrubin- 
glas,  ogsaa  kaldet  »Kunchelglas«.  Ved  at 
fordybe  mig  i  de  af  Kuncliels  Skrifter, 
der  stod  til  min  Raadighed,  specielt  hans 
»Ars  vitraria  experimentalis«  (Frankfurt& 
Leipzig  1689)  og  »Collegium  physico-chy- 
micum  experimentale  oder  Laboratorium 
cliymicum  etc.«  (udg.  i  Hamburg  &  Leip¬ 
zig  1716  af  Joh.  Casp.  Engelleder),  tik  jeg 
Indtrykket  af  en  overordentlig  interessant 
Personlighed,  der  i  flere  Henseender  syn¬ 
tes  at  maatte  betragtes  som  en  Forgrunds¬ 
figur  i  den  mystiske  Tidsalder,  han  til¬ 
hørte.  Da  det  imidlertid  kun  lykkedes  mig 
at  finde  rent  sporadiske  Oplysninger  om 
denne  Mand,  som  nærmest  betegnedes 
som  en  ulærd  Guldmager,  der  sloges  i 
Hartkorn  med  alle  de  andre  mere  eller 
mindre  bedrageriske  Alkymister  fra  det  16. 
og  17.  Aarli  ,  henvendte  jeg  mig  til  for¬ 
skellige  Fagmænd  for  at  søge  nærmere 
xm. 


biografiske  Oplysninger.  Prof.  Pozaurek 
ved  Reichenberg  Gewerbemuseum  skrev 
som  Svar:  »Virkelig  tilforladeligt  Mate¬ 
riale  over  Kunchel  er  foreløbig  meget  sjæl¬ 
dent.  Hvad  der  staar  hos  Lobmeyr,  saavel 
som  i  min  sidste  Glaspublication,  er  fore¬ 
løbig  endnu  ikke  Omtale  værd.  Det  bio¬ 
grafiske  lader  sig  vel  kun  skaffe  fra  Ber¬ 
liner  Arkiverne,  hvorom  Prof.  Dr.  Seidel 
fra  Hohenzollernmuseet  maa  kunne  give 
Holdepunkter.  Naar  det  lykkes  Dem  at 
berige  vort  Kendskab  til  denne  vigtige 
Mand,  vil  det  være  en  stor  Fortjeneste.« 
Prof.  Seidel  henviste  mig  til  »Geheime 
Staatsarchiv«  i  Berlin  og  til  »Konigliche 
Hausarchiv  in  Charlottenburg«.  Han  til¬ 
føjede:  »Bequem  wird  Ihre  Arbeit  nicht 
sein,  und  Sie  werden  ziemlich  viel  Zeit 
daran  wenden  mussen.  Gern  bereit,  Ihnen 
nach  besten  Wissen  jeder  Zeit  zu  rathen, 
bleibe  ich  mit  dem  Ausdruck  vorzuglicher 
Hochachtung  ganz  ergebenst.  Dr.  Seidel.« 

Foruden  disse  to  Mænd  skylder  jeg 
endnu  Dr.  medicinæ  et  Dr.  julis  G.  Gom- 
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pertz  i  Berlin  en  varm  Tak  for  den  Hjælp 
og  den  Interesse,  han  har  vist  mit  Ar¬ 
bejde. 

Naar  jeg  nu  fremkommer  med  Resul¬ 
taterne  af  mine  Forskninger,  er  det  ikke 
fordi  jeg  ser  mig  istand  til  at  tegne  Kun- 
cliels  fuldstændige  Biografi,  men  fordi  jeg 


mener  at  kunne  fremføre  saa  mange 
Kendsgerninger,  at  man  kan  danne  sig  et 
Billede  af  denne  interessante  Personlig¬ 
hed,  og  jeg  har  paa  mange  Punkter  ment 
at  burde  holde  mig  til  Kunchels  egne  Op¬ 
tegnelser,  selv  om  de  ofte  ere  noget  om¬ 
stændelige. 


INDLEDNING 


Blandt  det  17.  Aarhundredes  »kuriøse« 
Mænd,  Guldmagere,  Alkymister,  Laboran¬ 
ter,  som  paatrængte  sig  de  tyske  Hoffer 
med  deres  Videnskaber  og  Kunster,  og 
som  for  største  Delen  var  bevidste  Bedra¬ 
gere,  indtager  Kunchel  en  mærkelig  Sær¬ 
stilling  ved  sin  Ærlighed.  Vel  holdt  han 
til  Tider  af  at  omgive  sin  Viden  med  et 
mystisk  Skær,  men  dette  var  en  i  de  Tider 
saa  gængse  Fremgangsmaade  baade  hos 
Kemikere,  Læger  og  Alkymister,  at  man 
ikke  kan  lægge  ham  det  til  Last.  Han  var 
saaledes  fuldt  og  fast  overtydet  om  Mulig¬ 
heden  af  at  omdanne  andre  Metaller  til 
Guld,  men  han  vides  aldrig  at  have  ud¬ 
givet  sig  for  selv  at  kunne  det.  Tværtimod 
skriver  han:  »Jeg  holder  det  forenstor 
Synd  at  skrive  saadanne  Bøger,  som  kun 
kan  bringe  Næsten  i  Ulykke  og  Fordærv, 
ogsaa  hvad  den  ædle  Tid  og  Penge  an- 
gaar.  Af  den  Grund  vil  jeg  aldrig  give  no¬ 
gen  Anledning  til  at  søge  efter  »de  Vises 


Sten«,  thi  jeg  er  ikke  selv  i  Besiddelse  af 
den.«  Sandhedskærlig  viste  han  sig  i  alle 
sine  Skrifter;  han  fordulgte  aldrig  det  re¬ 
sultatløse  i  egne  Anstrengelser,  samtidig 
med  at  han  afslørede  andre  Alkymisters 
Bedragerier.  Men  som  hans  Tro  paa  »de 
Vises  Sten«  var  urokkelig,  saaledes  arbej¬ 
dede  han  ogsaa  ufortrødent  hele  sit  Liv 
paa  at  udfinde  den;  alle  hans  Penge  gik 
med  til  Experimenter,  og  navnlig  i  hans 
sidste  Leveaar,  efter  at  han  havde  truffet 
og  vundet  Tillid  til  den  16-aarige  Johan 
Fr.  Bøttger  (det  evropæiske  Porcelæns  Op¬ 
finder),  som  udgav  sig  for  at  kunne  lave 
Guld,  gik  den  sidste  Rest  af  hans  jordi¬ 
ske  Ejendomme  bogstavelig  bort  gennem 
Skorstenen.  Men  blev  Forarmelsen  end 
Enderesultatet  af  hans  Livsvirksomhed, 
saa  døde  han  dog  som  en  agtet  Mand,  hvis 
Ærlighed  blandt  studerede  Folk  ikke  dro¬ 
ges  i  Tvivl,  trods  den  Forfølgelse,  han  sta¬ 
dig  var  Genstand  for  fra  Misunderes  Side. 


JOHAN  KUNCHEL 


fødtes  c.  1620  i  Rendsburg.  Han  nedstam¬ 
mede  fra  en  hessisk  Glasmagerfamilie, 
som  formentlig  indvandrede  til  Holsten  i 
1574,  da  Hertugen  her  oprettede  den  før¬ 
ste  Glashytte  med  hessiske  Glasmagere. 
Hans  Fader  besad  en  Glashytte  ved  Rends¬ 
burg,  men  gav  sig  ogsaa  af  med  alkymi¬ 
stiske  Arbejder,  thi  han  udførte,  som  Søn¬ 


nen  fortæller,  i  sin  »Guldovn«  Experi¬ 
menter  for  Hertug  Friedrich  af  Holsten. 
Kunchel  overværede  saaledes  her,  at  Her¬ 
tugen  lod  en  Diamant  30  Uger  igennem 
udsætte  for  den  højeste  Glasovnhede  for 
at  overbevise  sig  om,  hvorvidt  Diamanter 
kan  smelte.  Ogsaa  Sølv  og  Guld  blev  un¬ 
derkastet  saadanne  Prøver  for  at  under- 
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søge,  hvor  meget  af  dem  der  forflygtige- 
des.  Den  Art  Experimenter  var  paa  de  Ti¬ 
der  alle  Kemikeres  Yndlingsbeskæftigelse, 
thi  herigennem  haabede  de  at  finde  de 
Stoffer,  hvoraf  de  ædle  Metaller  og  Ædel¬ 
stene  var  sammensatte.  Joh.  Kunchel  har 
efter  al  Sandsynlighed  gaaet  Faderen  til- 
haande.  Herfra  kom  han,  uden  at  have 
studeret,  i  A- 
pothekerlære, 
hvor  han  be¬ 
skæftigede  sig 
ivrigt  medsaa- 
vel  den  tekni¬ 
ske  som  farma¬ 
ceutiske  Kemi. 

I  sin  »Princi- 
piis  chymicis« 
fortæller  han 
saaledes:  »Da 
jeg  levede  hos 
en  Apotheker, 
hvis  Navn  jeg 
af  Hensyn  til 
den  fornemme 
Familie,  han 
gennem  sin 
Kone  var  kom¬ 
men  ind  i,  ikke 
vil  nævne,  og 
som  ikke  hav¬ 
de  glemt  me¬ 
get  af  sin  Kemi 
af  den  Grund, 
at  han  kun  vidste  meget  lidt  derom,  blev 
der  af  en  gammel  erfaren  Medicus  ind¬ 
sendt  en  Recept,  som  skulde  tjene  til  en 
Salve  til  Hovedet.  Dertil  skulde  ogsaa  bru¬ 
ges  »Mercurius  dulcis  et  vitae«.  Da  nu 
Apothekeren  ikke  var  i  Besiddelse  her¬ 
af,  befalede  han  sin  Medhjælper  at  blande 
»Mercurius  sublimatus«  i  Salven.  Kunchel 
foreholdt  ham  det  farefulde  ved  Anvendel¬ 
sen  heraf.  Saa  blandede  den  gamle  det 
selv  deri.  Virkningen  paa  det  Barn,  som 
Salven  var  tiltænkt  mod  et  Udslet  i  Hove¬ 
det,  ytrede  sig  paa  det  frygteligste.  Da  Læ¬ 
gen  ganske  ude  af  sig  selv  kom  løbende 
til  Apotheket,  blev  den  begaaede  Fejl  holdt 


skjult  for  ham.  Kunchel  forhørte  sig  imid¬ 
lertid  hos  en  Licentiat  i  Medicin  om  et 
modvirkende  Middel;  han  tilberedte  det 
paa  egen  Haand,  løb  hjem  til  Forældrene 
og  helbredede  Barnet.  Lignende  Snarraa- 
dighed  i  vanskelige  Situationer  viste  Kun¬ 
chel  ofte  i  sit  Liv,  hvad  vi  ogsaa  senere 
ville  faa  Syn  for.  —  Naturligvis  henfaldt 

han,  som  alle 
Kemikere  paa 
den  Tid,  til 
alkymistiske 
Studier.  Han 
var  overbevist 
om  Metaller¬ 
nes  Forvand¬ 
lingsevne  og 
om  Mulighe¬ 
den  af  at  frem¬ 
bringe  Guld  af 
mindre  ædle 
Metaller. 
Trods  det,  at 
han  ikke  hav¬ 
de  studeret, 
lærte  han  sig 
dog  saa  meget 
Latin,  at  han 
var  i  Stand  til 
at  drage  Nytte 
af  lærde  Bøger, 
og  han  skaffe¬ 
de  sig  ved  Selv¬ 
studium  en 
Mængde  solide  akademiske  Kundskaber. 

Da  Kunchel  var  24  Aar,  kom  han  i  Tje¬ 
neste  hos  Hertug  Frantz  af  Lauenburg. 
Hertugen  havde  gennem  sin  Gemalinde 
forskaffet  sig  en  Recept,  forfattet  af  en 
Wiener-Munk,  efter  hvilken  man  skulde 
kunne  forvandle  Kviksølv  til  Sølv.  Hertu¬ 
gen  var  selv  saa  fast  overtydet  om  Recep¬ 
tens  Fuldkommenhed,  at  han  ansatte 
Kunchel  i  sin  Tjeneste  som  »Kammertje¬ 
ner«  (hvilket  omtrent  svarer  til  »Hofrath« 
nutildags),  »Chymicus«  og  »Leder  af  det 
hertugelige  Hof-  og  Livapothek«,  og  satte 
ham  straks  i  Gang  med  efter  Recepten  at 
omdanne  50  Pund  Kviksølv  i  ikke  mindre 

13* 


Johan  Kunchel. 
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end  40  Capelier. 

Fra  den  Tid 
stammer  K.’s  In¬ 
teressefor  Metal- 
lurgien.  Sam¬ 
men  med  Hertu¬ 
gen  undersøgte 
han  talrige  Pro¬ 
cesser,  som  han 
havde  fundet  i 
alkymistiske 
Skrifter.  Natur¬ 
ligvis  maatte 
denne  Stræben 
stadig  give  et  ne¬ 
gativt  Resultat.  I 
Hertugens  Be¬ 
siddelse  fandt 
han  den  beryg¬ 
tede  Guldmager 
David  Beuthers 
Skrifter  om  Pro¬ 
cessen  til  at  lave 
Guld.  Han  beret¬ 
ter  herom  i  sin 
Laboratorium 
chymicum :  »Jeg 
vil  imidlertid  til¬ 
sidesætte  alt, 
hvad  man  ellers 
kunde  anføre 
herom  (om  Me¬ 
talforvandlin¬ 
gerne),  og  alene 
berette,  hvad  der 
i  Virkeligheden 
passerede  ved 
det  sachsiske  Hof  fra  Aar  1580  til  1591 
under  den  højsalige  Kurfyrste  August  og 
dennes  Søn  Christian  den  1stes  Regering. 
Kurfyrst  August  havde  givet  en  Mand  ved 
Navn  David  Beuther  Underhold  og  ladet 
ham  lære  Prøvekunsten  i  Mønten  i  S.  An- 
naberg.  I  det  derværende  Kloster,  hvor  han 
skulde  have  sine  Værelser  og  Laboratorier, 
saa  Beuther  en  Gang  en  Traad  hænge  ud 
fra  Væggen,  hvorudaf  der  var  faldet  noget 
Kalk.  Efter  at  han  havde  trukket  i  denne, 
løsnede  der  sig  et  Stykke  Kalk, og  han  blev 


en  firkantet  Sten 
vaer.  Denne  løs¬ 
nede  han  og 
fandt  tre  Parti- 
cularia,  hvilke 
han  kaldte  de  3 
Ildkunster.  Det 
første  Particular 
omhandler, 
hvorledes  man 
i  Løbet  af  faa 
Timer  laver  28 
Lod  fint  Kobber 
af  ét  Pund  Jern 
i  almindeligt 
Vand  ved  Hjælp 
af  2  Lod  af  et 
saakaldet  sort 
Svovl.  Saadant 
Kobber  har  han 
derefter  opløst  i 
en  vis  Vædske 
og  ved  Bund¬ 
fældning  i  4  Uger 
omdannet  det  til 
fint  Guld.  Det 
andet  Particular 
er  om  Tin  og 
Mercurio;  dette 
er  ligeledes  ved 
en  vis  Bund  fæld¬ 
ning  bleven  for¬ 
vandlet  til  Sølv. 
Det  tredje  Parti¬ 
cular  har  været 
om  Regulo  an- 
timonii  martiali, 
hvilket  han  ved  Hjælp  af  et  croci  martis 
et  venerispræparat  har  lavet  til  Sølv  og 
Guld  ved  Overgydninger  og  Smeltninger. 
[Jeg  har  fundet  disse  Processer  i  nogle 
Bøger,  trykt  in  Quarto,  berettede  fra  Ord 
til  Ord,  som  han  selv  første  Gang  har 
overleveret  dem].  Hvad  han  yderligere 
kan  have  fundet  ved  disse  Processer,  har 
man  aldrig  kunnet  bringe  ud  af  ham.« 
Og  senere  hen  slutter  Kunchel:  »Hvem 
der  ikke  heraf  kan  se,  at  Metallernes  For¬ 
vandling  er  en  bestemt  og  reel  Kunst, 


Prydvase,  riflet,  med  oph.  Acanthusblade  paa  Fod  og 
Laag.  Forg.  Broncemontering.  H.  27,4  Ctm. 

(I  Privateje.) 
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hvilket  somme  af  grov  Uvidenhed  be¬ 
nægte  og  tale  spottende  om,  dem  tilkom¬ 
mer  der  Midas -Øren,  og  paa  saadanne 
Pindehuggere,  som  ikke  kan  andet  end  an¬ 
føre  Slyngelstreger  og  Bedragerier,  skulde 
man  fylde  Mulen  med  noget  andet.  Saa¬ 
danne  Folk  bevirke  netop,  at  store  Herrer 
skamme  sig  ved  at  være  Tilhængere  af 
denne  ædle  og  af  Gud  højt  benaadede  Vi¬ 
denskab.  Ja,  det  er  endog  kommet  saa 


Laagpokal  med  oph.  Ornamenter.  H.30  Ctm. 
(Af  Rosenborgsamlingen.) 


vidt,  at  en  uværdig  Avissmører,  der  ikke 
kan  tjene  sit  Brød  paa  anden  Maade,  end 
at  han  maa  fylde  Aviserne  med  alle  Slags 
Sindssvagheder,  at  han  udpønsker  Smæ- 
devers,  som  spotte  denne  højædle  Viden¬ 
skab  og  ikke  gør  nogen  Forskel  paa  Be¬ 
dragerne  og  den  sande  Kunst.«  Dette  sid¬ 
ste  Vredesudbrud  hentyder  sandsynligvis 
til  en  komisk  Hændelse,  som  fandt  Sted  i 
Leipzig.  Kunchel  havde  nemlig,  efter  at  en 
Skomager  i  Bologna  havde  opdaget  Fos¬ 
foressensen  ved  visse  Stene,  beskæftiget 
sig  meget  med  Fremstillingen  af  Fosfor, 
og  i  Midten  af  det  17.  Aarh.  forhandledes 
der  paa  et  bestemt  Apothek  i  Leipzig  en 
Vidunderslen,  som  kaldtes  »Phosphorus 
mirabilis  Kunchelii«.  Den  skulde  hjælpe 
mod  al  Slags  Svagelighed,  Besvimelser  og 
Alderdomssvækkelse,  og  Salget  gik  saa 
strygende,  at  det  opvakte  Apothekeres  og 
Lægers  Misundelse.  Denne  gav  sig  ogsaa 
offentligt  tilkende,  og  da  Kantor  von 
Lutzen  paa  en  natlig  Vandring  var  falden 
saa  dybt  ned  i  Snavset,  at  hans  Fakkel 
slukkedes,  beskrev  en  Satiriker  Hændel¬ 
sen  med  følgende  latinske  Vers: 

»Ut  fax  Cantoris  Luzena  extinguitur  olim, 

Sic  lucerna  olim  Ivuncheliana  perit.« 

Af  Fosforet  lavede  Kunchel  ogsaa  »Vid¬ 
underpiller«,  som  gav  ham  en  udmærket 
Indtægt  og  gjorde  hans  Navn  berømt  i 
vide  Krese.  Delte  Ry  bevirkede,  at  han, 
efter  i  Aaringer  at  have  været  i  Hertug 
Frantz  Karl  og  Jul.  Heinrich  af  Lauen- 
burgs  Tjeneste,  efter  Anbefaling  af  Dr. 
Langelott  og  Hofrath  Vogt  blev  kaldet  til 
Sachsen  af  Kurfyrst  Georg  II.  Denne  an¬ 
satte  ham  med  en  anselig  Gage  som  »Ge- 
heime-Kammertjener«  og  Leder  af  det  kur¬ 
fyrstelige  Laboratorium. 

Lige  til  Enden  af  det  16.  Aarh.  synes 
Troen  paa  Guldmageriet  ikke  at  have  vun¬ 
det  Indpas  ved  Hoffet  i  Sachsen;  i  det  mind¬ 
ste  befalede  Hertug  Albert  1493  Magistraten 
i  Leipzig  at  underkaste  samtlige  Alkymi¬ 
ster  (sandsynligvis  Bedragere  af  de  lavere 
Stænder)  fortjent  Straf  og  dernæst  udvise 
dem  af  Riget.  Næsten  hundrede  Aar  senere 
optraadte  netop  en  af  de  klogeste  Fyrster 
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Kande  og  Laagbæger  af  Guldrubin.  Forg.  Sølvmontering  (sign.  Augsburg  17.  Aarh.  Slutning). 

H.  19,7  og  18,3  Ctm. 

(Af  Rosenborgsamlingen.) 


den  store  Kurfyrst  August,  som  den  ivrig¬ 
ste  Ven  af  Alkymien.  Forskellige  Guldma¬ 
gere  kunde  glæde  sig  ved  hans  Fortrolig¬ 
hed,  saaledes  den  ovennævnte  David  Beu- 
ther.  Selv  da  denne  til  sidst  tog  sig  af 
Dage  med  Gift  for  at  unddrage  sig  Ansva¬ 
ret  for  de  enorme  Summer,  han  uden 
mindste  Resultat  havde  franarret  Kurfyr¬ 
sten,  ansaa  denne  ham  dog  ikke  for  en 
Svindler,  men  for  en  Forstokket,  der  ikke 
vilde  røbe  sin  Hemmelighed.  Ogsaa  Kur¬ 
fyrst  Augusts  Gemalinde,  den  saakaldte 
»gode  Moder  Anna«,  var  saa  magttagen, 
at  hun  byggede  et  særligt  Laboratorium 
paa  Annaburg  og  ansatte  den  berømte  Al¬ 
kymist  Sebald  Schwerzer  som  Direktør. 
Under  Kurfyrst  Augusts  Sønner,  Christian 
I,  Christian  II  og  Johan  Georg  I,  blev  der 
stadig  laboreret  for  at  finde  »de  Vises 
Sten«. 


Da  Johan  Georg  II  ansatte  Ivunchel, 
knyttede  han  utvivlsomt  store  For¬ 
ventninger  til  hans  Evner  og  ventede 
næppe  mindre,  end  at  han  skulde  fylde 
Statskassen  med  Guld.  Han  fik  straks  ud¬ 
leveret  alle  Manuskripter  og  Rariteter, 
som  Kurfyrst  August  havde  efterladt  sig, 
omhandlende  Metalforvandlingerne,  saa¬ 
ledes  ogsaa  Schwerzers  Værker.  Han  gen¬ 
nemgik  dem  paa  »Prøvesalen«  i  Gehejme- 
Sekretærens  Nærværelse,  og  da  han  fandt, 
»at  de  indeholdt  helt  andre  Ting,  end  han 
hidtil  havde  set  eller  troet«,  blev  der  lavet 
en  Inventarliste,  hvorefter  han  fik  alle 
Skrifterne  betroet.  Ved  at  studere  i  »Re- 
ckenknechten«  i  Dresdener-Arkivet  saa 
Kunchel  tillige,  at  Schwerzer  havde  leve¬ 
ret  Kurfyrsterne  August  og  Christian  I 
mange  Millioner  i  Guld  og  Sølv  til  Skat¬ 
kammeret.  Selv  om  nu  Kunchel  ikke  gen- 
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nem  alle  disse 
Vidnesbyrd 
var  bleven 
fuldt  overbe¬ 
vist  om  Mulig¬ 
heden  af  at  la¬ 
ve  Guld,  kun¬ 
de  det  ikke  un¬ 
dre,  at  han  tro 
ede  saa  fast 
derpaa,  naar 
det  samme 
endog  var  Til¬ 
fældet  med 
den  filosofiske 
von  Tschirn- 
hausen  og  den 
store  Metal- 
lurg  Pabst  von 
Ohain,  med 
første  Rangs 
Mænd  som 
Fyrst  von  Fur¬ 
sten  berg  og 
Storkansleren, 
Graf  von 


Beichlingen.  Selv  leverede  Kunchel  aldrig 


Glat  Laagbæger  m.  forg.  Sølv¬ 
monter.  (sign.  Augsburg,  17. 
Aarh.  Slutn.).  H.  22,5  Ctm. 
(Af  Rosenborgsamlingen.) 


et  Støvgran 
Guld.  Han  an¬ 
tog,  at  de  Vil- 
kaar  og  For¬ 
hold,  hvorun¬ 
der  han  levede, 
den  evige  Travl¬ 
hed,  var  Aarsag 
deri.  Selv  om 
man  imidlertid 
nærede  sikre 
Forventninger 
til  Kunchel, 
kunde  man  dog 
aldrig  med  Ret¬ 
te  bebrejde 
ham,  at  For¬ 
ventningerne 
skuffedes;  hans 
aabne  og  ærlige 
Natur  tillod 
ham  ikke  at 


ville  gælde  for  en  Besidder  af  »de  Vises 
Sten«,  og  han  bedrog  ingen  af  sine  fyrste¬ 
lige  Velyndere  i  de  c.  30  Aar,  han  tjente 

dem.  Han  forpligtede  sig  stadig  kun  til  at 
søge,  ikke  som  de  fleste  andre  »Guldma¬ 
gere«  til  at  forfærdige  og  levere  Guld. 

Hvilken  Betydning,  Johan  Georg  II  har 
tillagt  Kunchels  Ansættelse,  ses  bedst  af 
hans  lange  og  omfattende  Ansættelsespa¬ 
tent  (som  findes  blandt  det  kongelige  Bi¬ 
blioteks  Manuskripter  i  Berlin.  Manusc. 
boruss.  Fol.  367).  I  dette  befaler  Kurfyr¬ 
sten  ham  »Tavshed  lige  til  Graven«,  at 
han  stadig  skal  føre  en  nøjagtig  »Diarium 
over  samtlige  ham  overleverede  og  af  ham 
foretagne  Processer«,  at  han  stadig  skal 
udføre  de  kemiske  Processer,  som  det  be¬ 
tros  ham  at  foretage  eller  selv  finder  paa 
at  foretage,  »med  andægtig  Bøn  og  aar- 
vaagen  Flid«,  at  han  skal  drage  Omsorg 
til  enhver  Tid  for  alt,  hvad  der  udføres  i 
Laboratoriet,  ogsaa  af  hans  Laboranter, 
og  give  Indberetning  derom  til  Direktio¬ 
nen  for  Gehejmeraadet  gennem  Friherre 
von  Friesen  o.  s.  v.  For  alt  dette  skulde 
Kunchel  oppebære  en  for  den  Tid  meget 
stor  Gage  paa  1000  Tlilr.,  skulde  have  én 
Laborant  til  Medhjælp  og  Betaling  for  alle 
Instrumenter,  Glas,  Materialier  og  Kul, 
som  medgik  til  Arbejdet.  Dette  Bestallings¬ 
patent  udstedtes  den  6.  Oktbr.  1677,  men 
Kunchel  havde  da  allerede  i  Aaringer  væ¬ 
ret  i  Hertugens  Tjeneste.  Kunchel  ekspe¬ 
rimenterede  nu  flittigt,  og  foretog  sammen 
med  sin  Laborant  Christoph  Grummet 
talrige  Forsøg  paa  Metalforvandlinger. 
Han  giver  i  sin  Laborator.  chymic.  3.  Del 
31.  Kap.  talrige  Oplysninger  herom,  uden 
at  det  er  muligt  rigtigt  at  forstaa,  hvad 
han  har  opnaaet.  Kurfyrsten  synes  imid¬ 
lertid  stadig  at  have  næret  stor  Tilbøjelig¬ 
hed  for  sin  »Gehejme- Kammertjener«, 
endskønt  det  ikke  lykkedes  denne  at  be¬ 
rige  ham  med  det  saa  stærkt  eftertragtede 
Guld.  Ogsaa  med  tiere  af  Ministrene  havde 
Kunchel  Samkvem,  og  der  gjordes,  navn¬ 
lig  i  Begyndelsen  af  hans  Virketid  i  Dres- 

den,  en  hel  Del  Stads  af  ham.  Med  sin 
Samtids  Lærde  havde  han  stadigt  Sam- 
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kvem,  og  han  beskriver  disse  Sammen¬ 
komster  som  et  af  hans  kæreste  Tidsfor¬ 
driv:  »thi  selv  om  jeg  ikke  netop  lærer  no¬ 
get  af  dem,  saa  ægge  de  mig  dog  til  for¬ 
nyet  Tænken  ved  deres  indgaaende  Spørgs- 
maal  og  Samtaleemner,  specielt,  naar  de 
ere  Yndere  af  Kemien  eller  øvede  deri, 
selv  om  det  ogsaa  kun  drejer  sig  om  de 


teten,  Alderen  og  Evnerigdommen  ikke 
kan  give  mig  nogen  Tro,  hvor  ikke  ellers 
Forsøg  og  Fornuft  tale  derfor.«  —  I  nøje 
Sammenhæng  hermed  staar  hans  Liden¬ 
skab  for  Jagt  og  Fiskeri,  og  ofte  hengiver 
han  sig  i  lange  Tider  til  disse  sine  Ynd- 
lingssysler.  Da  Grummet  i  et  af  sine  An¬ 
greb  paa  Kunchel  beskylder  ham  for  at 


Flacon,  Thekande  og  Velkomstbæger  med  forg.  Sølvmontering.  H.  13,5 — 17  og  12,5  Ctm. 

(i  Privateje.) 


kemiske  Medikamenter.«  —  Selvundersø¬ 
gelse  og  Eksperimenter  var  alt  for  ham, 
og  kun  gennem  saadanne  fik  andre  Auto¬ 
rer  Betydning  for  ham.  Han  skriver  saa- 
ledes  et  Sted  (Lab.  chym.  Pag.  152)  :  »Jeg 
er  saaledes  skabt,  at  intet  Menneske  ved 
sin  Alder,  Anseelse  eller  Avtoritet  bringer 
mig  til  at  tro  noget,  naar  jeg  selv  ved  For¬ 
søg  eller  i  Naturen  finder  det  anderledes«, 
og  senere  (Pag.  154):  » —  at  man  imidler¬ 
tid  fremfører:  Dette  siger  Aristoteles,  Pli- 
nius,  Theophrastus,  Basilius,  Helmont 
etc.,  og  vil  have,  at  jeg  af  den  Grund  skal 
antage  det  som  et  Evangelium,  det  anser 
jeg  for  at  være  en  Daarskab,  idet  Avtori- 


være  yderst  forsømmelig  ved  sine  kemi¬ 
ske  Arbejder  og  angiver,  at  han  stadig  fær¬ 
des  ude  paa  Jagt  og  Fiskeri,  svarer  Kun¬ 
chel:  »At  jeg  til  Tider  i  fortrydelige  Timer 
for  at  rekreere  mig  er  gaaet  paa  Jagt  og 
Fiskeri,  og  endnu  stadig  dyrker  denne 
Sport  som  en  fyrstelig  Fornøjelse,  er  rig¬ 
tigt  nok;  man  maa  imidlertid  samtidig 
nævne,  hvad  jeg  har  opnaaet  derved.  Jeg 
har  ved  disse  Sysler  lært  saa  meget  om 
Dyr  og  Fiske,  som  alle  Plinius’er  og  Na¬ 
turkyndige  have  skrevet,  og  véd,  hvad  der 
er  sandt  eller  usandt  deraf.«  I  samme  For¬ 
bindelse  siger  han,  at  han  aldrig,  som  saa 
mange  af  hans  Omgangsfæller,  har  været 
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henfalden  til  Spil,  Drikkeri  eller  lignende 
Laster,  og  at  ingen  vil  kunne  bevise,  at 
han  nogensinde  har  været  drukken.  — 

At  Kunchel  dog  ikke  til  alle  Tider  har 
kunnet  glæde  sig  over  sit  Helbred,  viser 
følgende  Beretning,  som  jeg  skal  gengive 
med  hans  egne  Ord,  da  de  giver  et  godt 
Billede  af  hans  Snarraadighed,  Opfind¬ 
somhed  og  sunde  Dømmekraft: 

»Jeg  fik  i  1674  saa  stærke  Smerter  i  min 
venstre  Arm,  at  jeg  vel  de  tusinde  Gange 
bad  den  kære  Gud,  at  han  blot  i  én  Time 
vilde  lade  mig  føle,  hvorledes  et  Menneske 
er  tilmode,  naar  han  er  fri  for  Smerter. 
Jeg  søgie  Raad  hos  Lærde  og  Lægfolk, 
kort  sagl :  det  vilde  altsammen  ikke  hjælpe. 
Jeg  blev  paa  en  ret  torturagtig  Maade  pint 
med  Fonteneiler  paa  begge  Arme,  ligesom 
ogsaa  med  Vesicatorier.  En  Gang  besøgte 
jeg  imidlertid  den  retskafne  Hr.  Dr.  Sen- 
nert  i  Wittenberg,  som  af  særlig  Kærlig¬ 
hed  til  mig  gjorde  sig  megen  Anstrengelse 
i  Anledning  af  min  Sygdom.  Denne  havde 
en  Bog  i  det  latinske  Sprog  af  en  Forfat¬ 
ter,  hvis  Navn  jeg  har  glemt.  Denne  For¬ 
fatter  skrev  om  et  Tilfælde  hos  en  Patient 


i  Wien,  som  saa  temmelig  lignede  mit,  og 
anførte  ved  det,  at  ingen  Medicus  kunde 
helbrede  dette,  hvilken  Kur  de  saa  brugte, 
indtil  der  kom  en  Italiener,  som  raadede 
ham  til,  at  han  hver  Morgen  skulde  tage 
5  gr.  Antimon.  Dette  læste  Dr.  Sennert  for 
mig,  samt  at  Patienten  var  bleven  resti¬ 
tueret  i  Løbet  af  kort  Tid  ved  dette  Mid¬ 
del.  »Ja,«  tilføjede  den  gode  Mand,  »naar 
denne  Autor  ogsaa  havde  skrevet,  hvor¬ 
ledes  man  skulde  tilberede  Antimonet,  saa 
havde  han  gjort  vel  deri,  thi  Antimon  er 
en  Gift,  som  ogsaa  Basilius  siger.«  Jeg  gik 
hjem  og  gennemtænkte  Sagen  yderligere, 
erindrede  ogsaa,  hvad  bemeldte  Basilius 
siger:  Naar  man  vilde  fede  et  Svin  eller 
andet  Kvæg,  saa  skulde  man  i  Forvejen 
give  dem  Antimon,  det  fordriver  Tinterne 
o.  s.  v.  Det  faldt  mig  ogsaa  ind,  at  nogle 
brugte  at  indgive  Heste  og  Svin  henved  2 
Lod  deraf  og  handlede  vel  derved.  Jeg  tog 
derfor  min  Beslutning  i  al  Stilhed  og  tog 
den  første  Morgen  5  gr.  i  Rosensukker. 
Jeg  følte  slet  ingen  Virkning  eller  Ildebe¬ 
findende  derved,  tog  af  den  Grund  den 
næste  Morgen  10  gr.,  sporede  ligeledes  in¬ 
gen  Kvalme,  men  sov  om  Natten  derpaa 
meget  godt  med  en  mild  Sved.  Den  tredje 
Morgen  tog  jeg  15  gr.,  den  fjerde  20  gr.  I 
den  Tid  tabte  mine  Smerter  sig  noget,  og 
min  Arm,  der  før  var  ganske  krum,  kunde 
jeg  strække  bedre  ud.  Den  femte  Morgen 
tog  jeg  25  gr.  Jeg  følte  mig  bestandig  no¬ 
get  bedre  med  Lindring  i  mine  Smerter 
samt  rigelig  Vandladning  og  Afføring.  Jeg 
fortsatte  den  sjette  Dag  med  30  gr.,  og  da 
jeg  ikke  følte  mig  utilpasderved,saa  tog  jeg 
den  syvende  Dag  35  gr.  Samme  Dag  følte 
jeg  Ildebefindende,  men  ingen  Opkastning; 
derfor  holdt  jeg  op  i  tre  Dage.  I  Løbet  af 
den  Tid  kunde  jeg  tage  ud  af  mine  Skuf¬ 
fer,  hvad  jeg  vilde,  medens  jeg  i  Forvejen 
ikke  var  i  Stand  til  at  knappe  mine  Bukser 
op  selv.  Kort  sagt:  alle  de  Kræfter,  jeg 
havde  mistet,  vendte  atter  tilbage.  Da  jeg 
imidlertid  vilde  kureres  grundigt,  greb  jeg 
dette  Forsøg  og  lavede  mig  Oblater,  i 
hvilke  jeg  ikke  lod  det  mangle  paa  deli¬ 
kate  Tilsætningsmidler  som  Citronat,  Ka- 
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nel  og  desli¬ 
ge,  thi  Ro¬ 
sensukkeret 
var  bleven 
mig  uudhol¬ 
delig  mod¬ 
bydeligt.  Jeg 
delte  Obla¬ 
ten  saale- 
des,  at  der 
kom  25  gr. 

Antimon 
paa  hvert 
Lod  deraf. 

Heraf  spiste 
jeg  Morgen, 

Middag  og 
Aften  ét, 
nemlig  1 
Oblat  i  tre 
Gange,  saa 
at  jeg  altsaa  indtog  25  gr.  om  Dagen.  Kort 
at  melde  derom:  Jeg  blev  i  Løbet  af  4 
Ugers  Tid  et  rigtig  sundt  Menneske,  hvor¬ 
for  jeg  kunde  takke  Gud  inderligt. 

Anno  79  fik  jeg  en  Quartan-Feber ;  der¬ 
under  fikjegsaadanne  podagristiske  Smer¬ 
ter  i  Arme  og  Ben,  at  jeg  hverken  havde 
Ro  Dag  eller  Nat;  (nogen  vilde  give  Kini¬ 
nen,  som  jeg  havde  brugt  til  at  fordrive 
Feberen  med,  Skylden).  Jeg  fik  saadan  en 
Afkræftelse  i  mine  Arme  og  Skuldre,  at  jeg 
knap  mere  kunde  løfte  en  Ske  til  Munden. 
Da  jeg  nu  var  et  af  de  ynkværdigste  Men¬ 
nesker  i  Verden,  betroede  jeg  min  tidli¬ 
gere  Tilstand  samt  min  Kur  til  en  fornem 
Medicus.  Denne  indbildte  mig,  at  Sygdom¬ 
men  netop  stammede  fra  Antimonkuren 
den  Gang,  og  fremførte  saa  mange  Argu¬ 
menter,  at  jeg  selv  blev  overbevist  om,  at 
det  var  sandt  altsammen.  Da  jeg  imidler¬ 
tid  ingensteds  kunde  faa  Hjælp  eller  Lin¬ 
dring,  hverken  mod  Smerterne  eller  Kræf- 
tetabet,  og  tydelig  saa,  at  jeg  vilde  ved¬ 
blive  at  være  et  svageligt  og  usundt  Men¬ 
neske,  tilsidesatte  jeg  alt,  hvad  denne  Me¬ 
dicus,  til  hvem  jeg  havde  Tiltro,  havde 
foreholdt  mig  om  den  farlige  Antimonkur, 
saasom,  at  jeg  kunde  være  bleven  en  Selv¬ 


morder,  at 
jeg  havde 
styrtet  mig 
selv  i  Ulyk¬ 
ke,  gjorde 
min  Konetil 
Enke  før  Ti¬ 
den  og  mine 
Børn  til 
Vajsenhus- 
børn,  o.  s.  v. 
Jeg  fore¬ 
holdt  ham 
den  Kends¬ 
gerning,  at 
jeg  dog  den 
Gang  var 
bleven  rask 
derved,  og  at 
jeg  nu  i  de 
forløbne  4 
Aar  intet  havde  følt,  hvorfor  det  vel  ikke 
kunde  være  Tilfældet,  at  en  Gift  kunde  op¬ 
holde  sig  saa  længe  i  Legemet,  og  nu  paa 
en  Gang  skulde  virke.  Men  det  hjalp  alt¬ 
sammen  ikke,  han  vilde  i  Fremtiden  ikke 
have  noget,at  gøre  med  mig,  naar  jeg  atter 
vilde  bruge  Antimonet,  thi  Døden  maatte 
ufejlbarlig  følge  efter.  Jeg  tænkte  imidler¬ 
tid:  Ja  vist  vil  den  følge  efter;  kommer 
den  ikke  i  Dag,  saa  kommer  den  dog  sik¬ 
kert  en  Gang,  enten  det  nu  bliver  om  10, 
20  eller  liere  Aar;  det  er  bedre  at  dø  sund 
og  til  rette  Tid,  end  at  blive  pint  længe  og 
forblive  et  lamt  Menneske.  Jeg  tog  min 
Beslutning  og  lod  mig  forfærdige  Obla¬ 
terne  hos  den  nu  salige  Apotheker  Herr 
Tonnenbinder,  der  var  min  kære  Ven.  Den 
gode  ærlige  Mand  blev  forskrækket  over 
at  jeg  havde  skrevet  25  gr.  pro  dosi,  vilde 
til  en  Begyndelse  ikke  gerne  til  det;  ende¬ 
lig  lavede  han  dem  dog  paa  min  indstæn¬ 
dige  Begæring  og  gjorde  dem  ogsaa  ret  de¬ 
likate  ved  Hjælp  af  Pinier,  Pistacier,  Ci¬ 
tronat  og  deslige.  Da  jeg  imidlertid  tog  det 
første  Stykke  af  Oblaten,  blev  jeg  meget 
ilde  tilpas  og  fik  en  lille  Opkastning,  lige¬ 
som  ogsaa  nogen  Sved,  sov  dog  Natten 
derpaa  imod  Sædvane  ret  godt;  derpaa 
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holdt  jeg  inde  med  Brugen  i  4  Dage  vel; 
saa  begyndte  jeg  igen  og  spiste  nøjagtig 
en  hel  Oblat  om  Dagen,  og  dette  fortsatte 
jeg  daglig,  indtil  jeg  havde  spist  et  Pund. 
Imidlertid  tabte  mine  Smerter  sig,  jeg  tog 
til  i  Huld  og  endog  saa  stærkt,  at  jeg  i  et 
kvart  Aar  blev  en  af  de  sundeste  ved  hele 
Hoffet.  Herover  undredes  ikke  alene  min 
højsalige  Kurfyrste  og  naadigste  Herre 


danne  desto  flittigere  hos  ham,  da  de  hav¬ 
de  en  saa  god  Virkning.  Næppe  var  imid¬ 
lertid  Recepten  bleven  udleveret,  saa  kom 
den  i  Løbet  af  14  Dage  i  alle  Apotheker,  og 
naar  en  eller  anden  Medicus  foreskrev  saa- 
danne,  saa  tilføjede  han:  Morfuli  meæ 
descriptionis. 

Dette  kunde  jeg  vel  finde  mig  i,  fordi 
jeg  slet  ikke  søgte  nogen  Fordel  deraf; 


% 


To  Saltkar  af  glat  Guldrubin  med  forg.  Sølvmontering.  H.  17,1  og  10,4  Ctm. 
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(Friedrich  Wilhelm  af  Brandenburg),  men 
ogsaa  hele  Hoffet.  Kort  at  berette  om  Sa¬ 
gen,  jeg  blev  saa  korpulent,  at  jeg  næsten 
selv  blev  ærgerlig  paa  Grund  af  det  ube¬ 
kvemme  derved.  Derpaa  kom  disse  Obla¬ 
ter  mere  og  mere  i  Brug,  og  man  kaldte 
dem  heller  ikke  andet  end  »Kunchels  Ob¬ 
later«.  Nogle  Medici,  hos  hvem  Fortry¬ 
delse  og  Misundelse  havde  faaet  Indpas, 
vilde  ikke  unde  mig  den  Ære,  at  de  skulde 
foreskrive  disse,  men  købte  dem  a  part. 
Endelig  anstrengte  nogle  sig  for  at  faa  Be¬ 
skrivelsen  og  Dosis  udleveret  af  oven¬ 
nævnte  salige  Mand  Herr  Tonnenbinder 
med  Løfte  om,  at  de  vilde  foreskrive  saa- 


om  det  imidlertid  var  redelig  handlet  mod 
denne  ærlige  Mand  at  frastjæle  ham  saa 
skammeligt,  hvad  han  saa  ofte  havde 
solgt,  og  hvad  der  var  en  Del  af  hans  For¬ 
tjeneste,  lader  jeg  staa  hen.«  — 

Levede  Kunchel  end  i  de  første  Aar,  han 
var  i  Johan  Georg  den  2dens  Tjeneste,  i 
behagelige  Forhold,  saa  forandredes  hele 
hans  Stilling  ved  Hoffet  lidt  efter  lidt. 
Ganske  vist  kostede  han  kun  Statskassen 
lidt  i  Sammenligning  med  de  mange  Mil 
lioner,  som  andre  Guldmagere  (Beuther 
og  Schwerzer)  havde  kostet  den ;  men  alli¬ 
gevel  fandt  mange  af  Statsmændene,  at 
han  var  altfor  dyr  i  Forhold  til  den  Gavn, 
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han  gjorde.  Desforuden  opstod  der  Mis¬ 
undelse  over  den  Bevaagenhed  og  Tillid, 
han  stadig  nod  hos  Regenten.  Forholdene 
udviklede  sig  da  efterhaanden  saaledes,  at 
han  maatte  fortrække  til  det  nærliggende 
Annaburg.  Kunchel  beretter  selv  om  Aar- 
sagen  hertil:  »Da  jeg  havde  faaet  Bestal¬ 
lingen  som  Geliejme- Kammertjener,  blev 
det  tilladt  mig  at  antage  to  Laboranter  og 
en  Kuldrager.  Dette  gjorde  jeg  ogsaa,  og 
antog  ifølge  Rekommendation  (fordi  jeg 
endnu  var  Fremmed)  netop  de  to  letfær- 


dant  Værk.  Aarsagen  til  hans  letfærdige 
Forehavende  stammede  deraf:  Jeg  havde 
paa  Laboratoriet  min  Stue  og  et  lille  La¬ 
boratorium  for  mig  alene.  Da  jeg  nu  en 
Gang  for  største  Delen  havde  udarbejdet 
den  Proces  »ex  Vitriolo«,  om  hvilken  jeg 
andetsteds  har  fortalt,  og  kun  manglede 
en  Kontrolprøve,  saa  lod  jeg  ham  sætte  12 
Lod  fint  Sølv  ind  i  en  Digel  og  kastede 
noget  af  min  udarbejdede  Tinktur,  vel 
omtrent  Lod,  derpaa.  Da  dette  ikke 
vilde  smelte,  lod  jeg  ham  lave  et  bestemt 


Bæger  af  Guldrubin  med  ophøjede 
skaarne  Facetter.  H.  8 */2  Ctm. 

(i  Privateje.) 


Kopper  af  Guldrubin  med  indskaarne 
Blomster.  H.  51/2  Ctm. 

(i  Privateje.) 


digste  Slyngler,  jeg  havde  kunnet  faa, 
nemlig  en  ved  Navn  Christof  Grummet 
og  den  anden,  Heinrich  Kuffner.  Den  sid¬ 
ste  løb  bort  med  en  Pige  og  lod  Kone  og 
Børn  i  Stikken.  Den  anden  Slyngel,  som 
jeg  udfriede  af  den  yderste  Nød  ved  at  an¬ 
sætte  ham  paa  Laboratoriet,  beholdt  jeg 
hos  mig,  endskønt  han  den  Gang  ikke 
kunde  andet  end  udføre  en  enkelt  Under¬ 
søgelse  og  destillere  et  Aqua  fort.  Men  han 
skrev  en  temmelig  god  Haand,  hvortil  jeg 
ogsaa  mest  brugte  ham.  Denne  blev  af 
visse  Aarsager  saa  forbitret  paa  mig,  at 
han  ikke  vidste,  hvorledes  han  bedst  skul¬ 
de  bære  sig  ad  med  at  styrte  mig,  og  selv 
trænge  sig  frem  i  mit  Sted.  Den  rare  F3T 
var  imidlertid  for  dum  til  at  udføre  et  saa- 


Fluidum.  Medens  vi  nu  er  beskæftigede 
dermed,  bliver  jeg  kaldet  over  i  Gehejme- 
kancelliet  til  Hr.  Baron  v.  Friesen,  da 
man  havde  fundet  nogle  Skrifter  dér.  Det 
trak  imidlertid  i  Langdrag,  fordi  jeg  ogsaa 
maatte  køre  hjem  med  ovennævnte  Herre 
og  spise  til  Middag  med  ham,  saa  at  Klok¬ 
ken  blev  henimod  3,  før  jeg  igen  kunde 
komme  paa  Laboratoriet.  Da  jeg  nu  an¬ 
kom,  var  Grummet  idel  Glæde  og  spurgte 
mig,  hvad  jeg  vilde  give  for  Tidenden,  vi¬ 
ste  mig  samtidig  »Tanden«,  hvoraf  han 
ogsaa  allerede  havde  gjort  en  Prøve  paa 
»Capellen«;  det  var  blegt  Guld  og  af  et 
Lod  3.  Finhed.  Jeg  sagde,  han  skulde  blot 
ikke  glæde  sig,  thi  jeg  havde  kun  villet 
narre  ham,  hvorfor  jeg  havde  sat  fint 
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Glat  Bæger  af  Guldrubin  m  Fodrand 
af  forg.  Solv.  H.  8,5  Ctm. 

(Af  Rosenborgsamlingen.) 


Guld  med  noget  Sølv  i  en  Digel  og  byttet 
om.  Ja,  sagde  han,  det  vil  jeg  tro,  naar 
Herren  viser  mig  det  andet  Sølv.  Da  jeg 
nu  ikke  kunde  det,  sagde  han  :  Er  det  saa- 
ledes  ment?  Jeg  har  haft  det  Haab,  at 
Herren  ikke  vilde  forholde  mig  noget, 
naar  der  blev  opdaget  noget  godt«  etc.  — 
Grummet  gik  saa  til  Ministrene  og  ankla¬ 
gede  Kunchel,  idet  han  sagde,  at  Kunchel 
kunde  lave  Guld,  men  ikke  vilde  røbe 
hvorledes.  Hvis  man  imidlertid  vilde  over- 


Riflet  Karaffel  af  Guldrubin  med 
tværløbende  Halsbaand.  H.  12  Ctm. 
(Af  Rosenborgsamlingen.) 


give  ham,  Grummet,  de  gamle  Bøger  og 
Skrifter  og  indsætte  ham  i  Laboratoriet, 
saa  vilde  han  kunne  opfylde  Kurfyrstens 
Ønske.  Der  trak  nu  et  Uvejr  op  over  Ho¬ 
vedet  paa  Kunchel.  Han  fortæller  videre  : 
»Derefter  kom  en  af  mine  fortrolige  Ven¬ 
ner  til  mig  og  spurgte  meget  betænkelig 
om  alt,  hvad  der  var  passeret,  hvortil  han 
sagde:  han  vilde  advare  mig,  for  der  blev 
sat  en  farlig  Fælde  for  mig.  Den  Slyngel 
havde  nemlig  maattet  lave  en  Betænkning 
paa  12  Punkter  over,  hvad  han  vidste  om 
disse  Sager.  Den  næste  Dag  kom  en  af 
disse  Ministre  som  en  Ræv  til  mig  og 
sagde:  Kullene  og  Træet  var  saa  dyrt  i 
Dresden  ;  jeg  brugte  saa  mange  Penge  der¬ 
til,  at  jeg  intet  kunde  lægge  til  Side;  de 
vilde  formaa  Kurfyrsten  til  at  give  mig 
Amt  Hohenstein,  saa  vilde  jeg  kunne  leve 
roligt  og  bedre.  Jeg  tænkte  som  >Gold- 
schmidts  Dreng«,  anstillede  mig  endog 
tilbøjelig  hertil,  dog  vilde  jeg  en  af  de  før¬ 
ste  Dage  selv  tage  Stedet  i  Øjesyn,  førend 
det  blev  forebragt  Kurfyrsten.  De  tænkte 
derimod,  at  naar  jeg  selv  vilde  det,  saa 
havde  de  mig  af  Vejen,  og  de  kunde  saa 
bagefter  gøre,  hvad  de  vilde.  Da  jeg  havde 
opdaget  dette  deres  Anslag  om  at  gøre 
mig  til  Fange  for  bestandig,  (Hohenstein 
var  en  stærk  Fæstning,  der  benyttedes  som 
Fængsel),  indrettede  jeg  det  saaledes,  at 
jeg,  uden  at  nogen  af  dem  mærkede  noget 
dertil,  kom  til  den  højsalige  Kurfyrste  i  al 
Hemmelighed  og  aabenbarede  for  ham 
alt,  hvad  der  var  sket;  jeg  bragte  ham  til¬ 
lige  de  10  Mk.  Guld  og  sagde,  hvad  der  i 
Virkeligheden  ogsaa  forholdt  sig  saaledes, 
at  jeg  havde  villet  beholde  dette  til  mine 
Arbejder,  men  jeg  frygtede,  man  vilde  ud¬ 
lægge  dette  galt,  thi  Diskussionen  om  Ho¬ 
henstein  forekom  mig  meget  mistænkelig. 
Jeg  lod  mig  dog  endnu  ikke  mærke  med 
noget  med  Hensyn  til  denne  hemmelig¬ 
hedsfulde  Slyngel  (Grummet),  men  bad 
Kurfyrsten  i  al  Underdanighed,  at  han 
vilde  forholde  sig  rolig,  heller  ikke  tænke 
noget  herom,  hvilket  han  ogsaa  lovede, 
og  forsikrede  mig  dertil  om  sin  Naade; 
jeg  skulde  ikke  frygte  for  noget.  Denne 
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lovede  Tavshed  varede  imidlertid  ikke 
længere  end  til  om  Middagen,  thi  da  Her¬ 
ren  havde  drukket  lidt,  saa  kom  der  én 
og  nævnede  mit  Navn.  Da  Kurfyrsten  hø¬ 
rer  dette,  tror  han,  at  man  vil  forebringe 
noget  ubilligt  om  mig,  begynder  derpaa  at 
rase  med  Torden  og  Lyn,  han  skulde  knu¬ 
se  dem,  der  vilde  fremføre  noget  uretfær- 


hemmelige  Anslag.  Imidlertid  havde  han 
bragt  det  saa  vidt  i  Dresden,  at  der  var 
bleven  lovet  ham  en  Charge  i  Bjærgkolle- 
giet;  desuden  vilde  hans  Skytspatroner  ud¬ 
virke,  at  han  fik  Laboratoriet  i  Dresden. 
Men  hver  Gang  disse  Patroner  have  pro- 
poneret  den  højsalige  Kurfyrste  noget  des- 
angaaende,  har  han  forbigaaet  det  i  Tavs- 


1)  Prydglas  af  Guldrubin  og  forg.  Solv.  H.  10,2  Gtm.  2)  Bæger  af  Guldrubin  med  forg.  Sølvfad  og 
Laag.  H.  11,1  Gtm.  3)  Konisk  Bæger  af  glat  Bubinglas  med  forg.  Sølvmontering  (sign.  Augsburg  17. 

Aarh.  Slutn.)  H.  10,7  Ctm. 

(Af  Rosenborgsamlingen.) 


digt  om  mig;  de  skulde  handle  anderledes 
mod  ham  og  Kunchel.  —  Herpaa  slap 
Djævelen  fuldstændig  løs.  Da  jeg  saa,  at 
jeg  daglig  mere  og  mere  blev  Genstand  for 
saavel  offentlig  som  hemmelig  Forføl¬ 
gelse,  og  at  Hoffet  var  mig  imod,  bad  jeg 
underdanigst,  at  Kurfyrsten  naadigst  vilde 
tillade  mig  at  begive  mig  til  det  nærlig¬ 
gende  Annaburg  (hvor  der  ogsaa  var  en 
kurfyrstelig  Smeltehytte),  for  at  bo  dér, 
hvortil  der  var  den  smukkeste  Lejlighed. 
Dette  opnaaede  jeg,  og  medtog  denne  Slyn¬ 
gel  med  samt  hans  Kone,  idet  jeg  anstil¬ 
lede  mig,  som  om  jeg  intet  vidste  om  hans 


hed  eller  gjort  en  saadan  Mine,  at  de  ikke 
rigtig  har  turdet  fange  an.  Derefter  foran¬ 
staltede  Kurfyrsten  en  Jagt  til  Annaburg, 
hvor  han  gav  mig  det  Raad,  at  udbetale 
den  Skurk  Grummet  Resten  af  hans  Til¬ 
godehavende  og  lade  ham  løbe,  hvilket 
jeg  ogsaa  gjorde.«  — 

Kunchels  Stilling  ved  det  sachsiske  Hof 
var  imidlertid  bleven  fuldstændig  under¬ 
gravet  ved  Grummets  Bagtalelser,  og  selv 
om  han  havde  bevaret  sin  Kurfyrstes  Be- 
vaagenhed,  modarbejdedes  han  paa  alle 
Punkter  af  Ministrene,  saa  at  han  ikke 
blot  ikke  kunde  faa  Midlerne  til  sine  ke- 
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miske  Forsøg  udbetalt,  men  ikke  heller 
til  at  leve  for.  Paa  hans  Paastande  desan- 
gaaende  svarede  man  ham,  at  naar  han 
kunde  lave  Penge,  behøvede  han  jo  ingen, 
men  kunde  han  det  ikke,  hvorfor  skulde 
man  saa  give  ham  nogen.  Kunchel  siger 
hertil :  »Naar  jeg  skulde  besvare  dette,  saa 
vilde  jeg  sige,  hvad  ogsaa  et  Æsel,  naar 
det  kunde  tale,  med  sin  Forstand  kunde 
give  til  Svar:  Jeg  vil  give  dig  alt,  hvad  der 
er  nødvendig  til  Kunsten,  og  vil  unddrage 
dig,  hvad  der  gaar  til  Spise  og  Drikke  til 


med  de  andre,  der  bestaa  i  Afskrivning 
og  Examinatorier.  Nej;  der  hører  Selvsyn 
og  Haandelag  til  .  .  .  Følgelig  blev  jeg  og¬ 
saa  stadig  mere  og  mere  fortrydelig  over 
dette  Arbejde  og  fandt  ogsaa,  at  jeg  ikke, 
med  velberaad  Hu  kunde  trække  Pengene 
ud  af  Lommen  paa  den  Slags  Folks  For¬ 
ældre.  —  Imidlertid  havde  man  ikke  op¬ 
hørt  med  at  forfølge  mig;  der  blev  fore¬ 
bragt  den  højsalige  Kurfyrste  alle  Slags 
løgnagtige  Ting  om  mig,  hvorfor  jeg  blev 
nødsaget  til  at  bede  om  min  Dimission. 


Laagskaal  med  forg.  Sølvmontering  (sign.  Augsburg  17.  Aarh.  Slutn.).  H.ll,6Ctm. 

(Af  Rosenborgsamlingen.) 


dig,  din  Kone  og  dine  Børn;  jeg  vædder 
paa,  at  du  intet  vil  udføre!  Saaledes  gik 
det  ogsaa,  thi  med  alt,  hvad  jeg  har  lært, 
har  jeg  dog  ikke  kunnet  lære  Kunsten  at 
sulte.«  —  Han  søgte  derfor  og  fik  Tilla¬ 
delse  til  at  drage  til  Wittenberg,  hvor  han 
ansattes  ved  Universitetet  som  Docent  i 
Experimentalkemi.  Samtidig  beskæftige¬ 
de  han  sig  med  at  drive  en  Glashytte  i 
Slottet  Sayda. 

Men  heller  ikke  hans  Virksomhed  her 
skulde  blive  af  lang  Varighed,  idet  han 
kun  holdt  ud  i  et  Par  Aar.  Studenterne 
synes  ikke  at  have  haft  den  rette  Interes¬ 
se  for  Experimenterne.  Kunchel  skriver: 
»En  Del  af  dem  mente,  at  det  var  ganske 
det  samme  med  disse  Forelæsninger,  som 


Derpaa  lod  Kurfyrsten  mig  kalde  og  sag¬ 
de:  Jeg  hører,  at  I  vil  have  Jeres  Afsked, 
men  jeg  vil  beholde  Eder,  og  I  skal  ikke 
blive  ladt  i  Stikken.  Her  har  I  en  anden 
Bestalling,  som  jeg  har  udfærdiget  til 
Eder,  hvori  jeg  har  tilføjet  med  egen 
Haand,  hvad  jeg  vil  give  Jer  i  Gehalt  (og 
det  var  1000  Rthlr).  Deraf  skal  I  se,  at  jeg 
er  Eders  naadigste  Herre. 

Ja,  denne  kære  og  fromme  Kurfyrstes 
Ord  var  naadige  nok  og  meget  gode.  Det 
vilde  imidlertid  i  Længden  være  gaaet  mig 
som  Philander  med  sine  Katte.  Jeg  fik 
ganske  rigtig  ogsaa  en  Anvisning  ved  Be¬ 
gyndelsen  af  det  første  Kvartal  til  en  Kæm¬ 
ner,  som  skulde  udbetale  mig  Beløbet  i 
Messen.  Saadanne  Anvisninger  har  jeg 
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endnu  hos  mig.  Kæmneren  skrev  imidler¬ 
tid  til  mig,  at  han  ikke  kunde  hjælpe  mig 
i  de  første  3  Aar,  thi  der  var  allerede  man¬ 
ge  Anvisninger  før  min  o.  s.  v.  Nu  vilde 
det  have  været  mig  utaaleligt  at  lide  Sult 
med  Kone  og  Børn  blot  i  tre  Dage  end 
sige  i  tre  Aar,  og  hvor  megen  Anstrengelse 
jeg  end  gjorde  mig,  var  det  forgæves,  thi 
enten  glippede  denne  gode  Herres  Naade, 
eller  man  snakkede  sig  fra  det.  Jeg  tænkte 
ved  mig  selv,  at  Kurfyrsten  ogsaa  til  sidst 
kunde  blive  ked  af  mit  Overrend;  ved 
Hoffet  har  du  saa  mange  imod  dig;  du  bli¬ 
ver  nødt  til  at  tage  en  anden  Beslutning. 
Og  da  det  var  bleven  gjort  mig  forstaae- 
ligt  gennem  den  Kurfyrstelig-  Branden- 
burgske  Raad-  og  Livmedikus,  Hr.  Dok¬ 
tor  Mentzel,  der  var  min  særdeles  gode 
Velynder,  selv  om  jeg  den  Gang  endnu 
ikke  havde  set  ham,  at  Hans  Kurfyrstelige 
Durchl.  af Brandenburg  havde  fremførtet 
allernaadigste  Forlangende  om  at  tale 
med  mig  og  se  mit  paa  samme  Tid  ud¬ 
arbejdede  Phosforos,  rejste  jeg  altsaa  til 
Berlin.  Da  jeg  endnu  ikke  havde  opholdt 
mig  der  i  12  Timer,  saa  blev  jeg  af  den  før 
omtalte  Dr.  Mentzel  ført  op  til  Kurfyrsten, 
af  hvem  jeg  blev  modtaget  med  en  aller¬ 
naadigste  Mine  og  Frembyden  til  Haand- 
kys,  og  jeg  undrede  mig  højlig  over  denne 
højsalige  Herres  besynderlig  høje  Naade 
og  Høflighed,  ligesom  jeg  overfor  de  om- 
kringstaaende  maatte  skamme  mig  over 
denne  uværdig-modtagne  Naade.  Idet  jeg 
nu  i  nogle  Dage  opholdt  mig  i  Berlin, 
maatte  jeg  hver  Aften  være  hos  Kurfyr¬ 
sten,  og  ofte  tale  2  å  3  Timer  med  ham,  til 
stor  Fortrydelse  for  andre,  som  maatte 
vente  derpaa.  Thi  denne  højsalige  Herres 
Kærlighed  til  kuriøse  Folk,  ligesom  ogsaa 
hans  Venlighed  og  andre  ualmindelige 
høj  fyrstelige  Dyder,  hvorved  han  kunde 
vinde  ethvert  Hjærte,  var  saa  stor,  at  min 
Pen  og  mine  Evner  ere  altfor  svage  til  at 
beskrive  det,  hvilket  heller  ikke  bliver  for¬ 
langt  af  mig,  idet  den  lærde  Verden  alle¬ 
rede  det  foruden  vil  have  indskrevet  det 
til  Uforgængelighed  blandt  Efterkommer¬ 
ne.  —  Jeg  blev  altsaa  denne  Gang  affær¬ 


diget  med  en  allernaadigste  stor  Gave.  Der 
var  knap  forløbet  3  Uger  efter  min  Afrejse, 
da  havde  en  vis  Baron,  hvis  Navn  jeg  for¬ 
tier  af  Hensyn  til  hans  Familie,  angivet 
for  den  højsalige  Herre,  at  han  kunde  lave 
et  Pulver,  som  var  en  Forberedelse  til  den 
rette  Tinktur;  naar  man  overførte  denne 
paa  Sølv,  saa  kunde  man  udskille  saa 
meget  Guld  deraf,  at  det  vilde  indbringe 
en  stor  Profit.  Den  Kontrakt  blev  sluttet, 
at  han  skulde  have  15000  Rthlr.  udbetalt 
i  Hamburg,  naar  han  havde  aabenbaret  og 
demonstreret  Kunsten.  Nu  havde  man  pro¬ 
beret  det  paa  »Mønten«,  og  Guldet  fandtes. 


Oljeglas  af  glat  Guldrubin  p.  forg.  Broncef. 
H.  20  Ctm. 

(I  Privateje.) 
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Baronen  hastede  nu  med  at  søge  en  For¬ 
udbetaling,  før  han  vilde  aabenbare  Kun¬ 
sten.  Men  den  højsalige  Herre  betænkte 
sig  og  befalede  Hr.  Dr.  Mentzel,  at  han 
skulde  skrive  til  Wittenberg  efter  mig, 
at  jeg  uopholdelig  atter  maatte  indlinde 
mig,  thi  han  vilde  høre  af  mig,  hvad  jeg 
vilde  sige  dertil.  Dette  opdagede  Baronen 
og  passede  mig  op  i  det  samme  Værtshus, 
hvor  jeg  forhen  havde  logeret.  Han  var 
der  ogsaa  allerede,  da  jeg  steg  ud  fra  Post¬ 
vognen  og  tog  mig  strax  til  Side  i  Enrum 
og  sagde:  Kurfyrsten  vilde  spørge  mig  om 
noget,  thi  han  havde  proponeret  denne 


Oljeglas  af  glat  Guldrubin  i  svejfet  Form 
paa  forg.  Broncefod.  H.  17,5  Ctm. 

(i  Privateje.) 


noget;  jeg  skulde  blot  lade  det  staa  hen, 
han  vilde  saa  give  mig  1000  Specie-Rthlr., 
naar  han  havde  naaet  sin  Hensigt.  —  Jeg 
afviste  ham  med  al  Høflighed,  og  svarede: 
Jeg  var  ikke  en  saadan,  der  søgte  at  skade 
nogen  eller  at  modarbejde  hans  Lykke, 
ligeledes  var  jeg  heller  ikke  af  den  Slags, 
at  jeg  elskede  Penge  saa  højt,  at  jeg  der¬ 
ved  kunde  bringes  bort  fra  Sandheden. 
Var  hans  Sag  god,  saa  behøvede  den  ikke 
min  Anbefaling,  og  jeg  kunde  paa  den  an¬ 
den  Side  ikke  bestride  Sandheden,  idet 
saadant  ligeledes  heller  ikke  var  min  Sæd¬ 
vane;  altsaa  havde  han  heller  ingen  Grund 
til  at  tilbyde  mig  1000  Rthlr.,  thi  dem 
kunde  jeg  ikke  fortjene;  jeg  skulde  dog 
gerne  assistere  ham  paa  enhver  ærlig 
Maade. 

Med  hvor  glad  et  Hjærte  denne  Baron 
er  gaaet  fra  mig,  og  hvad  han  vel  har  øn¬ 
sket  mig,  det  lader  jeg  enhver  dømme  om. 
Derpaa  blev  jeg  strax  kaldt  op  paa  Slot¬ 
tet;  der  laa  da  den  højsalige  Kurfyrste  i 
Sengen  af  Podagra  og  sagde  til  mig  i  den 
højsalige  Kurfyrstindes  Nærværelse:  Hvad 
mener  I?  Jeg  kan  lave  Guld  af  Sølv.  Her 
har  jeg  noget,  naar  jeg  kaster  dette  paa 
Sølvet,  faar  jeg  lige  saa  meget  Guld;  besé 
det  kun!  —  Da  jeg  fik  det  i  Haanden,  be¬ 
gyndte  jeg  at  smile,  og  kneb  lidt  af  det  af 
og  puttede  det  i  Munden.  Den  gode  kære 
Herre  sagde  helt  forskrækket:  For  Guds 
Skyld  lad  være,  der  er  Gift  deri!  Jeg  sva¬ 
rede:  Naadigste  Herre,  det  véd  jeg  vel.  Der 
er  tre  bidske  Hunde  indespærrede  i  en 
Stald;  naar  nu  én  har  overvundet  de  an¬ 
dre,  saa  er  de  bleven  fromme.  Jeg  havde 
ikke  ment,  at  man  skulde  benytte  dette 
Trik  til  Bedrageri  her.  Man  give  mig  naa- 
digst  Tilladelse  til  at  gaa  ind  i  Deres  Apo- 
thek,  saa  vil  jeg  lave  det  i  Løbet  af  fire  Ti¬ 
mer;  eller  man  lade  Apothekeren  komme, 
jeg  vil  sige  til  ham,  hvorledes  han  ogsaa 
uden  min  Tilstedeværelse  kan  lave  det. 
Og  jeg  sagde:  Det  er  Arsenik,  Svovl  og 
Antimon;  naar  man  smelter  disse  sam¬ 
men,  saa  bliver  de  til  en  blodrød  Masse  og 
man  kan  bringe  det  ind  i  Guld  og  Sølv 
ved  et  Haandgreb,  som  jeg  ikke  vil  frem- 
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sætte  her,  for  ikke  at  give  yderligere  An¬ 
ledning  til  Bedrageri.  —  Derpaa  vilde  Kur¬ 
fyrstinden  give  mig  noget  i  Haanden,  som 
jeg  længe  havde  set  ligge  paa  hendes  Skød, 
idet  hun  sagde:  »Dette  skal  ogsaa  tilsæt¬ 
tes.«  —  »Guldet  stikker  i  en  af  disse,  dog 
snarere  i  denne  end  i  hin.«  Jeg  vovede 
mig  ogsaa  til  at  antage  dets  Natur,  før  jeg 
havde  beskrevet  af  hvad  Art  det  var;  thi 
det  var  tungt  som  Bly,  og  naar  man  gød 
lidt  Eddike  derpaa,  blev  det  rødt.  Det  var 


ved  Kurhuset  Sachsen;  i  min  Tid  kunde 
imidlertid  ingen  berømme  sig  af,  at  det 
var  lykkedes  ham  at  franarre  det  én  Pfen- 
ning  derved.  —  Efter  alt  dette  lod  den  høj¬ 
salige  Herre  mig  gennem  oftere  nævnte 
Hr.  Dr.  Mentzel  spørge,  om  jeg  ikke  vilde 
begive  mig  i  hans  Tjeneste,  eftersom  jeg 
var  saa  daarlig  afholdt.  Jeg  takkede  un- 
derdanigst  for  den  store  Naade,  som  hans 
Kurfyrstelige  Durchl.  vilde  lade  overgaa 
min  ringe  Person  og  ønskede,  at  jeg  maat- 


Riflet  Laag-Skaal  og  Kande  af  Guldrubin.  H.  14,5  og  20,7  Ctm, 
(Af  Rosenborgsamlingen.) 


et  i  en  Gydedigel  udfældet  Lilhargyrium, 
hvilket  saa  smukt  glinsende  ud,  naar  det 
blev  slaaet  fra  hinanden. 

Da  jeg  nu  havde  truffet  alt  saa  nøjag¬ 
tigt,  sagde  Kurfyrstinden:  »Der  ser  I, 
Kære,  hvorledes  det  gaar  til,  naar  man 
ikke  har  nogen  Folk,  som  forstaar  det; 
hvad  har  man  ikke  lavet  for  et  Vidunder 
ud  deraf,  og  han  slaar  det  paa  én  Gang  til 
Jorden;  havde  De  nu  ikke  én  Gang  endnu 
kunnet  være  bleven  bedraget  for  saa  man¬ 
ge  Tusinder?«  hvoraf  jeg  kunde  slutte,  at 
det  allerede  maatte  være  sket  liere  Gange 
tilforn.  Jeg  sagde:  Jeg  tvivlede  ikke  der¬ 
paa;  saadanl  havde  heller  ikke  manglet 


te  blive  i  Stand  til  at  tjene  ham.  Jeg  for 
min  Part  vilde  ikke  være  utilbøjelig  dertil, 
maatte  dog  erindre,  at  jeg  havde  en  meget 
kær  Herre,  som  viste  mig  al  mulig  Naade, 
og  selv  om  denne  Naade  i  Virkeligheden 
ikke  blev  mig  tilmaalt,  saa  havde  han  dog 
ingen  Skyld  deri.  Jeg  vilde  imidlertid  gøre 
et  Forsøg  endnu,  og  dersom  jeg  fik  min 
Betaling,  saa  kunde  jeg  ikke  bringe  det 
over  mit  Hjærte,  ligesom  det  i  saa  Fald 
ogsaa  vilde  være  uforsvarligt,  at  jeg  uden 
Aarsag  forlod  en  saadan  Herre.  Dette  Svar 
optog  den  højsalige  Herre  ogsaa  meget 
naadigt,  ligesom  han  ogsaa  endnu  samme 
Dags  Aften  tiltalte  mig  med  de  Ord:  Dr. 
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Mentzel  vil  have 
talt  med  Eder. 

Hvorledes  for¬ 
holder  det  sig  — 
vil  I  komme  til 
mig?  Derpaa 
gav  jeg  til  Svar: 

Naar  jeg  i  denne 
Messe  faar  min 
Betaling,  hvilket 
jeg  endnu  en 
Gang  vil  forsøge, 
saa  vil  De  naa- 
digst  tilgive  mig, 
at  det  ikke  vil 
kunne  ske.  Vil 
De  derimod 
naadigst  lade 
det  bero  ved  at 
forsyne  mig  med 
en  Interimsbe- 
stalling,  i  Fald 
man  ikke  skulde 
tilfredsstille  mig, 
saa  kan  intet 
ærligt  Menneske 
fortænke  mig  i,  at  jeg  søger  mit  Brød,  hvor 
jeg  kan  faa  det.  Derpaa  spurgte  denne  Her¬ 
re,  hvorledes  jeg  vilde  afholdes,  og  hvad 
Kurfyrsten  af  Sachsen  gav  mig.  Jeg  sagde, 
at  jeg  havde  Bestalling  som  Gehejme-Kam- 
mertjener;  hvad  Kurfyrsten  af  Sachsen 
imidlertid  havde  lovet  og  givet  mig,  for¬ 
langte  jeg  ikke,  naar  jeg  kun  rigtig  fik,  hvad 
der  blev  mig  lovet;  jeg  havde  haft  en  Bestal¬ 
ling  paa  1000  Rthlr.  —  Den  højsalige  Herre 
sagde:  Jeg  giver  ikke  mine  Gehejme-Raa- 
der  mere,  og  for  ikke  at  fremkalde  Jalousi, 
saa  vil  jeg  give  Eder,  hvad  jeg  giver  mine 
andre  Kammertjenere,  og  vil  endvidere 
lidt  efter  lidt  give  Eder  det  øvrige  ;  jeg  har 
ogsaa  endnu  saa  meget  i  Behold,  at  jeg 
kan  vise  Eder  en  Naadesbevisning,  naar 
jeg  vil.  —  Derpaa  var  alt  i  Orden,  og  den 
højsalige  Herre  gav  mig  den  næste  Dag 
Bestallingen  med  egen  Haand,  lod  mig 
ogsaa  udbetale  50  Rthlr.  for  min  Rejse, 
hvormed  jeg  kunde  være  særdeles  tilfreds 
for  en  saa  lille  Rejse  og  ydede  mig  des¬ 


foruden  100 
Rthlr.  til  Trans¬ 
portering  af  mi¬ 
ne  Sager,  og  lod 
i  Mellemtiden 
leje  et  smukt 
Hus  til  mig. 

Da  jeg  nu  ikke 
kunde  opnaa no¬ 
get  i  Sachsen, 
rejste  jeg  først  til 
Dresden  og  bad 
om,  at  man  vilde 
efterse,  om  der 
manglede  noget 
i  Inventariet ;  jeg 
sagde  imidlertid 
ikke,  hvad  jeg 
havde  i  Sinde. 
Da  nu  alt  be¬ 
fandt  sig  rigtigt 
med  Inventariet, 
pakkede  jeg  mi¬ 
ne  Sager  offent¬ 
lig  sammen  og 
lod  Vognen  hol¬ 
de  dermed  i  nogle  Timer  paa  Markedsplad¬ 
sen,  drog  altsaa  ikke  hemmeligt  bort,  og 
sendte  den  højsalige  Kurfyrste  min  Bestal¬ 
lingtilbage  foruden  en  Skrivelse,  at  det  gjor¬ 
de  mig  hjærtelig  ondt,  at  jeg  nu  maatte  for¬ 
lade  ham,  som  altid  havde  været  min  naa- 
digste  Herre ;  jeg  vedlagde  derpaa  Svarskri¬ 
velsen  fra  hans  Kæmner  og  beviste  den 
uomgængelige  Nød,  som  havde  drevet  mig 
dertil.  Selv  om  nu  straks  denne  Herre  har 
raset  imod  Kæmneren,  saa  var  det  dog  nu 
ikke  mere  til  at  ændre.  Jeg  kom  altsaa  fra 
den  højeste  Nød,  imod  alle  mine  Fjenders 
Formodning,  i  ærligt  Brød.«  — 

Allerede  medens  Kunchel  opholdt  sig  i 
Wittenberg  begyndte  Christof  Grammet 
at  udgive  Skrifter  imod  ham  (Nitrum  oder 
Blut  der  Natur  aus  eigener  Erfahrung 
handgreifflich  ausgewiesen,  Dresden  1677, 
og  :  Defentionschrift  tiber  das  Nitrum  oder 
Blut  der  Natur  und  seine  Person  wieder 
Ivunchels  Phosforos  mirabilis  und  dessen 
andere  Schriften,  Leipzig  1679),  og  fort¬ 
ir* 


Riflede  Karafler  af  Guldrubin  med  forg.  Sølvmontering. 
H.  32  Ctm.  og  30,5  Ctm. 

(Af  Rosenborgsamlingen.) 
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satte  med  sine  hensynsløse  og  æreskæn- 
dende  Angreb,  medens  Kunehel  var  i  Kur¬ 
fyrst  Friedrich  Wilhelms  Tjeneste.  Kun- 
chel  anlagde  Sag  mod  Grummet,  men  fik 
intet  ud  deraf.  Han  forklarer  Aarsagen  til, 
at  Grummets  Angreb  paa  ham  ikke  blev 
retslig  omstødte,  derigennem,  at  Kurfyr¬ 
sten  selv  raadede  ham  til  at  lade  den 
Slyngel  løbe.  I  Laboratorium  chymicum 
skriver  han-  »Var  han  (Grummet)  frem¬ 
kommen  med  sine  løgnagtige,  æreskæn- 
dende  Skrifter  mod  mig  i  Georg  ILs  Leve¬ 
tid,  saa  havde  han  efter  al  Rimelighed 
maattet  ride  Træhesten,  og  jeg  lod  ham 
da  ogsaa  anklage  derfor,  og  fik  min  høj¬ 
salige  Kurfyrst  Friedrich  Wilhelm  af  Bran- 
denburg  til  at  skrive  desangaaende  til 
Kurfyrst  Johan  Georg  III.  Idet  imidlertid 
Advokaterne  i  min  Fraværelse  til  Stadig¬ 
hed  kun  brugte  flere  Penge  og  trak  Sagen 
i  Langdrag,  raadede  min  højsalige  Herre 
mig  til  at  lade  den  Slyngel  løbe;  det  løn¬ 
nede  sig  ikke  at  gøre  sig  al  den  Ulejlig¬ 
hed,  man  kunde  jo  se  af  Sagerne,  at  han 
var  en  Kanaille.  ...  Jeg  havde  slet  ikke 
villet  berøre  alt  dette,  naar  ikke  endnu 
stadig  nogle  spottede  over,  at  jeg  ikke 
havde  besvaret  hans  Charteque,  og  i  Sær¬ 
deleshed  saadanne,  som  han  havde  lært 
at  destillere  et  Aqua  fort.  eller  Spiritus 
salis,  og  som  derfor  var  ham  behjælpelig 
med  at  smøre  saadanne  Skrifter  sammen, 
thi  selv  var  han,  som  den  Bonde-Bængel 
han  var,  ikke  i  Stand  til  at  indstrø  Udta¬ 
lelser  af  Ovid  og  andre  latinske  Forfat¬ 
tere.  Jeg  havde  til  en  Begyndelse  ogsaa 
taget  fat  paa  Besvarelsen,  men  jeg  fandt 
af  Kemi  ikke  det  allermindste,  som  kunde 
være  værdigt  at  modbevises,  fordi  han 
ikke  var  i  Stand  til  at  danne  sig  en  Me¬ 
ning  om  nogen  Ting,  hvoraf  man  da  atter 
kunde  se,  at  han  kun  var  fuld  af  Løgn  og 
Bagtalelse.  Tilmed  blev  det  mig  alvorlig 
fraraadet  af  forskellige  af  mine  fornemme 
Korrespondenter,  hvoriblandt  den  salige 
Dr.  Bernitz,  kgl.  Livlæge  i  Polen,  Hr.  Dr. 
Lælius,  høj  fyrstelig  Livlæge  i  Anspach, 
ligesom  ogsaa  nu  salige  Dr.  Volkhamer 
som  Præces  for  Collegium  Imperial.  Leo¬ 


pold.,  der  ogsaa  fandt  mig  værdig  til  at 
optages  som  Medlem  af  dette  Selskab,  og 
blandt  andet  skrev  disse  Ord  til  mig:  Der 
er  kommet  mig  et  Charteque  for  Øje  af 
Deres  tidligere  Kuldrager,  som  angaar 
Dem.  Nu  kan  jeg  let  tænke  mig,  hvordan 
en  ærlig  Mand  er  tilmode,  naar  han  bliver 
angreben  af  Kanailler.  Jeg  beder  Herren 
om  ikke  at  bryde  sig  derom  og  at  gøre 
som  en  forstandig  Mand  og  forbigaa  det 
med  Tavshed.  Thi,  hvem  der  er  en  for¬ 
standig  Mand,  kan  let  se,  hvilken  Slags 
Menneskebarn  han  er  og  kan  ogsaa  be¬ 
dømme,  hvem  Herren  er,  og  det  vilde 
være  Skade  at  spilde  nogen  Tid  dermed 
o.  s.  v.  —  Det  samme  skrev  ogsaa  de  øv¬ 
rige  Doclores,  ligesom  ogsaa  den  salige 
Dr.  Vollgnad  fra  Breslau,  der  endnu  til¬ 
føjede  følgende:  En  ærlig  Mand  kan  ikke 
forblive  i  Ro  længere  end  uvidende  Bag¬ 
talere  tillade  ham  det;  Herren  maa  erin¬ 
dre  dette  Ordsprog:  Den,  der  angriber 
Pak,  han  tilsmudser  sig;  han  kan  tjene 
Verden  med  noget  bedre  o.  s.  v.  —  Disse 
og  flere  andre  vakre  Folk,  som  have  været 
og  endnu  er  mine  Korrespondenter,  har 
jeg  fulgt.  At  jeg  imidlertid  nu  berører  det, 
give  nogle  Lærde,  som  dog  ere  Idioter  udi 
Kemien,  mig  Anledning  til,  idet  de  ikke 
véd  at  betjene  sig  af  andet  end  dette  Char¬ 
teque  for  at  beskæmme  mig.  Og  som  jeg 
strax  i  Begyndelsen  bemærkede,  saa  véd 
jeg  ikke,  hvorledes  jeg  skulde  tage  fat  paa 


Sølvdaase-Laag  af  Guldrubin  med  indskaarne 
Ornamenter.  B.  8  Ctm. 

(I  Privateje.) 
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Lille,  riflet  Kande  af  Guldrubin.  H.  6,5  Ctm. 

(i  Privateje.) 

at  besvare  det.  Af  Kemi  er  der  ikke  det 
ringeste,  som  er  et  Modbevis  værdigt;  det 
maatte  endog  være  en  sand  Døgenigt,  som 
ikke  kunde  se  den  store  Enfoldighed  deri. 
Hvad  imidlerlid  min  egen  Person  angaar, 
saa  vilde  man  kunne  sige,  dersom  jeg  vil¬ 
de  rose  og  fremhæve  mig  selv:  Propria 
laus  fordet.«  — 

Kunchel  forblev  i  Kurfyrst  Friedrich 
Wilhelms  Tjeneste  fra  1678  lige  til  hans 
Død  i  April  1688.  Under  denne  Herre  blev 
der  i  alt  Fald  ikke  stillet  Fordringer  til 
ham  om  at  lave  Guld.  Han  havde  vel  nok 
sit  private  Laboratorium,  i  hvilket  han  i 
Ny  og  Næ  fortsatte  sine  Forsøg;  men  den 
store  Kurfyrstes  Kærlighed  og  Interesse 
for  kunstindustrielle  Sjældenheder  og  vi¬ 
denskabelige  Opfindelser  tog  snart  hele 
hans  Tid  fangen,  saa  at  han  udelukkende 
beskæftigede  sig  med  virkelige  videnska¬ 
belige  Experimenter,  Opfindelser  paa  tek- 


Lille  Skaal  af  opakt  Guldrubin  med 
forg.  Sølvfod.  H.  3,6  Ctm. 

(I  Privateje.) 


niske  og  fysikalske  Omraader  o.  s.  v.  Særlig 
optagen  var  han  af  Glasfabrikationen,  som 
han  først  drev  i  Glashytten  i  Drewitz,  der 
var  oprettet  i  1674  af  den  store  Kurfyrste 
med  det  Formaal  at  tjene  som  Fabrika¬ 
tionssted  for  finere  Glasvarer.  De  Prøver 
paa  Duelighed,  som  Kunchel  aflagde  her, 
og  som  viste,  at  hans  Krystalglas  langt 
overgik  den  tidligere  Mesters  i  Kvalitet, 
bevirkede,  at  Kurfyrsten  gav  ham  Glas¬ 
hytten  i  Forpagtning  (Geh.  Staats-Archiw. 
Rep.  9,  litt.  N.  Nr.  15.  Anende.  Contract 
fiir  die  Glashtitte  bei  Drewitz),  og  allerede 
Aaret  efter  overdrog  han  ham  at  oprette 
en  egen  lille  Krystal-Glashytte,  som  blev 
kaldet  »den  Hakendammske«,  og  i  Tilgift 
fik  han  ifølge  kurf.  Resolution  en  Mæng¬ 
de  Privilegier,  som  lettede  Afsættelsen  af 
Fabrikationsvarerne.  Han  arbejdede  her 
sammen  med  den  tidligere  Glasmester 
Jobst  Ludewig,  som  glædede  sig  over  de 
Fordele,  dette  nye  Kompagniskab  lovede 
ham.  Alle  Ivuncliels  tidligere  Erfaringer 
fra  Faderens  Glashytte  og  fra  hans  egne 
tidligere  Forsøg  kom  ham  her  til  Gode,  og 
han  kunde  stadig  glæde  Kurfyrsten  med 
nye  Opfindelser  paa  Glasindustriens  Om- 
raade.  Saaledes  opfandt  han  en  udmær¬ 
ket  Glasmasse  til  Perler  og  Koraller,  paa 
hvilke  det  »Brandenburg-Guineiske  Com- 
pagnie«  fik  Forkøbsret  for  at  ombytte 
dem  med  Elfenben,  Ibenholt  o.  a.  i  de  afri¬ 
kanske  Kolonier.  —  Den  Hakendammske 
Glasbytte  havde  Kunchel  faaet  i  Forpagt¬ 
ning  paa  3  Aar  med  Ret  til  Forpagtnings¬ 
forlængelse.  Denne  Ret  benyttede  han  sig 
imidlertid  ikke  af,  idet  han  i  1681  havde 
faaet  det  saakaldte  »Oberforster-Burg- 
Lehn-Haus«  i  Berlin  til  Gave  af  Kurfyr¬ 
sten,  som  yderligere  skænkede  ham  1500 
Thaler  til  en  Nabogrund.  I  Laboratoriet 
her  var  det,  at  Kunchel  opfandt  Rubin¬ 
glasset.  For  at  kunne  udnytte  sin  Opfin¬ 
delse  og  samtidig  bevare  Hemmeligheden 
for  sig  selv,  anmodede  Kunchel  Kurfyr¬ 
sten  om  Tilladelse  til  at  anlægge  en  Glas¬ 
hytte  paa  Pfaueninsel  ved  Potsdam,  hvil¬ 
ket  ogsaa  blev  bevilget;  Kurfyrsten  skæn¬ 
kede,  ved  en  Kundgørelse  af  27.  Okt.  1685, 
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sin  »geheimen  Kammerdiener  und  lieben 
Getreuen«  Øen  til  Arv  og  Eje  og  beslutte¬ 
de  endvidere,  at  da  Kunchel  »foruden  det 
smukkeste  Krystal  forfærdigede  alle  Slags 
Glas  til  vort  særlig  naadige  Behag,  omend- 
skønt  med  ikke  ringe  Omkostninger«,  saa 
skulde  Krystalglas  fremtidig  kun  forfær¬ 
diges  af  Kunchel  og  Glasmesteren  i  den 
Hakendammske  Hjdte,  Rubin-  og  Koral- 


sius  forsøgte  at  overføre  det  i  Glas;  naar 
han  imidlertid  vilde  forme  et  Glas  deraf, 
eller  naar  det  kom  ud  af  Ilden,  var  det 
klart  som  andet  Krystal,  og  han  kunde 
ikke  bringe  det  til  at  blive  bestandig-rødt. 
Han  kan  imidlertid  som  en  forstandig 
Mand  have  observeret  ved  Glas-Lampe- 
Blæsen,  at  en  Farve  ved  Iltning  i  Flam¬ 
merne  ofte  bliver  anderledes,  end  den  el- 


To  riflede  Flacons  med  forg.  Sølvmontering.  H.  13,6  og  12  Ctm. 

(Af  Rosenborgsamlingen.) 


glas  derimod  udelukkende  af  Kunchel 
selv.  For  dette  Privilegium  blev  Kunchel 
kun  forpligtet  til  at  levere  for  50  Thaler 
Krystal-  og  andet  Glas  gratis  til  den  kur¬ 
fyrstelige  Husholdning  (Geh.  Staats-Ar- 
cliiv.  Rep.  9,  C.  C.  4).  —  Om  selve  Guld- 
Rubinglassets  Opfindelse  skriver  Kunchel 
(Lab.  chymic.  pag.  650): 

»Det  var  en  Doctor  medicinæ  ved  Navn 
Cassius,  som  opfandt  »die  Præcipitatio- 
nem  Solis  cum  Jove«,  hvortil  maaske 
Glauber  kan  have  givet  Anledning,  hvilket 
jeg  dog  lader  staa  hen.  Bemeldte  Dr.  Cas- 


lers  er,  hvilket  han  derfor  ogsaa  vilde 
prøve,  og  saaledes  er  bleven  den  smukke¬ 
ste  Rubinfarve  vaer.  Da  jeg  opdagede 
dette,  lagde  jeg  strax  Haand  paa  Værket, 
men  jeg  véd  bedst,  hvilken  Møje  jeg  havde 
med  at  træffe  Kompositionen  og  finde, 
hvorledes  man  skulde  faa  det  af  en  be- 
standig-rød  Farve.  Efter  at  det  nu  er  ble¬ 
vet  almindeligt,  er  det  lige  saa  let,  som  at 
lave  Papir.  Da  jeg  derefter  bragte  det  saa 
vidt,  at  jeg  fremstillede  det  første  Glas  for 
min  højsalige  Kurfyrste  og  Herre,  fandt 
han  et  naadigt  Behag  deri  og  sendte  mig 
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100  Speciedukater.  Da  jeg  nu  stadig  blev 
mere  dygtig  deri,  rygtedes  det  nu  og  da 
gennem  de  Herrer  Gesandter.  Derefter  lod 
Kurfyrsten  af  Køln  mig  spørge,  om  jeg 
kunde  lave  en  rød  Pokal,  der  var  en  god 
Tomme  tyk.  Foden  med  en  meget  tyk 
Knop,  hvori  den  ene  Ende  af  Pokalen 


som  var  meget  smukt,  vejede  24  Pund. 
Derfor  lod  den  højsalige  Kurfyrste  af  Køln 
udbetale  800  Rthlr.  i  rent  Guld,  foruden 
hvilket  min  højsalige  Pierre  naadigst  yde¬ 
de  mig  en  Gave.  For  de  første  Stykker 
blev  Loddet  betalt  mig  med  4  Rthlr.  af 
Stenskærerne,  saa  at  jeg  altsaa  til  en  Be- 


Prydglas  af  riflet  Guldrubin 
paa  forg. Sølvfod.  H.  12,5  Ctm. 


Riflet  Rubinflacon  med  forg. 
Sølvmontering  og  Skruelaag. 
H.  16,4  Ctm. 

(Af  Rosenborgsamlingen.) 


Prydglas  af  Guldrubin  med 
indskaarne  Blomster  og  forg. 
Sølvfod.  H.  11,7  Ctm. 


skulde  skrues,  og  Laaget  for  oven  med  en 
Knop  af  samme  Skikkelse.  Dette  gik  jeg 
ind  paa,  hvortil  min  højsalige  Kurfyrste 
animerede  mig  meget:  Jeg  skulde  ikke  op¬ 
give  det,  for  at  vi  kunde  faa  den  Ære,  at 
det  første  røde  Glas  var  bleven  lavet  hos 
os,  det  maatte  saa  koste,  hvad  det  vilde. 
Omendskønt  det  mislykkedes  1ste  Gang 
for  mig  paa  Grund  af  Tykkelsen,  hvortil 
det  skulde  være  ganske  ensfarvet,  saa  fik 
jeg  det  dog  endelig  færdigt,  og  Glasset, 


gyndelse  gjorde  en  god  Forretning  med 
det.  Min  højsalige  Kurfyrste  sendte  ogsaa 
den  Gang  et  Glas  deraf  til  Rom  til  Dron¬ 
ning  Christina,  hvilket  Glas  var  hende  den 
kæreste  Present  fremfor  alle  andre.  Hun 
ønskede  ogsaa,  at  jeg  skulde  komme  tre 
Maaneder  til  Rom;  dette  blev  mig  imid¬ 
lertid  ikke  tilstedt.  I  Mellemtiden  havde 
Dr.  Cassius  gjort  Tilberedningen  af  Gul¬ 
det  temmelig  almindelig  bekendt,  til  det 
ogsaa  kom  den  højsalige  Fyrste  afSaehsen- 
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Lauenburg  til  Schlackerxvert  forøre.  Den¬ 
ne  kendte  altsaa  Kompositionen,  men  ikke 
Fremgangsmaaden,  hvorved  man  skulde 
faa  Glasset  rødt,  før  det  lykkedes  ham 
at  afhænde  mig  en  af  mine  Glasmagere, 
som  han  dernæst  lod  sælge  mange  af  den 
Slags  Glas.  Jeg  havde  imidlertid  faaet  en 
Tjener,  der  skulde  føre  Opsyn  med  og  føre 
Regnskabet  over  Glasvæsenet.  Denne  un¬ 
derviste  jeg  ogsaa  deri,  og  han  makkede 
saa  meget  dermed,  at  han  ødelagde  om¬ 
trent  2  Centner,  før  han  havde  udøvet  sig 
i  Kunsten.  Dette,  det  ugudeligste,  ondeste 
og  utaknemmeligste  Menneske,  som  jeg  i 
min  Levetid  har  haft  i  min  Tjeneste  og 
som  jeg  har  vist  lige  saa  megen  Godhed, 
som  et  af  mine  egne  Børn,  maatte  jeg  til 
sidst  sende  bort,  idet  jeg  lod  ham  udbe¬ 
tale  100  Rthlr.  i  Tærepenge,  som  jeg  ikke 
var  ham  skyldig.  Jeg  har  heller  aldrig 
foretaget  mig  noget  imod  denne  Bøsevigt, 
hvis  Navn  jeg  ikke  holder  for  værdigt  at 
nævne,  uden  at  jeg,  da  han  begærede,  at 
jeg  skulde  lave  en  Rubin-Masse  til  ham, 
efter  at  han  allerede  havde  været  en  Tid 
borte  fra  mig,  ikke  lod  dette  efterkomme. 
Nu  maa  jeg,  for  al  min  mod  ham  udviste 
Trofasthed  og  Undervisning  i  Kemi,  er¬ 
fare  fra  fremmede  Lande,  at  dette  slette 
Menneske  ikke  alene  paa  en  æreskænden- 
de  Maade  angriber  mig  paa  mit  gode 
Navn,  men  ogsaa  omtaler  mig,  som  om  jeg 
er  den  største  Idiot  og  det  mest  lastefulde 
Menneske  af  Verden.  Ja,  han  har  ved  det 
bayerske  Hof  og  andre  Steder  været  saa 
uforskammet,  at  han  har  turdet  sige,  at 
jeg  havde  lært  denne  Kunst  af  ham,  og  nu 
da  han  var  borte  fra  mig,  kunde  jeg  intet 
mere,  og  lignende  skalkagtige  Løgne.  . . . 
Denne  Slyngel  har  paa  en  saa  kræmmer¬ 
agtig  Maade  forringet  sine  Sager,  saaledes 
ogsaa  Rubin-Glas,  at  det  er  en  Skandale; 
ja  for  nogle  Aar  siden  har  han  her  ved 
Hoffet  turdet  angive,  at  han  kunde  lære 
Kunsten  fra  sig,  saa  at  Pundet  ikke  kom 
til  at  koste  over  12  Groschen;  og  dermed 
mente  han  at  gøre  mig  stor  Skade,  fordi 
jeg  solgte  Pundet  for  10  Rthlr.  —  Da  jeg 
nu  blev  spurgt,  om  dette  var  muligt,  og 


jeg  besvarede  det  med  et  »Ja«,  blev  jeg 
paa  ny  spurgt,  hvorfor  jeg  da  solgte  det 
saa  dyrt.  Derpaa  var  mit  Svar:  Jeg  kunde 
undertiden  med  én  Dukat  lave  5  Pund 
Rubin,  til  Tider  imidlertid  ikke  ét  Pund, 
som  var  rigtig  smukt,  af  20  Dukater;  der¬ 
for  lod  jeg  mig  Tabet  betale  af  det  andet. 
Desuden  var  Kunsten  for  sjælden  til  at 
man  skulde  gøre  den  saa  almindelig  ud¬ 
bredt.  Thi  hvis  man  lod  den  sælge  saa 
billigt,  var  det  for  Bønder  og  ikke  for  store 
Herrer.  Tilmed  var  denne  Kunst  ogsaa  det 
værd,  at  Opfinderen  fik  sin  Flid  og  Omhu 
betalt  o.  s.  v.«  —  Efter  at  man  imidlertid 
ved  Hoffet  havde  erfaret,  at  han  forhen 
havde  været  Kunchels  Tjener  og  havde 
Opfindelsen  fra  ham,  og  at  han  ogsaa  paa 
anden  Maade  havde  bedraget  Kunchel 
(han  løb  saaledes  bort  med  Kunchels  egen 
Datter),  lod  man  ham  gaa  tomhændet 
bort.  Siden  den  Tid  lavede  Kunchel  dog 
ikke  meget  Rubinglas.  Han  tilføjer  senere : 
»Er  dette  imidlertid  ikke  en  rigtig  Slut¬ 
ning:  Jeg  lavede  noget,  som  ingen  kunde 
lave  mig  efter,  og  det  var  en  Sjældenhed. 
En  Liebhaver,  som  gerne  vilde  have  det, 
betalte  mig  med  100  Rigsdaler,  hvad  der 
ikke  kostede  mig  5.  Skal  Opfinderen  intet 
have  for  sine  Spekulationer?  Han  gør  ikke 
sin  Næste  Uret  dermed,  for  denne  behøver 
det  jo  ikke;  det  er  kun  for  dem,  som  esti¬ 
mere  det  og  have  Penge  nok.  Hvis  jeg 
sætter,  at  jeg  lavede  et  Pund  Kviksølv  eller 
Sølv  til  Guld,  og  at  Pundet  ikke  vilde  ko¬ 
ste  mig  over  2  Rigsdaler  foruden  Sølvet 
eller  Kviksølvet,  skulde  jeg  saa  atter  sælge 
Pundet  af  Guld  for  2  eller  3  Rigsdaler? 
Vilde  jeg  saa  ikke  være  en  Nar?  Saaledes 
er  Rubinet  blevet  til,  og  saaledes  er  det 
blevet  almindeligt;  derfor  laver  jeg  intet 
mere.  Jeg  tror  imidlertid,  at  jeg  har  dra¬ 
get  den  bedste  Profit  deraf;  den  øvrige 
Rest  vil  jeg  ofre  andre.« 

Imidlertid  experimenterede  Kunchel 
stadig  videre  og  stod  Kurfyrsten  til  Haan- 
de,  hver  Gang  Alkymister  eller  andre  Op¬ 
findere  indfandt  sig  ved  Hoffet.  Ogsaa  til 
Udenlandsrejser  benyttede  Kurfyrsten 
ham,  naar  det  drejede  sig  om  at  lære  nye 
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Opdagelser  at  kende.  Saaledes  ses  det,  at 
Kunchel  maatte  foretage  en  Rejse  til  Gros- 
senhayn,  hvor  en  Mand  ved  Navn  Balduin 
i  1675  havde  opdaget,  at  Kridt,  der  oplø¬ 
stes  i  Skedevand,  indsuger  Luft  og  lyser  i 
Mørke  —  altsaa  en  Konkurrence  til  Kun- 
chels  Fosfor.  —  Under  sin  Tjenestetid  hos 
den  store  Kurfyrste  udgav  Kunchel  ogsaa 
sine  betydeligste  Værker,  deriblandt  i  1679 
sin  Bog  om  Glasmagerkunsten  »Ars  vitra- 
ria  experimentalis«,  som  han  tilegnede 
Kurfyrsteparret,  og  hvori  han  imødegik 
Italieneren  Antonio  Neris  »l’arte  vetraria« 
og  Englænderen  Christoph  Merrets  Be- 


Omverdenen;  blev  baade  for  sig  selv  og 
sine  Folk  fritaget  for  Afgifter  og  Tjenester 
af  anden  Art  o.  s.  v.  —  Paa  den  Tid  var 
Pfaueninsel  endnu  ganske  ubeboet  og 
skovbevokset.  Intet  Under  derfor,  at  Kun- 
chels  hele  hemmelighedsfulde  Virksom¬ 
hed  derovre,  den  tætte,  sorte  Røg,  der  steg 
op  mellem  de  grønne  Træer  og  lagde  sig 
som  Skyer  over  Stedet,  bevirkede,  at  hele 
Almuefolket  i  Omegnen  troede,  at  han  var 
en  Troldmand,  der  drev  de  forfærdeligste 
Kunster,  hvorfor  de  med  hemmelig  Ræd¬ 
sel  holdt  sig  derfra.  Dette  begunstigede  i 
høj  Grad  Kunchels  Virksomhed,  og  da  til- 


Bæger  af  glat  Guldrubin  med  forg.  Konfektskaal  af  riflet  Guldrubin  med  forg. 

Sølvmontering  (sign.  Augsburg  17.  Sølvmontering  (sign.  Augsburg  17.  Aarh. 

Aarh.  Slutning).  Slutning). 

(Af  Rosenborgsamlingen.) 


mærkninger  om  denne.  —  Hvilken  over¬ 
ordentlig  Pris  Kurfyrsten  satte  paa  sin 
Geheime-Kammerdiener,  beviser  de  man¬ 
ge  og  store  Gaver,  han  stadig  lod  ham 
blive  til  Del.  Selve  Overdragelsen  af  Pfauen- 
werder  var  jo  i  sig  selv  en  fyrstelig  Gave, 
og  alle  de  medfølgende  Privilegier,  som 
nøjagtig  fulgte  den  af  Kunchel  selv  op¬ 
givne  Punktation  (Schenkung  des  Pfauen- 
werders:  Geh.  Staats-Arch.  Rep.  9,  C.  C.  4), 
betød  økonomisk  set  uendelig  meget  mere. 
Han  fik  saaledes  Ret  til  fri  Bryggervirk¬ 
somhed,  Bagen  og  Brændevinsbrænden; 
fik  Ret  til  at  bygge  en  Vindmølle,  for  at 
han  selv  kunde  male  sit  Korn  til  Bageriet 
og  Bryggeriet,  hvorved  det  gjordes  ham 
muligt  at  holde  sine  Folk  afsondrede  fra 


med  Kurfyrsten  i  1679  havde  resolveret, 
at  alle  Glasvarer,  der  bar  Kunchels  Navne¬ 
træk  og  Segl,  skulde  gaa  frit  igennem  over¬ 
alt  og  uhindret  komme  i  Handelen,  steg 
Glasfabrikationen  i  de  Aar  til  en  uanet 
Højde.  Dog  hermed  var  Kurfyrstens  Gunst¬ 
bevisninger  endnu  langt  fra  udtømte.  Da 
Driften  stadig  fordrede  Udvidelser,  skæn¬ 
kede  Kurfyrsten  ham  i  Maj  1685  femhun¬ 
drede  Thaler,  og  desuden  et  Lensgods  i 
Cladow  med  tilhørende  Sandgruber  og  be¬ 
falede  i  Novbr.  1686,  at  der  skulde  udste¬ 
des  Gavebrev  derpaa  (Geh.  Staats-Arehiv. 
Rep.  22  Nr.  329).  Hvor  intimt  Kunchel 
var  knyttet  til  Kurfyrsten,  ses  ogsaa  deraf, 
at  saavel  Kurfyrsten  som  Kurfyrstinden 
stod  Fadder  til  flere  af  Kunchels  Børn, 
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ligesom  Kurfyrsten  i  1685  ansatte  Kun- 
cliels  Son  Albrecht  K.  som  Forvalter  ved 
»Kunst-  og  Raritetskammeret«  i  Berlin. 
Man  kunde  saaledes  antage,  at  Kunchels 
Formue  efterhaanden  maatte  øges  i  boj 
Grad;  men  nye  Experimenter  slugte  sta¬ 
dig  saa  store  Summer,  at  dette  ikke  blev 
Tilfældet.  — 

Naturligvis  havde  disse  stadige  Gunst¬ 
bevisninger  fra  Kurfyrstens  Side  bragt 
Kunchel  i  Miskredit  i  Hofkredse  og  skabt 
barn  en  Mængde  Fjender.  Straks  efter 
Kurfyrstens  Død  i  1688  brød  Stormen  og- 
saa  løs.  Hele  lians  Anlæg  paa  Pfaueninsel 
afbrændte  i  Begyndelsen  af  1689,  og  da 
der  kort  efter  blev  forsøgt  Ildspaasættelse 
i  den  Hakendammske  Glashytte,  kunde 
Kunchel  forstaa,  at  han  var  Genstand  for 
Forfølgelse,  og  henvendte  sig  om  Hjælp 
til  den  nye  Kurfyrste,  Friedrich  III.  I  det 
Skrift,  hvori  han  besværer  sig  over  Kræn¬ 
kelse  af  hans  Privilegier  (Preussische  Ma- 
nuscripte  der  Koniglichen  Bibliothek  in 
Berlin,  Fol.  Nr.  367),  skriver  han:  »Det  er 
Eders  Kurfyrstelige  Durchl.  naadigst  be¬ 
kendt,  hvorledes  min  Glashytte  paa  Pfau- 
enwerder  ved  skændig  Uagtsomhed  er 
bleven  lagt  i  Aske,  ligesom  jeg  ikke  kan 
lade  være  med  underdanigst  at  berette, 
hvorledes  man  for  faa  Dage  siden  har 
gjort  Forsøg  paa  Ildspaasættelse  ved  »det 
Postammtske«  (Hakendamm)  i  Stalden, 
hvilket  man  dog,  Gud  være  takket,  opda¬ 
gede  i  rette  Tid  og  slukkede;  da  det  saa¬ 
ledes  ser  ud,  som  om  onde  Mennesker  vil 
ruinere  mig,  saa  har  jeg  underdanigst  vil¬ 
let  berette  det  til  Deres  Kurfyrstl.  Durchl., 
fordi  jeg  dog  har  frembragt  det  sjældneste 
Glas,  som  nogensinde  er  lavet  i  Verden,  i 
Deres  Kurf.  Durch.’s  Land,  og  Deres 
Kurf.  Durchl. ’s  Højsalige  Herr  Fader  i  den 
Anledning  skænkede  mig  vedføjede  Privi¬ 
legium.«  Kunchel  klager  nu  over,  at  en 
Træsnitter  Låner  ganske  ringeagter  hans 
Privilegier,  og  laver  Krystal  og  andet  Glas 
alene  til  sin  egen  Fordel,  og  nu  har  til 
Hensigt  at  ødelægge  hans  Virksomhed, 
ligesom  han  bevislig  har  ladet  sig  forlyde 
med  »at  have  ruineret  andre  Glashytter«. 


Han  beder  derfor  Kurfyrsten,  hvis  det  er 
hans  naadige  Bestemmelse,  at  han  skal 
vedblive  at  beskæftige  sig  med  Glasmage- 
riet,  at  Kurfyrsten  da  vil  give  ham  ny 
Konfirmation  paa  det  gamle  Privilegium, 
og  derhos  forbyde  andre  at  fabrikere  Kry¬ 
stal  og  farvet  Glas.  Kurfyrsten  var  netop  i 
det  Aar  draget  til  Rhinen  for  at  begynde 
Felttoget  mod  Frankrig.  Kunchel  fik  intet 
Svar  paa  sin  Petition,  og  da  hans  Hus  i 
Klosterstrasse  efterhaanden  var  ble  ven 
ganske  faldefærdigt,  formaaede  han  sin 
Velynder,  von  Knyphausen ,  til  at  indvirke 
paa  Kurfyrsten  til  Fordel  for  sig.  I  Skri¬ 
velsen  (Manusc.  bor.  in  der  Koniglichen 
Bibliothek,  Fol.  367)  hedder  det  bl.  a.: 
»Fordi  nu  denne  (Kunchel)  i  vedføjede 
Bøn  anfører  forskellige  Grunde,  saa  vil 
Deres  Kurf.  Durchl.  naadigst  forbarme 
Dem  over  ham,«  og  da  han  før  Glashyt¬ 
tens  Afbrænding  har  forfærdiget  alle  Slags 
sjældne  Glas,  »og  har  ruineret  sig  selv 
med  alle  Slags  kemiske  Processer,  og  der¬ 
for  er  bleven  en  fattig  Mand,«  saa  kan 
man  vel  anbefale  ham  til  denne  Naade. 
Denne  Bøn  synes  imidlertid  at  have  paa¬ 
virket  Kurfyrsten  i  modsat  Retning;  mu¬ 
ligvis  har  Kunchel  netop  blandt  Kurfyr¬ 
stens  Omgivelser  haft  sine  Fjender,  thi 
Svaret  var  meget  unaadigt;  det  kalder 
Kunchel  »den  forhenværende  Kammer¬ 
tjener«,  og  bestemmer,  at  Hofembede  og 
Gage  skal  unddrages  ham.  Samtidig  befa¬ 
ler  Kurfyrsten,  at  der  skal  afkræves  Kun¬ 
chel  Regnskab  for  Anvendelsen  af  de  Pen¬ 
ge,  han  har  modtaget  af  den  afdøde  Kur¬ 
fyrste  fra  1678 — 88.  Meningen  var  ikke  til 
at  tage  Fejl  af;  Kurfyrsten  vilde  én  Gang 
for  alle  være  ham  kvit.  Den  Kommission, 
der  blev  nedsat  for  at  undersøge  Kunchels 
Forhold,  foer  da  ogsaa  frem  mod  ham  paa 
en  enestaaende  chikanøs  Maade.  Efter 
Kommissionens  Optegnelser  var  der  til 
Kunchels  Virksomhed  medgaaet  26,749 
Thlr.,  men  heri  medregnedes  ogsaa  Kun¬ 
chels  Gehalt  i  de  10  Aar,  Lønningerne  til 
Laboranterne,  Omkostningerne  til  Kul  og 
Brændsel  o.  s.  v.  Disse  26,749  Thlr.,  som  i 
Kommissionens  Skrivelse  afrundedes  til 
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30,000  Thlr.,  forlangtes  nu  tilbagebelalte, 
og  Kunchel  maatte  Punkt  for  Punkt  imø- 
degaa  Fordringen.  I  Anklageskriftet  var 
der  opført  4500  Thlr.,  betalt  ham  i  9  Aar 
med  500  Thlr.  aarlig.  Herpaa  svarede 
Kunchel,  at  dette  var  hans  Gehalt  som 
Gehejme-Kammertjener;  han  burde  i  Vir¬ 
keligheden  have  haft  den  dobbelte  Beta- 


Forstand  paa  Sagerne.  Ligeledes  kunde 
man  forhøre  sig  i  hvilken  som  helst  Glas¬ 
hytte,  hvor  meget  der  aarlig  gik  med  til 
Kul.  Han  havde  endog  gjort  sig  særlig 
Omhu  for  at  spare,  og  havde  selv  kon¬ 
strueret  en  besparende  Ovn,  som  var  ble¬ 
ven  beundret  saavel  af  den  afdøde,  som  af 
den  nuværende  Kurfyrste,  og  til  hvilken 


To  Laagglas  og  et  mindre  Glas  af  Guldrubin  med  Kugleslibninger  (18.  Aarh.  Begyndelse.) 

H.  20,5—10,5  og  21,5  Ctm. 

(Af  Rosenborgsamlingen.) 


ling,  hvilket  havde  været  hans  Lønning  i 
Sachsen.  Kurfyrsten  havde  imidlertid  kun 
skrevet  500  Thlr.  aarlig,  fordi  dette  var 
Lønningen  for  hans  Gehejme-Kammertje- 
nere,  men  havde  saa  til  Gengæld  lovet 
ham  den  anden  Halvdel  i  Gaver,  hvilke 
dog  ikke  var  ydet  ham  ud  over  1500  Thlr. 
til  Købet  af  hans  Hus  i  Berlin.  —  Hvorfor 
han  havde  brugt  1900  Thlr.  til  en  Labo¬ 
rant  og  Kul?  Kunchel  svarede,  at  de  Her¬ 
rer  kunde  jo  forhøre  sig  overalt  i  Glashyt¬ 
ter,  Apotheker  o.  s.  v.,  om  man  kunde  ar¬ 
bejde  uden  en  Medhjælper,  der  havde  lidt 


der  var  bleven  opstillet  en  Model  i  Model¬ 
kammeret  paa  højeste  Befaling.  Alene 
Murværket  til  denne  Ovn  havde  kostet 
over  100  Thlr.  o.  s.  v.  Det  undrede  ham 
blot,  at  man  ikke  ogsaa  havde  forlangt 
Tilbagebetaling  for  Udgifter  til  benyttede 
Mineralier  og  Kemikalier.  —  Hvortil  2000 
Thlr.,  for  hvilke  der  ikke  fandtes  Kvitte¬ 
ring,  var  medgaaet?  Hertil  svarede  Kun¬ 
chel,  at  disse  Penge  var  laant  ham  til  Ud¬ 
læg  ved  Experimenteringer,  men  at  Sum¬ 
men  var  bleven  ham  eftergivet  af  den  af¬ 
døde  Kurfyrste.  Hans  Beretning  herom  ly- 
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der  saaledes:  »Den  højsalige  naadige  Her¬ 
re  kaldte  mig  Fredag  Aften  før  sin  Død  til 
sit  Sygeleje  med  disse  Ord:  Kunchel,  I  er 
mig  endnu  2000  Thlr.  skyldig.  Jeg  sva¬ 
rede:  Ja,  naadige  Herre!  Derpaa  sagde 
den  højsalige  Herre:  De  skal  være  Eder 
skænket;  jeg  vil  lade  udstede  et  Dekret  til 
Eder;  I  skal  intet  hetale  tilbage!  Jeg  blev 
saa  vemodig  stemt,  at  jeg  ikke  ret  kunde 
finde  Ord  til  Tak,  men  kyssede  hans 
Haand,  hvorpaa  den  naadige  Kurfyrstinde 
bad  mig  om  at  gaa,  for  at  den  højsalige 
Herre  ikke  skulde  kvæle  sig,  som  hun 
sagde.  Dette  vil  ogsaa  endnu  være  i  hen¬ 
des  Erindring,  hvad  jeg  for  kort  Tid  siden 
har  overbevist  mig  om  under  en  Samtale 
med  hende.  Lørdagen  derefter  lod  den  høj¬ 
salige  Kurfyrste  mig  igen  kalde,  gennem 
Hr.  Kornmesser,  og  spurgte:  Jeg  var  ham 
endnu  noget  skyldig;  hvor  meget  det  var 
—  vel  2000  Thlr.?  Da  jeg  nu  bejaede  det, 
saa  befalede  Kurfyrsten  Hr.  Kornmesser, 
at  han  skulde  sørge  for,  at  1000  Thaler 
deraf  blev  mig  eftergivet,  og  Hr.  Overhof- 
marskallen  skulde  være  Vidne  desangaa- 
ende  .  .  .  Derpaa  vinkede  han  med  Hove¬ 
det,  at  jeg  skulde  gaa.«  — 

Det  næste  Punkt  angik  de  Gaver,  som 
Kunchel  havde  faaet  under  hele  sin  Tje¬ 
nestetid  i  Brandenburg,  og  som  forment¬ 
lig  burde  tilbagebetales,  fordi  hans  Kunst 
intet  havde  nyttet.  Derpaa  svarede  Kun¬ 
chel,  at  han,  den  Gang  lian  gennem  Dr. 
Mentzel  blev  hentet  til  Berlin,  havde  faaet 
100  Thlr.  i  Gave  som  »Fremmed«,  at  han 
yderligere  havde  faaet  andre  100  Thlr.  til 
Transport  af  sine  Ejendele  fra  Dresden  til 
Berlin  og  50  Thlr.s  Godtgørelse  for  Kal¬ 
delsen  fra  Wittenberg  til  Berlin.  Endvi¬ 
dere  500  Thlr.  til  Købet  af  Godset  i  Cla- 
dow,  hvilke  Penge  var  overleveret  ham 
af  Overjægermesteren,  og  endelig  1500 
Thlr.  til  det  gamle  Hus  i  Klosterstrasse. 
Naar  han  alene  vilde  opstille  sin  Modreg¬ 
ning  for  leveret  Bubinglas,  saa  vilde  Re¬ 
sultatet  blive  artigt.  Dog  havde  han  Tid 
til  anden  faaet  mange  Penge,  fordi  Rubin¬ 
glas  nu  en  Gang  ikke  lod  sig  lave  uden 
dem,  men  det  hørte  nu  en  Gang  til  Fabri¬ 


kationen,  og  havde  ikke  været  til  hans 
personlige  Fordel.  Hvad  det  angik,  om 
hans  Laboreren  havde  nyttet  noget  eller 
ej,  saa  maatte  han  sige,  at  det  kunde  han 
ikke  afgøre;  hans  højsalige  Herre,  Kur¬ 
fyrsten,  var  en  Liebhaver  af  sjældne  og 
kuriøse  Sager  og  glædede  sig  over  alt, 
hvad  der  blev  forfærdiget  af  saadanne.  Det 
havde  været  Kurfyrsten  en  Glæde  og  Ære 
at  benytte  de  skønne  Glas  som  Gaver,  og 
i  hele  Evropa  havde  de  gjort  stor  Lykke. 
Da  Kunchel  havde  foreholdt  Kurfyrsten, 
at  der  gik  saa  mange  Penge  med  dertil, 
havde  denne  svaret:  Det  skal  I  ikke  bryde 
jer  om  ;  jeg  spørger  ingen.  Jeg  har  da  altid 
saa  meget  i  mit  Chatol,  at  jeg  ikke  behø¬ 
ver  at  spørge  nogen  derom;  jeg  spiller  nu 
ikke  synderligt  mere,  men  har  oftere  paa 
én  Gang  bortspillet  1000  Thlr.,  saa  kan 
jeg  vel  ogsaa  anvende  noget  til  min  For¬ 
nøjelse  ved  alle  Slags  Videnskaber  o.  s.  v. 

Kunchel  klarede  saaledes  godt  for  sig 
paa  alle  Punkter.  Da  man  nu  ikke  kunde 
komme  videre  ad  denne  Vej,  spurgte  man 
ham,  hvorfor  han  da  siden  den  forrige 
Kurfyrstes  Død  ikke  havde  leveret  mere 
Rubinglas  til  Hoffet.  Hansvarede:  Fordi 
hans  Privilegium  om  Eneretten  ikke  var 
bleven  respekteret.  Han  bavde  jo  netop 
bedt  om  ny  Konfirmation  derpaa;  saa 
vilde  han  ogsaa  overholde  sine  Leverin¬ 
ger.  —  Det  endte  dog  med,  at  Kunchel 
blev  bange  ved  at  se  den  Alvor,  man  gik 
frem  med.  Han  gik  derfor  til  sidst  ind  paa 
Kommissionens  Forslag  om  at  tilbage¬ 
betale  8000  Thlr.  i  4-aarige  Terminer,  for 
at  han  kunde  gaa  i  Tjeneste  andetsteds  og 
derved  bedre  sættes  i  Stand  til  at  betale  Gæl¬ 
den.  Og  dog  anerkendte  Kommissionen 
selv  i  sin  Skrivelse,  at  Pengene  ikke  var 
medgaaede  til  Kunchels  eget  Forbrug  men 
til  kemiske  Forsøg  og  Ydelser  paa  den 
højsalige  Kurfyrstes  egen  Befaling. 

Kurfyrst  Friedrich  III  akcepterede  imid¬ 
lertid  ikke  dette  »smukke«  Kommissions¬ 
forslag,  men  holdt  fast  ved,  at  Kunchel 
skulde  paavise,  hvortil  han  havde  benyt¬ 
tet  Pengene.  Samtidig  bestemte  han  dog, 
at  Drewitzer-Glashytten,  som  i  denne  Tid 
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havde  staaetstille, 
atter  skulde  brin¬ 
ges  i  Virksomhed 
af  Kunchel.  Han 
lyttede  nu  ogsaa 
til  forskellige  Rø¬ 
ster,  der  udtalte 
sig  til  Gunst  for 
Kunchel.  Denne 
vandt  efterhaan- 
den  sin  Selvtillid 
tilbage  og  anførte 
frimodigt,  at  Kur¬ 
fyrsten  ikke  kun¬ 
de  fordre  noget 
tilbagebetalt  af 
ham  uden  at  til¬ 
sidesætte  Agtelsen 
for  sin  afdøde  Fa¬ 
der.  Den  lange 
Proces,  som  hav¬ 
de  været  til  liden 
Ære  for  Kurfyr¬ 
sten,  endte  saa 
med  Kunchels 
fuldstændige  Fri¬ 
findelse. 

Paa  Pfauenin- 
sel  blev  den  afbrændte  Glashytte  dog  ikke 
genopført,  da  Kurfyrsten  fordrede,  at  Kun¬ 
chel  skulde  tage  den  i  Forpagtning.  Kun¬ 
chel  forpligtede  sig  derimod  til  at  overtage 
den  lille  Glashytte,  som  kun  var  indrettet 
til  4 — 5  Værksteder,  mod  et  lille  Forskud 
paa  600  Thlr.  I  den  lange  Kontrakt,  som 
underskreves  af  Kurfyrsten  den  22.  Septbr. 
1690,  var  blandt  andet  Prisen  for  Rubin¬ 
glas  fastsat  til  10  Thlr.  pr.  Pund.  Dog  ud¬ 
førte  Kunchel,  som  vi  foran  har  hørt,  ikke 
Rubinglas  mere,  og  allerede  i  1691  afstod 
han  Hytten  i  Genforpagtning  til  Georg  Ru¬ 
dolf  Preusler,  indtil  Kurfyrsten  den  30.  De¬ 
cember  1692  gjorde  en  Ende  derpaa  og 
overdrog  den  til  en  fransk  Glasmester  Si¬ 
mon  fra  Tournag.  Kunchel  benyttedes  der¬ 
efter  af  Kurfyrsten  som  Tilforordnet  ved 
Kommissionen,  der  skulde  føre  Tilsyn  med 
de  Brandenburgske  Glashytter.  Samtidig 
fik  han  sin  Titel  og  Gehalt  tilbage. 


Imidlertid  kald¬ 
te  Kong  Carl  XI 
ham  snart  efter  til 
Stockholm.  Den 
22.  April  1693  til¬ 
lod  Kurfyrsten 
Kunchel  at  rejse  5 
Maaneder  til  Sver- 
rig  og  lade  sig  be¬ 
nytte  til  Bjærg- 
virksomhed,  men 
befalede,  at  han 
efter  Udløbet  af 
de  5  Maaneder 
»ufejlbarlig  atter 
skulde  indfinde 
sig«.  Hans  Virk¬ 
somhed  i  Sverrig 
skaffede  ham  hur¬ 
tigt  glimrende  An¬ 
erkendelse,  saa  at 
han  fik  Titel  af 
»Bjærgraad«,  og 
derefter  ophøje¬ 
des  i  Adelstanden 
under  Navnet  Jo¬ 
han  Kunchel  von 
Lowenstern, 
hvortil  han  erholdt  et  Gods  »Brendo«. 

Ved  sin  Tilbagekomst  til  Berlin  afslut¬ 
tede  Kunchel  en  Byttehandel  med  Kurfyr¬ 
sten.  Det,  at  blive  ophøjet  i  Adelstanden, 
var  nemlig  paa  de  Tider  en  Standsfor¬ 
højelse,  som  berettigede  til  Erhvervelsen 
af  et  Riddersæde.  Den  24.  Juli  1694  afslut¬ 
tedes  derfor  en  Kontrakt,  hvorefter  Kun¬ 
chel  afgav  sine  Besiddelser  i  Cladow  samt 
Pfaueninsel  og  Sandwerter  med  alt  Til¬ 
behør,  deri  ogsaa  de  opførte  Bygninger, 
og  fik  i  Bytte  Riddersædet  »Dreizighufen« 
mellem  Klosterfelde  og  Prenden.  At  det 
egentlige  Lensbrev  først  blev  udstedt  5. 
April  1700,  skyldes  muligvis  en  Lenspro¬ 
ces,  som  Kunchel  førte  med  Greven  af 
Sparr.  Denne  Forhaling  var  saa  meget 
mere  uheldig  for  Kunchel,  som  han  nød¬ 
vendigvis  maatte  have  Lensherrens  Tilla¬ 
delse  til  at  optage  Hypoteker.  Efter  at  han 
nemlig  ved  Statsrevisionen  var  bleven  be- 


Prydvase  af  Guldrubin  med  paamalet  Bladkrans  om 
Hals  og  Fod,  monteret  med  Sølv.  H.  28,3  Ctm. 
(Af  Rosenborgsanilingen.) 


155 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1912 


røvet  sin  Naadesgehall  paa  200  Thlr.,  idet 
Kurfyrsten  egenhændig  slettede  ham  af 
Listen,  blev  han  nødt  til  at  stifte  et  Laan, 
som  kostede  ham  umaadelige  Renter.  Til 
sidst  kom  han  i  en  saadan  Pengeforlegen¬ 
hed,  at  han  i  1702  maatte  henvende  sig  til 
Kongen.  I  den  sidste  egenhændige  Skri¬ 
velse,  der  er  bevaret  fra  hans  Haand,  kla¬ 
ger  han  over,  at  han  i  8  Aar  ikke  har  haft 
nogen  nævneværdig  Indtægt,  og  at  han  af 
den  Grund  er  kommen  i  Gæld,  og  at  nogle 
af  hans  Laangivere,  som  han  allerede 
havde  givet  flere  Renter  end  hele  Laane- 
summen  androg,  trængte  saadan  ind  paa 
ham,  at  han  maa  ansøge  om  en  Under¬ 
støttelse  for  ét  Aar.  Kongen  bevilgede  ham 
saa  den  15.  Decbr.  1702  en  Indultum 
moratorium. 

De  sidste  Aar  af  hans  Liv  optoges  atter 
af  Guldmageriet.  Kunchel  havde  hos  Ber- 
linerapothekeren  Zorn  truffet  Johan  Fr. 
Bøttger  (Meissenerporcelænets  Opfinder), 
som  ogsaa  syslede  med  Guldmageriet,  og 
han  fik  den  15aarige  Bøttger  saa  kær,  at 
han  tog  ham  med  til  »Dreizighufen«,  hvor 
»Bøttger  gav  en  Demonstration  paa  fint 
Sølv«.  Derefter  blev  Kunchel  fuldstændig 
indtaget  i  det  unge  Menneske,  priste  over¬ 
alt  hans  sjældne  Talenter  og  indrømmede 
selv,  at  Bøttger  havde  ydet  ham  glimren¬ 
de  Oplysninger  ved  sine  Forsøg.  Efter 
Bøttgers  Flugt  fra  Berlin  til  Dresden,  hvor 
han  blev  sat  i  Fangenskab,  sendte  denne 
et  Brev  til  Kunchel  og  bønfaldt  ham  om 
at  finde  paa  Midler  til  hans  Befrielse. 
Kunchel  kalder  ham  i  sit  Svar  »hertzge- 
liebter  Sohn«,  skildrer  ham  i  stærke  Far¬ 
ver  den  Angst,  han  har  udstaaet  for  hans 
Skyld,  fortæller,  at  man  efter  hans  Flugt 
har  søgt  ham  i  hans  (Kunchels)  Hus,  at 
han  og  hans  Kone  har  grædt  bitterligt 
ved  Budskabet  om  hans  Fangenskab  i 
Wittenberg,  lover  ham  al  mulig  Under¬ 
støttelse,  selv  om  det  skal  være  med  sit 
Blod,  og  fortæller  ham,  at  han  den  10. 
August  enten  vil  rejse  til  Wittenberg  til 
Prof.  Kirchmaier  eller  til  Briezen  og  bo 
hos  Postmester  Ziesen,  og  at  han  vil  vente 
paa  ham  i  14  Dage.  Samtidig  udbeder  han 


sig  gode  Raad  i  nogle  alkymistiske  Sager 
og  Svar  gennem  Købmand  Rober  (Alky¬ 
misten,  Pølsemager  Rober  i  Berlin)  og 
slutter  med  de  Ord:  »Die  Freiheit  ist 
ein  edel  Kleinod.«  Korrespondancen  for¬ 
blev  dog  uden  Virkning,  da  Kunchel  døde 
kort  Tid  efter  (1703  eller  1704).  (Se:  Dr. 
Aug.  M.  Engelhardt:  J.  F.  Bøttger,  Erfin¬ 
der  des  såchsischen  Porcellans.  Leipzig 
1837). 

Den  sidste  Rest  af  hans  Formue  var 
gaaet  med  til  hans  alkymistiske  Forsøg, 
saa  at  han  ved  sin  Død  efterlod  sin  Fa¬ 
milie  i  største  Elendighed.  Om  Familiens 
senere  Skæbne  vides  intet.  Der  meldte  sig 
ingen  Arvtager  til  Adelsnavnet,  som  sik¬ 
kert  uddøde  med  Joh.  Kunchel  (G.  Anrep. 
Svenska  Adelens:  Åttar  Taflor). 

*  * 

* 

De  sørgelige  Forhold,  som  blev  Afslutnin¬ 
gen  paa  denne  interessante  og  i  mange  Hen¬ 
seender  mærkelige  Mands  Liv,  finder  maa- 
ske  deres  Forklaring  i  hans  ufuldkomne 
Opdragelse.  Men  dertil  kommer  ogsaa  hans 
absolute  Mangel  paa  Evne  til  at  gøre  sine 
Opfindelser  frugtbringende.  Af  Rubinglas¬ 
set  havde  han  ganske  sikkert  en  lang  Tid 
store  Indtægter,  men  saa  snart  Fabrika¬ 
tionshemmeligheden  var  kommen  ud,  op¬ 
gav  han  fuldstændig  denne  Virksomhed, 
endskønt  Kurfyrst  Friedrich  III  havde 
sikret  ham  en  Takst  af  10  Rthlr.  for  Pun¬ 
det.  Sagen  var  vel  den,  at  hans  opfind¬ 
somme  Hjærne  stadig  maatte  arbejde  med 
nye  Experimenter  og  Opfindelser,  og  her- 
paa  beror  ogsaa  hans  største  Fortjenester 
af  Kemien.  Af  Skrifter,  han  har  udgivet, 
er  de  vigtigste:  »Niitzliche  Observationes 
von  den  Fixen  und  fliichtigen  Saltzen, 
Auro  et  argento  potabili ;  Spiritu  mundi 
und  dergleichen«,  publiceret  1676.  Derpaa 
fulgte  1677:  >Chymisehen  Anmerkungen, 
darin  gehandelt  wird  von  den  Principiis 
chymicis  o.  s.  v.«,  hvis  latinske,  udvidede 
Udgave  fra  1594  har  Titlen:  Philosophia 
chymica.  Om  Fosfor  udgav  han  i  1677: 
Oeffentliche  Zuschrift  von  den  Phosphoro 
mirabili  und  dessen  leuchtenden  Wunder 
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Pilulen  o.  s.  v.  Om  Vinaand  kom  i  1681 
en:  »Epistola  contra  Spiritum  vini  sine 
acido«,  hvilken  blev  angrebet,  og  til  hvis 
Retfærdiggørelse  han  1684  skrev:  »Pro- 
bierstein  de  Acido  et  Urinoso,  Sale  Calido 
et  Frigido«.  1679  udkom  i  Leipzig:  »Ars 
vitraria  experimentalis«,  og  i  1694  optog 
Cæsareo-Leopoldinske  Selskab  en  Opsats 
af  ham,  om  Uddrivning  af  Salpetersyre 
ved  Hjælp  af  hvid  Arsenik,  i  sine  Skrifter. 
Efter  hans  Død  udgav  Joh.  Casp.  Engei¬ 
lender  i  1716  hans  »Collegium  physico- 
chymicum  experimentale  seu  Laborato¬ 
rium  chymicum«. 

Alle  Ivunchels  Skrifter  er  skrevne  paa 
Tysk,  men  udkom  samtidig  efter  Tidens 
Brug  paa  Latin.  Hans  Sprog  er  knudret 
og  tungt,  og  ofte  ganske  uforstaaeligt  paa 
Grund  af  de  indflettede  alkymistiske  Ud¬ 
tryk.  Blandt  de  Fortjenester,  Kunchel  sær¬ 
lig  har  indlagt  sig  af  Kemien,  skal  nævnes 
Opdagelsen  af  Fosforets  Tilberednings- 
maade  (»Kunchels  selvlysende  Vidunder¬ 
piller«),  dets  Egenskaber  og  Anvendelse  i 
Medicinen,  ligesom  ogsaa  Antimonets  Ind¬ 
førelse  i  Lægekunsten  tilkommer  ham. 
Endskønt  han  var  forudindtagen  for  de 
alkymistiske  Metalforvandlinger,  og  her 
og  dér  gjorde  sig  skyldig  i  nye  Fejltagel¬ 
ser,  som  at  man  i  Løbet  af  6  Timer  kunde 
uddrage  Kviksølv  af  Bly  og  Sølv,  at  Bly¬ 
glans  og  Glaserts  ikke  indeholdt  Svovl, 
skønt  han  fandt  det  i  Kobbererts  o.  1.,  saa 
bekæmpede  han  dog  med  Held  mange  al¬ 
mindelige  Vildfarelser.  Han  beviste  saa- 
ledes  det  urimelige  i  Troen  paa  et  almin¬ 
deligt  Opløsningsmiddel  »Alkahest«,  og 
ivrede  mod  Troen  paa  »Palingenesis« 
(Planternes  Genopstandelse  af  deres  Aske), 
hvilket  han  stemplede  som  Bedrageri  eller 
Vanvid.  Han  benægtede  ligeledes,  at  der 
fandtes  Kviksølv  i  Planter  og  Dyr,  lige 
saa  lidt  som  Guld  i  det  menneskelige  Le¬ 
geme,  og  at  der  eksisterede  et  »Universal¬ 
lægemiddel«.  Ogsaa  Bedragerierne  med  de 
saakaldte  »Guldtinkturer«;  som  ofte  end¬ 
nu  den  Gang  solgtes  til  høj  Pris,  afslørede 
han,  idet  han  godtgjorde,  at  de  ikke  inde¬ 
holdt  Spor  af  Guld,  men  kun  bestod  af 
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krydret  Brændevin,  som  man  havde  med¬ 
delt  Guldfarve  ved  Tilsætning  af  brændt 
Sukker. 

Mest  fortjent  har  Kunchel  dog  gjort  sig 
af  Glasmagerkunsten.  Paa  dette  Omraade 
stod  han  som  den  afgjorte  Mester.  Han 
kendte  nøjagtig  sit  Maal  og  sine  Midler 
og  indførte  talrige  Forbedringer  i  Tilbere¬ 
delsen  af  de  mangeartede  Typer  indenfor 
Glasfabrikationen.  Af  Nyangivelser,  der 
skyldes  ham,  maa  særlig  nævnes:  »Opal¬ 
glas«,  et  mere  eller  mindre  opakt,  porce¬ 
lænlignende  Glas,  som  fremkom  ved  Til¬ 
sætning  af  brændte  Hjortetakker  eller 
Knogler  og  derfor  ogsaa  kaldtes  Benglas , 
af  »Aventurin-Glas« ,  som  hidtil  havde 
været  en  Hemmelighed  hos  Venetianerne, 
og  først  og  sidst  af  Rubinglasset  (Guld- 
Rubinet). 

Medens  Kobberrubinet  kendes  helt  til¬ 
bage  i  det  11.  Aarh.  (se  »Rubinglas«  af 
Axel  Heine,  »Kunst«  9.— 10.  Hæfte),  er 
Guldrubinet  først  nævnt  af  Libavius  (An¬ 
dreas  Libau)  i  hans  »Alchemia«  1595,  idet 
han  beretter  om  Guldets  og  flere  af  dets 
Forbindelsers  Evne  til  at  meddele  Glasset 
en  rød  Farve,  uden  dog  at  angive  noget 
nærmere  om  Fremgangsmaaden.  Derefter 
beskrev  Antonius  Neri  fra  Venedig  i  »l’arte 
vetraria«  Kunsten  »at  lave  en  gennemsig¬ 
tig  rød  Farve«,  saaledes:  »Man  kalcinerer 
Guld  med  Kongevand  og  gyder  dette  5  til 
6  Gange  over.  Dette  Guldpulver  hældes  i 
en  ren  Digel  og  holdes  saalænge  i  Ovnen, 
til  det  bliver  rødt,  hvilket  sker  i  Løbet  af 
faa  Dage.  Dette  Pulver  vil,  naar  det  bliver 
tilsat  til  omhyggelig  renset  Krystal,  frem¬ 
kalde  en  virkelig  eller  naturlig  Karbun- 
kels  røde  Farve,  som  det  er  bleven  bekræf¬ 
tet  ved  Erfaringen.«  E.  Merrets  Anmærk¬ 
ning  herom  lyder :  »Han  har  formodent¬ 
lig  kun,  omend  meget  nøjagtigt,  gættet 
denne  Farvning  ved  Guld  af  Libavius, 
som  siger:  Jeg  er  af  den  Mening,  at  man 
af  den  røde  Guldtinktur,  som  er  opløst  i 
en  Vædske  eller  Olie,  særdeles  vel  med 
Krystal  kan  lave  en  Rubin.  Til  denne  sin 
Formodning  føjer  han  den  Grund,  at  Ru¬ 
binsten  stadig  findes  paa  Steder,  hvor  der 
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er  Guld  ;  derfor  kunde  det  være  troligt,  at 
Guldet  paa  den  Slags  Steder  kunde  blive 
forvandlet  til  Ædelsten.«  Kunchel  siger 
om  det  samme  Kapitel  hos  Neri:  »Denne 
dyre  Metode  er  i  Virkeligheden  forsøgt  af 
mange,  men  der  er  kun  kommet  ringe 
Glæde  ud  deraf;  der  hører  ogsaa  mere  til 
at  bringe  Guldet  til  at  meddele  Glasset  sin 
røde  Tinktur  og  omdanne  dette  til  en  Ru¬ 
bin,  ja  endog  Karfunkel,  og  Auktor  maatte 
have  skudt  nærmere  ved  Maalet,  naar 
man  skulde  tro,  at  han  har  lavet  eller 
kunde  lave  det.«  Saavel  Merret  som  Kun¬ 
chel  benægter  altsaa,  at  Neri  selv  har  kun¬ 
net  fremstille  Rubinglas,  og  noget  sikkert 
Kriterium  foreligger  heller  ikke,  mig  be¬ 
kendt.  De  Rubinglas,  som  findes  i  Rosen¬ 
borgsamlingen  i  den  venetianske  Glas¬ 
samling,  som  Kong  Frederik  IV  i  1709 
hjemførte  som  en  Gave  fra  Doge  Aloysio 
Mocenigo  II,  viser  sig  alle  at  være  »Kun- 
chelglas«,  hvilket  kan  paavises  gennem 
Monteringens  Sølvstempler. 

Johan  Kunchel  betegnes  i  Almindelig¬ 
hed  som  Opfinder  af  Guldrubinglasset, 
der  ogsaa  ofte  kaldes  »Kunchelglas«,  gan¬ 
ske  afset  dets  Afstamning.  Af  Kunchels 
egen  Beskrivelse  fremgaar,  at  Leydener- 
lægen  Andreas  Cassius  er  den  første,  der 
har  offentliggjort  Guldrubinets  Fremstil¬ 
ling  ved  Hjælp  af  »det  cassiuske  Purpur«, 
et  Præparat  af  svingende  Sammensætning, 
der  afsætter  sig  som  Bundfald,  naar  en 
Guldopløsning  bliver  blandet  med  Tin- 
chlorid.  Af  et  saadant  Præparat  antyder 
Kunchel  at  have  benyttet  sig  ved  Farvnin¬ 
gen  af  sine  Rubinglas,  idet  han  skriver: 
»Da  jeg  erfarede  dette  (Cassius’  Beskri¬ 
velse),  lagde  jeg  straks  Haand  paa  Vær¬ 
ket,  men  jeg  véd  bedst,  hvilken  Møje  jeg 
havde  med  at  træffe  Kompositionen  og  at 
finde,  hvorledes  man  skulde  faa  en  be- 
standig-rød  Farve.«  Og  i  »Ars  vitraria« 
siger  han:  »Her  vilde  jeg  gerne  anvise  en 
bedre  Modum  og  paa  en  compendiøs 
Maade  lære  at  lave  det  røde  eller  Rubin- 
Glas,  naar  det  ikke  blev  holdt  for  en  spe¬ 
ciel  Raritet  af  min  høje  Kurfyrste  og  Her¬ 
re.  Den,  der  imidlertid  ikke  vil  tro,  at  jeg 


kan  det,  han  kan  fremtidig  komme  og  se 
det  hos  mig.  Sandhed  er  det;  det  er  kun 
for  sjældent  til  at  blive  almindelig  be¬ 
kendt.«  Selve  Fremstillingsmaaden  tog 
Kunchel  med  sig  i  Graven,  og  den  af  Re- 
geringsraad  Metzger  i  1826  offentliggjorte 
Recept,  som  sagdes  at  stamme  fra  Kun¬ 
chel,  endskønt  den  var  dateret  1734  (alt¬ 
saa  over  30  Aar  efter  dennes  Død),  kan  af 
den  Grund  alene  ikke  have  været  hans, 
fordi  den  er  ganske  ubrugelig.  (Se:  K.  E. 
Benrath:  Die  Glasfabrication,  1875).  — 
Selv  om  Kunchel  imidlertid  ikke  sidder 
inde  med  Prioriteten  til  Rubinfarvnings¬ 
metoden,  saa  er  det  dog  ikke  med  Urette, 
at  han  betegnes  som  Rubinglassets  Opfin¬ 
der,  idet  han  ved  sine  ivrige  Experimen- 
ter  drev  Fabrikationen  til  den  højeste 
Grad  af  Fuldkommenhed.  De  af  Kunchel 
forfærdigede  Rubinglas,  Pokaler  o.  s.  v.  er 
tunge  og  tykvæggede;  Glasset,  som  er  far¬ 
vet  gennem  hele  sin  Masse,  viser  stedse 
en  ganske  ensartet  Rubinfarvning  med  et 
sjældent  skønt  Spil,  og  ejer  i  gennemfal- 
dende  Lys  en  prægtig  gylden  Glans.  Til 
yderligere  Udsmykning  af  Glassene  an¬ 
vendte  Glassliberne  de  almindelig  benyt¬ 
tede  Forsiringer  med  Hjulet,  ligesom  Glas¬ 
sene  ofte  fattedes  i  forgyldte  Sølv-  og  Bron- 
cemonturer. 

Mange  Prøver  paa  Kunchels  store  Fær¬ 
dighed  findes  rundt  om  i  Museer  og  Sam¬ 
linger  og  søges  nu  til  høje  Priser.  Den 
største  Samling  fandtes  endnu  i  1866  i  det 
kgl.  Kunstkammer  i  Berlin  og  indeholdt 
den  foran  beskrevne  pragtfulde  Kæmpe¬ 
pokal.  Hvor  denne  Pokal  nu  er  anbragt, 
véd  jeg  ikke.  Hohenzollernmuseet  ejer  2 
store  og  2  mindre  Stykker;  Hamburgs 
Kunstindustrimuseum  besidder  3  Stykker, 
deriblandt  et  Laagbæger,  der  er  meget 
tykvægget  og  har  de  pragtfuldeste  Skærin¬ 
ger  i  Hautrelief,  fremstillende  Frugter  og 
Grøntsager,  af  hvilke  én  hjemsøges  af  en 
Snegl.  Kunstindustrimuseet  i  Berlin  ejer 
en  større  Samling  Rubinglas,  som  dog 
ikke  alle  kan  føres  tilbage  til  Kunchel. 
Endelig  sidder  »Den  kronologiske  Sam¬ 
ling  paa  Rosenborg«  inde  med  en  sjælden 
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repræsentativ  Samling,  der  særlig  rum¬ 
mer  talrige  sølvmonterede  Eksempla¬ 
rer.  Sølvstemplerne  viser  Augsburg-Mærke 
og  forskellige  Mestermærker  (særlig 


MB,  TB, 


der  tilhører  Slutningen 


af  det  17.  Aarh.  Disse  Glas  er  af  en 
overordentlig  Skønhed  og  Egalitet  i  Farv¬ 


ningen,  og  de  fleste  af  dem  er  lettere  og 
gratiøsere  i  Formen  end  Pluraliteten  af 
Kunchelglas.  I  hvilken  Tidsperiode  de  er 
erhvervede  af  Rosenborgsamlingen,  har 
det  været  mig  umuligt  at  faa  oplyst.  Maa- 
ske  dog  deres  Indlemmelse  blandt  de  ve¬ 
netianske  Glas  kan  tyde  paa,  at  de  er 
hjemførte  sammen  med  disse  af  Kong 
Frederik  IV  i  1709. 
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GAMLE  DANSKE  BYGNINGER  PAA  LANDET. 

UDG.  AF  FORENINGEN  AF  3.  DECBR.  1892. 

ANMELDT  AF  VILH.  LORENZEN. 


Det  er  en  statelig  Bog  om  gamle 
Landbygninger  i  Ejderstedt  og  Tøn¬ 
deregnen,  Foreningen  af  3.  Decbr.  efter 
længere  Tids  Forberedelse  har  udsendt1). 

Ved  et  Værk  som  dette  er  Billederne 
Hovedsagen.  Man  glæder  sig  over  de  gode 
og  sikre  Tegninger  og  Opmaalinger,  der 
yderligere  støttes  af  Fotografier  af  ved¬ 
kommende  Bygninger.  Dette  er  et  saare 
rigtigt  og  godt  Princip  for  Udgivelsen  af 
arkitektoniske  Værker.  Selv  den  bedste 
Tegning  af  en  Bygning  giver  ikke  alt;  den 
bør  altid  suppleres  med  det  samlede  Hel¬ 
hedsindtryk  af  Bygningen,  som  kun  Foto¬ 
grafiet  kan  give.  Teksten  træder  noget 
i  Baggrunden  som  en  Billederne  ledsa¬ 
gende  »Beskrivelse«.  Valgte,  som  de  paa¬ 
gældende  Bygninger  er,  uden  videnskabe¬ 
lig  Bagtanke  og  uden  noget  Ønske  om  at 
give  en  udtømmende  Forestilling  om  Byg- 
gemaader  i  vedkommende  Egne,  burde 
Teksten  helt  og  holdent  have  indskrænket 
sig  til  den  forklarende  Beskrivelse  af  den 
enkelte  Bygning,  med  skyldig  Hensyntagen 
til  Egnens  almindelige  Forhold  og  Bygge- 
maade.  Den  skulde  ikke  have  indladt  sig 
paa  videnskabelige  Forklaringer  paa  et 
saa  vanskeligt  Omraade,  som  Udviklingen 
af  gammel  Byggeskik.  At  den  kendte  fri¬ 
siske  Gaardtype,  Haubergen,  der  er  saa 
monumentalt  repræsenteret  af  den  i  Bo¬ 
gen  gengivne  Rother  Hauberg,  skulde 
være  skabt  ved  en  Udvikling  udfra  den 
firlængede  jydske  Gaardtype,  er  saaledes 
næppe  bevisligt.  En  Misforstaaelse  af  an¬ 
den  Art  er  den  forbløffende  Meddelelse 
om,  at  man  i  de  gamle  frisiske  Egne  plud¬ 
selig  er  begyndt  at  snakke  Hollandsk! 

Dette  Værks  egentlige  Værdi  er  dets 
Gengivelser  af  saa  mange  udmærkede 

Udkommen  i  Kommission  hos  Erslev  &  Has- 
selbalch. 


Bygninger,  i  enkelte  Tilfælde  med  Inven¬ 
tar  —  ligefra  den  herregaardsagtige  Ro¬ 
ther  Hauberg  til  de  smaa  Møgeltønder¬ 
huse.  Alle  er  de  mærkelig  naturbestemte 
og  selvgroede,  som  om  de  havde  dannet 
sig  af  sig  selv.  Noget  ganske  for  sig  er 
Rother  Hauberg,  en  forunderlig  helstøbt 
Bygning,  nøje  formet  over  Marskegnens 
og  dens  Befolknings  Vilkaar,  imponerende 
ved  sin  stærkt  samlede  Bj^ggeinaade  med 
den  enkle,  men  klare  Udformning  af  Tag, 
Gavle  og  Kviste.  Den  er  rig  paa  store  og 
fundamentale  arkitektoniske  Værdier.  Til 
en  særlig  Gruppe  hører  de  fra  Tønder¬ 
egnen  gengivne  Gaarde  med  een  Længe, 
som  den  afbildede  Gaard  i  Møgeltønder, 
eller  flere  Længer  sammenbyggede,  ofte 
paa  de  forunderligste  Maader,  som  det 
s-formede  Anlæg  i  Lindholm. 

Ganske  ejendommelig  er  Lindholm  Kros 
Stuehus,  der  ligger  for  sig  selv,  skilt  fra 
Avlsbygningerne.  Husets  Indre  har  her 
tydeligt  sprængt  den  sædvanlige  aflange 
Planramme,  og  tvunget  det  til  at  ud¬ 
vide  sig  i  ikke  mindre  end  3  fremsprin¬ 
gende  Partier,  der  paa  naturlig  Maade 
vokser  frem  inde  fra.  Det  elastiske  i  den¬ 
ne  Grundplan  gaar  forøvrigt  igen  i  adskil¬ 
lige  af  Egnens  Bygninger.  Endelig  træffer 
man  i  Værket  de  mange  udmærkede 
Smaahuse,  næsten  alle  med  den  »frisi¬ 
ske«  Kvist.  Stateligst  er  vel  nok  Possells 
Gaard  i  Møgeltønder,  der  i  sig  forener 
de  for  alle  disse  Smaabygninger  væsent¬ 
ligste  Træk.  Overhovedet  er  disse  Smaa¬ 
huse,  hvoraf  de  fleste  er  tagne  fra  Møgel¬ 
tønder,  rene  Perler  og  til  Dels  har  de 
Præget  af  Købstadliuset  over  sig. 

Disse  dybe  Huse  er  behagelig  fyldige  i 
Form  og  de  er  højst  enkle  i  Material- 
virkning.  De  taaler  lige  saa  godt  at  staa 
murstensrøde  eller  hvidtede,  at  dækkes  af 
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Straatag  eller  Tegltag.  Og  i  Kvistgavle, 
Porte  og  Karnapper,  alt  vokset  frem  af 
Forholdene  og  deres  Krav,  har  disse 
Smaahuse  en  mærkelig  Rigdom  paa  Ud¬ 
tryksmidler,  der  faar  dem  til  at  gøre  sig 
gældende,  langt  mere  end  deres  ret  be¬ 
skedne  Omfang  ellers  vilde  berettige  dem 
til.  Takket  være  den  ukunstlede  og  lige¬ 
fremme  Behandling,  hvorpaa  disse  Mo¬ 
tiver  er  anvendte,  kan  disse  Smaahuse 
alligevel  bære  dem,  uden  at  overlæsses 
og  uden  at  blive  for  urolige.  Selv  det 
lille  Hus  ved  Kirkestien,  med  de  to  Kar¬ 
napper  og  Kvistgavl,  kan  klare  sig  og 
virker  kun  dobbelt  fornøjeligt. 

Morsomt  er  det  at  se,  hvordan  forskel¬ 
ligt  formede  Forsiringer,  oprindelig  biev¬ 
ne  til  paa  de  store  Stilarters  Slotte,  Palæer 
og  andre  Monumentalbygninger,  som 
fjærne  Udløbere  er  havnede  paa  disse  be¬ 
skedne  borgerlige  Bygninger.  Her  mødes 
rent  middelalderlige  Murstensmotiver,  Re- 
naissancegesimsbaand  og  især  dekorative 
Motiver  fra  Barokken,  Rococotiden  og 
Klassicismen  —  undertiden  alle  paa  een 
Gang. 

Men  det  væsentlige  ved  de  i  Værket 
medtagne  Bygninger  er  dog  det,  de  er  i 
Kraft  af  Arkitekturen  i  dem  - —  deres  paa 
een  Gang  elastiske  og  sikkert  formede 
Planer,  deres  enkle  Opbygning  og  faste 
og  sikre  Omridslinier. 

Der  er  noget  typedannende  ved  dem  og 
deri  ligger  dette  Værks  allerstørste  Betyd¬ 
ning. 

Thi  brugt  paa  rette  Maade  kan  det  blive 
til  stor  Nytte  i  den  Bevægelse,  der,. i  stadig 
Vækst  i  de  senere  Aar  herhjemme,  gaar 
ud  paa  at  genskabe  vor  borgerlige  Byg¬ 
ningskunst,  særlig  den  almindelige  Hus¬ 
bygning,  danne  de  nye  Typer,  Tiden  har 
Brug  for,  og  vil  gøre  dette  ud  fra  gamle 
hjemlige  Bygningsformer  —  den  Bevæ¬ 
gelse,  der,  kortelig  udtrykt,  vil  bygge  dan¬ 
ske  Huse  for  danske  Mennesker. 

Vi  har  nemlig  været  godt  paa  Vej  til  at 
glemme  denne  Selvfølgelighed.  Paa  Grund 
af  den  stærke  Befolkningstilvækst  og  øko¬ 
nomisk  og  kulturel  Fremgang  i  mange 


Forhold,  er  Behovet  for  flere,  nyere  og 
bedre  Bygninger  vokset  i  uhyre  Grad  i  de 
sidste  Slægtled.  Del  gælder  Byerne,  men 
det  gælder  nu  i  lige  saa  høj  Grad  Landet, 
hvor  der  ved  Knudepunkterne  for  Lands¬ 
færdselen  er  opstaaet  Masser  af  mindre 
Byer  —  ofte  næsten  paa  den  bare  Mark. 
Den  overvældende  Trang  til  Nybygninger 
afalle  Slags:  offentlige,  halvoffentlige  og 
de  Tusinder  og  atter  Tusinder  af  private 
Bygninger,  nye  Krav  til  deres  Indretning, 
nye  Materialier,  nye  Byggemetoder  —  alt 
dette  kom  saa  pludseligt  og  overraskende, 
at  man  ikke  fik  Tid  og  Ro  til,  gennem  en 
fornuftig  og  naturlig  Overgang,  at  faa  den 
ældre  Bygningstradition  læmpeligt  passet 
ind  i  de  nye  Byggeforhold.  De  allerfleste, 
der  havde  med  Opførelsen  af  Nybygnin¬ 
ger  at  gøre  baade  i  By  og  paa  Land,  tabte 
al  Forbindelse  med  Fortiden,  opgav  Æv- 
ret  og  byggede  i  Virkeligheden  paa  bedste 
Beskub  uden  at  tage  Hensyn  til,  om  det, 
der  byggedes,  kom  til  at  se  blot  nogen¬ 
lunde  ud. 

Det  er  disse  Forhold,  den  nye  Bevægel¬ 
se,  der  har  varme  Tilhængere  baade 
blandt  Fagfolk  og  Lægmænd,  søger  at 
raade  Bod  paa.  Den  Maade,  hvorpaa  dette 
skal  ske,  de  Veje  man  maa  gaa,  er  imid¬ 
lertid  noget  forskellige  for  By-  og  Land¬ 
arkitektur. 

De  oftest  mindre  Byggeopgaver  i  Smaa- 
byer,  almindelige  Lands-  og  Stationsbyer, 
kræver  deres  egne  Løsninger,  forskellige 
fra  de  store  Byers  større,  mere  omfattende 
og  forskelligartede  Opgaver. 

Og  det  er  igen  nærmest  Byggeforholde¬ 
ne  paa  Landet,  dette  Værk  tager  Sigte 
paa,  idet  man  ikke  tillægger  det  mindst 
Vigtighed,  hvordan  disse  Tusinder  af 
danske  Boliger  Landet  over  bygges,  og 
hvordan  de  kommer  til  at  se  ud. 

Da  yngre  danske  Arkitekter  fattede  Pla¬ 
nen  til  dette  Foretagende,  var  det  ud  fra 
den  rigtige  Forstaaelse  af,  at  hvad  det 
gjaldt  om,  var  paa  et  meget  vigtigt  Punkt 
at  bøde  paa  Fortidens  Forsyndelser  ved 
igen  at  søge  knyttet  Forbindelsen  med  ældre 
dansk  Hnsbygningsiradition  og  gøre  det, 


—  161  — 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1912 


inden  det  endnu  blev  for  sent.  Derfor  har 
de  i  de  sidste  Aar  afsøgt  de  Egne  af  Lan¬ 
det,  hvor  gamle  Bygningsformer  —  selv¬ 
voksne  i  Aarhundredernes  Løb,  skabte  af 
Egnens  Materialer,  Udtryk  for  Menne¬ 
skers  Levevis  og  Næringsliv  —  endnu 
har  holdt  sig.  De  har  studeret  disse  gamle 
Huse  og  Gaarde,  maalt  og  tegnet  dem.  De 
har  følt,  hvorledes  der  i  disse  Bygninger 
ikke  alene  er  det  gode  solide  Haand- 
værk,  en  praktisk  dygtig  Byggemaade, 
men  tillige  en  intim  Sammenhæng  mel¬ 
lem  Mennesker  og  Bygninger  og  mellem 
disse  sidste  igen  og  Egnen,  og  at  Resul¬ 
tatet  af  alt  dette  er  en  Enhed  og  mærke¬ 
lig  ligefrem  Skønhed  i  denne  gamle  Land¬ 
arkitektur. 

De  har  forstaaet,  at  der  her  var  Værdier 
at  tilegne  sig,  der  nmatte  kunne  omsættes 
i  det  moderne  Byggeri,  at  det  Materiale,  de 
havde  indsamlet,  buide  komme  ogsaa 
andre  til  Gode,  og  baade  hos  Fagfolk  og 
andre  vække  Forstaaelse  af,  at  her  bl.  a. 
gaar  en  Vej  frem  mod  det  bedre  Byggesæt. 
Selvfølgelig  ikke  saaledes  at  forstaa,  at 
netop  de  i  Værket  gengivne  Bygninger 
skulde  kunne  gentages  i  Virkeligheden. 
Det  forbyder  sig  forøvrigt  ogsaa  ganske  af 
sig  selv.  De  afbildede  Bygninger  er  saa 
tids-  og  stedsprægede,  at  de  slet  ikke  uden- 
videre  lader  sig  overføre  til  andre  Steder 
og  andre  Tider  —  ja  end  ikke  i  deres 
egentlige  Hjemegn.  Men  hvad  de  kan  og 
hør,  det  er  at  vise,  hvordan  Bygnings¬ 
typer  kan  blive  til.  Og  de  kan  vejlede 
med  Hensyn  til  arkitektoniske  Virkninger, 
knyttede  til  visse  Typer  og  Motiver,  der  i 
sig  selv  er  saa  almengyldige,  at  de  vil  — 
i  alt  Fald  kan  —  forekomme  i  den  meste 
borgerlige  Bygningskunst.  De  skulde  lære, 
saa  vidt  Opmaalinger  og  Billeder  i  det 
hele  taget  tillader  sligt,  at  trænge  ind  i 
det,  der  er  Kærnen  i  vedkommende  Byg¬ 
nings  arkitektoniske  Væsen. 

Men  heri  ligger  igen,  at  de  afbildede 
Bygninger  har  maattet  vælges  efter  kunst¬ 


neriske,  men  ikke  efter  videnskabelige 
Hensyn,  der  vilde  have  krævet  ikke  blot 
meget  andet,  men  ogsaa  anderledes  ord¬ 
net  Materiale.  Det  udelukker  dog  langtfra, 
at  dette  Værk  ikke  skulde  have  ogsaa  no¬ 
gen  videnskabelig  Betydning;  de  nøjagtige 
Gengivelser  af  karakteristiske,  hævdvund¬ 
ne  Bygningsly  per  vil  altid  være  af  Værdi 
for  Studiet  af  gammel  Byggeskik. 

Foruden  ved  sit  praktisk-kunslneriske 
Indhold  har  dette  Værk  ogsaa  Betydning 
ved  i  al  Almindelighed  at  kalde  paa  vor 
historiske  Sans  for  gamle  Bygningsformer 
og  Bygningsmaader,  som  de  i  Aarhundre- 
der  har  været  i  Brug  indenfor  det  danske 
Riges  Grænser  og  —  selvom  de  ere  be¬ 
slægtede  med  tilsvarende  i  andre  Lande 

—  har  faaet  Borgerret  i  vor  Bygnings¬ 
kunst. 

Den  foreliggende  Bog  er  jo  kun  tænkt 
som  første  Del  af  en  længere  Række,  der 
skulde  omfatte  gammel  dansk  Landbyg¬ 
ningskunst  fra  de  forskelligste  Egne.  Det 
skulde  nødig  gaa  med  dette  Arbejde  som 
med  saa  mange  andre  lignende  —  at  de 
aldrig  bliver  tilbørlig  fortsatte.  Man  maa 
haabe,  at  der  vil  være  tilstrækkelig  mange 
rundt  om  i  de  interesserede  Krese,  der  pe¬ 
kuniært  og  moralsk  vil  støtte  dette  Fore¬ 
tagende,  hvori  der  fra  dets  Ophavsmænds 
Side  er  lagt  saa  megen  Vilje  og  Ævne. 
Folkebogsamlinger,  tekniske  Skoler  og 
Haandværksskoler,  de  forskellige  Institu¬ 
tioner  for  Haandværk  og  Industri  burde 
anskaffe  det. 

Fortsættelsen  bør  komme  snart.  Der  er 
allerede  samlet  det  meste  af  Materialet  til 
næste  Hæfte. 

Og  der  er  endnu  nok  af  god  gammel 
Landbobygningskunst  tilbage.  Men  det 
tynder  ud  i  den  Aar  for  Aar,  og  der  er 
ingen  Tid  at  spilde,  hvis  de  typisk  karak¬ 
teristiske  Bygninger  —  større  og  mindre 

—  skal  naa  at  opbevares  i  paalidelig  og 
forstaaelig  Gengivelse. 
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DORI  SK,  IONISK  OG  KORINTISK  STIL. 

Af  FREDERIK  POULSEN,  Dr.  phil. 

(E11  Del  af  Billederne  er  med  Forfatterens  Tilladelse  re¬ 
producerede  efter  F.  Noack:  »Die  griechische  Baukunst«). 


Ved  Bygningskunsten  skaber  Folkesla¬ 
gene  sig  Rammen  om  deres  Liv.  Der¬ 
for  taler  Arkitekturen  et  Sprog,  der  er  ikke 
mindre  klart  end  de  litterære  Mindesmær¬ 
kers.  Ægyptens  Templer,  Paladsanlæg  og 
Pyramider  fortæller  om  Magtens  og  Lyk¬ 
kens  Koncentration  i  de  mægtige  Herske¬ 
res  Person,  om  Fyrstens  og  Folkets  Reli¬ 
giøsitet  og  om  Folkets  stumme,  tjenende 
Liv.  De  græske  Teatre,  Gymnasier,  Bade- 
og  Brøndanlæg  vidner  om,  at  Demokratiet 
i  Grækenland  var  mere  end  en  Frase,  at 
den  Enkelte  havde  faaet  lysere  Kaar  og 
Del  i  Samfundets  Rigdomskilder.  Om  Fyr¬ 
sters  Liv  hører  vi  med  god  Grund  intet 
gennem  græsk  Bygningskunst.  Derimod  er 
Templet  mere  end  før  bleven  den  centrale 
Bygning  i  det  græske  Bysamfund.  Guder¬ 
ne  havde  ikke  delt  Fyrsternes  Lod;  de 
herskede  endnu  over  Sindene,  samlede 
dem  til  fælles  Formaal  og  løftede  dem 
over  Dagligdagens  Ideer  og  Krav.  Derfor 
er  Tempelbygningen  ogsaa  for  Efterver¬ 
denen  bleven  Midtpunktet  for  græsk  Ar¬ 
kitekturhistorie;  i  dens  Udvikling  udtryk¬ 
ker  sig  fyldigst  de  græske  Stilarters  Vækst 
og  Vekslen. 

I  den  kretisk-mykeniske  Periode  havde 
Guderne  haft  tilhuse  i  Kongepaladserne; 
saaledes  er  Slangegudindernes  Kapel  kun 
et  enkelt  Rum  i  Knossospaladset.  Paa  de 
homeriske  Digtes  Tid  havde  enkelte  Gu¬ 
der  virkelige  Templer,  men  de  fleste  dyr¬ 
kedes  i  omgærdede,  hellige  Lunde.  Det 
græske  Ord  for  Hovedrummet  i  det  senere 
Tempel:  Sekos  (Indhegning)  viser  tilbage 

xiii,  9. 


paa  disse  Gudebilledernes  oprindelige  Fri- 
luftskaar.  Men  det  gik  som  i  Jerusalem, 
hvor  Herren,  da  Folkets  Velstand  var 
øget,  bød  Salomon:  »Byg  mit  Navn  et 
Hus«.  En  græsk  Gud  vilde  sige:  mit 
Billede.  Præget  af  at  være  Gudens  Bolig 
mistede  det  græske  Tempel  aldrig.  Det  var 
intet  Menighedens  Hus,  hvor  de  Troende 
samledes,  men  Gudens  synlige  Opholds¬ 
sted,  hvor  de  Enkelte,  der  havde  noget 
paa  Hjærte,  maatte  søge  ham. 

Det  er  derfor  næsten  en  Selvfølge,  at 
det  græske  Tempel  har  udviklet  sig  af 
Privathuset,  af  Fyrstehallen.  Ikke  det 
gamle  Ivretas  kæmpemæssige  Paladser 
med  deres  Utal  af  Rum,  klinede  sammen 
som  Cellerne  i  en  Bikage,  men  de  langag¬ 
tige,  isolerede  Høvdingehaller  paa  det 
græske  Fastland  har  været  Forbilleder. 
Hovedsalen  i  de  kretiske  Paladser  har 
ligesom  de  ægyptiske  Herskeres  lige  saa 
stor  Bredde  som  Længde.  I  Phaistos  (Fig.  1) 
kommer  man  ad  Hovedtrappen  over  en 
Platform  gennem  to  Aabninger  med  en 
Søjle  i  Midten  ind  i  en  bred  Forhal,  og  fra 
denne  gennem  to  Døre  til  Hovedhallen, 
hvis  Søjler  ligger  parallelt  med  Dørene, 
og  hvis  Grundform  er  kvadratisk.  Disse 
Sale  er  udpræget  sydlandske,  har  intet 
Arnested  og  aabner  sig  brede  mod  Luft 
og  Lys.  Tilvenstre  i  samme  Afbildning 
ser  vi  Grundplanen  af  den  gamle  Palads¬ 
bygning  i  Troja,  der  har  langagtig  For¬ 
hal,  en  lille  Dør  og  meget  langstrakt  Ho¬ 
vedhal  med  Arnested  midt  i  Rummet. 
Denne  Form  er  ægte  nordisk.  Saaledes  ser 

15 
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Fig.  1.  Paladssale. 

ogsaa  Grundplanen  af  de  islandske  Høv¬ 
dingehaller  ud.  Samme  Grundrids  har  Pa- 


kerne.  Det  ef  Leret,  der  har  givet  det  do- 
riske  Tempel  dets  svære  og  massive  Præg. 
Murene  var  tykke  og  Træsøjlerne  kunde 
som  Følge  heraf  ikke  være  altfor  slanke. 

Vi  kender  flere  græske  Templer,  der 
endnu  er  opførte  i  det  gamle  Bindings¬ 
værk,  men  mærkeligst  og  ældst  er  stadigt 
Heratemplet  i  Olympia,  opført  i  det  7de 
Aarh.  f.  Kr.  Allerede  i  Slutningen  af  samme 
Aarli.  bygges  Templet  hyppigst  af  natur¬ 
lige  Kvadre,  enten  en  lokal  Kalksten,  der 
da  dækkes  af  Kalkpuds,  eller  i  Marmor, 
der  først  anvendtes  i  Lilleasien.  Men 
mangfoldige  Enkeltheder  viser  stadigt  til¬ 
bage  til  den  gamle  Bindingsværksteknik. 


ladssalen  i  Tiryns  i  Peloponnes, 
kun  med  Tilføjelse  af  Søjler  i  For¬ 
hallen  og  omkring  Arnestedet  og 
med  en  Inddeling  i  en  mindre  og 
en  større  Forhal  (Fig.  1  i  Midten). 

Byggematerialet  i  disse  Fyrste- 
hallervar  lufttørrede  Lersten.  Kun 
til  Vægsokkel  anvendtes  naturlige 
Kvadre.  Men  et  helt  Bindings¬ 
værksystem  af  Træbjælker  afsti- 
vede  Bygningen,  hvis  flade  Tag 
dannedes  af  Rør  og  faststampet 
Ler  som  Dække  over  Loftsbjæl- 


6  Fig.  2. 

Græske  Tempelplaner. 


Lad  os  fra  Grunden  af  følge  et 
græsk  Tempels  Opbygning.  Over 
et  solidt  Fundament,  der  skjult  i 
Jorden  kan  lægges  af  ringere  Ma¬ 
teriale  og  utilhugne  Kvadre,  hæ¬ 
ver  sig  først  Underbygningen  = 
Krepis  (egl.  Skoen)  i  tre  eller  flere 
Trin.  Dette  er  det  første  nye.  De 
gamle  Høvdingehaller  havde  lig¬ 
get  i  Flugt  med  de  omliggende 
Gaardspladser  og  Vaaningshuse, 
og  det  samme  er  Tilfældet  med 
Ægyptens  Templer.  Det  græske 
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Fig.  3.  Gammelt  Tempel  i  Pæstum. 


Gudehus  hæver  sig  mægtigt  og  højt  over 
Omgivelserne,  isoleret,  selv  om  det  ligger 
paa  en  folkerig  Bys  Hovedtorv.  I  middel¬ 
alderlige  Byer  kan  man  se  Borgerhuse  kli¬ 
nede  som  Svalereder  op  ad  Domkirkens 
Sider.  Dette  var  i  Hellas  umuligt.  Gude- 
boligen  løftede  sig  aristokratisk  over  Bor¬ 
gernes  Huse  og  Haver. 

Det  øverste  Trin  af  Krepis  hedder  Sty- 
lobat,  d.  e.  Stedet,  hvor  Søjlerne  »gaar«. 
Opgangen  dertil,  i  Reglen  paa  Østsiden, 

dannes  af  mindre 
Trin,  huggede  i  Kre¬ 
pis,  eller  af  Ramper. 
Foran  Indgangssi¬ 
den  laa  Gudens  Al¬ 
ter.  Aabnedes  under 
Ofringen  Templets 
Døre,  nød  Gudebille¬ 
det  Skuet  af  de  Of¬ 
rende,  og  den  liflige 
Fedtdamp  fra  de 
brændende  Kødstyk¬ 
ker  slog  det  i  varme 
Bølger  i  Møde. 

Søj  lerne  omslutter 
Templet  paa  alle  fire 
Sider.  Atter  et  nyt 


Træk,  ukendt  i  Ægyptens  Templer  og  i  de 
kretiske  Paladser,  hvor  man  nøjedes  med 
at  omgive  de  tilliggende  Gaardspladser 
med  Søjlerækker.  Ved  denne  Søjlekrans 
afsondres  Tempelrummet  yderligere  fra 
Omverdenen.  Men  samtidigt  er  Søjlehal¬ 
len  omkring  Templet  som  et  Ekko  af 
Torvepladsernes  Søjlegange.  Her  som  der 
kan  Borgerne  søge  Beskyttelse  mod  Sol 
og  Regn,  kan  vandre  her  og  drøfte  Dagens 
Spørgsmaal  eller  slaa  en  Handel  af.  Saa- 
ledes  undgaaes  ganske  Karakteren  af  det 
menneskefjendske.  Borgerlivet  rører  sig 
kraftigt  og  uhindret  lige  ved  Guddommens 
Mure.  Søjleomgangen  byder  Borgerne 
gæstfrit  Hvile  og  Ly,  er  altsaa  paa  sam¬ 
me  Tid  aristokratisk  og  i  høj  Grad  demo¬ 
kratisk. 

Peristasis  hedder  Søjleomgangen;  først 
hos  den  romerske  Kejsertids  Skribenter 
finder  vi  Udtrykket  Ptera  (Vingerne  eller 
Fløjene.  Det  tyske  »Flugel«  bruges  jo  i 
samme  dobbelte  Betydning).  Heraf  aflede¬ 
des  Benævnelsen  Peripteros  (med  én  Søjle¬ 
stilling  helt  omkring)  og  Dipteros  (med 
dobbelt  Søjleomgang).  Søjleantallet  er 
paa  de  to  Smalsider  i  Reglen  6  (Fig.  2), 
hvoraf  2  modtager  og  afslutter  Langsider- 

is* 
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nes  Søjlerader,  2  dækker  Templets  frem¬ 
springende  Murender  og  de  2  i  Midten 
modsvarer  Forhallens  Søjler.  Hvor  For¬ 
hallen  som  i  Parthenon  havde  4  Søjler, 
blev  Søjletallet  følgeligt  8  (Fig.  2,  5).  Lang¬ 
sidernes  Søjletal  var  længe  ganske  vilkaar- 
ligt;  i  et  af  de  ældre  Templer  i  Selinunt  er 
der  17  (Fig.  2,  6),  i  Athens  ældste  Athena- 
tempel  derimod  kun  12  Søjler  paa  Lang¬ 
siderne.'  Efterhaanden  blev  det  Regel  at 
fastsætte  Tallet  til  det  dobbelte  af  Smal¬ 
sidens  -j-  1,  altsaa  13  eller  i  Parthenon  17 
Søjler  (naar  begge  Hjørnesøjlerne  tælles 
med).  I  den  arkaiske  Periode  (6te  Aarhun- 
drede)  kan  man  dog  godt  finde  Templer 
med  et  ulige  Antal  Søjler  i  Fronten,  be¬ 
roende  paa,atTemp- 
lets  Forhal  havde  en 
eller  tre  Søjler.  Saa- 
ledes  er  Tilfældet 
med  den  saakaldte 
Basilika  i  Pæstum, 
Syditalien  (Fig.  3), 
der  har  9  Søjler  i 
Fronten. 

Urformen:  Hallen 
med  søjlebaarenFor- 
lial  og  Hal  holdt  sig 
dog  stadigt  i  de  smaa 
Templer,  f.  Eks.  The- 
mistemplet  i  Rham- 
nus  (Fig.  2,  1),  og 
konstruktivt  set  blev 
Forbindelsen  mel¬ 
lem  Peristasis  ogsel- 
veTempelbygningen 
aldrig  synderligt  fast. 
Kun  Tagets  Trækon¬ 
struktion  og  selve 
Loftet  over  Perista¬ 
sis,  der  langt  ned  i 
Tiden  var  af  Træ, 
forenede  dem,  og  der 
er  ikke  faa  Eksemp¬ 
ler  paa,  at  et  Tempel 
er  styrtet  sammen, 
mensPeristasis  staar 
Fig.  5.  Sejle  fra  en  a  elbevaret  (Fig.  3  og 
mykenisk  Grav.  nedenfor  Fig. 9).  Kun 


en  harmonisk  Overensstemmelse  blev  til¬ 
stræbt.  I  det  gamle  Selinunttempel  (Fig. 
2,  6)  flyder  den  lille,  smalle  Sekos  inde  i 
den  brede  Søjleomgang;  i  det  5te  Aarhun- 
drede  kom  der  faste  Maal,  som  vi  neden¬ 
for  skal  se. 

Selve  Sekos  eller  Cello,  som  Romerne 
kaldte  Tempelbygningen,  viser  stundom 
den  gamle  Halform  uforandret  (sml. 
Grundplanen  af  Asklepiostemplet  i  Epi- 
dauros,  Fig.  2,  3).  Almindeligere  er  det 
dog,  at  Templet  har  faaet  en  Opistodomos 
(Bagbygning),  svarende  til  Prodomos,  For¬ 
hallen.  Det  er  Gennemførelsen  af  det 
samme  Princip,  der  havde  fundet  Udtryk 
i  Søjleomgangen,  at  gøre  Tempelbygnin¬ 
gen  ensartet,  fra  hvilken  Side  man  end 
betragtede  den.  Almindeligvis  er  Opisto- 
domen  en  rent  dekorativ  Udbygning,  fra 
hvilken  der  ingen  Adgang  er  til  Templet 
(Fig.  2,  2),  men  iøvrigt  viser  vore  Planer 
de  talrige  Variationer  i  Rumfordelingen, 
ved  hvilken  selve  Gudsdyrkelsens  Natur 
var  af  størst  Betydning.  I  Parthenon  (Fig. 
2,5)  kom  man  fra  Forhallen  ind  i  Hoved¬ 
rummet,  der  var  treskibs  ligesom  i  Zeus- 
templet  i  Olympia  (Fig.  2, 2).  Gudebille¬ 
derne,  Fidias’  store  Guldelfenbensstatuer 
indtog  i  begge  Templer  Midtrummet  mel¬ 
lem  Søjlerne,  men  stod,  som  man  ser,  i 
Parthenon  længere  fremme  i  Hallen  og 
var  ved  Skranker  afspærret  fra  Publikum. 
Parthenons  Opistodom  var  Athens  Skat¬ 
kammer.  Her  fandtes  Statskassen  og  Regn¬ 
skaberne,  huggede  ind  i  Stentavler.  Vi 
studser  over  at  linde  Statens  Finanser 
udstillede  i  en  aaben  Søjleforhal,  vi  der 
aldrig  faar  vore  Statspapirer  offentligt  at 
se.  Men  det  var  et  Krav,  det  atheniske  De¬ 
mokrati  stillede,  at  kunne  kontrollere 
Penge  og  Regnskaber  til  enhver  Tid.  Hele 
Oldtidens  Børsliv  udfoldede  sig  i  Torve¬ 
nes  aabne  Søjlehaller,  hvor  man  kunde 
se  Vekselererne  bedre  paa  Fingrene,  at  de 
ikke  snød  med  falske  Penge.  Alle  Penge¬ 
transaktioner  skulde  foregaa  i  klart  be¬ 
lyste  Haller,  ikke  i  lukkede  Rum.  Man 
sikrede  kun  Finanskammeret  i  Opistodo- 
men  ved  svære  og  høje  Jærngitre  mellem 
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Fig.  6.  Doriske  Kapitæler  og  Bjælkeværk. 


Søjlerne.  Fra  Parthenons  Opistodom  førte 
en  Dør  ind  i  en  mindre  Sal,  hvis  Loft 
støttedes  af  fire  Søjler.  Her  opbevaredes 
de  hellige  Redskaber  og  Kar,  her  stod 
Xerxes’  Sølvstol,  erobret  efter  Søslaget 
ved  Salamis,  og  en  Bronceplade  fandtes 
her  med  udførlig  Beskrivelse  af  Materialet 
i  Fidias’  Athenestatue.  Lys  fik  dette  Rum 
ligesom  Hovedhallen  kun  gennem  Døren. 
Selv  med  Sydens  klare  Dagslys  har  der 
hersket  en  evig,  kølig  Dæmring  i  disse 
Haller. 


Tempel  væggenes  Kvadre  var  omhygge¬ 
ligt  tilslebne  langs  Randen  baade  i  Stød¬ 
fugerne  (Harmonierne)  og  i  Reglen  ogsaa 
i  Lejefugen  (Basen),  mens  Midten  var  ud¬ 
hulet  og  ru  (Fig.  4).  Den  glatte  Tilslut¬ 
ningsrand  kaldes  Anathyrosen.  Kalk  eller 
andre  Bindemidler  anvendtes  ikke  (der¬ 
imod  i  Dokanlæg  o.  1.).  Foruden  den  for¬ 
trinlige  Tilslibning  forankres  Kvadrene 
ved  Jærnkramper,  hvis  Form  veksler 
igennem  Aarhundrederne  og  derved  giver 
et  godt  Holdepunkt  til  Bestemmelse  af  et 
Tempels  Tid.  Kvadrene  ligger  i  Skifter  af 
ens  Højde  (det  tekniske  Udtryk  er  »iso- 
dom «).  Forneden  hviler  Muren  paa  en  lav 
Vægsokkel,  Euthynteria,  svarende  til  Kva¬ 
dersoklen,  der  fordum  bar  de  gamle  Bin¬ 
dingsværkstempler.  Derover  følger  et  Skif¬ 
te  af  høje,  kantstillede  Blokke,  der  ikke 
berører  hinanden  i  Murens  Indre  (Fig. 4). 
Ortostaterne  kaldes  de,  og  mens  Euthyn- 
terias  Højde  varierer  fra  30 — 45  Cm.,  veks¬ 
ler  deres  fra  80  —  142  Cm.,  samtidigt  med 
at  de  springer  8 — 10  Millimeter  frem  foran 
de  øvre  Skifter. 

Templets  Døre  var  i  Reglen  af  kostbart 
Træ,  hvis  Farve  eller  Masur  fremhævedes 
ved  Harpikspolitur.  Døre  med  Elfenbens¬ 
relieffer  kendtes  ogsaa.  Særligt  svære  Fløj¬ 
døre  deltes  i  lodrette  Klap-  eller  Folde¬ 
døre.  Da  Dørene,  ligesom  Tempelvæggene, 
aftager  i  Bredde  opadtil,  kunde  de  Gamle 
spare  sig  selvlukkende  Dørmekanismer. 
Enhver  kan  endnu  i  Domkirken  i  Milano 


Fig.  7.  Stenbænke  med  Frise  i  Paladset  i  Phaistos. 
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Fig.  8.  Græsk  Simadekoration  og  Tagtegl. 


se,  hvorledes  Dørfløje  af  denne  Form  tyn¬ 
ges  i  ved  deres  større  Bredde  forneden. 

Det  er  paa  Søjlens  og  Bjælkeværkets 
Form,  at  et  græsk  Tempels  Stilart  kendes. 
Vi  skelner  mellem  dorisk,  ionisk  og  ko- 
rintisk  Stil. 

DEN  DORISKE  STIL. 

I  denne  ældste  græske  Stil  viser  Søjlen 
endnu  en  svag  Tilknytning  til  den  myke- 
niske  Tids  Søjler.  Vi  afbilder  derfor  en  af 
de  store  Stensøjler  fra  Indgangen  til 
Atreusgraven  i  Mykenai  (Fig.  5).  Denne 
Søjle  er  som  et  Bordben  smallest  forneden; 
ogsaa  i  Skaftets  Dekoration  efterlignes  en 
Træsøjle  med  Udsmykning  af  Metal- 
baand.  Imidlertid  kendes  nu  ogsaa  my- 
keniske  Stensøjler  med  bredere  Fod  og 
smallere  Hals,  som 
Stenens  Ligevægt  kræ¬ 
ver,  og  med  Rifling, 
som  vi  bar  fundet  den 
allerede  i  ægyptiske 
Søjler  (sml.  ægyptisk 
Dekoration  Fig.  15). 

Kapitælet  bestaar  af 
en  stærkt  stiliseret 
Bladkrans  og  af  en 
Pude,  jævnt  afrundet, 
paa  hvilken  Plinten 
hviler. 

Den  doriske  Søjle 
(Fig.  3)  rejser  sig  di¬ 
rekte,  uden  F  odstykke 
fra  Krepis  og  aftager 
i  Tykkelse  opadtil, 
dog  ikke  jævnt,  men 
stærkest  fra  Søjlens 


Midte,  der  er  en  Kende  sværere  end  Fo¬ 
den.  Denne  Midtsvulmen,  Entasis,  der  skal 
anskueliggøre  Søjlens  Elasticitet,  findes 
netop  for  første  Gang  her  i  »Basilikaen«  i 
Pæstum.  Søjlerne  er  sjælden  monolite  (af 
en  Sten),  men  dannes  hyppigst  af  Trom¬ 
ler  Sfondyloi  (egl.  Hvirvler  i  en  Rygrad¬ 
søjle).  Naar  Tromlerne  ved  Hjælp  af  Træ¬ 
tappe  var  skruede  sammen,  rifledes  Søj¬ 
len.  Kanellurernes  Antal  kan  veksle  fra 
16—24,  men  Normen  var  i  dorisk  Stil  20. 

I  Basilikaen  i  Pæstum  finder  man  end¬ 
nu  en  lille  Bladkrans  under  Kapitælet  som 
i  den  mykeniske  Søjle.  Senere  smykkes 
Hypotrachelion  (Søjlehalsen)  kun  med  fine 
Striber  (latinsk:  Annli,  egl.  Remme),  mod 
hvilke  Kanellurerne  runder  sig  (Fig.  6). 
Derover  følger  den  mykeniske  Pude,  kun 
mere  fladtrykt,  saaledes  at  Formen  nær¬ 
mer  sig  Skaalens  eller  Søpindsvinets  Skal. 
Over  denne  Echinus  (Søpindsvin),  hvis 
mere  eller  mindre  bugede  Profil  tillader 
en  ret  nøje  Bestemmelse  af  Templets  Tid, 
følger  som  i  den  mykeniske  Søjle  den  sto¬ 
re  Plint. 

Den  doriske  Søjle  er  svær  og  kort,  be¬ 
stemt  af  Hensynet  til  Fortidens  digre  Ler¬ 
mure.  Grundfladens  Diameter  svarer  i  Reg¬ 
len  til  Højdensom  1 :  5(iParthenon  1 :  b1^). 


Fig.  9.  Templet  i  Segesta. 
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Fig.  10.  Arkaiske,  ioniske  Søjlefragmenter. 


Over  Søjlerækken  følger  Hovedbjælken, 
Fpistylion  eller  Arkitraven  (Fig.  3  og  6), 
dannet  efter  Dybden  af  to,  efter  Højden 
af  en  Bjælkerad,  hvis  Blokke  naar  fra 
Søjlemidte  til  Søjlemidte,  svarende  ganske 
til  Blokkene  under  Søjlerne  i  Stylobatet. 
Paa  Epistylet  ophængte  man  undertiden 
Vaaben  e.  1.  Det  afsluttes  af  en  Liste,  un¬ 
der  hvilken  der  ved  hver  af  Frisens  Tri- 
glyfer  lindes  en  mindre  Liste,  ligesom  søm¬ 
met  til  ved  smaa,  imiterede  Nagler  (lat. 
Regulæ,  egl.  Draaber).  Ogsaa  de  viser  til¬ 
bage  til  Bindingsværket. 

Den  doriske  Frise  er  let  kendelig  ved 
sin  Afveksling  af  Metoper  og  Triglyfer 


(sml.  igen  Fig.  6).  Selve  denne  Vekslen 
af  rektangulære,  vandret  dekorerede  og 
kvadratiske,  lodret  dekorerede  Felter  ken¬ 
der  vi  nu  fra  Sokkelfriser  under  Vægge 
eller  Bænke  i  de kretiske Paladser  (Fig.  7). 
Metoperne  er  de  aflange,  glatte  eller  re¬ 
liefsmykkede  Plader  i  den  doriske  Frise. 
Ordet  Metope  betyder  den  faste  Midte 
mellem  to  Aabninger  ligefra  Næseskær¬ 
men  mellem  en  Visirhjælms  Øjenhuller 
til  Midtpillen  mellem  to  Vinduer.  Oprin¬ 
deligt  har  Metoperne  da  sikkert  været 
højtragende  Murtinder,  mellem  hvilke, 
saaledes  som  Arkitekten  Vitruv  ogsaa  be¬ 
retter  det,  selve  det  flade  Tags  Bjælker  laa. 
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De  fremludende  Bjælkehoveder  maatte 
helst  dækkes,  og  dette  skete  ved  firkan¬ 
tede  Træ-  eller  Lerplader:  Triglyferne. 
Nyligt  har  man  fundet  et  gammelt  Apollo- 
tempel  iThermon  i  Ætolien,  hvis  Triglyfer 
endnu  var  af  Terrakotta.  Men  i  Stentemp¬ 
let  havde  man  skraat  Tag,  og  hele  Bjælke¬ 
laget  laa  derfor  højere,  saaledes  at  Fri¬ 
sens  konstruktive  Funktion  var  fuldstæn¬ 
digt  forandret.  Da  blev  Triglyferne  til 
faste,  dybe  Blokke,  Metoperne  til  smalle 
Dækplader,  indfalsede  i  disse. 

Over  Frisen  følger  den  stærkt  fremlu¬ 
dende  Gesims:  Geison,  der  er  skraat  un- 

• 

derhulet  til  Mindskelse  af  dens  Vægt. 
Langs  Geisons  Underside  findes  Hænge- 
plader  (latinsk:  Mutuli )  med  smalle  Aab- 
ninger  imellem  (Fig.  6).  Der  er  en  Hænge- 
plade  for  hver  Metope  og  hver  Triglyf, 
saaledes  at  der  til  6  Søjler  i  Fronten  sva¬ 
rer  11  Triglyfer  og  21  Mutuli.  Ogsaa  Mu¬ 
tuli  er  beslaaede  med  Regulæ,  her  i  tre 
Rækker.  Mutuli  var  nemlig  oprindeligt  de 
fremspringende  Tagspær,  der  ved  Nagler 
var  forbundne  med  Forskallingsbræd¬ 
derne. 

Et  lavt  Sadeltag  er  almindeligt  i  de  græ¬ 
ske  Stentempler.  Det  trekantede  Gavlfelt 
i  begge  Bygningens  Ender  (se  Fig.  9) 
kaldte  Grækerne  »Ørnen«;  Vitruv  kalder 
det  Tympanon  (Trommeskindet).  Det 
smykkedes  i  Almindelighed  med  Skulp¬ 
turværker.  Paa  Gavlfeltets  Top  og  Hjør¬ 
ner  knejsede  Marmordekorationer  af  for¬ 
skellig  Art,  Akroterier.  Tagstolen  var  altid 
af  Træ,  Tagstenene  af  brændt  Ler  eller  af 
Marmor.  Man  tillagde  Byzes  fra  Naksos 
(ca.  600  f.  Kr.)  Opfindelsen  af  Marmor¬ 
saven.  Tagstenenes  Form  var  som  i  vore 
Middelalderbygninger:  flade  Tagtegl  med 
ombøjede  Rande  afvekslede  med  halvcy¬ 
lindriske  Dæktegl  (Fig.  8).  En  tredie  Art 
Tegl  er  de  ombøjede  Randtegl  langs  Gei¬ 
son,  der  dannede  Tagrenden;  Simai  — 
Braknæsetegl  —  kaldte  Grækerne  dem, 
og  de  var  i  de  ældre  Stentempler  under¬ 
tiden  endnu  af  Terrakotta  og  rigt  orna¬ 
mentalt  bemalede  (Fig.  8).  Alløbsaabnin- 
gerne  dekoreredes  i  Reglen  af  Løvehove¬ 


der,  fra  hvis  aabne  Gab  Regnvandet 
sprøjtede. 

Værdigt  og  vægtigt  er  det  doriske  Tem¬ 
pel.  Tungt  træder  dets  Søjler,  og  de  griber 
om  Bjælkelaget  med  brede  Plinter.  Vid¬ 
underligt  er  Skyggespillet:  de  vandrette, 
slanke  Skygger  under  Kapitæler  og  Ge¬ 
simser,  de  lodrette,  fyldige  mellem  Søj¬ 
lerne.  Klart  fremtræder  Forholdet  mellem 
bærende  og  baarne  Led.  Der  er  intet  af 
det  Mylder  af  Enkeltheder,  der  gør  en  go¬ 
tisk  Domkirke  fængslende  og  forvirrende. 
Ro  og  Simpelhed  præger  Detail  og  Hel¬ 
hed.  For  overhovedet  at  hindre  Lys  og 
Skygge  i  at  forvanske  en  udpræget  Form 
anvendte  Grækerne  Bemaling.  Søjlerne 
selv  kunde  Skyggernes  Spil  hverken  for¬ 
længe  eller  forkorte;  de  fik  Lov  at  staa 
med  deres  lyse  Stuk-  eller  Marmorflade. 


Fig.  11.  Kapitæl  fra  Naksiernes  Sqjle. 


Kun  Anuli,  der  laa  saa  dybt  i  Echinus’ 
Skygge,  fremhævedes  ved  røde  Linier.  Be¬ 
malingen  begynder  ellers  først  med  Bjæl¬ 
kelagets  Lister  og  Gesimser;  de  vandrette, 
fra  den  brede  Liste  langs  Arkitravens 
øverste  Rand,  fik  rød  Farve;  de  lodrette 
Partier,  særligt  Triglyferne  med  deres  Re¬ 
gulæ,  blev  blaat  bemalede.  Derved  skabtes 
højtoppe  Farvekontraster,  der  bar  Formen 
frelst  gennem  Skyggernes  Vandring,  gjor¬ 
de  den  evig  og  ens. 

Harmoni  og  Eurytmi  er  de  Ord,  der 
svæver  paa  Læberne  ved  Synet  af  de  do¬ 
riske  Templer.  De  gode  Forbold,  skabte 
ved  faste  og  gennem  Generationer  prøvede 
Maal,  gennemførtes  med  en  Konsekvens, 
der  gjorde  Bygningen  til  en  Organisme  af 
næsten  guddommelig  Fuldkommenhed. 
Udgangspunktet  for  Maalene  var  Triglyfen 
og  Metopen.  Kender  man  deres  Forhold, 
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Fig.  12.  Erechteions  Nordhal. 


kan  man  udregne  hele  Templets  Talfor¬ 
hold.  Thi  Metopen,  den  billedsmykkede 
Lyskilde  mellem  de  rolige,  blaa  Triglyfer, 
svarer  til  Lysaabningen  mellem  Cellaens 
Mure,  Triglyfen  derimod  til  Tempelmur  + 
Søjleomgang  +  Søjlediameter.  Det  almin¬ 
delige  Breddeforhold  var  her  3:2.  Men  i 
den  klassiske  Periode  krævede  Smagen  sta¬ 
digt  længere  Metoper  og  smallere  Trigly¬ 
fer,  og  alt  forandres  i  Henhold  hertil.  Et 
lignende  er  Forholdet  mellem  Søjlens  og 
Frisens  Højde;  i  Parthenon  er  derfor  Fri¬ 
sen  usædvanlig  høj,  men  til  Gengæld  Ar- 
kitraven  lavere.  Forholdet  mellem  Bjæl¬ 
keværkets  og  Søjlens  Højde  er  i  Reglen 
som  1  :  3  (i  Parthenon  31/2).  Templet  var 
dobbelt  saa  langt  som  bredt,  og  Søjlemel¬ 
lemrum  svarede  til  Søjlediameter  som 
3  :  2  o.  s.  v. 

Men  paa  et  Punkt  bristede  Harmonien: 
ved  Templets  Hjørner.  Normalt  falder 


hveranden  Triglyfs  Mid¬ 
te  sammen  med  Søjlens 
Midtakse,  hveranden  i 
Midtlinien  mellem  Søj¬ 
lerne  (Fig. 6).  Skulde  det 
gennemføres  ogsaa  over 
Hjørnesøjlen,  vilde  en 
lille  Stump  Metope  være 
dukket  op  udenfor  Tri¬ 
glyfen.  Men  en  saadan 
Hjørneafslutning  var 
utilladelig,  ikke  alene 
fordi  den  dekorativt  var 
svag,  men  navnlig  fordi 
enhver  Metope  skulde 
indfattes  af  Triglyfblok- 
ke.  I  de  arkaiske  Temp¬ 
ler  plejede  man  ganske 
roligt  at  forlænge  den 
yderste  Triglyf  til  Hjør¬ 
net.  Men  denne  Dishar¬ 
moni  fandt  den  senere 
Tid  utaalelig.  Saa  greb 
man  til  Kontraktionen, 
der  er  lige  sindrigt  gen¬ 
nemført  i  Parthenon  og 
i  det  ufuldendte  Segesta- 
tempel,  der  ligger  præg¬ 
tigt  oppe  i  Siciliens  Bjerge  (Fig.  9):  Hjør¬ 
nesøjlen  drages  noget  nærmere  til  næste 
Søjle;  denne  er  igen  en  lille  Kende  nær¬ 
met  til  Midtsøjlen.  Saaledes  har  egentlig 
kun  Midtsøjlerne  den  normale  Afstand. 
Ved  nu  at  bevare  de  rigtige  Forhold  i  Fri¬ 
sen,  kommer  allerede  tredieyderste  Tri- 


F'ig.  13.  Søjlebasis  fra  Erecliteion. 
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glyfs  Midtlinie  til  at  falde  yderligere  end 
næslyderste  Søjles  Midtakse,  og  paa  selve 
Hjørnet  falder  Triglyfens  indre  Kant  sam¬ 
men  med  Hjørnesøjlens  Midtlinie,  saale- 
des  at  Triglyfen  hviler  paa  Søjlens  yderste 
Halvside.  Med  andre  Ord:  den  ivrigt  til¬ 
stræbte  Harmoni  var  kun  tilstede  i  Byg¬ 
ningens  Midte;  ud  mod  Hjørnerne  blev 
Harmonien,  for  at  bruge  Vitruvs  Udtryk, 
stadig  mere  »løgnagtig«.  Det  blev  den  do- 
riske  Stils  Tragedie.  Ikke  alene  ødelagdes 
Harmonilæren,  men  Bygmesteren  friste¬ 
des  til  tvivlsomme  Eksperimenter.  Ingen 
Erfaring  kunde  lære,  hvor  stor  en  Kon¬ 
traktion  et  Tempel  af  den  og  den  Størrelse 
kunde  taale;  her  virkede  Beliggenhed, 
Lysforhold,  kort  sagt  alt  det  uberegnelige 
fra  Yderverdenen  med,  som  man  netop 
ønskede  at  udelukke.  Med  disse  Forhold 
for  Øje  forstaar  vi  den  ioniske  Stils  Sejrs¬ 
gang  paa  en  Tid,  da  Dorismen  netop  syn¬ 
tes  at  staa  i  sin  rigeste  Udvikling. 

DEN  IONISKE  STIL. 

Den  er  skabt  af  de  ioniske  Folk  paa 
Lilleasiens  Vestkyst  og  maa  opfattes  som 
et  Led  i  det  7de  Aarhundredes  orientalise- 
rende  Stil  (snil.  Kapitlet :  Græsk  Keramik). 
Dens  ældste  Historie  kender  vi  kun  gen¬ 
nem  Fragmenter  (Fig.  10).  To  saadanne 
er  fundne  paa  Lesbos,  ved  Nape  og  Nean- 
dria  (Fig.  10,  1-2)  og  viser  os  den  ioniske 
Volut  i  dens  ældste  Form  som  to  ved  Ro¬ 
den  forbundne  Dobbeltspiraler,  hvis  Mel¬ 
lemrum  er  fyldte  af  en  Palmet.  Udgangs¬ 
punktet  er  den  ægyptiske  Lilje  (sml.  Ægyp¬ 
tisk  Dekoration  F'ig.  6-8),  men  Stiliserin¬ 
gen  med  Spiraler  og  Palmetfyld  er  den 
samme,  som  vi  kender  i  7de  Aarhundre¬ 
des  ioniske  Vasemaleri  (sml.  Græsk  Kera¬ 
mik  Fig.  5  og  7).  Volutblomstens  Anven¬ 
delse  i  Søjlen  forstaar  vi  med  Træsøjlen 
som  Udgangspunkt.  Enhver  Bygnings¬ 
snedker  ved,  hvor  naturligt  det  er  at  af¬ 
slutte  en  Træsøjle  med  et  Sadeltræ  til 
Støtte  for  Langbjælken  og  at  udbule  Sa¬ 
deltræet  paa  begge  Sider  til  en  Hulkehle. 
Ved  en  Kombination  af  et  praktisk  Krav 


og  en  eksisterende  Dekoralionsform  blev 
den  ioniske  Volut  til. 

Under  Voluterne  viser  Kapitælet  fra  Ne- 
andria  to  Rækker  hængende  Blade.  Ud¬ 
gangspunktet  er  igen  ægyptisk:  Palme¬ 
kapitælet,  der  ogsaa  efterlignes  i  fønikisk 
Kunstindustri  (sml.  Gammelorientalsk  og 
kretisk  Dekoration  Fig.  12).  I  halvvejs 
naturalistisk  Omdannelse  finder  vi  de  fal¬ 
dende  Bladrækker  hos  Assyrerne  og  Hit- 
titerne,  og  det  er  fra  disse  sidste,  at  de 
ioniske  Folk  har  laant  dem.  Men  Græ¬ 
kernes  Tendens  til  Stilisering  gjorde  sig 
snart  gældende :  i  et  Kapitæl  fra  den  ioni¬ 
ske  Koloni  Naukratis  i  Ægypten  (Fig.  10,3) 
er  de  to  Bladrækker  næsten  ukendelige ; 


Fig.  14.  Antekapitæl. 

de  øverste  har  faaet  brede  Rande,  de  ne- 
derste  en  lille  Rundstav  for  hver  Ende  af 
Bladet.  Dermed  er  de  egentlige  ioniske 
Former  skabte:  øverst  Kgmation  (vort: 
Æggestav),  nederst  Astragalen  (Perle¬ 
snoren). 

Under  den  følgende  Udvikling  trænger 
Søjlens  runde  Afslutning  med  Ky mation 
og  Astragal  opad,  ind  i  Volutliljens  Volu¬ 
men,  der  giver  efter,  trykkes  flad  og  dri¬ 
ves  udefter,  saaledes  at  Voluterne,  sam¬ 
menholdte  af  et  lige  Midtbaand  (latinsk: 
Fasces )  sænker  sig  nedover  og  omslutter 
Søjlens  øverste  Del.  Resultatet  foreligger  i 
6te  Aarhundredes  Kapitæler,  f.  Eks.  i  et  fra 
Lokri,  Syditalien  (Fig.  10,  4)  og  i  Kapitæ¬ 
let  paa  Naksiernes  Søjle  i  Delfi  (Fig.  11). 
Det  sidste  viser,  hvorledes  man  ved  store 
Hjørnepalmetter  søgte  at  dække  over  Mis¬ 
forholdet  mellem  den  aflange  Volut  og 
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den  runde  Kymationkrans  (Astragalen 
mangler  i  denne  Søjle). 

I  disse  tidlige  ioniske  Søjler  er  Skaftet 
endnu  riflet  som  de  doriske  Søjlers,  med 
skarpe  Kanter  mellem  Kanellurerne.  Ba¬ 
sernes  Form  er  meget  variabel  (Fig.  10,  3 
og  4).  men  stadigt  forekommer  de  karak¬ 
teristiske  Vulster  med  Ringe,  der  baade 
paa  Græsk  og  Latin  kaldes  Puder  ( Speira 
eller  Torus)  og  ligner  de  Bærepuder,  Kvin¬ 
derne  i  Syden  den  Dag  i  Dag  bruger,  naar 
de  skal  bære  tunge  Kar  eller  Kurve  paa 
Hovedet. 


Fletbaand  ligesom  for  at  antyde  det  stær¬ 
ke  Pres  af  Søjlen,  den  maa  gøre  Modstand 
imod  (Fig.  13).  Søjleskaftet  er  riflet  med 
24  Kanellurer  med  brede  Mellemkanter. 
Kanellurernes  store  Dybde  øger  Indtryk¬ 
ket  af  Søjlens  Slankhed.  Søjlehalsen  er  i 
Erechteion  smykket  med  et  Bælte  dejlige 
Palmetter.  Over  Astragal  og  Kymation 
ligger  et  Fletbaand.  Voluterne  slutter  saa 
stramt  om  Søjlens  runde  Hoved,  at  ingen 
Palmet  behøves  til  Hjørnefyld.  Midtbaan- 
det,  der  forbinder  dem,  sænker  sig  midt- 
paa  for  at  antyde  det  øvre  Tryk.  Paa  Grund 


Fig.  15.  Klippegrav  i  Lykien. 


Sin  klassiske  Form  fik  den  ioniske  Søj¬ 
le  i  5te  Aarhundrede  f.  Kr.  i  Athen,  sær¬ 
ligt  i  Erechteiontemplet,  hvis  Nordhal 
Oldtiden  allerede  beundrede  som  et  For¬ 
billede  uden  Lige  (Fig.  12).  Ligner  den 
doriske  Søjle  en  tætbygget  Mand,  saa  er 
de  ioniske  Søjler  slanke  og  elegante  som 
unge  Kvinder.  Deres  Højde  er  i  Forhold 
til  Grundfladens  Diameter  som  8  eller 
9:1.  Søjlen  har  Basis,  bestaaende  af  to 
Torer  og  en  Trochilos  (egl.  Vinde)  i  Mid¬ 
ten.  Nederste  Torus  er  glat,  den  øverste 
er  noget  mindre  og  omvunden  med  et 


af  Volutens  langagtige  Form  behøves  in¬ 
gen  større  Plint  til  at  bære  Bjælkelaget; 
der  indskydes  kun  en  smal  Abakus  (af: 
Abaks,  en  Tavle),  dekoreret  med  Kyma¬ 
tion.  Det  er  urigtigt,  naar  man  nu  til  Dags 
stundom  bruger  Ordene  Plint  og  Abakus 
i  Flæng. 

Særligt  smukke  er  Erechteions  Anteka- 
pitæler.  Anten  er  den  noget  bredere  Af¬ 
slutning  af  den  fremspringende  Murende; 
den  deler  Murenes  øvrige  Skifter,  men  af¬ 
sluttes  foroven  af  et  Kapitæl  ligesom  Søj¬ 
len.  Et  Antekapitæl  fra  Erechteions  Øst- 
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side  (Fig.  14)  har  nederst  den  brede  Hals 
smykket  med  Palmetter  af  vekslende 
Form,  hvilende  paa  Blomster,  i  hvis  Blade 
vi  genkender  Akanthus  (Bjørneklo).  Der¬ 
over  følger  to  Gange  Astragal  og  Kyma- 
tion ;  det  øverste  er  det  spidsbladede,  saa- 
kaldte  lesbiske  Ky  mation. 

Den  ioniske  Arkilrav  (sml.  igen  Fig.  12) 
bestaar  efter  Højden  af  tre  Bjælker,  den 
ene  springende  noget  frem  foran  den  an- 


kymationprydet  Liste,  følger  Frisen,  der 
i  ionisk  Stil  er  fortløbende  ensartet  og  i 
Beglen  smykket  med  Reliefbilleder  i  uaf¬ 
brudt  Følge.  I  Erechteion  er  Reliefferne 
stærkt  ødelagte:  Figurerne,  af  hvidt  Mar¬ 
mor,  var  befæstede  paa  en  Baggrund  af 
blaasort  Kalksten  fra  Eleusis. 

I  Lilleasien,  hvor  Stilen  er  skabt,  stand¬ 
sedes  Udviklingen  ved  Persernes  Hærtog 
i  Begyndelsen  af  5te  Aarh.  f.  Kr.  Ionerne 


Fig.  16.  Søjlebasis  og  Ante  fra  Didymatemplet. 


den.  Forbilledet  er  her  Træbygningen, 
Blokhuset,  som  vi  finder  godt  efterlignet  i 
Lykiens  Klippegrave  (Fig.  15).  Her  dan¬ 
nedes  Loftet  af  en  Række  Rundholter, 
derover  laa  det  faststampede  Lertag,  der 
ligesom  hine  paa  Siderne  maatte  sikres 
mod  Nedskylning  ved  Beslag  af  Brædder. 
Og,  som  Billedet  viser,  sømmedes  disse 
Brædder  netop  saaledes  fast,  at  det  øver¬ 
ste  Bræt  stadigt  ragede  lidt  frem  over  det 
nederste. 

Over  Arkitraven,  der  afsluttes  med  en 


svor  først,  at  de  ikke  vilde  genrejse  de 
ødelagte  Templer,  men  nøjes  med  Altrene. 
Men  under  en  ny  Opgangstid  i  4de  Aarh. 
vaagnede  Ifyggelysten  paany.  Ionerne 
vendte  delvis  tilbage  til  de  gamle,  arkai¬ 
ske  Stilformer  og  fornyede  og  varierede 
dem.  Saaledes  ser  vi  mange  Steder,  f.  Eks. 
i  Apollonteinplet  i  Didyma  nær  Milet,  de 
gammelioniske  Søjlebaser  dukke  op  paa¬ 
ny  (Fig.  16).  Anten  i  dette  Tempel  har, 
som  Billedet  viser,  en  vidunderlig  dejlig 
Fodprofil:  over  en  Torus  med  treslynget 
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Fig.  17.  Søjlebasis  fra  Didymatemplet. 


Fletbaand  og  en  Trokilus  følger  en  Torus 
med  vandrette  Laurbærblade,  et  Vidnes¬ 
byrd  om  Ionernes  stadigt  vaagne  Natur¬ 
glæde.  Andre  af  Søjlebaserne  i  dette  Tem¬ 
pel  er  endnu  rigere  smykkede  (Fig.  17), 
Trokilus  med  Mæanderslyngninger, Torus 
med  Palmetter. 

En  lignende  Arkaisme  og  Frihed  over¬ 
for  attiske  Forbilleder  viser  disse  lilleasi¬ 
atiske  Templers  Søjlekapitæler  og  Bjælke¬ 
værk.  I  to  Templer  i  Priene  mangler  f. 
Eks.  helt  Frisen,  og  Gesimsen  hviler  med 
et  mægtigt  Tandsnit  direkte  paa  Arkitra- 
ven  (Fig.  18).  Ogsaa  det  ioniske  Tandsnit 
er  en  Rest  af  Trækonstruktionen,  af  de 
lirkantede  Bjælker,  paa  hvilke  Rundhol¬ 
terne  hviler,  som  Billedet  af  den  lykiske 
Klippegrav  viser  det  (sml.  igen  Kig.  15). 
Tandsnittet  er  med  sine  dybe  Skygger  af 
udmærket  Virkning,  men  staar  ikke  godt 
til  en  Frises  flade  Relief  billeder.  Mere  og 
mere  kom  derfor  Lilleasiens  Arkitekter 
ind  paa  at  smykke  Frisen  dekorativt  med 
Medusahoveder,  Bukranier  (Oksehove¬ 
der)  o.  1.  I  Artemistemplet  i  Magnesia  de- 


Fig.  19.  Balustradefrise. 


korerede  den  geniale  Arkitekt  Hermoge- 
nes  (4de  Aarh.)  en  Balustrades  Frise  mfed 
Offerskaale  og  Hoveder  af  Gudindens  hel¬ 
lige  Raadyr,  forbundne  ved  Guirlander 
(Fig.  19).  Dette  Fund  gik  lige  over  i  Udø¬ 
deligheden;  Romerne  har  efterlignet  det 
baade  i  Arkitektur  og  Kunstindustri,  og 
man  genfinder  guirlandeforbundne  Dyre- 
hoveder  i  Renæssance,  Louis  XVI,  Em¬ 
pire,  overalt  hvor  Antiken  har  været  For¬ 
billedet. 

Saaledes  aabenbarer  Lilleasiens  ioniske 
Templer  paany  den  store  Modsætning 
mellem  ionisk  og  attisk.  I  Attika  den 
strænge,  regelbundne  Form!  I  Ionien  den 
evige  Søgen,  den  stadige  Fornyelse!  Meget 
har  Romerne  lært  herovre;  trods  al  Beun¬ 
dring  for  det  Attiske  er  det  dog  Ionismen, 
der  har  præget  deres  Dekoration.  Men  og¬ 
saa  for  den  moderne  Arkitekt  og  Dekora- 
ratør  kan  Lilleasiens  Templer,  som  de 


Fig.  18.  Fra  Asklepiostemplet  i  Priene. 


Fig.  20.  Arkaisk  Antekapitæl. 
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tyske  Udgravninger  i  de  sidste  Tiaar  har 
lært  os  at  kende,  blive  en  uudtømmelig 
Rigdomskilde,  idet  de  lærer  frit  og  med 
frisk  Fantasi  at  benytte  det  overleverede. 

DEN  KORINTISKE  STIL. 

Stilen  er  en  Variant  af  den  ioniske.  Alt 
stemmer  overens  undtagen  Kapitælets 
Form  og  Udsmykning.  Vi  bar  omtalt 
(under  Kapitlet:  Græsk  Keramik),  hvor¬ 
ledes  Grækerne  anvendte  Vinranken  og 
Laurbærgrenen  dekorativt.  I  Begyndelsen 
af  5te  Aarhundrede  finder  vi  paa  de  hvide 
Salveflasker,  der  medgaves  de  Døde  i  Gra¬ 
ven,  hyppigt  Gravmælet  afbildet,  og  paa 
dette  ses  foruden  almindelige  Palmetter 
ikke  sjældent  som  dekorativ  LTdsmykning 
smaa  Blade  af  Bjørneklo  eller  Akanthus, 
en  Plante,  der  endnu  vokser  vildt  i  Syden. 
To  Arter  af  Planten  efterlignedes,  den 
tørre,  tornede  (Acanthus  spinosus)  og 
den  bløde,  fyldige  (Acanthus  mollis),  der 
i  Oldtiden  som  nu  til  Dags  dyrkedes  i  Ha¬ 
ver  for  sin  Skønheds  Skyld.  Meget  tyder 
paa,  at  Akanthus  har  været  plantet  paa  de 
Dødes  Grave ;  vi  ved  i  hvert  Fald,  at  man 
lagde  Akanthuskranse  paa  Graven.  Det  er 
derfor  ikke  tilfældigt,  at  Akanthusbladets 
Anvendelse  først  kan  eftervises  paa  Grav¬ 
mæler.  Fra  Midten  af  5te  Aarhundrede 
har  vi  virkelige  Gravmæler  af  Sten,  i  hvil¬ 
ke  Akanthusblade  pipper  frem  ved  Foden 
af  Palmetternes  Akroterier.  Der  er  da  saa 
meget  sandt  i  Vitruvs  Beretning  om,  at 
Kunstneren  Ivallimachos  opdagede  Akan- 
thusplantens  dekorative  Betydning  ved  at 
se,  hvorledes  en  saadan  omsluttede  en 
Kurv,  stillet  paa  et  Barns  Grav,  som  den 
første  Iagttagelse  af  Plantens  Anvendelig¬ 
hed  er  knyttet  til  Grave.  Men  iøvrigt  er 
der  to  Hovedfejl  i  Beretningen:  Akanthus 
er  en  Stængel  med  modstillede  Blade  og 
kan  ikke  omslutte  nogen  Kurv,  der  stilles 
paa  dens  Rod;  og  Kallimachos  levede  hen¬ 
ved  et  halvt  Aarhundrede  senere  end  den 
Tid,  i  hvilken  vi  første  Gang  finder  Akan¬ 
thus  dekorativt  anvendt. 

Motivet  har  allerede  forladt  sit  Hjem¬ 


sted,  Gravmælet,  naar  det  anvendes,  som 
vi  ovenfor  (Fig.  14)  har  set,  ved  Foden  af 
Palmetterne  i  Erechteions  Antekapitæl. 
Det  er,  hvor  det  drejer  sig  om  den  Art  Ud¬ 
smykning,  altid  Akanthusblomstens  lille 
Støtteblad  (Bractea)  med  dets  parallele 
Ribber,  der  efterlignes.  Hvor  levende  Na¬ 
tursansen  er,  røber  sig  i  et  saadant  Træk, 
som  at  de  opretstaaende  Blade  forneden 
ikke  berører  hinanden,  men  foldes  ind  i 
hinanden  ganske  som  i  Planten  selv  (sml. 
igen  Fig.  14).  Først  da  Akanthusbladet 
skal  anvendes  til  Udsmykning  af  et  Kapi¬ 
tæls  store  Flader,  opgiver  man  undertiden 
det  lille,  uanseelige  Støtteblad  og  efterlig¬ 
ner  Blomsterstilkens  store  fjernervede  Bla- 


Fig.  21.  Kapitæl  fra  Figaliatemplet. 


de  (Sml.  M.  Meurer:  Die  Ursprungsformen 
des  griechischen  Akanthusornamentes. 
Berlin  1896).  Dette  røber,  at  det  ikke  er  en 
enkelt  Iagttagelse,  men  fortsat  og  fornyet 
Naturstudium  af  Planten,  der  har  udvik¬ 
let  Akanthusornamentet,  i  Modsætning  til 
de  ægyptiske  Blomsterformer,  hvis  Stili¬ 
sering  straks  er  begyndt  efter  første  Opda¬ 
gelse.  Der  er  heri  noget  af  gammelkretisk- 
ionisk  Aand,  og  dog  falder  den  væsentlig¬ 
ste  Del  af  denne  Udvikling  paa  Athens 
Grund.  Her  har  Attikas  Kunstnere  sprængt 
de  Skranker,  vi  med  de  ovenfor  givne  De¬ 
finitioner  har  villet  opstille,  og  aflagt  Vid¬ 
nesbyrd  om  en  Friskhed  og  Udviklings¬ 
dygtighed,  der  beundrende  faar  os  til  at 
tiltro  dem  alt. 

Det  korintiske  Kapitæl  er  firkantet,  og 
denne  mærkelige  Form  leder  os  paa  Spor 
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efter  dets  Oprindelse:  Antekapitælet.  Et 
arkaisk  Antekapitæl  fra  Megara  Hyblæa 
paa  Sicilien  (Fig.  20)  viser,  hvilke  store 
Flader  der  skulde  udsmykkes,  naar  man 
ikke  vilde  leddele  i  Baand  som  i  Erech- 
teions  Antekapitæler  (Fig.  14).  Det  høje, 
firsidede  Kapitæl  er  dekoreret  med  Spira¬ 
ler,  hvis  Svikler  er  fyldte  med  Palmetter. 
Det  ser  fattigt  ud,  hvor  meget  Spiralerne 
end  er  rakte  og  strakte  for  at  dække  Fla¬ 
derne,  og  man  forstaar,  at  her  kunde  na¬ 
turalistiske  Bladformer  live  op.  Og  dog 
hørte  der  skabende  Fantasi  til  for  at  kom¬ 
binere  Antekapitælet  og  Akanthusdekora- 
tionen,  saaledes  som  det  skete,  selv  om 
begge  Former  enkeltvis  længe  havde  fore- 
ligget.  Den  firkantede  Form  er  endnu  sær¬ 
deles  tydelig  i  Kapitælet  fra  Figaliatemplet 
i  Arkadien,  der  tilhører  Tiden  ca.  430  f.Kr. 
og  nu  er  fuldstændigt  tilintetgjort,  saaledes 
at  kun  Tegninger  foreligger  (Fig.  21). 
Midtspiralerne  bærer  ogsaa,  som  i  Kapi¬ 
tælet  fra  Megara  Hyblæa,  en  Palmet.  Men 
Dobbeltspiralerne  er  pressede  sammen, 
og  de  øverste  Spiraler  skyder,  paa  Grund 
af  Kapitælets  Udvikling,  som  smaa  Hjør- 
nevoluter  indefra  udefter.  Akanthusbla- 
dene  rejser  sig  i  to  Rækker  ved  Kapitælets 


Fod  og  gentager  ved  deres  udadbøjede 
Spidser  dettes  Hulkehleform. 

I  det  udviklede  korintiske  Kapitæl  fra 
4de  Aarh.  f.  Kr.,  der  bedst  repræsenteres 
af  Lysikratesmonumentets  Søjler  (Fig.  22), 
er  Overgangen  fra  Søjlens  runde  Skaft  til 
det  firkantede  Kapitæl  formidlet  ved  en 
dobbelt  Krans  af  Bægerblade  af  ubestem¬ 
melig  Art,  der  allerede  kan  findes  i  gam¬ 
mel,  ionisk  Kunst,  og  derover  løfter  Akan- 
thus’  mægtige  fligede  Blade  sig,  gennem 
hvis  parallele  Ribber  vi  genkender  Urfor¬ 
men:  Blomsterstandens  Støtteblad.  Volu- 
terne  selv  indfanges  og  indkapsles  af  Bla¬ 
dene;  Blomsterkalke,  fuldstændigt  natu¬ 
ralistiske  Efterligninger  af  Akanthusplan- 
tens,  vugger  derimellem,  mens  den  lille 
Palmet  drives  højt  tilvejrs,  op  foran  Kapi¬ 
tælets  brede  Overkant. 

Akanthusornamentet  blev  Grækernes 
genialeste  Indsats  i  den  dekorative  Kunst. 
Selv  Middelalderens  og  Orientens  Stilhi¬ 
storie  kan  ikke  skrives,  uden  at  man  ide¬ 
ligt  vender  tilbage  til  det  som  Udgangs¬ 
punktet.  Og  der  er  ingen  Udsigt  til,  at  no¬ 
gen  anden  Plante  selv  i  Fremtiden  vil 
kunne  gøre  Akanthus  Rangen  stridig  som 
Nat  nr  om  a  m  en  ternes  Fijrste. 


Fig.  22.  Kapitæl  fra  Lysikratesmonumentet. 
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INTERNATIONAL  UDSTILLING  FOR  RYGNINGS¬ 
VÆSEN  MED  SÆRUDSTILLINGER  LEIPZIG  1913 


Paa  den  store  Udstillingsplads  ikke  langt 
fra  det  gamle  Leipzig  er  nu  de  forbere¬ 
dende  Arbejder  til  den  i  1913  stedfindende 
Udstilling  i  fuld  Gang.  Bygning  paa  Byg¬ 
ning  skyder  op  paa  den  store  Slette,  og 
inden  ret  længe  vil  man  kunne  danne  sig 
en  Forestilling  om  Udstillingens  virkelige 
Omfang.  Udstillingen  har  som  bekendt 
til  Opgave  bl.  a.  at  give  et  klart  Billede  af 
Bygge-  og  Beboelsesvæsenets  videnskabe- 
lig-kunstneriske  saavelsom  dets  sociale  og 
økonomiske  Betydning.  Det  mægtige  Ma¬ 
teriale,  som  allerede  nu  staar  til  Raadig- 
hed,  vil  blive  ordnet  saaledes,  at  den  vidt- 
forgrenede  Bygge-Industri  grupperes  om¬ 
kring  videnskabelige  Midtpunkter,  for  der¬ 
ved  at  afgive  Vidnesbyrd  om  den  mægtige 
Udvikling,  der  skyldes  Vekselvirkningen 
mellem  Teori  og  Praksis.  Et  særligt  Hen¬ 
syn  vil  der  blive  taget  til  det  tekniske  Ud¬ 
dannelsesvæsen,  hvis  Udvikling  i  de  en¬ 
kelte  Kulturstater  bar  Krav  paa  den  aller¬ 
største  Interesse.  Ved  Særudstillinger  af 
Planer  og  Modeller  vil  det  blive  anskue- 
liggjort,  i  hvor  høj  Grad  de  tekniske  Høj¬ 
skoler  har  Del  i  de  mægtige  Fremskridt 
paa  Byggevæsenets  Omraade,  ligesom  og- 
saa  de  tekniske  Mellemskolers  Bestræbel¬ 
ser  for  yderligere  at  uddybe  deres  Under¬ 
visningsplan  her  vil  blive  gjort  til  Gen¬ 
stand  for  et  forstaaende  Publikums  Be¬ 
dømmelse.  En  vid  Mark  vil  der  endvidere 
blive  tilstaaet  Stalistiken,  denne  ogsaa  for 
Bygningsvæsenet  saa  uundværlige  Viden¬ 
skab,  der  ikke  blot  til  Bedømmelse  af 
Rentabilitetsspørgsmaal,  men  ogsaa  til  Er¬ 
kendelse  af  sociale  Mangler  i  Beboelses¬ 
væsenet,  bar  samlet  et  baade  værdifuldt 
og  righoldigt  Materiale.  Fremdeles  harUd- 
stillingen  til  Opgave  at  bidrage  til  Løsnin¬ 
gen  af  saa  aktuelle  Sager  som  f.  Eks.  Licita- 
tionsspørgsmaalet,  hvis  Behandling  ogsaa 
herhjemme  fra  Tid  til  anden  bar  givet  An¬ 
ledning  til  ret  stærke  Meningsudvekslin¬ 
ger.  Sluttelig  skal  nævnes,  at  Byggevæse¬ 
net  ogsaa  vil  blive  gjort  til  Genstand  for 
Behandling  ud  fra  historiske  Synspunkter. 

Den  overvældende  teknisk-industrielle 
Udvikling  i  de  sidste  50  Aar  har  nødven- 
diggjort  en  principiel  Ændring  af  Byernes 
Opgaver  m.  H.  t.  Byggeriet,  men  har  ogsaa 
givet  os  Midler  til  ved  vore  Udvidelser  at 


bringe  disse  Fremskridt  til  Udtryk.  I  vor 
Tid  er  man  kommet  til  Erkendelse  af,  at 
en  økonomisk  Kommunalbestyrelses  vig¬ 
tigste  Opgave  maa  være  under  en  central 
Ledelse  at  styre  og  føre  de  ofte  hinanden 
modsatte  Anskuelser  indenfor  de  bydan¬ 
nende  Kræfter  sammen.  Denne  Opgave 
lader  sig  kun  løse  paa  Grundlag  afen  ud  fra 
et  stort  Sjmspunkt  bearbejdet  General¬ 
bebyggelsesplan.  Det  lader  sig  ikke  skjule, 
at  Forholdet  mellem  Kunst  og  National¬ 
økonomi  i  Byernes  Bebyggelse,  som  vi  i 
vor  Tid  opfatter  først  og  fremmest  som  et 
socialøkonomisk  Problem,  for  en  stor  Del 
skyldes  et  kunstnerisk-etisk  Fremskridt. 
Bybebyggelses-Kunsten  er  som  ingen  an¬ 
den  netop  egnet  til  at  indvirke  paa  Almen¬ 
heden,  fordi  det  største  Fremskridt  i  vor 
Tids  kunstneriske  Kultur,  Principet  om 
Formæling  mellem  Brugbarhed  og  Skøn¬ 
hed,  intetsteds  kommer  mere  rent  og  fuld¬ 
komment  til  Udtryk  end  her.  Begrebet 
Skønhed  i  Nutidens  Bebyggelse  forudsæt¬ 
ter  just  en  i  socialøkonomisk  og  hygiejnisk 
Henseende  uangribelig  Plan.  Til  Gennem¬ 
førelse  af  de  nye  Bebyggelses-Idéer  vil  vi 
dog  først  naa,  naar  de  brede  Lag  af  Be¬ 
folkningen  er  overbeviste  om  Nødvendig¬ 
heden  heraf,  og  just  deri  ligger  den  store 
Betydning  af  gode  Udstillinger  paa  dette 
Omraade.  Paa  den  internationale  Udstil¬ 
ling  for  Bygningsvæsen  vil  Bebyggelsen 
selvfølgelig  blive  repræsenteret  i  mange 
Afdelinger,  tildels  i  virkelige  Gengivelser, 
og  frem  for  alt  vil  selve  Udstillingens  Byg¬ 
ninger  komme  til  at  staa  i  den  moderne 
Bebyggelseskunsts  Tegn.  Desuden  er  det 
Hensigten  paa  internationalt  Grundlag  at 
give  en  omfattende  Oversigt  over  Bybe¬ 
byggelseskunstens  Standpunkt.  En  Række 
fremragende  Projekter  fra  Autoriteter  og 
Private,  de  bedste  Arbejder  fra  betydelige 
Konkurrencer  vil,  suppleret  med  de  resp. 
Oversigtskort  og  Byplaner,  blive  udstillede. 
Store  Lysbilleder  og  kinematografiske  Gen¬ 
givelser  af  Byggevirksomheden  i  Storstæ- 
derne  vil  anskueliggøre  den  stærke  Udvik¬ 
ling  paa  dette  Omraade.  Byggevæsenets 
Hovedopgave,  at  tilvejebringe  Boliger  for 
Menneskeheden,  vil  der,  efter  alt  at  døm¬ 
me,  blive  skænket  særlig  Opmærksomhed 
paa  Udstillingen  for  Bygningsvæsen  i  Leip¬ 
zig  1913.  J.  m. 
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Fig.  1.  Lang-  og  Kortside  af  Ovn  fra  1573  i  Museet  i  Hjørring. 


GAMLE  JÆRNOVNE. 


Af  JØRGEN  OLRIK,  Museumsinspektor. 


Den  i  Nutidens  danske  Hjem  næsten 
eneherskende  Ovntype,  Stueovnen  af 
Støbejærn,  er  langt  fra  saa  gammel  i  Gaar- 
de  som  de  andre  Former  af  Ildsteder,  der 
har  været  kendte  ned  igennem  Tiderne  *). 
Oldtidshusets  aabne  Arne  fortrængtes  i 
Middelalderen  af  Skorstenen  (Kaminen),  i 
hvert  Fald  i  alle  mere  velstaaende  Hj  em ; 
men  ogsaa  denne  ydede  i  Længden  for  li¬ 
den  Varme  i  Forhold  til  den  Mængde 
Brændsel,  den  slugte,  og  maatte  derfor  ef- 
teren  haard  Kampi  Løbet  af  16.— 18.  Aarh. 
vige  Pladsen  for  den  lukkede  Ovn.  Fra 
Oldtiden  kendte  man  ganske  vist  ogsaa 
virkelige  Ovne,  d:  lukkede,  murede  eller 
lerklinede,  Beholdere,  der  kunde  holde  paa 
Varmen  i  længere  Tid;  men  de  anvendtes 

*)  Om  disse  se  bl.  a.  Axel  Nilsson:  Åril,  Spis 
och  Ugn,  i  Ymer  1905;  H.  M.  Schirmer  i  Aars- 
beretning  fra  Foren,  til  norske  Fortidsmindes- 
mærkers  Bevaring  1903. 

XIII,  10. 


væsentlig  kun  til  Badstueovne  og  Bageov¬ 
ne  og  trængte  i  al  Fald  hos  mere  velstaa¬ 
ende  Familier  ikke  ind  i  det  egentli  ge  Op¬ 
holdsrum;  de  var  jo  nemlig  ifølge  Sagens 
Natur  Røgovne  og  egnede  sig  derfor  ikke 
til  at  anbringe  inde  i  Stuerne,  hvor  de  fyldte 
Luften  med  Os  og  Røg  1).  Først  i  den  yngre 
Middelalder  trængte  sydfra  en  forbedret 
Ovntype  frem,  der  stod  i  Forbindelse  med 
Husets  Skorsten  og  derfor  var  egnet  til  at 
vinde  Indgang  i  Opholdsstuen,  da  den  ik¬ 
ke  under  Forbrændingen  gjorde  Luften 
uren:  det  var  Kakkelovnen  i  egentlig  For¬ 
stand,  o  :  den  af  brændte  Lerkakler  opmu- 
rede  Ovn,  der  rimeligvis  paa  sydtysk  Grund 
har  udviklet  sig  af  Bageovnen  2).  Allerede 

*)  I  det  vestlige  Norge  fandtes  og  findes  der  dog 
i  mange  Egne  Rogovne  ogsaa  i  Stuerne. 

2)  Ang.  disse  Kakler  kan  nu  henvises  til  Sune 
Ambrosianis  grundlæggende  Skrift:  Zur  Typolo- 
gie  der  alteren  Kacheln  (Stockholm  1910). 
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Ordet  Kakkel  røber  denne  Types  fremme¬ 
de  Udspring;  medens  Ovn  er  af  nordisk 
Rod,  er  Kakkel  af  latinsk  Oprindelse  (cac- 
cabulus,  en  lille  Potte) ;  fra  Latin  er  Ordet 
i  en  lidt  afslebet  Form  gaaet  over  i  Tysk, 
og  herfra  atter  indvandret  til  Danmark. 
Hvor  fuldstændigt  denne  Ovntype  i  sin 
Tid  maa  være  trængt  igennem  her  hos  os, 
skønnes  ikke  mindst  af  Sprogbrugens 
haardnakkede  Fastholden  ved  Ordet  Kak¬ 
kelovn  som  det  rette  Navn  paa  Stueovnen, 
uagtet  de  Støbejærnsovne,  som  i  de  sidste 
Hundredaar  har  hersket  herhjemme,  ikke 
har  det  mindste  med  Kakler  at  gøre.  Kak¬ 
lerne  var  oprindelig  uden  Tvivl  formede 
som  dybe  runde  eller  firkantede  Potter  — 
en  Type  der  i  jydske  Bøndergaarde  holdt 
sig  ind  i  det  19.  Aarh.;  men  efterhaanden 
blev  Hulheden  mindre,  Kaklerne  glassere- 
des  og  smykkedes  med  Ornamenter  og 
figurlige  Relieffer,  og  hele  Ovnen  fik  en 
mere  og  mere  udpræget  arkitektonisk  Op¬ 
bygning.  Denne  Udvikling  var  i  Tysk¬ 
land  allerede  fuldbyrdet  nogen  Tid  før  Mid¬ 
delalderens  Slutning,  og  her  i  Danmark 
havde  denne  nye  og  pyntelige  Ovntype 
sin  egentlige  Blomstringstid  i  16.  Aarh.,  og 
det  baade  paa  Herregaarden  og  i  Købstad¬ 
huset. 

Desværre  er  ingen  saadan  hel  Kakkel¬ 
ovn  af  Ler  fra  Datiden  bevaret  her  i  Lan¬ 
det;  men  ved  Grundgravning  i  København 
og  andensteds  er  Stumper  og  Skaar  af 
slige  Kakler  fremkommeti  Massevis.  Oftest 
var  Kakkelovnen  uden  Tvivl  en  Bilægger, 
en  Udbygning  til  Husets  egentlige  Ildsted, 
uden  Aabning  ind  til  Stuen;  den  modtog  i 
saa  Fald  sin  Varme  udefra,  idet  Gløderne 
fra  Skorstenen  (Gruen)  ragedes  ud  i  Ovnen 
og  opvarmede  den.  Bilæggeren  er  en  Ovn¬ 
type  som  særlig  hos  Landalmuen  harholdt 
sig  i  Brug  lige  til  Nutiden;  men  iøvrigt 
kendte  man  allerede  i  det  16.  Aarh.  ogsaa 
Vindovne,  forsynede  med  Dør  ind  mod 
Stuen  og  med  et  i  Skorstenen  udmunden¬ 
de  Ovnrør1). 

Ovnene  af  Brændtlerskakler  frembød 

9  Jfr.  i  det  hele  herom  Troels-Lund,  Dagligt 
Liv  III  (2.  Udg.)  S.  11S. 
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stor  Varmeflade  og  holdt  ogsaa  godt  paa 
Varmen,  men  de  havde  den  Fejl,  at  de 
ikke  var  synderlig  holdbare  og  let  gik  i 
Stykker,  især  forneden,  hvor  den  stærke 
Straalevarme  skørnede  Leret.  Allerede  i 
Middelalderens  Slutning  fandt  man  da  i 
Tyskland  paa  at  opbygge  hele  Ovnen  eller 
i  al  Fald  dens  Underdel  af  støbte  Jærn- 
plader  —  et  ganske  anderledes  holdbart 
Materiale,  som  der  skulde  en  forsvarlig 
Hede  til  at  sprænge.  Den  opblomstrende 
tyske  Bjærgværksdrift  og  Jærnindustri 
fandt  her  et  nyt  og  kærkomment  Virkefelt, 
ogisær  i  Mellemtyskland  (Sachsen,  Harzen, 
Hessen)  kastede  man  sig  med  stor  Iver 
over  Ovnfabrikationen  og  tilvirkede  Støbe¬ 
jærnsovne  i  stort  Omfang,  ej  blot  til  egen 
Brug,  men  ogsaa  til  Eksport  til  Nordtysk¬ 
land  og  de  nordiske  Lande1).  Den  ældste 
kendte  Støbejærnsovn  findes  i  Coburg  i 
Thuringen  og  stammer  fra  Slutningen  af 
det  15.  Aarh.;  den  er  af  Form  som  de 
samtidige  Kakkelovne,  med  sammentrykt, 
fortil  polygont  afsluttet  Underdel  og  taarn- 
formet  Overdel,  og  dens  Plader  er  prydede 
med  Vaabenskjolde  og  Helgenbilleder  i 
Reliefsamt  gotisk  Ornamentik2).  Aar  1490 
omtales  slige  Ovne  i  Moselegnen og  Elsass; 
1508  skænker  Grev  Johan  I  af  Nassau-Dil- 
lenburg  to  Jærnovne  som  Gave  til  Grev 
Filip  den  ældre  af  Waldeck,  hvad  der  vi¬ 
ser,  at  slige  Ovne  den  Gang  var  en  Kost¬ 
barhed,  som  selv  de  højeste  i  Samfundet 
satte  stor  Pris  paa ;  deres  Pengeværd  var 
da  ogsaa  helt  anselig;  1510  anskaffedes 
saaledes  til  Raadhuset  i  Augsburg  en  stor 
Jærnovn,  der  kostede  40  Guldgylden  (c. 
215  Kr.). 

Her  i  Danmark  synes  Jærnovne  først  at 
have  vundet  Indgang  ved  Midten  af  det 
16.  Aarh.  Den  Type,  der  i  16.  Aarh.  var  den 
almindeligste,  var  dog  ikke  den  udelukken¬ 
de  af  Jærnplader  opførte  Ovn,  men  den 
saakaldte  .1 ær  nkakkelovn,  hvis  Underdel 
var  af  støbte  Jærnplader,  medens  Overde- 

9  Jfr.  i  det  hele  heroin  L.  Beck,  Geschichte  des 
Kisens  I  948.  II  293-318. 

2)  Afb.  se  Beék  II  295. 
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len  var  opført  af  Brændtlerskakler1).  Aar 
1559  blev  en  saadan  Jærnkakkelovn  flyttet 
fra  Københavns  Slot  til  Koldinghus  2) ; 
1574  fik  Slotsskriveren  paa  Københavns 
Slot,  Nils  Paaske,  Paalæg  om  at  købe  en 
stor  Jærnkakkelovn  i  Byen  og  sende  den 
til  Hospitalet  i  Randers3);  1578  faar  Hans 
Tysk  22  Daler  for  en  Jærnkakkelovn,  op- 


Kronborg  fandtes  der  ifølge  et  Inventar  fra 
Aar  1600  kun  6  Jærnkakkelovne,  paa  Kø¬ 
benhavns  Slot  Aar  1638  endog  kun  4  *). 
Sagen  var  den,  at  i  alle  mere  anselige  Rum 
og  Gemakker  anvendte  man  stadig  Kami¬ 
ner,  der  var  af  langt  anseligere  og  stateli¬ 
gere  Virkning  og  langt  bedre  kunde  mod¬ 
tage  kunstnerisk  Udsmykning;  kun  i  min- 


i  {FJWMtWi 


irø.vi  wi  tu 


Fig.  2.  Ovnplade. 

Nationalmuseet  Nr.  D  3504.  H.  131  Cm.  Br.  117  Cm. 


sat  paa  Skrivestuen  paa  Nyborg  Slot,  og 
Henrik  Pottemager  i  Nyborg  2 1/3  Daler  og 
4 Skilling  lybsk  for  de  tilhørende  Kakler4). 
Det  var  dog  ingenlunde  i  alle  Rum  paa 
Slottene,  at  slige  Ovne  anbragtes;  paa 

')  Jfr.  Sune  Ambrosiani  i  Fataburen  1906,  S.  93 
ff.,  samt  Fra  Arkiv  og  Museum  III  375.  451.  Jeg 
kan  ganske  slutte  mig  til  Ambrosianis  Forstaaelse 
af  Ordet  Jærnkakkelovn  og  ønsker  min  i  Forbi- 
gaaende  fremsatte  Forklaring  (Borgerlige  Hjem  i 
Helsingør  S.  16),  der  støtter  sig  til  Troels-Lund, 
rettet  i  Overensstemmelse  bermed. 

2)  Kancelliets  Brevbøger  1555-59  S.  249. 

3)  Kane.  Brevb.  1571-75  S.  416. 

4)  Fra  Arkiv  og  Museum  IH  451. 


dre  Kamre,  Ridderstue  og  Borgestue  o.  s.  f. 
fandtes  Kakkelovne2).  Det  samme  er 
som  bekendt  Tilfældet  paa  Rosenborg; 
og  selv  Frederiksborgs  Inventar  af  1597 3), 
der  dog  indeholder  et  betydeligt  Antal 
Jærnkakkelovne  og  Jærnovne,  viser  at 
man  her  fulgte  samme  Regel.  I  de  bor- 

*)  F.  B.  Friis,  Samlinger  til  dansk  Bygnings- og 
Kunsthistorie  I  75.  350  tf. 

2)  Disse  Kaminer,  som  jo  var  vægfaste,  nævnes 
som  Regel  ikke  i  Inventarerne,  hvorfor  det  for  en 
flygtig  Betragtning  kan  se  ud  som  om  vedkom¬ 
mende  Rum  havde  savnet  Ildsted. 

3)  Frederiksborg  Amts  hist.  Aarbog  1909,  S.  1  tf. 

1  G* 
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gerlige  Hjem  var  derimod  Kakkelovnen 
uundværlig  i  selve  Dagligstuen,  og  de 
der  havde  Raad  dertil  anskaffede  sig  na¬ 
turligvis  en  Jærnkakkelovn.  I  Helsingør, 
hvor  Forholdene  ved  Aar  1600  er  særlig 
godt  kendte1),  fandtes  i  al  Fald  én  saadan 
Ovn  i  alle ‘mere  velstaaende  Hjem;  de 
kendes  let  fra  de  egentlige  Kakkelovne  paa 
de  høje  Priser  (8—20  Daler)  som  de  i  Skif¬ 


og  to  høje  Ovne;  i  al  Fald  de  to  første  har 
rimeligvis  ingen  Kakler  haft.  Samme  Ind¬ 
tryk  faar  man  af  det  ovennævnte  Inventar 
fra  Frederiksborg  1597.  Denne  Udvikling 
fortsattes  i  Løbet  af  det  17.  Aarh.,  indtil 
der  af  Kaklerne  ikke  var  andet  tilbage  end 
Navnet,  der  gik  i  Arv  til  de  egentlige  Jærn- 
ovne. 

Baade  Jærnkakkelovne  og  Jærnovne 


Fig.  3.  Ovn  fra  1580. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  575.  H.  57  Cm.  Br.  62,5  Cm. 


teforretningerne  værdsættestil,  og  som  ofte 
svarer  til  eller  overstiger  Værdien  af  alt 
det  øvrige  Bohave  i  Stuen.  Adskillige  Træk 
tyder  dog  paa,  at  man  allerede  ved  denne 
Tid  er  begyndt  at  bortkaste  Kakkelover¬ 
delen  og  nøjes  med  den  egentlige  Jærnovn; 
allerede  1592  nævnes  i  et  helsingørsk 
Dødsbo  »en  Jærnkakkelovn  i  Stuen  foru¬ 
den  Overdel  og  Potter«,  og  1606  omtales  i 
Lucia  Paaskes  Bo  en  til  16  Daler  værdsat 
Jærnovn,  der  rimeligvis  ogsaa  har  været 
uden  Kakler.  1608  opføres  blandt  Jærn- 
fang  i  Villum  Henriksens  Bo  ikke  mindre 
end  fire  Ovne:  en  Vindovn,  en  kullet  Ovn 


har  ligesom  Kakkelovnene  oftest  været 
Bilæggere;  dog  nævnes  allerede  1608  ud¬ 
trykkelig  en  Vindovn  (se  ovenfor),  og  i 
Løbet  af  det  17.  Aarh.  blev  disse  mere  og 
mere  almindelige  i  de  borgerlige  Hjem. 
De  fleste  Ovne  har  sikkert  hvilet  paa  mu¬ 
rede  Fødder,  men  i  velhavende  helsingør- 
ske  Hjem  nævnes  dog  1595,  1602  og  1620 
smedede  Jærnfødder,  1620  endog  en  Ovn 
med  Messingfødder  —  en  Mode,  som  i  Aar- 
hundredets  Løb  blev  mere  og  mere  almin¬ 
delig,  mens  samtidig  selve  Ovnenes  Hjørner 
smykkedes  med  Messingknopper.  Ogsaa 
paa  anden  Maade  udsmykkedes  Ovnplad¬ 
sen  ;1592  nævnes  i  ElineHenrik  Klejnsmeds 
Bo  i  Helsingør  et  Jærnsprinkelværk  om  en 


’)  Jorgen  Olrik,  Borgerlige  Hjem  i  Helsinger  for 
300  Aar  siden,  S.  15  IT. 


182 


TIDSSKRIFT  FOR  INDUSTRI  1912 


Fig.  4.  Bilæggerovn  fra  Fjold  i  Sydslesvig. 
Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  581).  II.  81  Cm.  Br.  79  Cm. 


Kakkelovn,  der  værdsættes  til  ikke  mindre 
end  16  Daler,  1621  omtales  el  Jærnræk- 
værk  om  en  Kakkelovn,  værdsat  til  5  Daler. 
Nogen  hel  Jær nkakkelovn  er  desværre  lige 
saa  lidt  som  nogen  hel  Ovn  af  Lerkakler 
bevaret  her  i  Danmark;  man  maa  søge  til 
Tyskland  for  at  finde  slige  Ovne  ]).  Deri¬ 
mod  rummer  vore  historiske  Museer,  sær¬ 
lig  Nationalmuseet  og  Dansk  Folkemuse¬ 
um,  anselige  Samlinger  af  enkelte  Plader 
og  hele  Ovne  af  Støbejærn,  for  den  ældste 
Tids  Vedkommende  overvejende  Bilæg¬ 
gerovne,  og  det  er  ikke  umuligt,  at  adskil¬ 
lige  af  disse  Plader  oprindelig  har  siddet  i 
saadanne  Jærnkakkelovne  (med  Overdele 
af  Brændtlerskakler).  Noget  afgørende 
Kendemærke  herpaa  findes  dog  ikke.  Gan- 

4)  Se  f.  Eks.  L.  Beck,  Gesch.  des  Eisens  II  303 
og  Fataburen  1906,  S.  96. 


ske  vist  er  paa  adskillige  af  de  be¬ 
varede  Ovne  den  ene  af  de  to  vand¬ 
rette  Plader  gennembrudt  med  en 
stor  aflang  firkantet  Aabning,  og 
det  laa  da  nær  at  opfatte  den  som 
Jærnovnens  øverste  Plade,  hvis 
Aabning  førte  op  til  Kakkelover¬ 
delen  !) ;  men  noget  sikkert  Kende¬ 
tegn  er  det  ikke,  ti  baade  fra  17.  og 
fra  18.  Aarh.  kendes  Eksempler  paa 
Jærnovne,  hvor  det  utvivlsomt  er 
Underpladen  og  ikke  Overpladen, 
som  er  gennembrudt  paa  denne 
Maade;  selvfølgelig  maa  en  saadan 
gennembrudt  Underplade  have  hvi¬ 
let  paa  en  massiv  muret  Fod.  Naar 
man  staar  overfor  Ovne,  hvis  Op- 
stillingsmaade  ikke  er  bestemt  af- 
hjemlet,  har  man  altsaa  ingen  Ga¬ 
ranti  for,  at  den  gennembrudte 
Plade  (hvor  en  saadan  forefindes) 
er  Overpladen  og  ikke  Underpla¬ 
den  i  Ovnen. 

Med  Hensyn  til  Forskellen  mel¬ 
lem  Bilægger  og  Vindovn  bemær¬ 
kes,  at  der  til  en  Bilægger  normalt 
kun  hører  tre  lodrette  Plader  (to 
Langsider  og  en  Kortside)  samt  to 
Hjørneskinner,  til  en  Vindovn  fire 
lodrette  Plader  (to  Langsider  og  to 
Kortsider,  hvoraf  den  ene  har  Indfyrings- 
aabning)  samt  fire  Hjørneskinner.  Bilæg¬ 
gerovnens  Langside  kan  altid  kendes  fra 
Vindovnens  ved  at  den  i  den  ene  Ende 
har  en  bred  Kant  uden  Ornamenter,  be¬ 
stemt  til  at  indsættes  i  Skorstens  væggen. 
Dog  finder  man  meget  ofte  oprindelige 
Vindovne  omdannede  til  Bilæggerovne. 
Hjørneskinnerne  var  i  Førstningen  altid 
løse  og  forsynede  med  Bolte  og  Møttrik- 
ker,  der  tjente  til  at  afstive  Ovnen;  det 
var  disse  Bolte,  som  man  ofte  skjulte  med 
pyntelige  Malmknopper.  Fra  Slutningen 
af  det  17.  Aarh.  begyndte  man  imidlertid 
at  støbe  Hjørneskinnerne  sammen  med 
Langsiderne,  og  dermed  bortfaldt  efter- 
haanden  Boltene  og  Malmknopperne. 

x)  Saalecles  Ambrosiani  i  den  anførte  Afhand¬ 
ling  i  Fataburen  1906. 
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Fig.  5.  Lang-  og  Kortside  af  en  Bilægger. 
Nationalmuseet  Nr.  D  4276.  H.  67  Cm.  Br.  72  og  38  Cm. 


Kun  sjælden  forekommer  enkelte  Støbe- 
jærnsplader,  der  aldrig  har  siddet  i  nogen 
Ovn  (de  er  oftest  halvrundt  afsluttede  opef¬ 
ter),  men  har  udgjort  Bagvæggen  i  Køkken¬ 
skorstenen,  hvor  de  varanbragte  saaledes, 


at  Relieffet  vendte  ind  mod  Stuen.  Denne 
Form  af  Ildsted,  hvor  Køkkenilden  gen¬ 
nem  en  Jærnplade  i  Skorstenen  sender  sin 
Varme  ud  i  Stuen,  hører  hjemme  i  Rhin- 
egnen  og  Nederlandene,  men  forekommer 


Fig.  6.  Lang-  og  Kortside  af  en  Ovn  fra  1622. 
Nationalmuseet  Nr.  D  4277.  H.  84  Cm.  Br.  84  og  40  Cm. 
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dog  ogsaa  pletvis  i  Danmark  ved  Tiden 
om  Aar  1700;  dog  hører  slige  Plader  altid 
til  Undtagelserne. 

Disse  Ovne  og  Ovnplader  af  Jærn  med 
deres  Reliefbilleder  og  Ornamenter  udgør 
et  Stof  af  høj  stilistisk  og  kulturhistorisk 
Betydning,  der  næppe  hidtil  har  været  til¬ 
børlig  paaagtet  herhjemme,  og  nærværende 
Afhandling  skulde  derfor  gærne  tjene  til  at 
henlede  Opmærksomheden  paa  denne  Skat 


Fig.  7.  Vindovn  fra  Duebrødre  Kloster  i  Roskilde. 
Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  600.  H.97  Cm.  Br.  75  x37  Cm. 


og  gøre  den  mere  tilgængelig  for  Almen¬ 
heden.  Særlig  i  Dansk  Folkemuseums  nye 
Magasinbygning  ved  Folevad  (Lyngby), 
hvor  Jærnovnene  optager  en  hel  særskilt 
Sidebygning,  lader  Udviklingen  fra  det  16. 
til  det  19.  Aarh.  sig  forfølge  baade  i  det 
hele  og  store  og  i  Enkeltheder;  i  National¬ 
museet  har  Pladsmanglen  kun  tilladt  Op¬ 
stillingen  af  en  enkelt  Jærnovn  i  Museets 
Lokaler,  medens  dets  øvrige  rige  Sam¬ 
linger  af  Ovne  og  Ovnplader  har  maat- 
tet  magasineres. 

De  ældste  Ovne  og  Ovnplader  af  Jærn, 
der  kendes  her  fra  Landet,  er  overvejende 


indførte  fra  Tyskland,  især  fra  Hessen  og 
Harzen,  og  deres  rige  bibelske  Billedsprog 
giver  et  ejendommeligt  Indtryk  af  den 
Pagt  mellem  Renaissancens  og  Reforma¬ 
tionens  Aand,  som  prægede  Nordevropa  i 
Datiden.  Baade  de  figurlige  Kompositio¬ 
ner  og  hele  den  muntre  Renaissanceorna- 
mentik  paa  Ovnene  med  sine  Medailloner, 
Masker,  Acanthusranker,  Delfiner  o.  s.  fr. 
kan  uden  Tvivl  som  oftest  føres  tilbage  til 


Fig.  8.  Bilæggerovn  fra  Udlejre. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  1 579.  H.  1,10  M.  Br.  89x43 Cm. 


Tegninger  og  Kobberstik  af  Heinrich  Alde- 
grever ,  Hans  Schdufelein,  Vergil  Solis,  dost 
Amman  og  andre  af  de  saakaldle  »Smaa- 
mestre«,  som  i  Syd-  og  Mellemtyskland 
omkring  16.  Aarh. s  Midte  udmøntede  Re¬ 
naissancens  rige  Billed-  og  Ornament¬ 
skatte;  de  Billedskærere,  som  udførte  Mo¬ 
dellerne  til  Ovnpladerne  for  Jærnværker- 
ne,  har,  som  rimeligt  er,  øst  af  dette  rige 
Skatkammer.  En  enkelt  af  disse  Billed¬ 
skærere  er  særlig  godt  kendt,  idet  nyere 
Undersøgelser  har  kastet  fuldt  Lys  over 
hans  Virksomhed  ;  det  er  Philip  Soldan  fra 
Frankenberg  i  Hessen,  der  ved  16.  Aarh. s 
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Midte  arbejdede  for  forskellige  Jærnvær- 
ker  i  Hessen1);  og  det  er  saa  heldigt,  at 
den  ældste  Ovnplade  i  Nationalmuseet 
(Fig.  2)  netop  kan  føres  tilbage  til  denne 
Mester.  Den  er  af  usædvanlig  Størrelse  og 
har  False  til  begge  Sider,  hvad  der  tyder 
paa,  at  den  har  siddet  i  en  Vindovn.  Pla¬ 
den  er  et  i  kunstnerisk  Henseende  respek¬ 
tabelt  Arbejde;  kun  er  Støbningen  forne¬ 
den  ikke  blevet  helt  skarp.  Foroven  ses  to 
runde  Medailloner  med  Relieffer  af  Ska¬ 
belsen  og  af  Jesu  Fødsel  —  Datidens  Teo- 


Fig.  9.  Ovnplade. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  583  u.  H.  6G  Cm.  Br.  G3  Cm. 

logi  yndede  som  bekendt  i  høj  Grad  at 
drage  Paralleler  mellem  det  gamle  og  det 
nye  Testamente,  og  blandt  disse  var  den 
allerede  af  Paulus  fremsatte  Sidestilling 
af  den  gamle  og  den  ny  Adam  en  af  de 
vigtigste.  Skabelsesbilledet  er  omgivet  af 
Sol,  Maane  og  Stjærner,  Skyer  og  Vinde, 
medens  de  fire  Evangelisttegn  ses  uden 
om  Billedet  af  Jesu  Fødsel.  Under  Bille¬ 
derne  staar  religiøse  Indskrifter;  men  for¬ 
neden  ses  —  som  en  Tribut  til  Verdslig¬ 
heden  —  fem  væbnede  Skjoldholdere,  ri¬ 
meligvis  forestillende  Helte  fra  den  klas¬ 
siske  Oldtid,  men  dog  nærmest  klædte  ef¬ 
ter  Renaissancens  Moder.  Kongen  yderst 
t.  h.  holder  det  tyske  Riges  Skjold  (med 

1 )  L.  Bickell,  Die  Eisenhutten  des  Klosters  Hai- 
na.  Marburg.  1889.  4°. 


Dobbeltørnen).  Pladen  er  skænket  af  Fru 
Michaelsen  i  Kalundborg  og  antages  at 
stamme  fra  det  gamle  Kalundborg  Slot, 
hvad  ogsaa  dens  ualmindelige  Størrelse 
nok  kunde  tyde  paa.  Den  er  nær  i  Slægt 
med  Tavle  2  og  4  i  Bickells  ovenfor  an¬ 
førte  Værk,  samt  som  det  synes  endnu 
nærmere  med  en  Ovn  paa  Raadhuset  i 
Wolfach  (Schwarzwald),  der  er  signeret 
med  Philip  Soldans  Navn1). 

Der  findes  dog  ogsaa  her  i  Landet  hele 
Ovne,  der  bærer  Philip  Soldans  Navn  el¬ 
ler  i  al  Fald  de  Jærnværkers  Signatur, 
som  han  arbejdede  for.  Saaledes  ejer 
Museet  i  Hjørring  en  Ovn  af  mindre  Di¬ 
mensioner2),  bærende  Aarstallet  1573  og 
Mesterens  eget  Navn  (Fig.  1).  Paa  dens 
Langsider  er  Adams  og  Evas  Historie 
skildret  i  fire  Billeder:  Evas  Skabelse, 
Syndefaldet,  Uddrivelsen  af  Paradiset, 
samt  Adam  gravende  og  Eva  siddende 
med  et  Barn  paa  Skødet;  paa  de  to  sidste 
Billeder  ses  Døden  ved  deres  Side.  Under¬ 
skriften  er  paa  Vers: 

Got  sehaft  den  menschen  got 
Adam  un  Eva  brechen’s  gebot 
Aus  der  sunde  kumt  der  tod 
Im  sehwis  (soltu  essen)  din  brodt. 

Over  det  fjerde  Billedfelt  ses  et  Ind- 
skriftbaand  med  Formskærerens  Navn  i 
en  lidt  forvansket  Form:  Phillips  Solnan; 
forneden  ses  med  store  Frakturbogstaver 
Jærnstøberens  Signatur:  Gegossen  von  Cort 
Scharppen  —  den  samme  Kurt  (eller  Kon¬ 
rad)  Scharp  (eller  Scharf),  som  fra  1555 
til  1591  (og  maaske  endnu  længere)  var 
Former  og  derefter  Støbemester  (Hiitten- 
meister)  paa  det  hessiske  Kloster  Hainas 
Jærnværker  Fischbach  og  Dodenhausen  3). 
Paa  Kortsiden  ses  et  Dobbeltrelief  med 
en  pyntelig  dekorativ  Halvsøjle  i  Midten; 
til  den  ene  Side  for  Søjlen  ses  Moses  og 

9  Bickell  S.  13;  Zeitschrift  fur  die  Gesch.  des 
Oberrheins  Bd.  19  (1866),  S.  303.  I  Stralsund  Mu¬ 
seum  findes  efter  Magister  Chr.  A.  Jensens  Med¬ 
delelse  en  lignende  Plade. 

2)  Afbildet  i  Fataburen  1906  S.  98. 

8)  Bickell  S.  12  ff.  og  Anhang  3.  —  En  tarvelig 
Efterligning  af  Langsidens  Komposition  ses  paa 
Tavle  5,  Fig.  4  i  Festschr.  des  Harzvereins  1892. 
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Israeliterne  tilbedende  Kobberslangen  i 
Ørkenen,  til  den  anden  Side  Kristus  paa 
Korset  og  ved  hans  Fødder  Maria  og  Jo¬ 
hannes  —  en  af  Datidens  mest  yndede 
Paralleller  mellem  det  gamle  og  det  ny 
Testamente.  Derunder  ses  Skriftsteder,  og 
nederst,  med  stor  Frakturskrift,  Anno 
Dni  1573. 

I  Nationalmuseet  og  Dansk  Folkemu- 
seum  findes  to  indbyrdes  meget  nær  be¬ 


Fig.  10.  Ovnplade. 

Nationalmuseet  Nr.  D  5136. 

slægtede  Ovne,  der  paa  Hjørneskinnerne 
bærer  Navnetrækket  K  S,  den  ovennævn¬ 
te  Jærnstøbers,  Kurt  Scliarps,  Forbogsta¬ 
ver;  deres  Relieffer  gaar  da  ogsaa  uden 
Tvivl  tilbage  til  Philip  Soldan,  selvom  hans 
Navn  ikke  findes  paa  dem.  Nationalmu¬ 
seets  Ovn  er  en  Vindovn  og  stammer  fra 
Assensegnen,  Dansk  Folkemuseums  er  en 
Bilægger,  skænket  Museet  af  Fisker  Hans 
Jørgensen  paa  Lynæs  i  Nordsælland.  Ov¬ 
nenes  Langsider  er  ens  paa  det  nær  at  den 
ene  har  Aarstallet  1575,  den  anden  1580; 
de  har  Relief  af  Jesus  og  den  samaritan¬ 
ske  Kvinde  ved  Brønden  (Fig.  3).  Kortsi¬ 


derne  er  derimod  indbyrdes  afvigende; 
paa  Nationalmuseets  Ovn  ses  Kristus  paa 
Korset  mellem  Maria  og  Johannes  —  en 
Gruppe,  der  røber  nært  Slægtskab  med 
det  tilsvarende  Billede  paa  Ovnen  fra  1573 
i  Hjørring  Museum ;  Folkemuseets  Ovn  har 
her  et  Relief  af  Salom  ons  Dom  —  en  vær¬ 
dig  og  strængt  symmetrisk  Komposition 
med  rig  Renaissancearkitektur  i  Baggrun¬ 
den,  der  i  den  følgende  Tid  blev  overmaa- 
de  populær  og  efterlignedes  i  stort 
Omfang  paa  Ovne  fra  Harzen  og 
maaske  ogsaa  paa  norske  Ovne1). 
Endnu  mere  gælder  dette  dog  om 
Langsidens  smukke,  harmoniske  og 
vel  afvejede  Komposition  med  den 
statelige  rigt  ornamenterede  Renais- 
sancebrønd  i  Midten:  den  gjorde 
stor  Lykke  og  fristede  i  den  følgen¬ 
de  Tid  til  talrige  Efterligninger,  der 
dog  aldrig  naar  op  paa  Højde  med 
Originalen  og  i  Reglen  staar  meget 
langt  under  den.  Især  Jærn værkerne 
i  Harzen  boldt  med  Forkærlighed 
fast  ved  dette  Motiv  og  vedblev  at 
variere  det  atter  og  atter  hele  det  17. 
Aarh.  igennem.  Nationalmuseet  og 
Dansk  Folkemuseum  ejer  adskillige 
Ovne  og  enkelte  Plader  med  dette 
Motiv,  der  er  støbte  paa  disse  Jærn- 
værker,  og  hvorpaa  den  sejge  Ved¬ 
holden  ved  de  gamle  Renaissance- 
forbilleder  og  Kompositionens  grad¬ 
vise  Forfald  i  Løbet  af  det  17.  Aar- 
hundrede  tydeligt  lader  sig  studere2).  Læ¬ 
rerigt  er  det  saaledes  at  sammenligne  Ori¬ 
ginalkompositionen  (Fig.  3  ovenfor)  med 
en  fra  Fjold  i  Sydslesvig  stammende  Bi¬ 
læggerovn,  der  nu  er  opstillet  i  Ostenfeld- 
gaarden  i  Frilandsmuseet  ved  Folevad 
(Fig.  4).  Ovnen  er  utvivlsomt  støbt  paa  et 
af  Jærnværkerne  i  Harzen  og  bærer  trods 

!)  Kompositionen  ligger  bl.  a.  til  Grund  for  Ov¬ 
nene  Nr.  3,  14,  15  i  Fett,  GI.  norske  Ovne.  Jfr. 
ogsaa  S.  98  i  Festschrift  des  Harzvereins  (1892), 
hvor  Underskriften  dog  urigtigt  er  læst:  Konnich 
Salomonis  heste  Gericht  i  Stedet  for:  erste  Gericht. 

2)  Jfr.  ogsaa  Hermann  Wedding,  Eiserne  Ofen- 
platten,  i  Festschr.  zur  25-jiihrigen  Gedenkfeier 
des  Harzvereins  (1892),  S.  93  f.  og  Tavle  3. 
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sin  udprægede  Renaissancekomposition 
Aarstallet  1700 *).  Troligt  nok  var  det  især 
den  gammeldags  Landalmue,  der  sejgt 
holdt  fast  ved  de  overleverede  Typer,  me¬ 
dens  Adel  og  Borgerstand  var  mere  ivrige 
for  at  optage  ny  Moder;  i  hvert  Fald  ud¬ 
mærker  den  Egn,  hvorfra  sidstnævnte 
Ovn  stammer,  sig  ved  stor  Konservatisme 


de  Dobbeltrelief  af  Kobberslangen  og  Kri- 
stus  paa  Korset  som  det  der  tindes  paa 
Ovnen  fra  1573  i  Hjørring  Museum.  Den 
ene  (Fig.  5)  bar  paa  Kortsiden  Aarstallet 
1588,  medens  Langsiden  viser  Relief  af 
Enken,  hvis  Olie  Elisa  ved  et  Under  for¬ 
merede  (2.  Kongernes  Bog,  4.  Kapitel), 
som  dog  i  Underskriften  sammenblandes 


Fig.  11.  Ovnplade  fra  København. 
Nationalmuseet  Nr.  D  2245.  H.  73  Cm.  Br.  64  Cm. 


og  Vedhængen  ved  den  gamle  Renais- 
sanceornamentik  ogsaa  paa  Møbelkun¬ 
stens  Omraade. 

Der  tindes  i  Museerne  en  Række  andre 
Ovne,  hvis  Kompositioner  uden  Tvivl 
gaar  tilbage  til  Philip  Soldan,  men  som 
er  støbte  efter  lians  Tid  paa  Jærn værker 
i  Hessen  eller  Harzen.  Navnlig  ejer  Natio¬ 
nalmuseet  to  Ovne  fra  Radsted  paa  Lol¬ 
land,  hvis  Kortsider  har  et  aldeles  lignen- 

x)  Aarstallet  staar  paa  Kortsiden  under  et  Relief  af 
Jesu  Daab.  Langsiden  er  identisk  med  den  paa  Tavle 
3,  Fig.  3  i  det  nævnte  Festskr.  fra  Harzen  afbildede. 


med  Enken  i  Sarepta,  hvem  Elias  gæste¬ 
de,  og  hvis  Forraad  trods  Hungersnøden 
aldrig  slap  op  (1.  Kongernes  Bog  17.  Kap.). 
Kunstneren  har  —  just  ikke  i  synderlig 
Overensstemmelse  med  Bibelens  Tekst  — 
grebet  Lejligheden  til  at  fremstille  et  fyr¬ 
steligt  Vinlager  og  Forraadskammer  med 
rig  Renaissancearkitektur  - —  atter  et  LTd- 
slag  af  Renaissancens  verdslige  Pragtlyst, 
der  breder  sig  i  de  bibelske  Billeder.  Et 
andet  Eksemplar  af  samme  Ovnplade  er 
fremkommet  ved  Nedrivning  i  Køben¬ 
havn  og  findes  i  Nationalmuseet.  Kom- 
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positionen  skyldes 
næppe  Philip  Soldan, 
men  snarere  Form¬ 
skæreren  Jost  Schil- 
lingk  fra  Imkhusen  i 
Grevskabet  Waldeck, 
om  hvem  der  i  en 
gammel  Optegnelse 
fortælles  følgende: 
»1591  var  Frugterne 
meget  sjældne  og  dy¬ 
re,  og  til  Minde  der¬ 
om  lod  Grevinde  Ma¬ 
ria  af  Waldeck  støbe 
store  Jærnovne  med 
Historien  fra  2.  Kon¬ 
gernes  Bog  4.  Kap.  om 
Elias  Under  i  Sarep- 
ta,  ved  Jost  Schilling 
Formskærer  i  Immig- 
hausen«  1).  Vor  Ovn 
er  dog  tre  Aar  ældre 
end  denne  Tildragel¬ 
se,  men  dette  hindrer 
jo  i  og  for  sig  ikke,  at 
x)  Bickell  S.  19. 


9  Relieffet  paa  Kort¬ 
siden  svarer  aldeles  til  en 
med  Aarstal  1660  betegnet 
Kortside  i  Stavanger  Mu¬ 
seum  (Fett,  Katalog  over 
gamle  norske  Ovne,  Nr.  20, 

Fig.  12.  Ovnplade  i  Ribe  Museum.  mcc^  Afbildning).  Den  til¬ 

hørende  Langside  (Afbild¬ 
ning  sstds.)  har  Relief  af 
den  kan  skyldes  Brylluppet  i  Kana;  Nationalmuseet  ejer  et  Eksem¬ 
plar  af  samme  Plade,  fundet  i  København. 


samme  Formskærer; 
desværre  bærer  den 
ingen  som  helst  Sig¬ 
natur.  —  Den  anden 
Ovn  (Fig.  6)  har  baa- 
de  paa  Lang-  og  Kort- 
sidenAarstallet  16221); 
den  er  af  anseligere 
Maal  og  har  paa  Lang¬ 
siden  Relief  af  de  fem 
kloge  og  de  fem  daar- 
lige  Jomfruer  med 
latinske  Indskrifter 
(Malth.  Evang.  25. 
Kap.).  Baade  under 
Kort-  og  Langsider- 


■Nii—irni.,  'W 


Fig.  13.  Ovnplade  fra  København. 
Nationalmuseet  Nr.  D3721.  H.  100  Cm.  Br.  131  Cm. 
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nes  Relieffer  ses  Portrætmedailloner 
l'ra  Datiden  omgivne  af  Acanthusor- 
namentik,  og  foroven  i  Langsidernes 
Hjørner  ses  to  Vaabenskjolde,  det  ene 
rummende  en  staaende  Dame,  det 
andet  et  blomstrende  Hjærte  samt  en 
Hammer  og  to  andre  korslagte  Bjærg- 
mandsredskaber ;  ved  Skjoldene  staar 
de  to  Navne:  Jost  Bustein  og  Hans 
Roding  Snitler  —  rimeligvis  Form¬ 
skæreren  og  Støbemestren  ;  men  des¬ 
værre  indeholder  Ovnen  ingen  Op¬ 
lysning  om,  ved  hvilket  Jærnværk  de 
har  arbejdet.  Denne  Ovn  er  af  sær¬ 
deles  rigt  Arbejde  og  smuk  Støbning, 
selv  om  den  ikke  i  Kompositionens 
kunstneriske  Lødighed  kan  maale  sig 
med  Philip  Soldans  Arbejder. 

Endnu  maa  nævnesen  anselig  Vind¬ 
ovn  fra  Duebrødre  Kloster  i  Roskil¬ 
de,  skænket  Dansk  Folkemuseum  af 
Stiftsøvrigheden  (Fig.  7).  Den  har  paa 
Kortsiden  et  Relief  af  Jesu  Daab,  i  en 
Cartouche  af  fliget  »Rulleværk«,  med 
Aarstal  1621,  og  derunder  to  enkelte 
Figurer,  forestillende  Samson  og  Da¬ 
vid.  Paa  Langsiden  ses  et  Relief  af 
den  barinhjærtige  Samaritan,  der  slut¬ 
ter  sig  meget  nær  til  en  Komposition 
af  Philip  Soldan1);  derunder  ses  en 
Herre-  og  en  Damemedaillon  (indbyr¬ 
des  adskilte  af  et  Brølehoved),  der 
tydeligt  viser,  at  Ovnen  er  støbt  paa 
et  Jærnværk  i  Harzen;  de  genfindes 
nemlig  paa  Tavle  4,  Fig.  1,  i  det  oven¬ 
for  anførte  Festskrift  fra  Harzen. 

x)  Se  Bickell  Tavle  5.  Denne  Komposition 
var  i  det  hele  meget  yndet  og  gaar  igen  paa 
en  Mængde  forskellige  Ovne  og  Ovnplader  fra 
det  17.  Aarh.;  en  god  Plade  fra  17.  Aarh.s 
Midte  med  en  Damemedaillon  under  Relieffet 
(Eksemplar  i  Nationalmuseet;  andre  Eksem¬ 
plarer  i  Dansk  Folkemuseum  og  i  Nordiska 
Museet  i  Stockholm  samt  i  Altona  Museum) 
er  afbildet  i  Fataburen  1906  S.  103.  Den  er 
signeret  13  H  K  og  stammer  uden  Tvivl  fra 
Harzen.  Samme  Signatur  ses  paa  en  Ovnplade 
i  Nationalmuseet  med  Relief  af  Jesus  og  den 
samaritanske  Kvinde  ved  Brønden  og  derun¬ 
der  en  Scene  mellem  tre  Herrer  og  en  Dame. 


Fig.  14.  Ovnplade  fra  Sønderjylland. 
Nationalmuseet  Nr.  13855.  H.  116  Cm.  lir.  08  Cm. 


Fig.  15.  Plader  af  Ovn  fra  S.  Felding. 
Nationalmuseet  Nr.  D  6791.  H.  64  Cm.  Br.  42x  25  Cm. 
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Fig.  16.  Ovnplade  fra 
Sundeved. 

Nationalmuseet  Nr.  I)  6610. 
H.  67  Cm.  Br.  43  Cm. 


Fig.  17.  Plader  af  Bilæggerovn. 


Nationalmuseet  Nr.  D  947.  H.  71  Cm.  Br.  66  x  28  Cm. 


Fig.  18.  David  og  Goliat. 
Træsnit  i  Frederik  II. s  Bibel  (1589). 


Fig.  19.  Ovnplade  fra  København. 
Nationalmuseet  Nr.  D  7172.  II.  83  Cm.  Br.  59  Cm. 
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Fig.  20.  Bilæggerovn. 

Dansk Folkemuseum Nr.  1608.  II. 65 Cm.  Br. 45x31  Cm. 
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Af  andre  Ovnplader  fra  Harzen  kan 
nævnes  en  fra  1602  med  Relief  af  Loth  og 
hans  Døtre,  og  en  anden  med  Relief  af 
David  og  Batliseba  (Fig.  9),  begge  i 
Dansk  Folkemuseum  *).  Slige  Billeder  var 
meget  yndede  i  Datidens  Kunst  og  Kunst¬ 
industri,  næppe  af  religiøse  Grunde,  trods 
de  bibelske  Emner.  Morsom  er  den  lille 
Amor,  som  ses  i  Springvandet  paa  den 
sidste  Plade,  sigtende  paa  Davids  Hjærte. 
—  Endnu  maa  nævnes  en  anselig  Ovn  i 
Dansk  Folkemuseum,  som  er  nær  i  Slægt 
med  tyske  Arbejder  og  ganske  særlig  med 
flere  Ovnplader  fra  Harzen.  Det  er  en  Bi¬ 
læggerovn  fra  Udlejre  i  Nordsælland,  om¬ 
ændret  af  en  oprindelig  Vindovn  (Fig.  8). 
Ovnen  er  af  meget  anselig  Størrelse;  den 
bærer  Aarstallet  1630  og  bar  paa  Langsi¬ 
derne  et  Relief,  fremstillende  Judit  i  Ho- 
lofernes’s  Telt  med  Feltherrens  afskaarne 
Hoved  i  Haanden  - —  et  i  Datiden  meget 
yndet  Æmne,  der  har  givet  Formskæreren 
Lejlighed  til  at  fremstille  Bethulias  Belej¬ 
ring  efter  alle  Kunstens  —  o:  den  daværen¬ 
de  Krigskunsts  —  Regler,  med  en  hel  Be¬ 
lejringspark:  Kanoner,  Morterer,  Skanse¬ 
kurve  etc.2).  Derunder  ses  fire  enkelte  Fi¬ 
gurer:  to  Dyder  og  to  Helte  fra  den  klassi¬ 
ske  Oldtid.  Kortsiden  har  Relief  af  de  hel¬ 
lige  tre  Kongers  Tilbedelse  af  Jesusbarnet, 
samt  derunder  to  enkelte  Figurer,  nemlig 
Julius  Cæsar  og  Mercurius,  der  er  et  di¬ 
rekte  Laan  fra  Philip  Soldan  ;  de  genfindes 
nemlig  i  aldeles  uforandret  Skikkelse  paa 
den  store  Ovnplade  i  Nationalmuseet  (Fig. 
1),  der  maa  tilskrives  denne  Kunstner.  Ov¬ 
nens  Langside  er  nøje  beslægtet  med  et 
Par  Ovnplader  fra  Harzen3),  og  den  maa 
derfor  med  stor  Sandsynlighed  antages 
støbt  sammesteds  som  disse.  Beslægtede 
Ovne  med  Billeder  af  Judit  og  Holofernes 
vides  iøvrigt  at  have  staaet  paa  Akers- 

*)  Jfr.  Festschrift  S.  99.  101. 

2)  Kompositionen  gaar  uden  Tvivl  tilbage  til  en 
Soldansk  Ovn  i  Wolfach  i  Wiirttemberg  (Bickell 
S.  17).  Soldan  synes  bl.  a.  at  have  nyttet  et  Stik 
af  Hans  Schåufelein  (Hirth,  Kulturgesch.  Bilder- 
buch  I,  Fig.  6). 

3)  Festschr.  T.  IV,  Fig.  1-2. 


hus1),  men  da  Ovnen  har  saa  stor  Lighed 
med  Plader  fra  Harzen,  er  det  vistnok  for 
dristigt  at  antage  den  for  norsk  Arbejde. 
Dens  Hjørneskinner  bærer  Navnetrækket 
C  K. 

Blandt  det  anselige  Antal  tyske  Renais- 
sanceovneog  -ovnplader,  som  vore  Museer 
rummer,  skal  endnu  fremhæves  nogle  en¬ 
kelle  Stykker.  Blandt  de  ældste  maa  næv¬ 
nes  en  i  Udførelsen  temmelig  grov  Ovn¬ 
plade  (Fig.  10),  skænket  Nationalmuseet 
af  Enkefru  Lange  i  Frederikssund.  Den 
bærer  Aarstallet  75  (o:  1575), ogdens  Relief 
hentyder  til  Johannes’  Aabenbaring,  16. 
Kap.  (Englene,  der  udgyder  Guds  Vredes 
Skaaler  over  Jorden);  under  det  ses  Me- 
dailloner  afÆneas  og  Dido;  Pladens  Sig¬ 
natur  C  B  er  hidtil  ikke  tydet.  Noget  i 
Slægt  med  den  ovenfor  afbildede  Ovn  fra 
1588  er  en  Plade  med  Relief  af  Brylluppet 
i  Kana,  signeret  B  O — 1588,  skænket  Mu- 
seetaf  Jærnvarefabrikant  Anker  Heegaard; 
ligesaa  en  Plade  fremkommen  ved  Ned¬ 
rivning  i  København,  hvis  Relief  forestiller 
de  hellige  tre  Konger  tilbedende  Jesusbar¬ 
net  (Fig.  11).  Af  andre  københavnske  Pla¬ 
der  kan  nævnes  en  fra  1628  med  Billede 
af  Brylluppet  i  Kana,  en  anden  med  et 
Billede  af  samme  Æmne,  der  svarer  til 
den  af  Fett,  GI.  Norske  Ovne  Nr.  20  af¬ 
bildede  Ovnplade,  og  en  tredje  med  Relief 
af  Dronningen  af  Saba,  der  hylder  Kong 
Salomon.  —  Paa  Vallø  findes  en  kuriøs 
Plade  fra  16.  Aarh.  med  seks  Relieffer,  der 
illustrerer  Lignelsen  om  den  utro  Tjener 
(Matth.  18,23 — 35);  Nordiska  Museet  i 
Stockholm  ejer  et  andet  og  fuldstændigere 
Eksemplar  af  samme  Plade,  med  fire  alle¬ 
goriske  Figurer  under  det  fortællende  Re¬ 
lief  (Sol,  Maane,  Mars,  Venus).  I  Ribe  Mu¬ 
seum  findes  en  Plade  med  Relief  af  Salo¬ 
me,  der  af  Bøddelen  faar  overrakt  Johan¬ 
nes  Døbers  Hoved  paa  et  Fad  (Fig.  12), 
noget  i  Slægt  med  Tavle  5,  Fig.  3  i  det 
ovenfor  anførte  Festskrift  fra  Harzen,  men 
af  en  ældre  og  bedre  Komposition.  Aalborg 
Museum  ejer  en  Ovn  med  Parallelfrem¬ 
stilling  af  Jonas,  der  siuges  af  Havuhyret, 
*)  Fett,  Katalog  over  gi.  norske  Ovne  Nr.  7. 
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Fig.  21.  Plade  af  Bilæggerovn  fra  Læso. 
Nationalmuseet  Nr.  D  712(5.  H.  71  Cm.  Br.  55  Cm. 


Fig.  22.  Plader  af  Bilæggerovn  fra  Fyn. 
Nationalmuseet  Nr.  I)  1419.  H.  82  Cm.  Br.  71  og  33  Cm. 


Fig.  23.  Bilæggerovn  fra  Amager. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  581.  H.  91  Cm.  Br.  73x49  Cm. 


Fig.  24.  Lang-  og  Kortside  af  Ovn. 

Dansk  Folkemnseuin  Nr.  I  582  b.  H.  81  Cm.  Br.  02x32  Cm, 
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og  af  Kristi  Opstandelse;  Kortsiden  har  et 
Relief  af  Salomons  Dom,  der  genfindes  paa 
en  Ovn  i  Norsk  Folkemuseum,  hvis  Lang¬ 
sider  har  et  aldeles  lignende  Relief.  Et  an¬ 
det  Eksemplar  af  Jonas -Ovnen  findesi 
Stuen  (»Dønset«)  fra  Halligerne  i  Germa- 
nisches  Museum  i  Nurnberg. 

*  * 

* 

Det  er  imidlertid  en  Selvfølge,  at  hele 
denne  stærke  Indførsel  af  tyske  Jærnovne 
maatte  ægge  og  anspore  til  Forsøg  paa 
hjemlig  Tilvirkning  af  en  saa  efterspurgt 
Vare,  saa  meget  mere  som  der  allerede 
fandtes  adskillige  Tilløb  til  Bjærgværks- 
drift  i  Danmark  og  Norge  —  for  ikke  at 
tale  om  Sverige,  hvor  en  regelmæssig  Gru¬ 
bedrift  havde  fundet  Sted  i  Middelalderens 
sidste  Aarhundreder.  Allerede  i  Begyndel¬ 
sen  af  16.  Aarh.  hører  man  Tale  om  et 
Jærnværk  i  Skaane,  og  i  Norge  søgte  Kong 
Christian  III  ved  Hjælp  af  indkaldte  sak¬ 
siske  Bjærgmænd  at  skabe  en  indenlandsk 
Bjærgværksdrift 1).  Blandt  disse  var  navn¬ 
lig  Hans  Glaser  virksom  (1537 — 44);  det 
var  bl.  a.  ham,  der  anlagde  en  Jærnhytte 
ved  Skien  (senere  Fossum  Jærnværk);  og- 
saa  ved  Oslo  nævnes  ved  denne  Tid  en 
Jærnhytte  (senere  Bæruin  Jærnværk).  Un¬ 
der  Frederik  II  lagdes  Spirerne  til  det  har- 
boiske  (senere  Næs)  Jærnværk,  og  denne 
Udvikling  fortsattes  under  Christian  IV. 
Men  ogsaa  i  Skaane  fandtes  som  nævnt 
et  Jærnværk,  der  under  Christian  III.  fo- 
restodes  af  en  Mester  Hans;  det  laa  i  N. 
Aasbo  Herred.  Mester  Hans  nævnes  alle¬ 
rede  1538;  han  efterfulgtes  af  Mester  An¬ 
ders,  og  denne  af  Caspar  Dumbier  von 
Suartzburg  (1579),  der  atter  afløstes  (1581) 
af  Hans  Hatting;  1589  nævnes  Caspar 
Kopmand,  der  dog  1591  andrager  om  at 
maatte  gaa  til  Akershus  Len  og  søge  Ar¬ 
bejde  der,  da  der  intet  Arbejde  skal  falde 
i  Jærnhytten  i  Helsingborg  Len2).  1632 
nævnes  endnu  Matthias Fiedler  som  virken¬ 
de  paa  Kronens  Jærnhytte.  1562  indkaldes 

9  Nyrop,  Dansk  Jærn  (Hist.  Tidsskr.  4.  R.  VI); 
Langebek  i  Vidensk.  Selsk.  Skr.  VII  (1758). 

2)  Kancelliets  Brevboger,  passim. 


Fig.  25.  Ovnplade  i  Kolding  Museum. 

saksiske  Bjærgmænd  til  etBjærgværk,  som 
en  Del  Adelsmænd  havde  faaet  Eneret  til 
at  anlægge  i  Skaaneland;  samtidig  tales 
om  et  Bjærgværk  paa  Kulien.  Ved  17.  Aar- 
hundredes  Midte  nævnes  Jærn  værker  ved 
Snelier  ød  og  ved  Ørkellgnge  i  N.  Aasbo  Her¬ 
red;  ogsaa  i  Halland  og  Blekinge  omtales 
enkelte  Jærnværker 1). 

Om  alle  disse  Værkers  Produktion  vides 
saa  godt  som  intet  bestemt.  Ialfald  paa 
Kronens  ovennævnte  Jærnhytte  blev  der  i 

9  Nyrop  1.  c. 


Fig.  26.  Ovnplade. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  583  n.  H.  74  Cm.  Br.  62  Cm. 
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Fig.  27.  Ovnplade  med  Allegori  paa  Griffenfelds  Fald. 
H.  62  Cm.  Br.  54  Cm. 


Fig.  28.  Ovnplader. 

Dansk  Folkeniuseum  Nr.  1  583  k.  H  68  Cm. 
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i  stort  Omfang  tilvirket  Murankre,  Jærn- 
bolte  til  Skibe,  Jærnplader  til  Hjul  til 
Skytset  o.  m.  a.;  men  om  der  ogsaa  blev 
støbt  Ovnplader,  véd  vi  intet  med  Vished 
om,  dog  maa  det  paa  Forhaand  anses  for 
sandsynligt.  Men  naar  det  gælder  om 
blandt  de  i  Danmark  og  Norge  bevarede 
Renaissanceovne  og  -ovnplader  at  udskille 
en  særlig  Gruppe,  der  med  nogen  Sand¬ 
synlighed  tør  antages  tilvirket  paa  skaan- 
ske  eller  norske  Jærnværker  i  16.  eller 
Begyndelsen  af  17.  Aarh.,  maa  vi  desværre 


Fig.  29.  Ovnplade. 

Dansk  Folkeniuseum  Nr.  I583f.  H.  85  Cm.  Br.  70  Cm. 

erkende,  at  vi  er  ude  af  Stand  til  at  løse 
denne  Opgave.  Blandt  de  egentlige  Renais¬ 
sanceovne  har  slet  ingen  et  særlig  nordisk 
Præg;  de  er  alle  Børn  af  den  tyske  Re- 
naissance  og  bærer  —  i  al  Fald  kun  med 
en  enkelt  Undtagelse  —  alle  til  Hobe  ty¬ 
ske  Indskrifter;  og  hvor  kunde  man  ogsaa 
vente  sig  andet,  da  det,  som  vi  har  set, 
overvejende  var  tyske,  og  især  saksiske 
Bjærgmænd,  der  indkaldtes  for  at  fremme 
den  hjemlige  Bjærgværksdrift.  Det  er  der¬ 
for  kun  med  det  største  Forbehold  i  Ret¬ 
ning  af  Hypotesernes  Sandsynlighed,  naar 
vi  i  det  følgende  skal  udpege  nogle  enkelte 
Ovne  og  Ovnplader,  som  kan  tænkes  at 
være  tilvirkede  indenfor  det  dansk-norske 
Riges  Grænser. 


Nationalmuseet  ejer  en  Ovnplade  (Fig. 
13),  der  i  Størrelse  næsten  kan  maale  sig 
med  den  ovenfor  afbildede  Soldanske 
Plade  fra  Kalundborg  (Fig.  2).  Den  frem¬ 
kom  1896  ved  Ombygning  i  Snaregade  i 
København  og  skænkedes  Museet  af  de 
danske  Spritfabrikker.  Den  er  af  særlig  In¬ 
teresse,  fordi  den  bærer  Kong  Frederik  Ils 
og  hans  Dronning  Sofia  af  Meklenborgs 
Vaabenskjolde,  samt  deres  Navne  og  hele 
Titulatur  i  vidtløftig  Opregning  paa  Tysk. 
Paafaldende  er  det,  at  Kongen  taler  i  første 
Person  ( Wijr  Friderich  der  ander  etc.), 
hvad  der  vistnok  bestemt  tyder  paa,  at 
den  Ovn,  hvortil  Pladen  har  hørt,  maa 
være  bestilt  af  Kongen  selv,  rimeligvis  til 
det  gamle  Københavns  Slot;  og  Tanken 
ledes  derved  uvilkaarlig  hen  til  Kronens 
Jærnliytte  i  Skaane,  som  Kongen  tog  sig 
saa  meget  af.  Den  maa  rimeligvis  være 
støbt  kort  efter  Kongens  Giftermaal  15721). 
—  Fra  samme  Tid  stammer  Nationalmu¬ 
seets  ældste  bestemt  daterede  Ovnplade 
(Fig.  14),  der  ligeledes  er  af  meget  anselig 
Størrelse,  men  af  en  helt  anden  Form. 
Dens  ringe  Bredde  i  Forhold  til  Højden 
kunde  tyde  paa,  at  den  Ovn,  som  den  har 
tilhørt,  har  haft  ikke  én,  men  to  Plader 
paa  hver  Langside,  ligesom  de  ældste 
(gotiske)  Jærnovne,  der  kendes  fra  Tysk¬ 
land.  Den  bærer  Aarstallet  1573  og  stam¬ 
mer  fra  Sønderjylland ;  den  er  i  sin  Tid 
skænket  Museet  af  Grosserer  T.  Weber. 
Fremstillingen  er  ikke  helt  let  at  finde 
Bede  i,  men  hentyder  dog  aabenbart  til 
Fortællingerne  om  hvordan  Daniel  tydede 
Nebukadnesars  Drøm  samt  om  det  store 
Gudebillede  (Gotbel  foroven  t.h.),  som  sam¬ 
me  Konge  opstillede  og  vilde  nøde  alle  — 
ogsaa  Israeliterne  —  til  at  tilbede.  Profeten 
Daniel  var  en  yndet  Bjærgmandshelgen 
og  opfattedes  som  en  Mand,  der  havde 

r)  Efter  at  ovenstaaende  var  skrevet,  har  Na¬ 
tionalmuseet  fra  Lybek  erhvervet  en  meget  nær  be¬ 
slægtet  Ovnplade  med  Frederik  Il’s  og  Sofias  Vaa¬ 
benskjolde  og  Aarstallet  1581;  den  skal  stamme 
fra  en  holstensk  Herregaard.  Denne  Plades  Frem¬ 
komst  kan  næppe  siges  at  styrke  den  ovenfor 
fremsatte  Hypotese  om  det  skaanske  Jærnværk 
som  Tilvirkningsstedet. 
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særlig  god  Forstand  paa  Metaller  og  deres 
Væsen,  fordi  han  havde  vidst  at  tyde  Ne- 
bnkadnesars  Drøm  om  den  af  flere  for¬ 
skellige  Slags  Malme  sammensatte  Billed¬ 
støtte.  Ovnpladen  er  iøvrigt  helt  igennem 
præget  af  tysk  Renaissancestil ;  naar  den 
ikke  des  mindre  her  er  opført  blandt  de 
Arbejder,  der  muligvis  kunde  tænkes  at 
være  tilvirkede  indenfor  det  danske  Rige, 
da  skyldes  dette  udelukkende  den  Signatur, 
som  den  ene  af  Medaillonerne  under  Re¬ 
lieffet  bærer;  ti  den  Hans  Iiiittenmeister, 
som  her  nævnes,  kunde  jo  tænkes  at  være 
den  samme  som  Mester  Hans  (den  yngre) 
paa  Jærnhytten  i  Skaane,  der  ovenfor  er 
nævnt.  Men  selvfølgelig  staar  Hypotesen 
paa  temmelig  svage  Fødder;  efter  Medde¬ 
lelse  af  Mag.  Chr.  A.  Jensen  findes  i  Mu¬ 
seet  i  Mainz  en  Ovnplade  med  en  —  som 
det  synes  —  beslægtet  Komposition,  der 
tilskrives  Jærnhytten  Wasseralfingen  i 
Wiirttemberg,  og  det  er  ingenlunde  umu¬ 
ligt,  at  vor  Plade  hører  sammesteds  hen. 

Noget  sikrere  Grund  under  Fødderne 
har  vi  derimod  ved  den  følgende  Ovn 
(Fig.  15),  der  nylig  er  erhvervet  til  Natio¬ 
nalmuseet  fra  Sønder  Felding  i  Vestjyl¬ 
land.  Den  bærer  Aarslallet  1615  og  var 
sidst  opstillet  som  Rilægger,  men  ses  op¬ 
rindelig  at  have  været  Vindovn.  Langsi¬ 
derne  har  et  i  tysk  Renaissancestil  holdt 
Relief  af  Josva,  der  lader  de  fem  amoriti- 
ske  Konger  hænge  (Josvas  Rog  10,  16-17), 
med  tysk  Underskrift,  og  derunder  Ano  Dni 
1615.  Baggrundsscenen  (Kongernes  Fængs¬ 
ling  i  Hulen  ved  Makeda)  har  nogen  Lig¬ 
hed  med  den  tilsvarende  Komposition  i 
Frederik  II’s  Bibel  (1589);  Hovedscenen 
derimod  ikke.  Paa  Kortsiden  ses  over  det 
med  en  Jærnplade  lukkede  firkantede 
Indfyringshul  to  symmetriske,  fligede  Vaa- 
benskjolde,  det  ene  med  et  borgerligt  Bo¬ 
mærke,  det  andet  med  et  femfliget  Blad, 
og  Underskrift:  Iver  Povelssen — Karm  Pe¬ 
ter  sdetler.  Disse  rent  danske  Navne  er  os 
Borgen  for,  at  Ovnen  næppe  kan  være  støbt 
i  Tyskland,  men  enten  i  Skaane  eller  i 
Norge;  det  første  er  maaske  det  sandsyn¬ 


ligste1).  Museet  havde  fra  ældre  Tid  sam¬ 
me  Sideplade  i  et  andet  og  ringere  Eksem¬ 
plar;  men  desuden  har  det  i  den  sidste  Tid 
fra  Sundeved  erhvervet  en  anden  Plade(Fig. 
16)  med  en  aldeles  lignende  Komposition 
(blot  vendt  til  den  modsatte  Side),  der  un¬ 
der  Figurfremstillingen  har  to  noget  beska¬ 
digede  Vaabenskjolde,  som  betegner  Her- 


Fig.  30.  Vindovn. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  609. 
H.  1,00  M.  lir.  1,00  M.  x  50  Cm. 


lug  Hans  den  yngre  af  Sønderborg  og  hans 
Hustru  Agnes  Hedevig  af  Anhalt.  De  holdt 
Bryllup  1598  og  døde  henholdsvis  1616  og 
1622;  Ovnpladen  er  altsaa  omtrent  samti¬ 
dig  med  den  foregaaende  Ovn  og  kunde 
ligesaa  med  nogen  Grund  antages  for  nor¬ 
disk  Arbejde,  uden  at  man  dog  tør  ude¬ 
lukke  den  Mulighed,  at  den  er  støbt  i 
Tyskland.  Ganske  samme  Relief  ses  paa 
en  Ovnplade  i  Nordiska  Museet  i  Stock¬ 
holm,  men  i  Stedet  for  Vaabenskjolde  ses 
her  Aarstallet  1603. 

9  En  aldeles  lignende  Ovnplade,  men  med  Aars- 
tal  1639  og  to  Figurer  under  Relieffet,  findes  i 
Nordiska  Museet  i  Stockholm. 
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Fig.  31.  Langside  af  Bilægger. 
Dansk  Folkeniuseum  Nr.  I  586,  H,  65  Cm, 


Fig.  32.  Ovnplade.  Salomons  Dom. 

Dansk  Folkem useum  Nr.  I  583  e,  H.  73  Cm.  Br,  57  Cm, 


Fig.  33.  Ovnplade  med  Christian  V  til  Hest. 
Dansk  Folkeniuseum  Nr.  I  599-  H.  70  Cm.  Br.  54  Cm. 


Fig.  34.  Ovnplade.  Elias’s  Himmelfart. 
Nationalmuseet  Nr.  D  3204.  H.  84  Cm.  Br.  69  Cm. 
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Under  Kong  Christian  IV  kom  der  nyt 
Liv  i  den  norske  Bjærgværksindustri,  især 
efter  at  Johan  Post  og  Herman  Kr ef ting 
Aar  1624  havde  grundet  et  »Jærnkompag- 
ni«,  som  overtog  de  af  Kongen  grundlagte 
Jærnværker  og  udstyredes  med  store  Pri¬ 
vilegier.  Fra  nu  af  blomstrede  de  norske 
Jærnværker  op,  nye  grundlagdes  efterhaan- 
den,  og  i  Løbet  af  det  17.  Aarh.  lykkedes 
det  i  det  store  og  hele  det  indenlandske 
Fabrikat  at  fortrænge  de  tyske  Ovne  fra 
Markedet  i  Danmark-Norge,  samtidig  med 
at  denne  Industris  Frembringelser  mere 
og  mere  fik  et  hjemligt  Særpræg.  I  det 
følgende  skal  der  fra  danske  Museer  og 
Samlinger  fremdrages  en  Række  Prøver 
paa  denne  Industri,  der  tillige  er  typiskefor 
de  forskellige  Tidsaldres  Smag  og  Aands¬ 
retning.  Det  maa  straks  fra  Begyndelsen 
fremhæves,  at  Studiet  af  de  norske  Ovne 
er  blevet  i  høj  Grad  fremmet  i  de  senere 
Aar  ved  den  norske  Museumsmand,  Dr. 
Harry  Fetts  grundlæggende  Arbejder,  især : 
Gamle  norske  Ovne.  Norsk  Folkemuseums 
Særudstilling  Nr.  3.  Kristiania  19051),  og 
at  nærværende  Fremstilling  i  alt  væsent¬ 
ligt  bygger  paa  hans  Ordning  af  Stoffet.  At 
der  i  det  følgende  vil  fremkomme  enkelte 
Berigtigelser,  forringer  ikke  Fetis  store 
Fortjeneste  af  for  første  Gang  at  have 
ordnet  og  sigtet  det  uhyre  Materiale. 

Den  ældste  Ovn,  der  med  Sikkerhed  vi¬ 
des  at  være  støbt  i  Norge,  er  afbildet  her 
som  Fig.  21.  Dens  Ornamentik  er  —  i 
Modsætning  til  de  foregaaende  Ovne  — 
tydelig  præget  af  nordisk  Barokstil  med 
dertil  hørende  Snirkler  og  Sving,  saaledes 
som  den  i  1630’erne  udviklede  sig  af  den 
hjemlige  Renaissance2).  Nationalmuseet 
har  nylig  erhvervet  sig  et  helt  Eksemplar 
fra  Læsø;  fra  tidligere  Tid  ejede  det  en 
Langside,  fundet  ved  Nedrivning  i  Køben¬ 
havn.  Ogsaa  i  Hjørring  og  Aalborg  Muse¬ 
er  findes  Eksemplarer  af  denne  Ovn.  Paa 
Langsiden  ses  et  Relief  af  Esavsog  Jakobs 

!)  Jfr.  ogsaa  Afhandlingen  >Tre  sørlandske  Re¬ 
liefkunstnere«  i  Vestlandske  Kunstindustrimuse¬ 
ums  Aarbog  1906. 

2)  Fett  1.  c.  Nr.  316. 


Møde  (1.  Mosebog  33  Kap.);  derunder  to 
firdobbelte  Vaabenskjolde  samt  Bogsta¬ 
verne  EWFOM — JGSFOM,  o:  Ejler  Urnes 
Fædrene  og  Mødrene  (Vaaben)  —  Jytte 
Gyldenstjærnes  Fædrene  og  Mødrene  (Vaa¬ 
ben).  Ejler  Urne  var  Lensherre  over 
Bratsberg  1620 — 40,  og  Ovnen  antages 
derfor  støbt  paa  Fossum  Jærnværk,  der 
laa  i  hans  Len,  snarest  i  Aarene  1630 — 40, 
efter  Ornamentikkens  udprægede  ba¬ 
rokke  Karakter  at  dømme.  Kortsiden  har 
et  Relief  af  den  norske  Løve  i  en  tunget 
og  fliget  Barokcartouche,  samt  derunder 
Kong  Christian  IV’s  kronede  Navnetræk 
med  Bogstaverne  R  F  P  (Kongens  Valg¬ 
sprog  Regna  firmat  Pietas j  og  to  barokke 
Keruber  foroven.  Et  Eksemplar  af  samme 
Ovn  findes  saa  langt  af  Led  som  i  Ant- 
werpen  —  et  Vidnesbyrd  om,  at  man  nu 
var  naaet  saa  vidt  i  Ovnfabrikation,  at 
man  endog  kunde  tænke  paa  oversøisk 
Eksport. 

En  anden  norsk  Ovn,  stammende  fra 
samme  Tid  og  rimeligvis  støbt  paa  sam¬ 
me  Jærnværk,  er  afbildet  som  Fig.  22 x). 
Det  er  en  Bilægger,  omdannet  af  en  op¬ 
rindelig  Vindovn;  den  findes  i  National¬ 
museet  og  stammer  fra  Fyn.  Langsiden 
har  Relief  af  Evas  Skabelse  samt  derun¬ 
der  to  barokke  Barnemasker  og  to  noget 
udviskede  Vaabenskjolde  med  Bogstaver¬ 
ne  O  G  —  D  W,  o:  Ove  Giedde,  gift  med 
Dorte  Urne;  desuden  Aarstallet  1630.  Ove 
Giedde  var  1622-37  Lensmand  over  Brun¬ 
la  og  saaledes  Ejler  Urnes  Nabo,  og  Ovnen 
antages  derfor  ligesom  den  foregaaende 
støbt  paa  Fossum  Jærnværk;  ti  Fritsø 
Jærnværk,  der  ligger  i  selve  Brunla  Len, 
var  den  Gang  endnu  ikke  til.  Kortsidens 
Relief  forestiller  Syndefaldet,  og  derunder 
ses  et  dekorativt  barokt  »Brølehoved«.  Re¬ 
liefferne  er  udførte  i  en  meget  ejendomme¬ 
lig  Stil,  med  kantede  Figurer  og  skarpe, 
maniererede  Foldekast,  der  genfindes  paa 
nogle  lidt  yngre  Ovne.  Saaledes  ejer  Na¬ 
tionalmuseet  en  Bilæggerovn  (opr.  Vind¬ 
ovn),  hvis  Langsider  har  Billede  af  Jakobs 
Drøm  og  derunder  Havfruer  samt  Aars- 
*)  Fett  1.  c.  Nr.  317. 
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Fig.  35.  Langside  af  Vindovn  fra  1680  i  Aalborg  Museum.  Fig.  36  Bilæggerovn  i  Aarhus  Museum.  1690. 
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tallet  1661,  medens  Kortsiden  har  Relief 
af  Isaks  Ofring  og  derunder  to  barokke 
Mandshoveder1).  Ganske  samme  Figur¬ 
stil  udviser  ogsaa  en  stor  Ovnplade  i 
Ribe  Museum  med  Relief  af  Evas  Ska¬ 
belse  og  af  Adams  og  Evas  Uddrivelse 
af  Paradiset,  samt  derunder  fire  ba¬ 
rokke  Mandshoveder  og  Aarstallet  1667 2). 
Det  ligger  nær  at  antage,  at  disse  i  Stil  be¬ 
slægtede  Plader  er  støbte  paa  Fossum 
Jærnværk  ligesom  Ove  Gieddes  Ovn 
Blandt  andre  Ovne  i  Barokstil  fra  17. 
Aarh.s  Midte,  der  tør  antages  for  norsk 
Arbejde,  skal  endnu  anføres  nogle  enkelte. 
Fig.  19  forestiller  en  hidtil  ukendt,  af  Na¬ 
tionalmuseet  nylig  erhvervet  Ovnplade, 
fremkommen  ved  Nedrivning  i  Brønd¬ 
strædekvarteret  i  København.  Dens  Relief 
forestiller  Slægten  Parsbergs  Vaaben,  om¬ 
givet  af  barokke  Sving,  og  derunder  en 
Cartouche  med  Indskrift:  Ingeborre  Pas- 
bierre.  Men  da  dette  Relief  ikke  var  stort 
nok  til  at  optage  hele  den  ønskede  Plade¬ 
størrelse,  bar  man  udfyldt  Resten  af  Pla¬ 
den  med  et  halvt  Vaabenskjold  (Slægten 
Aren  feid  ts)  med  tilhørende  Ornamentik, 
og  har  ligesaa  ved  Siden  af  den  store  Nav- 
necartouche  tilføjet  en  mindre,  der  synes 
at  rumme  et  (meget  utydeligt)  Aarstal 
(1650?).  Der  levede  ved  17.  Aarh.s  Midte 
flere  Damer,  der  bar  ovenstaaende  Navn, 
men  ingen  af  dem  havde  noget  med  Slæg¬ 
ten  Arenfeldt  at  gøre,  og  denne  Plade  er 
saaledes  et  mærkeligt  Eksempel  paa,  hvor 
vilkaarligt  man  disponerede  over  de  Forme 
som  forefandtes.  Ogsaa  af  en  anden  Grund 
kan  den  gøre  Regning  paa  særlig  Interesse; 
fraset  den  store  Plade  med  Frederik  Ils  og 
hans  Dronnings  Vaabenskjolde  staar  vi 
nemlig  her  for  første  Gang  overfor  en  stør¬ 
re  Ovnplade,  der  helt  savner  de  obligate 
bibelske  Billeder  —  et  Vidnesbyrd  om,  at 

')  Fett  Nr.  2G. 

2)  Afbildet  i  Fataburen  190(5,  S.  105.  Lignende 
Plader,  dog  til  Dels  mangelfulde,  findes  i  Dansk 
Folkemuseum  samt  paa  Vallø  Slot  og  i  Kultur¬ 
hist.  Museet  i  Lund.  De  svarer  til  Fett  Nr.  12, 
men  denne  bar  læst  et  andet  Aarstal  (1640’erne) 
og  opgiver  (sikkert  ved  en  Trykfejl)  Hojdemaalet 
til  150  i  St.  f.  105  Cm. 


en  ny  Aand  var  ved  at  trænge  sig  frem. 

Fra  samme  Tid  stammer  en  Bilæggerovn 
(opr.  Vindovn)  i  Nationalmuseet  (Fig.  17) 
med  et  noget  naivt  Relief  af  David  og  Go¬ 
liat,  hvorunder  ses  barokke  Slyng;  paa 
Kortsiden  ses  en  Kriger  og  en  barok  Car¬ 
touche  med  Aarstallet  1650.  Ovnen  har  sær¬ 
lig  Interesse  derved,  at  Langsidens  Kom¬ 
position  utvivlsomt  er  en  Gengivelse  af  det 
tilsvarende  Træsnit  i  Frederik  II’s  Bibel 
(1589,  Fig.  18),  om  end  den  er  faldet  ad¬ 
skilligt  plumpere  ud  end  Originalen.  Dette 
viser  tydeligt  Ovnens  hjemlige  Herkomst. 
Den  er  skænket  Museet  af  Fabrikejer  W. 
Bonne  i  Thisted x). 

Andre  Ovne  fra  Frederik  III’s  Tid,  der 
findes  bevarede  i  vore  Museer,  synes  deri¬ 
mod  at  være  ikke  af  norsk,  men  af  syd¬ 
svensk  Fabrikat.  Dette  gælder  saaledes 
om  en  Bilæggerovn  (opr.  Vindovn)  i  Dansk 
Folkemuseum  (Fig.  20),  hvis  Langsider 
har  Relief  af  Adam  og  Eva  og  derunder 
Aarstallet  1665  i  en  barok  Cartouche,  me¬ 
dens  Kortsiden  har  Relief  af  Evas  Skabelse. 
Eksemplarer  af  samme  Ovn  findes  i  Nor¬ 
diska  Museet  i  Stockholm  og  i  Museet  i 
Lybæk.  Den  henføres  af  Fett  (1.  c.  S.  76) 
vistnok  med  Urette  til  Fritsø  Jærnværk  i 
Norge;  den  er  beslægtet  med  flere  svenske 
Ovne  i  Nordiska  Museet.  —  Langt  anseli¬ 
gere  er  dog  en  fra  Amager  stammende  Bi¬ 
læggerovn  (opr.  Vindovn),  der  er  skænket 
Dansk  Folkemuseum  af  Gaardejer  Jan 
Wybrantsen  i  Magleby  (Fig.  23),  og  som 
ogsaa  fortjener  særlig  Paaagtning  paa 
Grund  af  sine  rent  verdslige  Billeder.  Midt 
paa  Langsiderne  ses  en  barok  Cartouche 
af  »Øreflip« -Ornamenter,  hvori  en  Frem¬ 
stilling  af  Trolovelsens  Haandslag;  for 
ydermere  at  tydeliggøre  Meningen  har 
Kunstneren  anbragt  et  brændende  Hjærte 
over  de  to  Hænder,  der  fatterom  hinanden. 
Paa  den  ene  Side  af  Cartouchen  staar  Ve¬ 
nus  og  Amor  med  en  Fisk  ved  Foden, 
paa  den  anden  Side  en  Mand  i  Datidens 

9  Fett  Nr.  478.  Enkelte  Eksemplarer  af  Lang¬ 
siden  i  Dansk  Folkemuseum  (fremkommet  ved 
Nedrivning  i  Kobenhavn)  og  i  Museet  paa  Kol- 
dinghus. 
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Modedragt  med  en  Fugl  paa  Haanden, 
samt  et  Hundekobbel.  Ogsaa  disse  Em¬ 
blemer  har  deres  erotiske  Betydning.  Un¬ 
der  denne  Fremstilling  ses  en  Elefant  i  et 
tropisk  Skovlandskab;  paa  dens  Nakke 
sidder  en  Abe.  Kortsiden  har  Relief  af  en 
Rytter,  der  rider  gennem  Ildsluer  (Romeren 
Curtius).  Under  ham  ses  i  en  barok  Car- 
touche  en  oprejst  Løve  med  et  krumt 
Sværd  i  venstre  Forpote  og  en  Pistol  i 
højre1).  Ovnpladernes  Kanter  efterligner 
Springlister  —  et  Træk,  der  kendes  fra  fle¬ 
re  andre  sydsvenske  Ovne  fra  17.  Aarli.; 
det  findes  f.  Eks.  paa  flere  Pladeri  Nordi¬ 
ska  Museet  i  Stockholm  med  Relieffer  af 
Mariæ  Bebudelse  og  Nadveren,  samt  paa 
en  Kortside  med  Navnet  Rudebeck  og  et 
Vaabenskjold,  signeret  Ekefors  Brak  1681 ; 
endvidere  paa  en  Kortside  med  Relief  af 
en  Løve  med  et  Anker,  ligeledes  støbt  paa 
Ekefors  Værk  i  Smaalandene  (nu  i  Kultur¬ 
hist.  Museet  i  Lund).  Derimod  synes  det 
ikke  at  optræde  paa  norske  Ovne  før  i  det 
18.  Aarh.  —  Løven  kunde  være  Gota  Lejon-, 
og  det  er  i  det  hele  et  Spørgsmaal,  om  der 
ikke  gemmer  sig  politiske  eller  personlige 
Hentydninger  i  Ovnens  sære  Billedskrift2). 

* 

Først  under  Christian  V,  da  Enevælden 
havde  fæstnet  sig,  tager  den  norske  Ovn¬ 
fabrikation  sit  egentlige  og  afgørende  Op¬ 
sving,  og  talrige  ypperlige  Ovne  vidnerom, 
hvor  højt  Fabrikationen  stod.  Den  fra 
»Solkongen«s, Louis XIVs,  Hof  udgaaende 

*)  Fett  (1.  c.  S.  19,  Nr.  28)  betegner  den  urigtigt 
som  den  norske  Løve.  Dansk  Folkemuseums  Eks¬ 
emplar  er  ikke  helt  tydeligt,  men  paa  et  Eksem¬ 
plar  af  samme  Plade  i  Kulturhist.  Museet  i  Lund 
staar  Relieffet  helt  klart  og  skarpt.  —  Det  er 
sikkert  med  Urette,  at  Fett  antager  Ovnen  for 
norsk;  se  herom  i  det  følgende. 

2)  Ogsaa  et  Par  lidt  yngre  Ovnplader  i  Dansk 
Folkemuseum  med  Relieffer  af  Nadveren  (Fett 
Nr.  70  og  71)  er  aldeles  utvivlsomt  af  sydsvensk 
Oprindelse.  Et  Eksemplar  af  den  forste  Ovn  fulgte 
med  som  Inventar  i  den  skaanske  Gaard  fra  Næs 
i  Frilandsmuseet  ved  Lyngby,  et  andet  Eksem¬ 
plar  fra  Skaane  er  afbildet  i  Fataburen  1906,  S. 
100,  et  tredje  findes  i  Nordiska  Museet  i  Stock¬ 
holm. 


Smag  for  det  klassiske  og  pompøse  holder 
sit  Indtog,  og  giver  sig  navnlig  Udslag  i 
en  Række  Kongeportrætter  paa  Ovnene, 
der  former  sig  som  lige  saa  mange  Apo¬ 
teoser.  Denne  svulstige  Fyrsteforgudelse 
er  under  de  følgende  Konger  i  jævn  Stig¬ 
ning  og  sjmes  at  naa  sit  Højdepunkt  under 
Christian  VI;  den  har  mange  Berørings¬ 
punkter  med  den  samtidige  Medaillør- 
kunst,  der  ogsaa  forherliget-  Fyrsterne  og 
deres  Sejrvindinger.  Paa  Christian  V’s  Tid 
brydes  dog  endnu  den  nye  Stil  med  de 
gamle  Renaissance-  og  Barokelementer  i 
Figurfremstilling  og  Ornamentik  og  træn¬ 
ger  først  helt  igennem  under  Frederik  IV. 

Forrest  i  Rækken  blandt  de  norske 
Jærnværker  staar  paa  denne  Tid  uden 
Tvivl  Fritsø.  Værket  var  grundlagt  af  den 
rige  Godsejer  Niels  Lange,  sandsynligvis 
1642;  efter  hans  Død  solgte  Arvingerne 
hans  Gods  til  Norges  Statholder,  Frederik 
III’s  højtbegavede  uægte  Søn,  Ulrik  Frede¬ 
rik  Ggldenløve,  der  1671  af  disse  og  andre 
Ejendomme  oprettede  Laurvig  Grevskab. 
Gyldenløve  var  som  Statsmand  ganske 
særlig  interesseret  for  Næringslivets  Frem¬ 
me,  og  intet  var  derfor  rimeligere,  end  at 
han  ogsaa  paa  sit  eget  Grevskab  søgte  at 
give  Jærn værkerne  et  nyt  Opsving.  Fra 
Langes  Tid  forefandt  han  adskillige  ud¬ 
mærkede  Ovnmodeller  i  Barokstil,  og  selv 
lod  han  andre  gøre  af  nyt,  ikke  mindst  til 
Forherligelse  af  sig  selv  og  sin  kongeli¬ 
ge  Halvbroder,  Christian  V.  Dansk  Folke¬ 
museum  ejer  en  Bilæggerovn  fra  Allerød-  • 
gaard  i  Nordsjælland  (Fig.  24),  paa  hvis 
Langside  ses  Gyldenløves  Navn  og  Vaa¬ 
benskjold,  omgivet  af  krigerske  Emble¬ 
mer  samt  Aarstallet  1667  ;  Kortsiden  har 
Relief  af  krigerske  Emblemer  samt  den 
norske  Løve.  Denne  Ovn  synes  støbt  paa 
det  nærliggende  Brunlanæs  Jærnværk, 
men  kendes  ogsaa  i  andre  Eksemplarer 
med  yngre  Aarstal,  (1671,  1673,  1679, 
1694),  der  sikkert  er  støbte  paa  Fritsø 
Jærnværk1).  Samme  pompøse,  noget  kri- 

’)  Fett  1.  c.  Nr.  281  og  283-6.  Eksemplarer  fra 
1671  og  1694  i  Nationalmuseet  og  Dansk  Folke¬ 
museum. 


XIII,  11. 
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gerske  Ornamentik  findes  paa  to  samhø¬ 
rende  Ovnplader  i  Dansk  Folkemuseum 
(Fig.  28);  Langsiden  har  Portrætmedaillon 
af  Kong  Christian  V,  medens  Kortsiden  vi¬ 
ser  det  danske  Vaaben  med  Sværd  og 
Lavrbærgren  over  Kors 1).  Ogsaa  Kron¬ 
prinsen  (Frederik  IV.)  og  hans  Hustru 
fejredes  paa  en  i  Aar  1698  støbt  Ovn,  der 
kendes  i  mange  Eksemplarer,  og  hvis  Lang¬ 
sider  viser  en  Portrætmedaillon  af  Kron¬ 
prinseparret2).  Af  Kortsiderne  har  den  ene 
Relief  af  Athene  med  et  Skjold,  den  anden 
afen  Krone  med  Kronprinsens  Valgsprog: 
Providentia  et  virtute. 

Af  særlig  Interesse  er  en  Ovn,  paa  hvis 
Langsider  ses  Relief  af  Ganymedes’  Rov 
(efter  Rembrandt),  medens  Kortsiden  har 
en  Blomsterdekoration  med  Norske  Løve 
over  (Fig.  27) 3).  Det  er  det  ældste  kendte 
Eksempel  paa  Ovnrelieffer  med  mytolo¬ 
giske  Æmner,  der  skulde  blive  saa  yndede 
i  det  følgende  Aarhundrede;  men  først  og 
fremmest  paakalder  den  dog  vor  Interesse 
ved  det  Vers,  der  findes  under  Langsidens 
Relief;  det  hentyder  nemlig  uden  Tvivl  til 
Griffenfelds  Fald  og  er  rimeligvis  forfat¬ 
tet  af  hans  tidligere  Ven  Gyldenløve  selv. 
Verset  lyder  saaledes: 

Da  ieg  greeb  Offuermand  ved  fod 

Toog  hånd  mig  bort  med  sig; 

Thi  raader  jeg  min  ven  saa  god, 

Hånd  Speile  sig  i  mig. 

Beslægtet  hermed,  om  end  adskilligt  yngre 
i  Tid,  er  en  Ovnplade  i  Kolding  Museum 
(Fig.  25)  med  Relief  af  Herakles,  der  sky¬ 
der  Jupiters  Ørn,  og  følgende  Underskrift 
paa  Vers: 

Fortornet  Overmand 

Ey  vel  undflyes  kand. 

Pladen  har  ikke  før  været  kendt;  men  i 
hvilket  Forhold  den  staar  til  Griffenfeldt- 

*)  FeH  Nr.  29  og  301  (disse  to  Numre  horer 
nemlig  sammen). 

“)  Fett  Nr.  47.  Af  bildning  hos  Fett.  Eksemplarer 
i  Dansk  Folkemuseum  (Nr.  I  601),  Hjørring  Museum 
m.  tt.  Steder. 

3)  Fett  Nr.  292.  Afbildning  hos  Fett.  Eksem¬ 
plarer  i  Nationalmuseet  og  Dansk  Folkemuseum, 
Hjørring  Museum  m.  fl.  St. 


ovnen,  er  i  øvrigt  ikke  helt  klart;  den  er 
sikkert  ikke  støbt  paa  Fritsø  Jærnværk  og 
hentyder  maaske  til  helt  andre  Forhold 
end  Gyldenløves  Ovn. 

Et  fortræffeligt  Arbejde  fra  Fritsø  er  en 
stor  Ovnplade  med  Relief  af  Københavns 
Vaaben  og  Aarstal  1672  (Fig.  29) 4).  Ogsaa 
en  Plade  med  Relief  af  Københavns  Uni¬ 
versitets  Segl  og  Aarstal  1694  samt  den  be¬ 
rømte  Astronom  Ole  Rømers  Navn  (som 
Rektor)  er  maaske  støbt  paa  Fritsø2).  Et 
udmærket  Genrebillede  i  Louis  XIV’s  Stil 
giver  en  Ovn,  hvis  Langsider  (Fig.  26)  vi¬ 
ser  et  Relief,  der  forestiller  en  Herremand, 
som  ude  i  sin  Have  giver  en  Tjener  Ordre 
til  et  eller  andet;  i  Baggrunden  ses  en  Ha¬ 
vepavillon  3). 

Ved  Siden  af  alle  disse  verdslige  Frem¬ 
stillinger  forsømtes  dog  ikke  de  bibelske 
Billeder.  Saaledes  udgik  der  fra  Fritsø 
Jærnværk  en  stor  og  ypperlig  Vindovn 
(Fig.  30),  hvis  Langsider  har  to  Medaillo- 
ner  af  Skabelsen  og  af  Hyrdernes  Tilbe¬ 
delse,  samt  barok  Ornamentik  og  forne¬ 
den  Jærnværkets  Signatur  samt  Aarstal  i 
en  *  Øreflip  «-Cartouche;  Kortsiden  har  Re¬ 
lief  af  Gyldenløves  Vaaben4).  Dansk  Fol¬ 
kemuseum  ejer  en  hel  Ovn  med  Aarstal 
1698,  Nationalmuseet  en  Sideplade,  frem¬ 
kommen  ved Nedrivningi  København,  med 
Aarstal  1679.  Sidepladen  er  særlig  interes¬ 
sant,  fordi  den  ved  hele  sin  Komposition 
er  en  Pendant  i  Barokstil  til  den  udmær¬ 
kede  Soldanske  Renaissanceplade  (Fig.  2). 
En  Sammenligning  mellem  de  to  vil  vel 
nok  føre  til  det  Resultat,  at  den  barokke 
Plade  bærer  Prisen  med  Hensyn  til  tæt  og 
sluttet  Komposition.  Rimeligvis  er  Model¬ 
len  til  denne  Ovn  skaaret  allerede  i  Niels 
Langes  Tid;  og  det  samme  gælder  en  anden 
mindre  Ovn  (Fig.  31),  hvis  Langsider  har 
Relief  af  Bebudelsen  og  er  signeret  Laur- 
wig  Ao.  1698,  medens  Kortsiden  har  Relief 

9  Fett  Nr.  492.  Eksemplar  i  Dansk  Folkemu¬ 
seum. 

2)  Fett  Nr.  31.  Eksemplar  i  Dansk  Folkemuseum. 

3)  Fett  Nr.  41.  Eksemplar  i  Dansk  Folkemuseum. 

4)  Fett  Nr.  289.  Fett  kender  intet  helt  Eksem¬ 
plar  af  Langsiden. 
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af  Fromheden,  alt  omgivet  af  barokke  Øre¬ 
flipornamenter1). 

Et  andet  Jærnværk,  hvor  der  ogsaa  støb¬ 
tes  fremragende  Ovne,  var  Fossum  (jfr. 
ovenfor),  der  ejedes  af  Peder  Børting  1669- 
1712.  I  Aarhus  Museum  findes  en  Bilæg¬ 
ger  (opr.  Vindovn),  hvis  Langsider  har  Re¬ 
lief  af  Rebekka  og  Eliezer  ved  Brønden, 
signeret  PB  (Peder  Børting),  medens  Kort¬ 
siden  har  Relief  af  Pallas  Atliene,  nøgen, 
med  Hjælm  paa  Hovedet,  samt  Jesu  Navn 
og  Aarstallet  1690  —  en  kuriøs  og  for  Da¬ 
tidens  Smag  karakteristisk  Sammenblan¬ 
ding  af  klassisk  Mytologi  med  bibelske 
Æmner  (Fig.  36) 2).  Nationalmuseet  ejer 
en  Ovnplade,  stammende  fra  Herregaar- 
den  Julskov  ved  Nyborg,  med  Relief  af 
Jesu  Fødsel  og  Aarstallet  1698  i  barok 
Cartouche 3).  Paa  Herregaarden  Klavs- 
holm  i  Jylland  lindes  en  rund  Ovn  med 
aldeles  samme  Relief4).  Disse  runde  Ovne, 
der  forekommer  meget  sjældent,  er  en 
Ejendommelighed  for  Peder  Børtings 
Ovntilvirkning;  i  Skiens  Museum  findes 
en  anden  rund  Ovn  med  Relief  af  Perseus 
i  Kamp  med  Dragen  samt  Medailloner 
med  en  Hest,  Fugl  Føniks,  og  Salamandre 
(Ild-Aander),  alt  omgivet  af  en  noget  tung 
LouisXIV-Ornamentik5).  Nationalmuseet 
har  nylig  ved  Nedrivningen  af  Brøndstræ¬ 
de-Kvarteret  i  København  erhvervet  en 
Kortside  af  en  lirkantet  Ovn  med  aldeles 
samme  Relieffer. 

Andre  Ovne  bærer  Billeder  af  de  Jærn- 
værker,  hvorpaa  de  er  støbte.  Fra  Eidsfos 
Jærnværk  kendes  saaledes  en  Ovn  (Fig. 
33)  med  Billede  af  Kong  Christian  V  til 
Hest,  og  under  Kongens  Figur  et  Prospekt 
af  Jærnværket6).  Af  særlig  Interesse  i 

b  Fett  Nr.  288.  Dansk  Folkemuseum  ejer  en  hel 
Bilægger  og  to  løse  Sideplader,  den  ene  fremkom¬ 
men  ved  Nedrivning  i  København. 

2)  Kortsiden  er  =  Fett  Nr.  37.  Langsiden  næv¬ 
nes  ikke  i  Fetts  Katalog.  Dansk  Folkemuseum 
ejer  Eksemplar  af  Langsiden.  Maal :  73  X  54  Cm. 

3)  Fett  Nr.  320. 

4)  Fett  Nr.  319. 

5)  Fett  Nr.  318. 

6)  Fett  Nr.  272.  Eksemplarer  i  Nationalmuseet 
og  i  Dansk  Folkemuseum. 


saa  Henseende  er  nogle  Ovne,  som  den 
fra  Clausthal  i  Harzen  stammende  Ober- 
berghauptmann  Henrik  v.  Schlanbusch  lod 
støbe  paa  Eidsvold  Jærnværk  (1688-1705), 
og  hvis  Fremstillinger  og  Indskrifter  agi¬ 
terer  for  Bjærgværksdrift  og  opfordrer  til 
ihærdigt  at  byde  al  Haan  og  Modgang 
Trods.  Paa  en  af  disse  Ovne  er  selve  Næ¬ 
ringslivets  Gud  Merkur  afbildet  som  Bjærg- 
mand,  og  derunder  læses  følgende  Vers: 

Wer  sagt  Merkur  sey  nicht  dem  Berg-Werk 

beygethan  — 

Die  reichste  Gang  und  Kluft  gibt  er  ja  selber 

an l)- 

Paa  en  anden  Ovnplade,  hvoraf  Eks¬ 
emplarer  findes  i  flere  danske  Museer 
(Fig.  37),  ses  Billede  af  Eidsvold  Bjærg- 
værk  med  Henrik  Schlanbuschs  og  hans 
Hustrus  Vaaben  foroven  og  følgende  tyske 
Vers  til  Underskrift: 

Wer  bey  dem  Berghwerk  sicli  wil  nehren 
Der  darf  sich  nicht  an  Abgunst  kehren 
Er  kan  der  Hasser  Schrey  verlachn 
Und  glauben  Got  wert  es  wol  machn2). 

Ogsaa  fra  Hassel  Jærnværk,  der  en  Tid 
lang  dreves  af  Kongsbergkøbmanden  Niels 
Olufsen,  kendes  adskillige  meget  fremra¬ 
gende  Ovne,  baade  med  bibelske  og  verds¬ 
lige  Billeder.  Blandt  de  første  maa  navn¬ 
lig  anføres  en  Langside  med  Relief  af  de 
hellige  tre  Konger,  tilbedende  Jesusbarnet, 
og  derunder  følgende  Vers: 

Jesus  fattig  kom  til  Jorden 
Dog  hånd  var  paa  alting  rig; 

O  huor  usel  er  hånd  worden 
Paa  det  band  kund  os  med  sig 
Skienke  Himlens  rige  Skat; 

Dend  er  rig  som  den  faar  fat. 

Kortsiden  har  Relief  af  Mariæ  Bebudelse 
og  Aarstal  1692 3).  —  En  anden  Ovn  har 
Relief  af  en  Stridselefant  —  vistnok  en 
Hentydning  til  Elefantordenen  og  den 
dansk-norske  Kongemagt;  dens  Kortsider 

b  Fett  Nr.  195.  Eksemplar  i  Borgermestergaarden 
i  Middelfart. 

2)  Fett  Nr.  192.  Eksemplarer  af  Langsiden  i 
Dansk  Folkemuseum,  Kolding  og  Ribe  Museer. 

3)  Fett  Nr.  230-1.  Afbildet  bos  Fett.  Eksemplar 
i  Dansk  Folkemuseum.  Fett  anfører  Verselinjerne 
i  urigtig  Orden. 
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er  mærkede  med  Kong  Christian  V’s  Navn 
og  Aarstal  1691  1).  —  En  tredje  Ovn  har 
Relief  af  Kronprins  Frederik  (IV)  til  Hest 
med  Aarstal  1694  og  Omskrift: 

Vor  fierde  Friderich  Gud  Crone  ok  beskytte 
ok  sætte  Kongens  Søn  til  Arve  Rigers  Stytte2). 

Der  lindes  endnu  fra  Christian  V’s  Tid 
bevaret  adskillige  Ovne  og  Ovnplader, 


vis  støbte  paa  Hakedal  Jærnværk  —  et  af 
de  ældste  norske  Jærnværker,  der  var  op¬ 
rettet  før  1622  og  senere  gik  over  til  Joh. 
Posts  og  H.  Kreftings  Jærnkompagni  og 
fra  dem  til  Lagmand  Niels  Hansen ,  død 
omtrent  1655.  Aar  1697  genoprettedes  den 
forfaldne  Drift  af  et  Interessentskab,  men 
overtoges  Aar  1700  af  Lars  Robsahm. 


Fig.  37.  Ovnplade  med  Eidsvold  Jærnværk. 
Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  583  b.  H.  77  Cm.  Br.  69  Cm. 


som  ikke  lader  sig  henføre  til  noget  be¬ 
stemt  Jærnværk.  I  det  hele  vanskeliggø¬ 
res  den  bestemte  Tids-  og  Stedfæstelse 
af  Pladerne  ofte  derved,  at  de  forskellige 
Værker  efterlignede  hverandres  Frembrin¬ 
gelser  eller  endog  brugte  de  selv  samme 
Modeller.  Nogle  af  disse  Ovne  er  mulig- 

9  Fett  Nr.  229.  Eksemplar  af  Langsiden  i  Dansk 
Folkemuseum. 

2)  Fett  Nr.  232.  Afbildet  hos  Fett.  Eksemplarer 
i  Nationalmuseet  (fremkommet  ved  Nedrivning  i 
Kbli.),  i  Dansk  Folkemuseum  og  i  Aalborg  Muse¬ 
um  (hel  Ovn). 


Blandt  de  Ovnplader  fra  Christian  V’s 
Tid,  der  maaske  kan  tilskrives  dette  Værk, 
bærer  én  Relief  af  Elias’  Himmelfart  (Fig. 
34);  i  et  Inventar  over  Værket  fra  1772 
nævnes  bl.  a.  »Eliæ  Form«  !).  Pladen  er 
skænket  Nationalmuseet  af  Jærnstøber 
Anker  Heegaarcl.  —  Fjærnere  beslægtet  i 
Stil  erenOvnplade  i  Dansk  Folkemuseum 
fra  1673  med  Relief  af  Salomons  Dom 
(Fig.  32);  Kompositionen  er  —  bortset 

9  Fett  Nr.  39.  En  noget  beslægtet  Plade  i  Ran¬ 
ders  Museum  forestiller  Esaias’  Syn  (Kap.  6)  og 
har  Aarstal  1686  samt  Bogstaverne  IG — MOA. 
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fra  Arkitekturen  —  en  tro  Efterligning 
af  Rubens’  store  Maleri  i  Kunstmuseet  i 
København  og  har  derved  en  vis  Interesse; 
de  rigt  svungne  Barokkompositioner  af¬ 
løser  jo  i  det  hele  taget  paa  denne  Tid 
de  ældre  Renaissancebilleder  paa  Ovne¬ 
ne1).  —  Endelig  ejer  Dansk  Folkemuseum 
en  lidt  yngre  Bilæggerovn,  men  præget 
af  det  17.  Aarh.s  Stil,  og  forsynet  med 
selve  Hakedal  Værks  Signatur  (Fig.  38) 2). 
Ovnen  stammer  fra  Allindemaglegaard 
i  Midtsælland  og  er  skænket  Museet  af  Ad- 
ministrationskommissionen  for  Skjoldenæs- 

*)  Fett  Nr.  36.  Et  andet  Eksemplar  i  Aalborg 
Museum. 

2)  Fett  Nr.  73. 


holm.  Dens  Langsider  har  Relief  af  Kristi 
Stamtræ;  paa  Kortsiden  ses  Frederik  IV’s 
Navnetræk,  Værkets  Navn  og  Aarstallet 
1712  samt  Indskriften:  Fryder  Gud  oc 
ærer  Kongen. 

Endnu  maa  nævnes  en  statelig  Vind¬ 
ovn  fra  Aar  1680  i  Aalborg  Museum,  med 
den  norske  Løve  og  Christian  V’s  Navne¬ 
træk  omgivne  af  rig  »Øreflip«-Ornamentik 
(Fig.  35)  x).  Modellen  er  efter  Fetts  Anta¬ 
gelse  et  Værk  af  den  Kristiania-Billedskæ- 
rer  Kristoffer  Ritter,  der  bl.  a.  vides  at 
have  arbejdet  for  Eidsvold  Jærnværk,uden 
at  det  dog  med  Bestemthed  tør  antages, 
at  Ovnen  netop  er  støbt  paa  dette  Værk. 

l)  Fett  Nr.  33. 


Fig.  38.  Bilægger  fra  Allindemaglegaard. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  1  596.  II.  89  Cm.  Br.  88  x  39  Cm. 
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Fig.  39.  Lang-  og  Kortside  af  Ovn.  1707. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  611  b..  H.  85  Cm.,  Br.  68  og  38  Cm. 


II 


Idet  18.  Aarhundrede  fortsættes  Ovn¬ 
fabrikationen  i  det  hele  i  det  samme 
Spor,  idet  dog  de  skiftende  Stilarter  sta¬ 
dig  sætter  deres  Præg  paa  Jærnovnenes 
Relieffer.  Selve  Ovnenes  Former  under- 
gaar  i  det  hele  ingen  væsentlige  Ændrin¬ 
ger;  de  firkantede  Bilægger-  og  Vindovne 
holder  sig  stadig;  dog  trænger  i  Aarene 
1725-50  en  ny  Vindovntype  ind  under 
Paavirkning  af  sydligere  Landes  Fajan¬ 
ceovne,  nemlig  den  i  flere  Etager  opbyg¬ 
gede  Ovn,  der  særlig  egnede  sig  til  at  an¬ 
bringes  i  større  Sale,  paa  Herregaarde  og 
lignende  Steder.  Paa  ét  Punkt  efterlignede 
man  dog  ikke  de  nævnte  Fajanceovne: 
man  flyttede  ikke  Indfyringshullet  i  Vind¬ 
ovnene  om  paa  Langsiden,  men  lod  det 
—  med  yderst  faa  Undtagelser  —  blive 
paa  Kortsiden  som  hidtil.  Fremstilling¬ 


ernes  Art  er  i  det  hele’ i  Førstningen  den 
samme  som  under  Christian  V ;  Konge¬ 
slægtens  Forherligelse  tiltager  snarest  paa 
de  pompøse  Ovne  fra  første  Halvdel  af  det 
18de  Aarhundrede,  da  Enevælden  havde 
slaaet  dybere  Rod,  og  jævnsides  dem  løber 
de  religiøse  Billeder,  der  under  Pietismen 
faar  en  særskilt  Blomstring,  men  kun  af 
stakket  Varighed;  ti  med  den  indbrydende 
Rococostil  ved  Aarhundredets  Midte  over- 
svømmes  Ovnpladerne  af  galante  mytolo¬ 
giske  Billeder  og  Hyrdescener,  der  træng¬ 
er  hele  den  pompøse  Stil  med  dens  Konge¬ 
billeder  og  bibelske  Æmner  stærkt  til¬ 
bage.  I  Tiden  om  1775  slaar  Rococoen 
over  i  den  mere  rolige  og  beherskede, 
men  dog  rige  og  elegante  Louis  XVI-Stil, 
der  atter  glider  jævnt  over  i  den  mere 
strænge  og  antikiserende  Stil  fra  Revo- 
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lutions-  og  Empiretiden.  Vi  skal  i  det  føl¬ 
gende  faa  Prøver  at  se  paa  alle  disse  skif¬ 
tende  Stilarter  og  i  det  hele  paa  den  rige 
Ovnfabrikation  i  det  18.  Aarh.  —  den 
norske  Bjærgværksindustris  store  Blom¬ 
stringstid,  da  man  ej  blot  nøjedes  med  at 
drive  de  gamle  Jærnværker,  men  ogsaa 
grundlagde  nye,  til  Dels  fremragende,  Virk¬ 
somheder.  Foreløbig  er  det  dog  kun  Ov¬ 
nene  fra  18.  Aarh. s  første  Halvdel,  inden 
Bococostilens  Gennembrud,  der  skal  om¬ 
handles. 

Blandt  de  Jærnværker,  som  i  denne  Tid 
indtager  en  fremragende  Plads,  maa  næv¬ 
nes  Bærum  i  Nærheden  af  Kristiania.  Det 
var  grundlagt  allerede  1614,  men  ingen  af 
dets  ældre  Frembringelser  kendes  med 
Bestemthed.  Senere  ejedes  Værket  af  den 
kendte  rige  Købmand  Gabriel  Marselis ,  der 
atter  overlod  det  til  sin  Fuldmægtig  Johan 
Krefting ;  dennes  Søn,  Herman  Krefting, 
drev  Værket  1674-1712,  og  efter  ham  hans 
Enke  Anna  Paulsdatter ,  født  Vogt,  1712-66. 
Først  fra  Anna  Kreftings  Tid  kendes  sig¬ 
nerede  Jærnovne,  hvoraf  nogle  her  skal 
fremdrages.  Et  Par  af  dem  er  typiske  for 
Tidens  Dyrkelse  af  Kongeslægten.  Den 
ene  (skænket  Dansk  Folkemuseum  af 
Direktør  F.  Krog,  Frederiksberg  J jern¬ 
støberi)  har  paa  Langsiden  Relief  af  Krone 
og  Scepter  etc.,  og  derover  en  Sol  med 
Jehovas  Navn  paa  Hebraisk,  medens 
Kortsiden  bærer  Jærnværkets  Signatur1). 
Af  den  anden  Ovn  har  Forf.  set  et  Eks¬ 
emplar  i  en  Bondegaard  paa  Læsø;  den 
har  paa  Langsiderne  Portræt  af  Frede¬ 
rik  V  som  Kronprins,  med  Indskrift: 

Friderich  skee  Lykke 
Vor  Nordens  Glans  og  Smykke. 

Kortsiden  har  Værkets  Signatur  og  Aars- 
tallet  1742 2).  —  En  tredje  Ovn  har  en 
allegorisk  Relieffremstilling  af  Tvilling¬ 
rigernes  ubrødelige  Troskab  mod  hinan¬ 
den:  Danmark  og  Norge  rækker  hinan¬ 
den  Haand;  derover  læses  Indskriften 
Incorrupta  fide.  I  Borgermestergaarden  i 
Middelfart  findes  et  Eksemplar  af  denne 

*)  Fett  Nr.  117. 

2)  Denne  Ovn  nævnes  ikke  i  Fetts  Katalog. 


Ovn  med  original  Støbejærnsfod,  der  af- 
bildes  her  som  Fig.  40  !).  Ovnen  kendes 
med  flere  forskellige  Aarstal  (1726-66); 
den  er  sikkert  oprindelig  støbt  kort  efter 
Ophøret  af  den  store  nordiske  Krig,  hvori 
Rigernes  Sammenhold  saa  godt  havde 
staaet  sin  Prøve.  —  En  Afbildning  af  selve 
Bjærgværket  ses  paa  en  Ovn  i  Randers 
Museum  fra  1717 2);  Kortsiden  har  Billede 
af  en  Bjærgmand.  —  Fra  Bærum  er  en¬ 
delig  udgaaet  den  anseligste  af  alle  hid¬ 
til  kendte  norske  Jærnovne,  en  mægtig 
Kaminovn  fra  Visborggaard  ved  Hadsund 
(Aalborg  A.),  skænket  Dansk  Folkemuse¬ 
um  af  Etatsraadinde  Fjellerup  (Fig.  41). 
Ovnen  er  firsidet  og  har  paa  den  ene 
Bredside  et  Par  store,  foroven  halvrundt 
afsluttede  Fløjdøre;  paa  dens  pyramide¬ 
formede  Overdel  ses  Relief  af  den  norske 
Løve  samt  Jærnværkets  Signatur  og  Aars- 
tallet  1750;  Ornamentikken  og  hele  Op¬ 
bygningen  har  dog  en  ældre  Tids  Præg. 
Overdelen  er  ufuldstændig;  ovenover  den 
Gesims,  der  nu  afslutter  Ovnen,  har  siddet 
en  af  fire  smaa,med  Havfruerelieffer  smyk¬ 
kede  Plader  dannet  Spids,  hvis  Topstyk¬ 
ke  har  baaret  en  Ørn 3).  I  øvrigt  er  Ovnen 
ikke  blot  mærkelig  ved  sine  anselige  Di¬ 
mensioner,  men  ogsaa  fordi  den  med  sine 
store  Fløjdøre  paa  Bredsiden  aldeles  af¬ 
viger  fra  den  gængse  Ovntype  og  slutter 
sig  til  de  vestevropæiske  Fajanceovne4). 

En  Tid  lang  ejede  Anna  Krefting  ogsaa 
Dikemark  Jærnværk.  Herfra  udgik  bl.  a. 
en  Ovn  med  Portrætter  af  Frederik  IV  og 
hans  Dronning  Louise —  en  Efterligning  af 
Fritsø-Ovnen  fra  1698;  endvidere  en  Ovn 
til  Forherligelse  af  Frederik  V’s  Fødsel 
den  31.  Marts  1723 5).  Paa  Langsiderne  ses 

Fett  Nr.  120.  Dansk  Folkemuseum  ejer  Eks¬ 
emplar  af  Langsiden,  sk.  af  Intendant  F.  Rosen¬ 
ørn  i  Randers. 

2)  Fett  Nr.  116.  Afbildning  hos  Fett. 

3)  Ovnen  findes  ikke  i  Fetts  Katalog.  Den  om¬ 
talte  Top  er  nu  tilføjet  paa  Museets  Eksemplar- 
det  synes  dog  tvivlsomt,  om  den  oprindelig  er 
gjort  til  denne  Ovn. 

4)  Jfr.  om  disses  Typer  Ambrosianis  ovenfor 
anførte  Afhandling  i  »Fataburen«. 

5)  Fett  Nr.  171.  Eksemplar  i  Dansk  Folkemu 
seum. 
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Fig.  40.  Ovn  i  Middelfart. 
H.  uden  Foden  69  Cm. 


en  Kvinde  med  et  kronet  Barn  paa  Armen, 
ofrende  ved  et  Alter;  Underskrift:  Hæc 
cura,  hoc  votum.  Paa  den  ene  Kortside 
ses  en  Pyramide  med  Frederik  IV’s  Nav¬ 
netræk  og  latinsk  Indskrift,  sigtende  til  den 
glædelige  Forøgelse  af  Kongehuset,  samt 
Værkets  Signatur;  den  anden  Kortside 
(med  Indfyringshullet)  har  samme  Relief 
som  paa  Kortsiden  af  Fritsø-Ovnen  fra 
1698:  en  Krone  samt  et  Indskriftbaand 
med  Frederik  IV’s  Valgsprog  Providentia 
el  vir tute. 

Samme  pompøse  Stil  genfindes  paa  fle¬ 
re  Ovne,  udgaaede  fra  Hakedal  Jærnværk 
(se  ovenfor).  Ogsaa  her  dyrkedes  de  obli¬ 
gate  Kongeportrætter;  særlig  anseligt  er  et 
Eksemplar  fra  Ribe  Museum  med  laur¬ 
bærkranset  Medaillon  af  Frederik  IV1). 

l)  Fett  Nr.  177. 


I  Hjørring  Museum  findes  en  Ovn  fra 
1741  med  Rillede  af  en  siddende  Kvinde, 
der  holder  to  Skjolde  med  Christian  VI’s 
og  Sofie  Magdalenes  Navnetræk;  i  Dansk 
Folkemuseum  findes  en  Bilæggerovn  fra 
1749  med  samme  Relief,  blot  at  Navne¬ 
trækkene  er  ombyttede  med  Frederik  V’s 
og  hans  Dronnings  1 )  -  et  tydeligt  Vidnes¬ 
byrd  om,  hvorledes  man  blev  ved  med  at 
bruge  de  gamle  Forme,  blot  ændrede  en 
Smule  efter  Tidens  Krav.  Et  endnu  mere 
talende  Eksempel:  Dansk  Folkemuseum 
ejer  en  Ovnplade  med  Medaillonportræt 
af  Frederik  V  og  hans  Dronning  Louise, 
hvis  Ornamentik  er  en  tro  Efterligning  af 
den  ovenfor  omtalte  Ovn  fra  1698  fra  Fritsø 
Jærnværk  med  Frederik  IV’s  og  hans 

9  Fett  Nr.  181.  Afb.  i  Vest).  Kunstindustrimu¬ 
seums  Aarb.  1906,  Fig.  4. 


Fig.  41.  Ovn  fra  Visborggaard.  1750. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  615. 

H.  2  M„  Tv.  90  x  66  Cm. 
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Fig.  42.  Vindovn  fra  Stokhuset  i  København. 
Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  604.  H.83,5  Cm.  Br.  76x47  Cm. 


Fig  43.  Ovn  i  Aalborg  Museum. 
H.  81  Cm. 
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Dronning  Louises  Billeder.  —  Samme  lidt 
tunge  og  højtidelige  Stil  gaar  igen  paa 
Ovnenes  bibelske  Billeder,  f.  Eks.  paa  to 
Plader  fra  1749  med  Relief  af  Abraham, 
der  ofrer  Isak1). 

Paa  Fritsø  Jærnværk  fortsattes  Driften 
efter  Gyldenløves  Død  1704  af  hans  Søn 


tal  1725  findes  i  Roskilde1).  En  af  Ov¬ 
nene  (Fig.  39)  har  Fremstillinger,  henty- 
dende  til  den  Ild,  der  brænder  i  Jordens 
Indre:  paa  Langsiderne  ses  en  Alterild 
med  latinsk  Overskrift  AUicit  et  terret  (den 
lokker  og  skræmmer),  og  derudenom  Alle¬ 
gorier  paa  de  fire  Elementer  samt  Aars- 


Fig.  44.  Skorstensplade  af  Jærn  i  Aarhus  Museum. 


Grev  Frederik  Danneskjold-  Laurvig  (død 
1754).  Selv  om  Fabrikatet  ikke  staar  fuldt 
paa  Højde  med  Gyldenløves,  støbtes  der 
dog  ogsaa  i  Sønnens  Tid  gode  Ovne  paa 
Jærnværket.  Naturligvis  glemte  Ejeren 
ikke  at  anbringe  sit  eget  pompøse  Vaaben 
paa  nogle  af  disse;  en  saadan  med  Aars- 

9  Fett  Nr.  180.  Eksemplar  i  Dansk  Folkemu- 
seum.  Afbildning  hos  Fett. 


tallet  1707 ;  paa  Kortsiderne  et  ildspru¬ 
dende  Bjærg  med  italiensk  Overskrift  Pin 
dentro (længere inde!)2).  Formene  til  denne 
Ovn  har  Værket  laant  fra  Dikemark  Værk, 
hvorfra  den  samme  Ovn  kendes  med  ældre 
Aarstal  (1702)  og  med  Ejerens,  General- 

9  Fett  Nr.  296.  ’ 

2)  Fett  Nr.  293.  Eksemplar  i  Dansk  Folkemu- 
seum. 
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avditør  Frants  Henrik  Schades  Navne¬ 
træk1).  Rimeligvis  er  det  Bjærgværksdrif- 
tens  Tillokkelser  og  Farer,  som  de  allego¬ 
riske  Fremstillinger  sigter  til.  Meget  nær¬ 
beslægtet  i  Stilen  er  en  anden  Ovn  (Fig.  42), 
paa  hvis  Langsider  ses  Relief  af  den  norske 
Løve,  omgivet  af  Allegorier  paa  de  fire  Ver¬ 
densdele  hensunkneidybSorg,  med  tilsva¬ 
rende  latinske  Indskrifter,  medens  Kort¬ 
siderne  har  Relief  af  Minerva  med  Her¬ 
messtav  samt  Værkets  Signatur  og  Aarstal 
17092).  Dansk  Folkemuseums  Eksemplar 
af  denne  Ovn  stammer  fra  »Stokhuset«  i 
København  og  er  skænket  af  første  Inge¬ 
niørdirektion.  Lignende  Allegorier,  men 
med  Aarstal  1713,  kendes  fra  Hassel  Jærn- 
værk3).  Hvad  disse  sørgende  Verdensdele 
egentlig  skal  betyde,  vides  desværre  ikke 
med  Bestemthed ;  det  ligger  nær  at  tænke 
paa  Ulykker  som  den  frygtelig  strænge 
Vinter  1708 — 9  og  den  smitsomme  Pest, 
der  i  disse  Aar  som  en  Farsot  hærgede 
Alverdens  Lande  og  kom  her  til  Landet 
1711;  men  det  vil  dog  være  mere  i  Tidens 
Aand  at  antage  disse  Ovne  støbte  i  An¬ 
ledning  af  Christian  V  s  Broders,  Prins 
Jørgen  af  Englands,  Død  d.  28.  Oktober 
1708,  og  de  sørgende  Verdensdele  kan  i 
saa  Fald  passende  opfattes  som  et  Billede 
paa  Landesorgen  baade  i  Danmark-Norge 
og  i  England  (med  Kolonier)  over  Dron¬ 
ning  Annas  elskede  Ægtefælles  Død. 

I  det  hele  var  det  ikke  ualmindeligt  i 
Datiden  at  støbe  Ovne  til  Minde  om  vig¬ 
tige  Tildragelser  vedrørende  Krone  og 
Rige ;  vi  har  ovenfor  nævnt  den  i  Anled¬ 
ning  af  Frederik  V’s  Fødsel  1723  støbte 
Ovn  fra  Dikemark,  og  andre  Eksempler 
skal  her  fremdrages.  En  Ovn  i  Aalborg 
Museum  (Fig.  43)  har  paa  Langsiderne 
en  allegorisk  Fremstilling  af  Begivenhe¬ 
der  i  den  store  nordiske  Krig:  En  Kriger 
i  romersk  Dragt,  som  holder  fire  sam- 

*)  Fett  Nr.  165-166  (Træforme  i  Norsk  Folke- 
museum). 

2)  Fett  Nr.  294.  Beskrivelsen  hos  Fett  er  ikke 
helt  rigtig. 

3)  Fett  Nr.  241-242.  Eksemplarer  i  Dansk  Fol- 
kemuseum. 


menbundne  Vaabenskjolde  med  Byerne 
Stades,  Bremens,  Verdens  og  Tønnings 
Mærker;  paa  Marken  ligger  faldne  Kri¬ 
gere;  latinsk  Indskrift  foroven:  Pretium 
non  vile  laborum  (Ikke  ringe  Løn  for  Møje). 
Paa  Kortsiden  ses  det  danske  Kongevaa- 
ben  med  Aarstal  1716 x).  Fremstillingen 


Fig.  45.  Ovn  fra  Prinsens  Palæ.  1747. 
Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  G18.  H.1,81  M. 


hentyder  uden  Tvivl  til  Bremens  og  Ver¬ 
dens  Besættelse  1712  samt  den  svenske 
General  Magnus  Stenbocks  Kapitulation  i 
den  gottorpske  Fæstning  Tønning  (1713). 
—  Til  denne  sidste  Tildragelse  hentyder 
ogsaa  et  satirisk  Relief  paa  en  Plade  i  Aar¬ 
hus  Museum  (Fig.  44).  Pladen  er  afrundet 

9  Fett  Nr.  69.  Der  er  vistnok  nogen  Sandsyn¬ 
lighed  for,  at  denne  Ovn  er  stobt  paa  Fritsø  Værk. 
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Fig.  46.  Ovn  med  Chr.  VI’s  og  Sofie  Magdalenes 
Portrætter. 

Dansk  Folkem.  Nr.  I  612.  H.88,5  Cm.  lir.  96,5x37,5  Cm. 

opefter;  det  er  ingen  Ovnplade,  men  den 
har  siddet  i  en  Skorsten  og  tjent  til  at  lede 
Varmen  fra  denne  ind  i  Stuen.  Dens  Re- 


Fig.  47.  Ovn  med  Kronprins  Frederiks  (V's)  Portræt. 
Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  591.  H.48  Cm.  Br.  48x27,5  Cm. 


lief  forestiller  en  i  en  Tønde  fangen  Buk; 
ved  hver  Ende  af  Tønden  staar  en  Mand 
med  løftet  Knippel.  Foroven  læses  Ind¬ 
skriften  : 

Her  vil  vi  Boken  Tæmme 
Hånd  skal  os  aldrig  Glemme. 

Forneden : 

Af  tønden  tenete  (?)  du  en  læske  drick  at  smage, 
Men  vee  dig,  stakels  boch,  at  du  saa  krøb  derind, 
Du  blev  ei  læsket  der,  men  vil  (?)  fra  tønden  drage 
Med  spot  forhaanelse  oc  ilde  (?)  revet  skind1). 

Blandt  de  paa  Fritsø  Værk  støbte  Ovne 
fra  18.  Aarh.’s  første  Halvdel  maa  endnu 
nævnes  en  anselig  Ovn,  der  er  et  godt 
Eksemplar  af  Tidens  store  Etageovne  (Fig. 
45);  den  er  i  tre  Etager  og  bærer  Aarstal 
1747;  men  uagtet  den  saaledes  er  støbt  i 
Bococostilens  Blomstringstid,  har  dens 
Ornamentik  ikke  Spor  af  Rocaillepræg, 
men  erholdt  i  Regentskabstidens  Stil.  Paa 
Underdelen  ses  det  danske  Kongevaaben 
med  latinsk  Overskrift:  Drudens  respicit 
finem ;  paa  anden  Etage  den  norske  Løve 2). 
Ovnen  hører  til  Prinsens  Palais  ældste  In¬ 
ventar  og  er  deponeret  i  Dansk  Folkemu¬ 
seum  af  Nationalmuseet. 

Endnu  maa  nævnes  et  Værk,  som,  skønt 
grundlagt  i  Begyndelsen  af  det  17.  Aar- 
hundrede,  hidtil  ikke  havde  spillet  nogen 
synderlig  Bolle,  men  som  paa  Christian 
VI’s  Tid  tog  et  stort  Opsving  under  By- 
og  Raadstueskriver  Ulrich  Schnells  dyg¬ 
tige  Ledelse:  Baaseland  eller  som  Schnell 
døbte  det:  Nces  Jærnværk.  Herfra  udgik 
bl.  a.  nogle  af  de  anseligste  og  pompøse- 
ste  Ovne  til  Kongehusets  Forherligelse. 
Særlig  maa  fremhæves  en  stor  Ovn  med 
Christian  VI’s  og  Sofia  Magdalenes  Por¬ 
trætter  og  Overskrift:  Rigernes  C/æc/e(Fig. 
46),  og  som  Supplement  dertil  en  min¬ 
dre  Ovn  med  Kronprinsens,  den  senere 
Frederik  V’s,  Portræt  med  Overskrift: 
Rigernes  Hciab  (Fig.  47) 3).  Dansk  Folke- 

6  Denne  Plade  findes  ej  i  Fetts  Katalog.  En 
Plade  af  samme  Form,  men  med  et  andet  Relief 
(Fett  Nr.  46)  fandtes  i  1909  ved  Nedrivning  af  et 
Hus  i  Aalborg.  —  Hvor  de  er  støbte,  vides  ikke. 

*)  Fett  Nr.  299. 

3)  Fett  Nr.  384  og  183.  Dansk  Folkemuseums 
Eksempi.  af  den  mindre  Ovn  (med  Rigernes  Haab) 
er  signeret  Baasselands  Werck;  Fett  kender  kun 
Eksemplarer  af  denne  Ovn  fra  Hakedal  Værk. 
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Fig.  48.  Ovnplade  med  Frederik  V’s  og  Louises 
Portrætter. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  592.  H.C3  Cm.  Br.  52  Cm. 


museum  ejer  Eksemplarer  af  begge  Ovne; 
den  første  har  kuriøst  nok  Aarstallet  1748 
og  er  saaledes  støbt  efter  Kongens  Død;  i 
Norsk  Folkemuseum  findes  et  Eksemplar 
af  Ovnen  med  Aarstal  1732.  Dette  sidste 
Aarstal  staar  ogsaa  paa  Ovnen  med  Riger¬ 
nes  Haab.  —  Nær  i  Slægt  med  disse  Ovne 
er  en  mindre  Ovn  med  Christian  VTs  og 


Fig.  49.  Ovnplade. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I.  587.  H.  83  Cm.  Br.  78,5  Cm. 


Sofie  Magdalenes  Portrætmedaillon,  baa- 
ret  af  et  Par  Amoriner  og  omgivet  af  en 
elegant  Ornamentik  i  Régencestil;  Dansk 
Folkemuseum  ejer  et  Eksemplar  af  denne 
Ovn,  stammende  fra  Raadhusets  Arrest¬ 
bygning,  og  desuden  et  andet  Eksemplar 
af  samme  Ovn,  men  med  Frederik  V’s  og 
Dronning  Louises  Portrætmedaillon  (Fig. 
48)  1).  Denne  sidste  Ovn  er  skænket  Mu¬ 
seet  af  Kunstmaler  Kongstad,  Fredens¬ 
borg.  Det  er  dog  tvivlsomt,  om  man  tør 
henføre  denne  Ovn  til  Næs  Værk;  men 
sa$  meget  er  vist,  at  Værket  udsendte  an¬ 
dre  Ovne  til  samme  Kongepars  Forherli¬ 
gelse;  paa  en  signeret  Ovn  fra  1750  ses 
saaledes  en  Engel  blæsende  i  Rasun  og 
holdende  to  Kroner  over  Frederiks  og  Lou¬ 
ises  Navnetræk;  Indskrift  foroven: 

Friderich  og  Lovises  Ære 
Skal  min  Klang  til  Skyen  bære2). 

Andre  fra  Næs  Værk  udgaaede  Ovne 
har  religiøse  Rilieder.  En  anselig  Ovn,  der 
ogsaa  efterlignedes  paa  andre  Jærn værker, 
har  Fremstilling  af  Kammersvenden  fra 
Morland  (Apostlenes  Gerninger  8,26-10) a). 
Paa  andre  Ovne  ses  religiøse  Allegorier 
(Troen  og  Haabet);  i  Nationalmuseet  fin¬ 
des  en  til  Troens  Ovn4)  hørende  Kortside, 
fremkommen  ved  Nedrivning  i  Køben¬ 
havn. 

Fra  Holden  Jærnværk  kendes  et  Par;  be¬ 
slægtede  religiøse  Ovne.  Den  ene  (fra  1717) 
har  Rillede  af  Jesus,  der  efter  Opstandel¬ 
sen  aabenbarer  sig  for  Maria  Magdalene; 
tysk  Overskrift5).  Den  anden  (fra  1730) 
har  en  Allegori  paa  Sjælen  som  Kristi 
Brud  med  latinsk  Underskrift :  Animasocia 
Christi  soda  salutis;  Kortsiden  har  et  Bil¬ 
lede  af  en  ung  Kvinde,  der  sidder  paa  sit 
Kammer  og  spiller  paa  Luth  samt  synger 

x)  Fett  Nr.  60  og  61.  Fett  betegner  —  maaske 
som  Følge  af  en  Trykfejl  —  med  Urette  den  sid¬ 
ste  Ovns  Portrætter  som  Frederik  IV.  og  hans 
Dronning. 

2)  Fett  Nr.  397.  Eksemplar  i  Odense  Museum. 

3)  Fett  Nr.  388.  Eksemplar  af  Langsiden  i  Dansk 
Folkemuseum. 

4)  Fett  Nr.  383. 

5)  Fett  Nr.  344,  Eksemplar  i  Museet  i  Hjør¬ 
ring. 
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en  aandelig  Sang  dertil  (Fig.  50)  *).  Hele 
Ovnen  er  ejendommelig  ved  sit  udprægede 
pietistiske  Anstrøg;  man  kan  næppe  tænke 
sig  en  bedre  Illustration  til  Brorsons  Sal¬ 
mer  end  disse  to  Billeder;  det  er  et  Til¬ 
fælde,  som  ligner  en  Tanke,  at  Ovnen  er 
støbt  i  samme  Aar  som  ban  udgav  »Troens 
rare  Klenodie«;  man  kan  ligefrem  høre 
den  lille  fromme  Jomfru  synge  en  af  hans 
lidt  smægtende  aandelige  Sange,  ledsa- 


stedet :  Værer  snilde  som  Slanger  og  eenfol- 
dige  som  Duer1).  —  Af  betydelig  Interesse 
er  en  Vindovn  i  Dansk  Folkemuseum  — 
vistnok  den  ældste  kendte  toetages  Ovn 
fra  Norge  —  med  Aarstal  1729  samt  Fre¬ 
derik  IV’s  og  Anna  Sophies  Navnetræk; 
paa  Underdelens  Langside  ses  det  danske 
Ivongevaaben,  medens  Overdelen  har  pa- 
rallele  Striber  af  Baandornamentik  i  Ré- 
gencestil,  der  synes  støbte  særskilt  (Fig. 


Fig.  50.  Lang-  og  Kortside  af  Ovn  fra  1730  i  Hjørring  Museum. 
H.  86  Cm.  Br.81  og  36  Cm. 


gende  den  med  Luthens  Toner,  og  ogsaa 
den  lidt  erotisk  farvede  Religiøsitet,  der 
aander  i  Langsidens  Billede  af  Sjælen  som 
Kristi  Brud,  har  stærke  Tilknytningspunk¬ 
ter  i  hans  Salmedigtning. 

Endnu  skal  nævnes  et  Par  Ovne,  der 
ikke  kan  henføres  til  noget  bestemt  Jærn- 
værk,  men  dog  er  særdeles  typiske  for 
Tidens  Smag.  Paa  en  Plade  fra  1702  ses 
Jesus  siddende  i  etHjærte  med  Overskrift: 
Jesus  er  vor  Hiertis  Konge  ;  længere  nede  ses 
Søjler  med  Slanger  og  Duer  samt  Skrift- 

l)  Fett  Nr.  346.  Eksemplar  i  Hjørring  Museum. 
Afbildning  hos  Fett. 


51) 2).  —  Meget  anselig  er  en  Ovnplade  i 
Dansk  Folkemuseum  med  Relief  af  Chri¬ 
stian  VI  tronende  samt  hans  Valgsprog 
Deo  et  Populo  (Fig.  49) 3). 

*  * 

* 

Kun  langsomt  trængte  Rococoens  ejen¬ 
dommelige  Ornamentik  igennem  paa 
Jærnovnene,  og  til  en  Begyndelse,  om¬ 
kring  Aar  1750,  var  det  endda  kun  en 

*)  Fett  Nr.  63.  Eksemplar  i  Dansk  Folkemuseum. 

2)  Fett  Nr.  77.  Fett  kender  kun  Underdelens 
Langside. 

3)  Fett  Nr.  76. 
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spinkel  og  symmetrisk  Rococo,  en  Art  Over¬ 
gangsform  til  det  rigtige,  skævt  svungne  Ro- 
cailleornament.  Typisk  er  en  anselig  Ovn 
med  Relieffer  afVenus  og  Bacchus,  omgivne 
af  spinkle  symmetriske  Rocailleornamen- 
ter  med  Genier x).  Samme  Ornamentik  ses 
paa  en  Ovn  i  Randers  Museum;  her  er  det 
Merkur  og  Fortuna,  der  danner  Midtfigu¬ 
rerne  i  Rocailleornamentikken 2).  Ingen  af 
disse  Ovne  bærer  noget  Jærn værks  Signa¬ 
tur,  men  de  kan  med  en  vis  Sandsynlighed 
antages  støbte  paa  Næs  Jærn  værk;  det 
samme  gælder  om  en  Ovn  med  lignende 
Ornamentik  udenom  en  Mandsbuste,  der 
findes  paa  Liselund  (Fig.  52) 3). 

Blandt  de  Værker,  der  i  1760’erne  og 
1770’erne  udsendte  Rococo-Ovne,  indtager 
Holden  eller  Ulefos  Jærnværk  en  meget 
fremtrædende  Plads.  Det  ejedes  1726 — 50 
af  Konferensraad  Herman  Løvenskjold  og 
1750 — 76  af  hans  Søn,  Geheimeraad,  Baron 
Severin  Løvenskjold.  Faderen  købte  Aar 
1739  Herregaarden  Birkholm  paa  Sælland, 
og  Sønnen  oprettede  heraf  Aar  1766  Stam¬ 
huset  Løvenborg,  der  1773  ophøjedes  til 
Baroni.  Han  udstyrede  i  Aarene  om  1770 
Herregaarden  Løvenborg,  det  gamle 
Birkholm,  med  en  Række  ypperlige 
Etageovne  i  Rococostil,  alle  støbte  paa 
Holden  Værk,  og  her  bydes  os  saaledes 
den  bedste  Lejlighed  til  at  lære  dette 
Værks  for  norsk  Rococo  saa  typiske 
Frembringelser  at  kende,  tilmed  an¬ 
bragte  i  samtidige  Omgivelser  (Interiø¬ 
rer).  Først  maa  nævnes  en  treetages 
Ovn,  paa  hvis  Underdel  ses  en  Løve, 
holdende  et  Skjold  med  Severin  Løven¬ 
skjolds  Navnetræk;  paa  Ovnens  anden 
Etage  ses  Rococoornamenter  samt  et 
dansende  Bondepar  med  Overskrift: 

Saa  Danser  Haling  Gaten;  paa  tredje 
Etage  Rococoornamenter  samt  en  Po- 


*)  Fett  Nr.  479.  Eksemplar  i  Dansk  Folkemu- 
seum.  Afbildning  i  Vestlandske  Kunstindustri¬ 
museums  Aarbog  1906,  Fig.  11. 

2)  Fett  Nr.  396. 

3)  Denne  Ovn  nævnes  ikke  hos  Fett.  Eksem¬ 
plarer  af  Langsiderne  paa  denne  Ovn  samt  paa 
den  nærbeslægtede  Nr.  91  hos  Fett  findes  i 
Dansk  Folkemuseum;  de  er  fremkomne  ved 
Nedrivning  i  Kobenhavn. 


Fig.  52.  Ovn  fra  Liselund  (Mon). 


Fig.  51.  Vindovn.  1729. 

Dansk  Folkemus.  Nr.  I  614.  H.89  Cm.  Tv.  69X24  Cm 
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Fig.  53.  Vindovn  fra  1760.  Klavsholm.  Fig.  54.  Ovn  fra  Lovenborg.  1772. 

Br.  76  Cm.  Underdelens  H.  44  Cm.  Br.  58,5X30  C 
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slillon  1).  En  anden  toetages  Ovn  (Fig.  54) 
har  paa  Underdelens  Langside  en  af  disse 
muntre  mytologiske  Fremstillinger  i  »ga¬ 
lant«  Stil,  der  er  ejendommelige  for  Ti¬ 
dens  Smag:  den  forestiller  Iris,  der  kom 
mer  farende  ad  Regnbuen  og  bringer  Juno 
et  Budskab.  Kortsiden  har  Værkets  Signa¬ 
tur  og  Aarstal  1772 2).  En  tredje  Ovn  med 
samme  Aarstal,  hvoraf  Eksemplar  ogsaa 
findes  paa  Dansk  Folkemuseum,  har  et 
Relief  i  samme  galante  Smag,  forestillende 
Venus,  Amor  og  Vulkan3).  En  énetages 
Ovn  har  paa  Langsiden  et  Relief  i  Tidens 
Hyrdesmag,  forestillende  en  »Schåfer« 
med  sin  »Schåferinde«,  i  rig  Rocaille-Ind- 
fatning4). 

Ogsaa  paa  Fritsø  støbtes  særdeles  gode 
Rococoovne;  dette  Jærnværk  ejedes  efter 
Grev  Ferdinand  Danneskjold- Laurvigs 
Død  af  hans  to  Sønner  Frederik  (1754 — 
62)  og  Chr.  Conrad  (1762 — 83).  Ogsaa  hel¬ 
støbtes  Ovne  med  mytologiske  Billeder; 
en  toetages  Ovn  i  Hjørring  Museum  med 
Aarstal  1766  har  paa  Underdelen  Relieffer 
af  Pegasus  samt  af  Apollon  omgivet  af 
Emblemer  for  de  forskellige  Kunstarter5); 
en  toetages  Ovn  i  Dansk  Folkemuseum 
med  samme  Aarstal  har  paa  Langsiden  en 
flot  henkastet  Komposition  af  Neptun  kø¬ 
rende  paa  Havet6).  Jævnsides  disse  galante 
og  mytologiske  Billeder  løb  tillige  Frem¬ 
stillinger  af  Folkelivet  i  Norge,  svarende 
til  en  anden  Strømning  indenfor  Tidsalde¬ 
rens  Aandsliv:  Sværmeriet  for  Naturlig¬ 
hed  og  Nalurbørn,  der  i  Norge  fik  sit  sær- 

*)  Fett  Nr.  351.  Afbildning  i  Fataburen  1906  S. 
110  og  i  Vesti.  Kunstindustrimuseums  Aarbog 
1906,  Fig.  18. 

2)  Fett  Nr.  365,  hvor  Relieffet  dog  urigtigt  be¬ 
tegnes  som  »Avrora  i  Skyer«.  Eksemplar  af  Lang¬ 
siden  i  Dansk  Folkemuseum.  Afbildning  i  Vestland- 
ske  Kunstindustrimuseums  Aarbog  1906,  Fig.  14. 

s)  Fett  Nr.  364.  Afb.  i  Vesti.  Kunstindustrimu¬ 
seums  Aarbog  1906,  Fig.  13. 

4)  Fett  Nr.  362.  Afb.  i  Vesti.  Kunstindustrimu- 
seums  Aarbog  1906,  Fig.  17. 

5)  Fett  Nr.  307.  Eksemplar  af  Langsiden  i  Dansk 
Folkemuseum.  Afbildning  i  Vesti.  Kunstindustri¬ 
museums  Aarbog  1906,  Fig.  20. 

6)  Fett  Nr.  305.  Afb.  i  Vesti.  Kunstindustrimu¬ 
seums  Aarbog  1906,  Fig.  19. 


lige  Præg  af  den  nedarvede  Ærbødighed 
for  Bondens  gamle  Arv  og  Odel.  Vi  har 
allerede  paa  en  af  Ovnene  fra  Holden  set 
Prøver  paa  denne  Smag;  her  skal  frem¬ 
drages  et  andet  typisk  Eksempel  derpaa : 
en  Bilæggerovn,  signeret  Fritsø  1774,  paa 
hvis  Langside  ses  Relief  af  et  dansende 
Par  og  en  Spillemand  i  Telemarksdragter 


Fig.  55.  Ovn  fra  Bærum.  1786. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  617  a.  II.  1,75  M. 


(Fig.  60) ]).  Ovnen  findes  i  Dansk  Folke¬ 
museum  og  stammer  fra  Færøerne;  der 
havde  her  udviklet  sig  det  løjerlige  Sagn 
om  den,  at  Relieffets  Personer  skulde  fore¬ 
stille  Christian  VII,  Struensee  og  Caroline 
Mathilde. 

*)  Fett  Nr.  352.  Fett  kender  kun  Langsiden  og 
henfører  den  fejlagtigt  til  Holden  Jærnværk;  paa 
Kortsiden  ses  en  Jæger  med  Bøsse  og  Fritsø 
Jærnværks  Signatur. 
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Fig.  56.  Ovn  fra  Herregaarden  Benzon.  Fig.  57.  Ovn  fra  Herregaarden  Bygholm. 
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Ogsaa  paa  Hassel  Jærnværk  støbtes  i 
Jakob  NeumannsTid  (1749 — 77)  gode  Ro- 
cocoovne,  hvoraf  et  Par  her  skal  fremdra¬ 
ges.  Morsom  er  en  Ovnplade  i  Kolding 
Museum  med  Billede  afen  Herre,  der  kys¬ 
ser  en  Dame  paa  Haanden ;  den  tilsvarende 
Kortside  har  Værkets  Signatur  og  Aarstal 
1755  *).  Meget  anselig  er  en  treetages  Ovn 
fra  Herregaarden  Klavsholm  i  Jylland, 
med  Værkets  Signatur  og  Aarstal  1760 
(Fig.  53);  paa  Underdelen  ses  en  Herre, 
der  spiller  paa  Fløjte  for  to  Damer,  og 
Scenen  indfattes  af  rig  Rocailleornamen- 
tik 2). 

Noget  tungere  i  Form  og  Ornamentik 
virker  en  treetages  Ovn  fra  Hakedal  Jævn- 
værk  med  Aarstal  1774;  den  findes  i  Aal¬ 
borg  Museum3).  Dens  Sider  er  dækkede 
med  Rocailleornamentik  samt  Havvæse- 
ner  og  Genier  i  Relief. 

Endnu  skal  —  dog  ikke  for  sine  Dyders 
Skyld  —  nævnes  et  Jærnværk,  der  ud¬ 
sendte  et  stort  Antal  Rocoeoovne,  nemlig 
Fossum  i  Kammerherre  Herman  Løven- 
skjolds  Tid  (1761 — 93).  Værkets  Ovne  stod 
i  kunstnerisk  Værd  langt  under  de  oven¬ 
for  omtalte;  disses  Kompositioner  efterlig¬ 
nedes,  men  afgjort  uden  Held. 


I  1770’erne  trængte  en  ny  Stilretning  sig 
frem  og  drev  Rococoens  vilde  og  vredne 
Ornamentformer  paa  Flugt.  I  deres  Sted 
fremdroges  Antikens  rige,  men  rolige  og 
beherskede  dekorative  Stil;  det  var  dog 
overvejende  paa  ornamentale  Motiver  fra 
Romertiden,  at  denne  nyklassiske  Smags¬ 
retning  byggede.  I  Førstningen  var  den 
som  Helhed  baade  rig  og  yndefuld  (Louis 
XVI -Stil);  senere,  under  Revolutionen  og 
Kejserdømmet,  fik  den  et  noget  strængere 
og  tørrere  Præg  (Empire- Stil).  Ovnenes 
Billedrelieffer  forsvinder  mere  og  mere  og 

9  Fett  Nr.  249. 

2)  Fett  Nr.  251. 

3)  Fett  Nr.  186.  Direktør  F.  Krog,  Frederiksberg 
Jærustøberi,  ejer  et  endnu  fuldstændigere  Eksem¬ 
plar  af  denne  Ovn,  med  opstaaendejvnop  foroven. 


erstattes  af  ren  Ornamentik,  hvad  der 
ydermere  bidrager  til  at  give  dem  et  min- 


Fig.  58.  Vindovn.  1781. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  617c.  H.  2,08  M. 
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deles  højt  i  behersket  kunstnerisk  Smag; 
de  senere  støbte  Ovne  frembyder  derimod 
ikke  synderlig  Interesse  i  saa  Henseende. 
Kun  nogle  ganske  faa  Typer  ud  af  det 
overmaade  rige  Stof  skal  her  fremdrages. 

Overmaade  statelig  er  en  fireetages  Ovn 
i  Dansk  Folkemuseum,  signeret  Hassel 
Jærnværk  1781  (Pig.  58) 1).  Ovnen  er  de¬ 
poneret  i  Museet  af  det  danske  Kunstin¬ 
dustrimuseum.  Paa  dens  Underdel  ses  en 
Portrætmedaillon  med  Guirlander  over, 
paa  riflet  Bund,  samt  paa  Kortsiden  Sig¬ 
naturen.  Paa  de  øvre  Etager  ses  LouisXVI- 
Ornamentik  samt  paa  øverste  Etage  en 
Kvindemedaillon.  —  Lidt  ældre  er  en  to¬ 
etages  Ovn  fra  Fritsø  Jærnværk 2),  signeret 
1774,  med  Christian  VIPs  Medaillon  og 
Navnetræk  samt  Kongeinsignier  m.  m.; 
Eksemplarer  findes  i  Dansk  Folkemuseum 
og  i  »Czarens  Hus«  i  Nykøbing  F. 

Blandt  de  Jærn værker,  der  i  særlig  stort 
Omfang  udsendte  Louis  XVI-  og  Empire¬ 
ovne,  maa  dog  især  fremhæves  Næs  og 
Bærum.  Navnlig  udgik  der  fra  Bærum  en 
stor  Mængde  Ovne  i  to  eller  tre  Etager 
med  en  spinkel  antikiserende  Ornamen¬ 
tik,  de  fleste  signerede  1786.  Som  en  af  de 
mange  af  bildes  her  et  Eksemplar  fra 
Dansk  Folkemuseum,  der  tillige  udmær¬ 
ker  sig  ved  at  have  Indfyringsaabning  paa 
Bredsiden  (Fig.  55) 3).  Ornamentikken  be- 
staar  af  Vaser  med  Bukkehoveder  og  Per- 
lebaand.  —  Typisk  for  Revolutionstidens 
endnu  mere  nøgterne  og  strængt  antiki¬ 
serende  Stilretning  er  bl.  a.  en  Ovn,  signe¬ 
ret  Bærum  1789,  paa  Herregaarden  Ben- 
zon  i  Jylland.  Sammestedsfra  stammer 
liosstaaende  statelige  Ovn  (Fig.  56),  der 
udmærker  sig  ved  en  lidt  rigere  Ornamen¬ 
tik;  den  er  rimeligvis  ogsaa  støbt  paa  Bæ¬ 
rum  Værk.  En  typisk  Empireovn  med 
Søjleoverdel,  signeret  Bærum  Jærnværk 
1815,  ses  paa  Fig.  57 ;  den  findes  paa  Her¬ 
regaarden  Bygholm  i  Jylland. 

Endelig  skal  til  Slut  anføres  en  anselig 
Ovn  i  Form  af  et  Monument  over  Stats- 


:)  Fett  Nr.  267. 

2)  Fett  Nr.  308. 

3)  Fett  Nr.  135. 


ig.  59.  Ovn  med  A.  P.  Bernstorffs  Medaillon.  1795. 
Dansk  Landbrugsmuseum.  H.  1,90  M. 


dre  livfuldt  og  særpræget  Ydre.  Dog  staar 
mange  Louis  XVI-  og  Empire -Ovne  sær- 
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minister  A.  P.  Bernstorff,  støbt  Aar  1795. 
Den  er  ikke  signeret  med  Jærnværkets 
Navn,  men  lignerBærumovnene  noget  i  Stil. 
PaaUnderdelen  ses  BernstorlYs  Medaillon; 
Overdelens  Rensehulhar  været  lukket  med 
en  rund  Laage  af  Form  som  et  Kompas, 
og  derunder  ses  Indskriften:  Uden  Misvis¬ 
ning  (Fig.59).  Ovnen  lindes  i  Dansk  Land¬ 
brugsmuseum  og  har  staaet  i  en  Gaard  i 
Ballen,  Samsø  ;  den  vides  at  være  sat  der  af 
den  tidligere  Lensgreve  paa  Brattingsborg. 
Dansk  Folkemuseum  ejeren  lignende  Ovn, 
men  uden  den  foregaaendes  Mellemparti, 
stammende  fra  Skelby  Præstegaard  paa 
Sælland  og  skænket  Museet  ved  Stifts¬ 
provst  Gad  (Nr.  I  606).  Med  denne  for  Da¬ 
tidens  Aandsretning  og  Smag  saa  karak¬ 
teristiske  Ovn  skal  her  sluttes. 

Hvad  der  efter  Empiretiden  er  støbt 
i  Norge  af  Jærnovne,  er,  bortset  fra  den 
nyeste  Tid,  som  Regel  af  liden  kunst¬ 
nerisk  Værd  og  kan  derfor  forbigaas  her. 
Derimod  skal  det  ikke  glemmes,  at  me¬ 
dens  den  norske  Ovnfabrikation  sygnede 
jævnt  hen  i  Løbet  af  det  19.  Aarhundrede, 
skabte  dansk  Foretagsomhed  efterhaan- 
den  en  Række  Jærnstøberier  herhjemme, 


der  i  stedse  stigende  Grad  forsynede  Lan¬ 
det  med  Sløbejærnsovne.  At  skrive  disse 
omfattende  Virksomheders  Historie  ligger 
aldeles  udenfor  nærværende  Afhandlings 
Opgave;  deres  Frembringelser  er  ikke  at 
linde  paa  Museerne,  men  ude  i  »de  tusend 
Hjem«,  og  Fabrikationen  har  da  ogsaa  i 
mange  Aar  mere  taget  Hensyn  til  Billig¬ 
hedens  og  Hensigtsmæssighedens  end  til 
Skønhedens  Krav.  Nu  er  dette  dog  ved  at 
ændres;  i  de  senere  Aar  har  de  nye  Strøm¬ 
ninger  indenfor  Kunstindustrien  ogsaa 
fundet  Vej  til  Jærnstøberierne,  og  hvis 
denne  lille  Afhandling  kunde  bidrage  sit 
til  at  uddybe  denne  Bevægelse  og  i  stedse 
stigende  Grad  henlede  Opmærksomheden 
paa  de  udmærkede  Forbilleder,  som  de 
svundne  Tider  har  efterladt  os,  vilde  den 
ikke  være  skrevet  forgæves.  Nogen  slavisk 
Kopiering  af  de  gamle  Ovne  kan  der  ifølge 
Sagens  Natur  aldrig  være  Tale  om;  men 
det  var  i  høj  Grad  at  ønske,  at  deres  orna¬ 
mentale  og  dekorative  Fortrin  og  vel  af¬ 
vejede  Kompositioner  maatte  give  nye  og 
rige  Tilskyndelser  til  denne  Gren  af  Nuti¬ 
dens  Industri,  saa  den  genopstod  i  sin 
gamle  Glans. 


Fig.  60.  Plade  af  Bilæggerovn. 

Dansk  Folkemuseum  Nr.  I  598.  H.  02  Cm.  Hr.  53  Cm. 
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Iden  Tale,  hvormed  Industriforenin¬ 
gens  daværende  Formand,  Direktør 
H.  P.  Prior  aabnede  Industriraadets  kon¬ 
stituerende  Møde  ifjor  Sommer,  nævne¬ 
des  som  Nummer  ét  blandt  det  Arbejds¬ 
stof,  den  nyskabte  Institution  havde  lig¬ 
gende  for  sig:  »en  videre  Udvikling  af 
den  af  vor  Forening  udgivne  Industribe¬ 
retning«.  Man  bar  sikkert  Lov  til  heri 
at  se  et  Bevis  paa,  at  man  fra  Industri¬ 
foreningens  og  -raadets  Side  omfatter 
denne  Sag  med  særlig  Interesse,  hvilket 
ogsaa  er  ganske  naturligt;  thi  skal  Indu- 
striraadet  kunne  opfylde  sin  Bestemmelse, 
at  være  en  Institution,  hvor  alle  Indu¬ 
striens  Interesser  kan  faa  en  grundig  og 
saglig  Behandling,  er  det  nødvendigt  for 
det  at  have  et  velforsynet  Vaabenkammer 
til  Baadighed,  hvorfra  de  fornødne  posi¬ 
tive  Oplysninger  kan  hentes. 

Et  saadant  er  der  tilvejebragt  i  det  rig¬ 
holdige  Stof,  der  foreligger  samlet  og  be¬ 
arbejdet  i  Industriberetningerne;  der  er 
her  givet  en  anerkendelsesværdig  objektiv 
Fremstilling  af  alle,  eller  ialfald  alle  mere 
væsentlige,  Industrien  vedrørende  Forhold 
og  samlet  mangfoldige  Enkeltoplysninger 
om  de  forskellige  Fag  og  Virksomheder, 
der  sikkert  Gang  paa  Gang  maa  være  In- 
dustriraadet  en  værdifuld  Støtte  i  dets 
Virksomhed. 

Naar  Sagen  ses  fra  Industriraadets  Side, 
vil  det  heller  ikke  være  urimeligt  at  frem¬ 
drage  Industriberetningens  Betydning  som 
et  Bindeled  mellem  dette  og  Publikum  og 
som  en  virksom  Agila lion  for  hele  Indu¬ 
striforeningens  mangesidede  Virksomhed. 

»Udadtil«  har  Industriberetningen  dog 
naturligvis  sin  Hovedopgave.  Dens  righol¬ 
dige  Indhold  har  Bud  til  enhver,  der  ind¬ 
tager  en  ledende  Stilling  i  dansk  Industri 
og  Haandværk,  eller  hvis  Interesser  er 
knyttede  hertil.  Ikke  blot  er  det  en  hel 
fornøjelig  Læsning  at  faa  det  sidst  udløbne 
Aars  Begivenheder  ridsetop;  men  hvorofte 


kan  det  ikke  hænde,  at  man  staar  og  har 
Brug  for  at  kunne  se  f.  Eks.  Indholdet  af 
en  Lov  eller  Overenskomst,  for  at  finde 
Aarstal  og  Dato  for  et  Dødsfald  eller  Ju¬ 
bilæum,  for  at  faa  konstateret  Resultater 
af  en  Lønstrid,  eller  hvad  det  nu  er,  alt 
det  man  véd  saa  godt  og  dog  har  glemt 
i  Løbet  af  saa  utrolig  kort  Tid;  har  man 
sin  Industriberetning  ved  Haanden,  kom¬ 
mer  den  én  til  Hjælp. 

Men  naar  Talen  er  om  Industriberet¬ 
ningernes  Betydning  for  det  Publikum, 
de  særlig  har  Adresse  til,  er  der  endvi¬ 
dere  et  andet  Forhold  at  tage  i  Betragt¬ 
ning.  Lige  saa  naturligt  det  falder  eller 
bør  falde  den  store  og  den  lille  Industri¬ 
drivende  ved  hvert  Aars  Slutning  at  gøre 
Status  op  for  sin  egen  Forretning,  saa 
nær  burde  det  ligge  at  søge  et  Sammen¬ 
ligningsgrundlag  i  vedkommende  Bran¬ 
ches  Forhold  i  det  hele  taget  og  i  Tider¬ 
nes  almindelige  økonomiske  Karakter. 

Forstaaelsen  heraf,  o:  af,  at  der  til  Be¬ 
dømmelsen  af  den  enkelte  Virksomheds 
Stilling  og  Chancer  hører  Forstaaelsen  af, 
at  den  er  et  Led  i  en  Organisme  eller 
rettere  i  den  ene  Organisme  uden  om 
den  anden,  hvis  Ve  og  Vel  den  er  afhæn¬ 
gig  af,  om  den  saa  føler  sig  nok  saa  selv¬ 
stændig  og  ubunden  —  denne  Forstaaelse 
kan  vistnok  siges  at  være  i  Tiltagen;  der 
er  i  al  Fald  adskilligt  i  vore  Dages  Or¬ 
ganiserings-  og  Oplysningsarbejde,  der 
tyder  herpaa.  Men  den  er  langtfra  almin¬ 
delig  nok.  Industriberetningen  bidrager 
sit  til  dens  Fremgang  indenfor  dansk 
Industri  og  Haandværk  og  drager  paa 
sin  Side  selv  Nytte  deraf.  Thi  denne  For- 
slaaelse  giver  sig  Udslag  paa  to  Maader: 
paa  den  ene  Side  saaledes,  at  Folk  har 
Brug  for  Industriberetningen,  spørger  ef¬ 
ter  den,  læser  i  den,  drager  Nytte  af  den; 
paa  den  anden  Side.  saaledes,  at  de  viser 
sig  villige  til  at  arbejde  med  paa  den  ved 
at  meddele  de  Oplysninger  om  deres  Be- 
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drift,  som  der  er  Brug  for  og  som  de  spør¬ 
ges  om,  og  ikke  lader  Spørgeskemaerne 
gaa  i  Papirkurven  eller  ligge  og  samle 
Støv.  Det  er  jo  klart,  al  der  skal  en 
Mængde  Enkeltoplysninger  til  for  at  Hel¬ 
hedsbillederne  kan  komme  i  Stand.  I  jo 
højere  Grad  Beretningens  Forfattere  skal 
bygge  paa  egne  Skøn  og  Indtryk,  des 
mere  vagt  og  almindeligt  maa  de  ud¬ 
trykke  sig;  det  er  en  Nødvendighed  for 
dem  i  størst  muligt  Omfang  at  have  In¬ 
dustriens  egne  Mænd  til  Medarbejdere, 
saaledes  at  deres  Arbejde  i  det  væsent¬ 
lige  kun  bliver  at  sammenarbejde  det  mod¬ 
tagne,  sigte  det  og  forme  det  til  en  Helhed. 

I  hvilken  Grad  Arbejdet  ogsaa  foregaar 
paa  denne  Maade,  viser  de  Oplysninger, 
der  gives  i  Beretningernes  Forord  om  An¬ 
tallet  af  udsendte  Spørgeskemaer.  Det  gik 
for  1911  op  til  over  3000,  hvoraf  godt  00% 
kom  besvarede  tilbage.  Begge  Tal  bar  væ¬ 
ret  stadig  stigende,  baade  Antallet  af  ud¬ 
sendte  Spørgeskemaer  og  Procenttallet  for 
Besvarelser.  Som  Fag,  om  hvilke  der  paa 
denne  Maade  er  tilvejebragt  særlig  gode 
og  fuldstændige  Oplysninger  om  det,  som 
Hovedvægten  maa  lægges  paa,  nemlig 
Aarets  samlede  Produktion  eller  Afsæt¬ 
ning,  skal  nævnes  Mølleriet,  Tobaksfabri¬ 
kationen,  Garverierne,  Teglværker  og  Ce¬ 
ment  varefabrikker,  Maskin  fabrikationen, 
Elektricitetsværker  m.fl.,  hvortil  bør  føjes, 
at  for  nogle  Fag  er  meddelt  en  enkelt, 
særlig  fyldig  Besvarelse,  der  karakterise¬ 
rer  Fagets  Forhold  i  det  bele  taget. 

Selvfølgelig  benyttes  der  ogsaa  adskil¬ 
lige  andre  Kilder  ved  Indsamlingen  af 
Stoffet  til  Industriberetningerne.  I  Dag¬ 
bladene  og  den  faglige  Presse  findes  der 
jo  mellem  Aar  og  Dag  adskilligt,  der  er 
værd  at  opbevare  og  indlemme  i  Beret¬ 
ningerne;  det  gælder  f.  Eks.  en  Mængde 
Personalia;  bele  det  store  Materiale  som 
Arbejds-  og  Fabrikstilsynet  aarligt  indsam¬ 
ler,  bliver  i  bøj  Grad  benyttet,  bl.  a.  til  de 
udmærkede  Tabelbilag  over  Antallet  af  in¬ 
dustrielle  Bedrifter  m.  v.;  ogsaa  andre  of¬ 
fentlige  Myndigheder  henvender  man  sig 
til,  bl.  a.  erde  meget  interessanteOversigter 


over  Byggeriet  i  en  Række  Provinsbyer  til¬ 
vejebragte  ved  Henvendelse  til  Bygnings¬ 
inspektørerne.  Gennem  en  Del  af  de  store 
Aktieselskabers  Aarsberetninger  og  Regn¬ 
skaber,  f.  Fks.  Glasværkernes,  Skibsbygge¬ 
riernes,  Tændstikfabrikkernes  m.  fl.  gives 
der  Lejlighed  til  at  faa  et  ganske  godt 
Overblik  over  visse  Industrier,  særlig  saa- 
danne,  der  beherskes  af  en  eller  nogle 
enkelte  store  Bedrifter.  En  Del  af  baade 
Mester-  og  Fagforeningerne  fører  til  Sta¬ 
dighed  Statistik,  f.  Eks.  over  Beskæftigel¬ 
sesgraden  indenfor  vedkommende  Fag, 
og  for  saa  vidt  denne  bar  staaet  til  Raadig- 
lied,  synes  den  ogsaa  at  være  bleven  be¬ 
nyttet.  Men  den  udmærkede  Lønstatistik, 
der  udarbejdedes  bl.  a.  af  »Industrifa¬ 
gene«,  Bogtrykkerforeningen  og  selve  Ar¬ 
bejdsgiverforeningen  (dog  uden  at  offent¬ 
liggøres)  bar  man  aabenbart  ikke  haft 
Adgang  til  ved  Industriberetningens  Ud¬ 
arbejdelse,  skønt  man  sikkert  herigennem 
kunde  faa  gode  Bidrag  til  Karakteristik¬ 
ken  af  Beskæftigelsesforholdene  i  en  bel 
Del  Fag. 

Blandt  de  Kilder,  der  øses  af  til  Indu¬ 
striberetningen,  er  endnu  ikke  nævnt  den 
officielle  Statistik.  For  en  Del  Industrier, 
særlig  de  »statskonlrollerede« :  01,  Sprit, 
Sukker  og  Margarine  (hvortil  fremtidig 
vil  komme  Cigaretter),  yder  den  Aar  for 
Aar  særdeles  fyldige  Oplysninger  om  Pro¬ 
duktionen,  og  disse  er  selvfølgelig  fuldt 
ud  benyttede.  Endvidere  kommer  i  Be¬ 
tragtning  den  aarlige  Statistik  over  Ar- 
bejdsstansninger  og  over  den  udenlandske 
Vareomsætning.  Ved  de  Industrier,  der 
væsentlig  er  baserede  paa  Eksport  (Smør, 
Flæsk,  kondenseret  Mælk  m.  fl.),  er  Tal¬ 
lene  for  denne  angivne  i  Industriberet¬ 
ningen,  og  ved  de  Industrier,  der  er 
særlig  udsatte  for  udenlandsk  Konkur¬ 
rence,  eller  som  maa  købe  deres  Raasloffer 
i  Udlandet,  er  paa  tilsvarende  Maade  Im¬ 
porttallene  anførte.  Maaske  kunde  Han¬ 
delsstatistikken,  der  nu  er  ret  specialise¬ 
ret,  hvad  Vareinddelingen  angaar,  og  vist¬ 
nok  ganske  fuldstændig,  benyttes  i  endnu 
højere  Grad,  end  den  allerede  bliver  det 
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i  Industriberetningerne,  bl.  a.  til  at  paa¬ 
vise  Artikler,  der  indføres  i  saa  stort  Om¬ 
fang,  at  de  maaske  kunde  gøres  til  Gen¬ 
stand  for  indenlandsk  Produktion. 

En  officiel,  almindelig  Industristatistik 
optages  derimod  kun  med  en  halv  Snes 
Aars  Mellemrum,  idet  der  jo  til  en  saa- 
dan  kræves  et  ret  stort  Apparat  sat  i 
Gang;  den  sidste  Industritælling  er  fra 
1906,  og  dens  Resultater  er  jo  allerede 
for  gamle  til,  at  de  kan  have  nogen  vi¬ 
dere  Interesse  for  Industriberetningen,  om 
denne  end  ret  hyppigt  har  brugt  dem  til 
at  bygge  videre  paa.  Den  næste  alminde¬ 
lige  Industritælling  vil  vistnok  blive  af¬ 
holdt  i  1914.  Hvad  Spørgsmaalet  om  en  in¬ 
dustriel  Produktionsstatistik  angaar,  kun¬ 
de  der  iøvrigt  være  Anledning  til  at  over¬ 
veje,  om  en  saadan  ikke  burde  optages 
aarligt  af  Statistisk  Bureau,  hvis  dette  i 
det  hele  taget  havde  Midler  og  Lejlighed 
dertil;  den  formelle  Adgang  giver  Told¬ 
lovens  §  40  for  hele  den  egentlige  Indu¬ 
stris  Vedkommende.  En  saadan  Produk¬ 
tionsstatistik  kan  synes  lige  saa  paakræ¬ 
vet  som  f.  Eks.  den  aarlige  Høststatistik, 
og  officielt  tilvejebragt  og  udarbejdet  vilde 
den  naturligvis  blive  langt  mere  fuldstæn¬ 
dig  end  den,  der  f.  Eks.  kan  fremskafles 
til  Industriberetningen.  For  denne  vilde 
der  da  opnaas  den  store  Fordel,  at  det 
Materiale,  den  havde  til  Raadighed,  blev 
langt  fyldigere,  og  den  samtidig  lettedes 
for  en  stor  Del  af  det  Besvær,  den  nu 
har  med  at  skaffe  det,  alt  forudsat  at 
det  kunde  indsamles  og  bearbejdes  hur¬ 
tigt  nok  af  Bureauet. 

Hvis  man  af  en  Anmeldelse  forlanger, 
at  den  skal  give  et  Resumé  af  eller  i 
al  Fald  et  Indblik  i  den  anmeldte  Bogs 
Indhold,  er  dette  en  meget  daarlig  An¬ 
meldelse,  idet  den  ikke  har  givet  den 
mindste  Besked  om  de  Resultater,  Indu¬ 
striberetningen  er  kommen  til  angaaende 
Aaret  1911.  Men  det  har  heller  ikke  været 
Anm.’s  Mening,  idet  det  forudsættes,  at 
Læsere  af  »Tidsskrift  for  Industri«  selv 
læser  Industriberetningen,  naar  deres  Op¬ 
mærksomhed  henledes  paa  den. 


Forresten  kan  Industriberetningen  godt 
anbefales  til  mange  andre  end  Industriens 
og  Haandværkets  Folk;  enhver,  der  har 
Interesse  for  vort  Samfunds  økonomiske 
Udvikling  og  dets  sociale  Forhold,  vil 
kunne  lære  meget  af  den,  naar  de  følger 
med  i  den  fra  Aar  til  Aar.  Den  er  langt 
interessantere  end  f.  Eks.  Grosserersocie¬ 
tetets  Handelsberetning,  som  der  dog  lige¬ 
som  gaar  mere  Ry  af,  men  som  efter- 
liaanden  er  bleven  alt  for  stereotyp ;  hele 
Afsnit  gaar  næsten  ordret  igen  fra  Aar 
til  Aar,  og  dens  enkelte  Afsnit  er  alt  for 
uensartede;  den  lider  under,  at  det  er 
»praktiske  Folk«,  der  skriver  hver  sit 
Stykke.  Disse  Fejl  lider  Industriberetnin¬ 
gen  ikke  af  —  og  kommer  forhaabentlig 
heller  ikke  til  det. 

Men  intet  er  saa  godt,  at  det  ikke  kan 
blive  bedre,  og  jo  bedre  noget  er,  des 
mere  ønsker  den  utilfredse  Menneskehed 
deraf.  I  det  foregaaende  er  allerede  paa¬ 
peget  forskelligt,  der  muligvis  kunde  tages 
med  op  i  fremtidige  Industriberetninger. 
Vilde  Ønsket  om  en  begrænset  Anven¬ 
delse  af  Illustrationer,  f.  Eks.  af  Personer, 
der  paa  en  eller  anden  Maade  særlig  er 
knyttet  til  Aarets  Induslriberetning  eller 
af  nyoprettede  Virksomheder,  være  ube¬ 
rettiget?  Og  om  en  Del  Fag  er  det,  Be¬ 
retningen  meddeler,  endnu  kun  meget 
sparsomt,  som  f.  Eks.  at  Bogbinderiet, 
der  dog  lever  midt  i  en  kritisk  Periode, 
»har  oplevet  et  roligt  Aar  med  nogen 
Fremgang  for  Faget«;  noget  lignende  kan 
indvendes  for  Konfektionsfagenes  Ved¬ 
kommende;  her  kan  Forholdene  dog  vist¬ 
nok  være  ret  skiftende  fra  Aar  til  Aar. 
Men  det  maa  indrømmes,  at  i  jo  højere 
Grad  et  Fag  er  et  Haandværksfag,  des 
mere  gælder  det,  som  Industriberetningen 
selv  skrev  for  et  Par  Aar  siden ,  at  Op¬ 
lysninger  om  Produktion  eller  Omsætning 
ikke  kan  fremskaffes  fra  Aar  til  Aar,  og 
at  Begivenheder  vedrørende  den  enkelte 
Bedrift  som  Regel  ikke  kan  paaregne  al¬ 
mindelig  Interesse. 

Jobs.  Dalhoff. 
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SÆTTEMASKINER. 

Af  Dr.  polit.  E.  MACKEPRANG. 


Fremstillingen  af  Tryksager  falder  i 
to  ganske  adskilte  Dele,  nemlig  hen¬ 
holdsvis  i  Sætning  og  Trykning.  Sætningen 
hestaar  som  bekendt  i  en  Sammenstilling 
af  de  enkelte  løse  Bogstaver  til  Ord  og 
Sætninger,  medens  Trykningen  bestaar  i 
at  paatrykke  Papiret  et  Aftryk  af  den  af 
Sætteren  saaledes  skabte  Sats.  Saa  adskilt 
er  disse  to  Funktioner  i  Nutiden,  at  en 
Typograf  som  Regel  kun  kan  udføre  den 
ene  Funktion,  enten  Sætningen  ellerTryk- 
ningen.  Kun  i  ganske  smaa  Trykkerier, 
særlig  i  Provinsbyerne,  finder  vi  endnu  de 
saakaldte  » Sætter-Trykkere «,  der  giver  sig 
af  med  begge  Dele,  men  til  Gengæld  staar 
de  maaske  i  faglig  Uddannelse  tilbage  for 
den  specielt  ensidigt  uddannede  Sætter 
eller  Trykker. 

Denne  Adskillelse  mellem  Sættere  og 
Trykkere  stammer  delvis  fra  Indførelsen 
af  Hurtig  pressen,  der  betegner  en  kolossal 
Omvæltning  i  hele  Trykningsprocessen. 
Aaret  1811  angives  i  Almindelighed  som 
Hurtigpressens  egentlige  Fødselsaar,  og  at 
det  var  en  revolutionerende  Opfindelse, 
fremgaar  alene  deraf,  at  Trykningstiden 
straks  blev  indskrænket  meget  betydeligt, 
til  under  en  Femtedel  af  den  tidligere  Tid. 

I  Nutiden  er  Forholdet  det,  at  deri  Kø¬ 
benhavn  er  4  Gange  saa  mange  Sættere 
som  Trykkere,  og  i  Provinsbyerne  endog 
5  Gange  saa  mange  Sættere  som  Tryk¬ 
kere;  de  forholdsvis  mange  Sættere  i  Pro¬ 
vinstrykkerierne  hidrøre  fra,  at  der  i  disse 
Byer  findes  særlig  mange  Avistrykkerier, 
der  efter  deres  Natur  kræver  mange  Sæt 
tere  (stor  Satsmængde).  I  Tidens  Løb  er 
Forholdet  mellem  Sættere  og  Trykkere  her¬ 
hjemme  iøvrigt  ændret  lidt,  jfr.  følgende 
Oversigt  over  Antallet  af  Trykkere  pr.  100 
Sættere : 


Kobenhavn 

Provinserne 

1872 . 

99 

.  28 

1881 . 

.  26 . 

.  26 

1907 . 

.  26 . 

.  18 

I  Tyskland  er  der  for  Tiden  ca.  40,000 
Sættere,  ca.  10,000  Trykkere  (altsaa  25 
Trykkere  pr.  100  Sættere)  og  ca.  2000 
» Sætter-Trykkere«  eller  som  de  der  kal¬ 
des  »Schweizerdegen«.  Et  lignende  For¬ 
hold  findes  i  de  fleste  andre  Lande. 

Før  Indførelsen  af  Hurtigpressen  var 
der  derimod  langt  flere  Trykkere  end  Sæt¬ 
tere;  paa  Statstrykkeriet  i  Wien  fandtes 
saaledes  i  1804  50  Trykkere  og  kun  8 
Sættere. 

Medens  der  saaledes  i  Begyndelsen  af 
det  19.  Aarhundrede,  som  omtalt,  skete  en 
Revolution  i  Trykningsprocessen,  stod 
Sætningsprocessen  endnu  i  Stampe  næsten 
igennem  hele  Aarliundredet. 

Det  egentlige  Sætningsarbejde  blev  og 
bliver  endnu  for  største  Delen  udført  paa 
samme  forholdsvis  lidet  indviklede  Maade : 
Sætteren  tager  Bogstav  for  Bogstav  (Typen) 
op  af  sin  Sættekasse  og  anbringer  dem 
efter  hinanden  i  en  Slags  Metalholder,  den 
saakaldte  Vinkelhage.  Paa  denne  Maade 
opstaar  der  Linje  for  Linje  en  Art  Bly¬ 
blok,  der  kaldes  en  Spalte.  Efter  en  Sam¬ 
menstilling  af  disse  Spalter,  Ombrydnin¬ 
gen,  til  Bogens  eller  Bladets  Sider  (Kolum¬ 
ner),  er  Satsen  færdig  fra  Sætterens  Side, 
dog  først  efter  en  behørig  Korrektur  for 
at  rette  begaaede  Fejl,  og  gaar  saa  over 
til  Trykkeren.  Efter  at  Trykkeren  har  be¬ 
nyttet  Satsen,  gaar  den  tilbage  til  Sætte¬ 
ren,  der  da  maa  lægge  hvert  enkelt  Bog¬ 
stav  tilbage  paa  sin  Plads  i  Sættekassen, 
den  saakaldte  Aflægning. 

Saa  tilsyneladende  let  selve  Sættearbej¬ 
det  er,  kræver  det  dog  stor  Øvelse,  og  en 
Læretid  paa  5  Aar  er  nødvendig,  for  at 
Lærlingen  kan  erhverve  sig  en  tilstrække¬ 
lig  Færdighed,  saaledes  at  Satsen  ikke 
alene  staar  rent  og  smukt,  men  ogsaa 
bliver  fuldført  indenfor  en  rimelig  Tid. 

Hvor  det  gælder  almindelig  Sætning  af 
Bøger  o.  1.,  er  Satsarbejdet  som  Regel 
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meget  ensartet  og  bliver  derfor  hyppigst 
givet  i  Akkord,  saaledes  at  Sætterne  faar 
Betaling  efter  det  Antal  Bogstaver,  han 
sætter  i  Timen :  i  København  betales  f.  Eks. 
f.  Øjeblikket  ca.  45  Øre  pr.  1000  Bog¬ 
staver  sat  og  aflagt.  Da  man  ogsaa  kan 
lønne  Sætterne  med  fast  Løn,  og  denne 
mindst  er  54  Øre  pr.  Time,  vil  det  altsaa 
sige,  at  man  gaar  ud  fra,  at  en  Sætter  som 
Regel  skal  kunne  sætte  op  imod  1000 
Bogstaver  pr.  Time  eller  aflægge  ca.  4800 
Bogstaver  pr.  Time. 

En  Gennemsnits-Haandsætter  skal  saa¬ 
ledes  kunne  sætte  omkring  1000  Bogstaver 
i  Timen,  men  naar  det  gaar  haardt,  naar 
ban  undertiden  endog  ca.  2000.  Da  en 
Side  af  nærværende  »Tidsskrift  for  Indu¬ 
stri«  indeholder  ca.  4250  Bogstaver,  er 
det  altsaa  ca.  2*/2  Times  Arbejde  for  en 
øvet  Haandsætter. 

Selv  om  nu  Sætteren  efterhaanden  er  i 
Stand  til  at  udføre  en  Del  af  sit  Arbejde 
rent  mekanisk,  saa  vil  der  dog  være  Græn¬ 
ser  for,  hvor  stor  hans  Præstation  kan 
blive,  idet  han  jo  faktisk  staar  og  arbejder 
med  sine  bare  Næver  uden  noget  som 
helst  Redskab. 

Allerede  for  100  Aar  tilbage  i  Tiden  har 
man  derfor  haft  sin  Opmærksomhed  hen¬ 
vendt  paa  » Løsningen  af  det  mekaniske 
Sætteproblem «.  Det  første  Forsøg  i  denne 
Retning  stammer  fra  1815,  da  en  Englæn¬ 
der  —  ganske  vist  uden  bekendt  Resultat 
eksperimenterede  med  Problemet.  I 
1822  lykkedes  det  virkelig  for  en  anden 
Englænder  at  faa  konstrueret  et  Apparat, 
der  kunde  sætte  de  løse  Typer  sammen. 
De  to  her  nævnte  Englændere  var  kun  de 
første  af  en  lang  Række  Oplindere;  der 
skal  ialt  fra  den  Gang  og  indtil  Dato  være 
udtaget  Patent  paa  over  200  Sættemaski¬ 
ner  af  højst  forskellig  Konstruktion.  I  sin 
Bog  om  Sættemaskinens  Historie  (trykt  i 
Aaret  1900)  nævner  Karl  Hermann  ikke 
mindre  end  175  Opfindere  af  de  mest  for¬ 
skellige  Professioner  og  fra  alle  mulige 
Lande. 

Den  Opgave,  som  en  Sættemaskine  skal 
løse,  er  faktisk  en  tredobbelt,  nemlig  dels 


Sætningen  af  Bogstaverne ,  dels  Udstntnin- 
gen  af  Linjerne  (d.  v.  s.  at  gøre  Linjerne 
lige  lange  og  lige  tætte)  og  dels  Aflægnin¬ 
gen  af  den  benyttede  Sats.  Selve  den  meka¬ 
niske  Sætning  er  den  letteste  Del  at  løse, 
og  den  er  ogsaa  blevet  løst  tilfredsstillende 
af  adskillige,  vanskeligere  var  det  med  Af¬ 
lægningsproblemet  og  endnu  vanskeligere 
var  Spørgsmaalet  om  den  mekaniske  Ud- 
slutning. 

Medens  de  Heste  konstruerede  Sætte¬ 
maskiner  i  de  første  50  Aar  fra  1825  at 
regne  væsentlig  kun  havde  Kuriositetens 
Interesse  —  her  bør  man  dog  se  bort  fra 
Danskeren  Sørensens x)  i  1855  paa  Pariser¬ 
udstillingen  udstillede  Maskine  — ,  faar  vi 
den  første  i  Praksis  i  større  Grad  anvendte 
Maskine  i  Begyndelsen  af  Halvfjerdserne. 
Det  var  den  af  Tyskeren  C.  Kastenbein  op¬ 
fundne  Maskine,  den  saakaldte  Kasten- 
beiner ,  der  dog  faktisk  bestaar  af  to  Ma¬ 
skiner:  en  Sættemaskine  og  en  Aflægnings¬ 
maskine,  hvortil  kommer,  at  Udslutningen 
maa  foretages  med  Haanden.  Sætningen 
kræver  med  andre  Ord  faktisk  fra  3  til  4 
Mand :  en  Arbejder  ved  Tastapparatet,  en 
Udslutter,  en  Aflægger  og  en  Hjælpearbej¬ 
der. 

Denne  Kastenbeinmaskine  fandt  en  Del 
Anvendelse  rundt  omkring  i  Bladtrykke¬ 
rierne,  ikke  saa  meget  fordi  den  sparede 
menneskelig  Arbejdskraft,  som  fordi  Sæt¬ 
ningen  kunde  foregaa  forholdsvis  hurtigt. 
Hertil  kommer  dog,  at  Arbejdet  ved  Ma¬ 
skinen  ikke  kræver  en  særlig  Uddannelse, 
hvorfor  man  de  fleste  Steder  benytter 
Kvinder  til  disse  Maskiners  Betjening. 

Kastenbeinmaskinen  er  som  sagt  i  lange 
Tider  blevet  brugt  i  forskellige  Avistrykke¬ 
rier;  ved  »Times«  er  saaledes  indtil  Aaret 
1908  blevet  anvendt  25  Ivastenbeinmaski- 
ner;  »Dresdner  Nachrichten«  brugte  i  Ti- 

9  Typograf  Chr.  Sørensen  (f.  1818,  d.  1861)  fik 
allerede  herhjemme  Patent  paa  en  Sættemaskine  i 
1846.  Maskinen  blev  en  Tid  lang  anvendt  i  Bladet 
? Fædrelandet«s  Trykkeri,  men  krævede  en  meget 
forsigtig  Behandling  for  at  fungere.  Den'  blev 
sidste  Gang  benyttet  i  1875  til  Sætningen  af  en 
enkelt  Bog. 
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den  fra  1882 — 1900  5  Kastenbeinmaski- 
ner,  og  herhjemme  benyttes  disse  Maski¬ 
ner  endnu  af  de  to  store  københavnske 
Firmaer  O.  C.  Olsen  &  Co.  (indført  her 
1884)  og  Ferslews  Avistrykkerier  (indført 
her  1879). 

Medens  Kastenbeinmaskinerne  benytter 
almindelige  Typer,  saa  blev  det  et  stort 
Fremskridt,  da  man  fik  en  Sættemaskine, 
der  ikke  alene  satte,  men  ogsaa  støbte  Ty¬ 
perne,  idet  man  ved  Sætningen  i  Stedet 
for  Bogstaver  benyttede  Matricer  (Metal¬ 
legemer,  hvori  de  enkelte  Bogstaver  var 
indgraverede). 

Det  drejer  sig  her  om  4  forskellige  Ma¬ 
skiner,  der  allesammen  have  fundet  en 
stor  Udbredelse  i  Praksis,  nemlig  Lino- 
type  (1884),  Typograph  (1888),  Monoline 
(1893)  og  Monotype. 

Opfinderen  af  Linotype  er  en  Tysk-Ame¬ 
rikaner  Ottomar  Mergenthaler ,  født  i  Wur- 
temberg  d.  10.  August  1854.  Efter  10  Aars 
Forsøg  lykkedes  det  ham  i  1884  at  frem¬ 
bringe  en  hidtil  ukendt  Sættemaskine,  der 
fik  Navnet  »Linotype«  (a  line  of  types), 
hvis  Princip  bestod  deri,  at  man  af  Ma¬ 
tricer  (Støbeforme)  satte  en  Linje  Skrift 
ved  Anslag  af  et  Tastatur,  og  en  saadan 
sat  Linje  blev  derefter  støbt  som  en  Hel¬ 
hed  ;  vi  har  altsaa  her  med  andre  Ord  den 
første  Linjestøbemciskine.  Til  Fremstilling 
af  Linotypemaskinen  blev  der  i  Amerika 
i  1885  dannet  et  Aktieselskab  »The  Mer¬ 
genthaler  Linotype  Company«  med  en 
Aktiekapital  paa  ca.  19  Mili.  Kr.,  der  i 
Løbet  af  de  følgende  5  Aar  blev  forøget  til 
ca.  37  Mili.  Kr. 

Man  blev  dog  ikke  staaende  ved  den 
Konstruktion,  Maskinen  havde  i  1884;  der 
er  derfor  siden  da  stadig  eksperimenteret 
med  Maskinen,  nye  Forbedringer  er  ind¬ 
førte  og  nye  Modeller  bragt  paa  Markedet. 
Alene  indtil  1890  skal  Selskabet  have 
ofret  ca.  4 1/2  Mili.  Kr.  paa  Eksperimenter, 
men  at  dette  dog  har  betalt  sig,  viser  Ma¬ 
skinens  overordentlige  Succes. 

Ganske  vist  gik  det  ikke  saa  helt  let  i 
Begyndelsen,  thi  vel  indsaa  Avistrykke¬ 
rierne  alle  Maskinens  Fordele,  men  man 


frygtede  for  Spektakler  og  Trakasserier 
fra  Personalets  Side,  naar  det  nye  Vid¬ 
under  holdt  sit  Indtog.  Dette  viste  sig  dog 
ugrundet,  og  Maskinen  gik  sin  stolte  Sej¬ 
ersgang  gennem  Trykkerierne.  Nedenstaa- 
ende  Tal  angiver  Antallet  af  Linotype- 
Maskiner  i  hele  Verden: 


1892  .  700  Maskiner 

1897  .  6,000 

1900  .  8,000 

1906  .  12.000 

1910  .  20,000 


I  Øjeblikket  arbejder  der  altsaa  om¬ 
kring  20,000  af  denne  Maskine  med  Ma¬ 
tricer  paa  28  forskellige  Sprog.  At  Sel¬ 
skabet  bar  tjent  store  Penge,  siger  sig 
selv.  Alene  fra  1890—95  uddeltes  33y2 
Mili.  Kr.  til  Aktionænærerne,  og  siden  er 
det  aarlige  Udbytte  steget  til  mellem  8  og 
10  Mili.  Kr. 

Denne  Maskines  Fordele  fremfor  den 
gamle  Kastenbeiner  er  ogsaa  umiskende¬ 
lige.  Først  og  fremmest  er  kun  en  enkelt 
Arbejder  nødvendig.  Han  sidder  ved  et 
Tangentbord  i  Lighed  med  en  Skrivema¬ 
skines.  Har  han  nu  ved  at  trykke  paa  Tan¬ 
genterne  sat  en  Linje  færdig,  lyder  et 
Klokkesignal  ligesom  ved  Skrivemaski¬ 
nen;  et  enkelt  Tag  giver  Linjen  dens  Bred¬ 
de  og  fører  Matricerne  ind  i  Støbeformen, 
hvor  Linjen  da  bliver  støbt.  Efter  Støb¬ 
ningen  vender  de  benyttede  Matricer  me¬ 
kanisk  igen  tilbage  til  deres  Plads,  me¬ 
dens  Sætteren  alt  er  i  Færd  med  en  ny 
Linje.  Aflægningen  af  Matricerne  foregaar 
altsaa  rent  mekanisk,  medens  de  støbte 
Linjer  efter  Brugen  simpelthen  omsmeltes. 

Faa  Aar  efter  Linotype,  i  1888,  frem¬ 
kom  der  en  anden  Maskine,  den  saakaldte 
Typograph ,  opfunden  af  to  Amerikanere: 
Rogers  og  Bright.  Denne  Maskine  har  om¬ 
trent  de  samme  Egenskaber  som  Lino¬ 
type,  men  er  en  Del  enklere  i  Bygning  og 
derfor  betydelig  billigere.  Medens  Lino¬ 
type  koster  ca.  11,000  Kr.,  leveres  Typo¬ 
graph  for  den  halve  Pris.  Det  amerikan¬ 
ske  Mergenthaler  Selskab  erhvervede  sig 
straks  Patentrettighederne  for  De  forenede 
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Stater  i  Amerika  af  Rogers,  dog  ikke  for 
at  udnytte  Patentet,  men  kun  for  ’at  for¬ 
hindre  en  Konkurrence  til  Linotype.  Ty- 
pograph  bygges  dog  baade  i  Canada  og  i 
Tyskland. 

Endelig  skal  vi  nævne  den  tredje,  i  1893 
af  Amerikaneren  Scudder  opfundne  Ma¬ 
skine,  Monoline.  Scudder  havde  tidligere 
været  Ingeniør  ved  Mergenthaler-Selska- 
bet,  og  benyttede  de  der  erhvervede  Kund¬ 
skaber  til  at  konstruere  en  Maskine,  der 
skulde  være  lige  saa  enkel  og  billig  som 
Typograph  og  yde  lige  saa  meget  som 
Linotype.  Patentet  blev  straks  købt  af  et 
amerikansk  Selskab,  der  dannedes  i 
Washington  under  Navnet:  The  Mono¬ 
line  Composing  Company. 

Der  opstod  dog  straks  Konflikt  med 
Mergenthaler-Selskabet,  hvis  Patentrettig¬ 
heder  efter  dettes  Formening  blev  kræn¬ 
kede,  og  for  at  undgaa  yderligere  Vrøvl 
forlagde  Monoline-Selskabet  hele  sin  Virk¬ 
somhed  til  Canada,  hvor  der  blev  bygget 
en  stor  Fabrik  i  Montreal.  Senere  over¬ 
droges  Patentrettighederne  for  Evropa  til 
Selskaber,  der  dannedes  iTyskland,  Østrig 
og  Holland. 

De  her  nævnte  3  Sættemaskiner  er  nu 
de  almindeligst  benyttede  i  alle  Lande,  og 
et  Par  Ord  om  Sættemaskinens  Udbredelse 
vil  ikke  være  uden  Interesse. 

I  Tyskland  fandtes  i  1896  ialt  12  Sætte¬ 
maskiner,  i  de  følgende  5  Aar  henholds¬ 
vis  25,  98,  116,  212  og  551.  Siden  da  er 
Antallet  steget  Aar  for  Aar  og  naaede  den 
1.  Jan.  1910  ialt  3000  Stk.  og  er  nu  oppe 
paa  over  4000  Stk.  Den  1.  Jan.  1909  fand¬ 
tes  ialt  1,199  Linotypes,  763  Typographs 
og  339  Monolines. 

I  Sverrig  fandtes  i  1898  2  Sættemaski¬ 
ner,  derefter  forøges  Antallet,  saaledes  at 
det  i  1900  udgør  34,  i  1905  159  Stk.  og  i 
1908  ialt  253  Stk.,  hvoraf  129  Linotypes 
og  124  Typographs.  Om  Antallet  af  Mo¬ 
nolines  haves  ingen  Underretning. 

I  Danmark  fandtes  i  1906  ialt  56  Sætte¬ 
maskiner,  deraf  24  Typographs,  19  Lino¬ 


types  og  8  Monolines1);  i  Finland  fandtes 
derimod  endnu  i  1905  kun  9  Sættemaski¬ 
ner. 

De  her  nævnte  Tal  er,  som  man  vil  se, 
ikke  fuldt  a  jour,  særlig  da  Udviklingen 
paa  Sættemaskineomraadet  foregaar  med 
Kæmpeskridt,  og  Sættemaskinen  først  for 
nylig  er  kommen  udover  dens  Barneaar. 
Men  Tallene  giver  dog  et  lille  Indblik  i, 
hvordan  Maskinerne  uden  særlige  An- 
strængelser  erobrer  Markedet. 

Medens  vi  i  Evropa  finder  Sættemaski¬ 
ner  af  samtlige  ovennævnte  Konstruktio¬ 
ner,  har  for  U.  S.  A.’s  Vedkommende,  som 
allerede  nævnt,  Mergenthaler-Selskabet 
skabt  sig  et  faktisk  Monopol  ved  at  op¬ 
købe  alle  eksisterende  Patenter  for  De 
forenede  Staters  Omraade.  Ingen  Typo¬ 
graph  eller  Monoline  forekommer  i  U.  S.  A. 
og  kan  heller  ikke  indføres  som  Følge  af 
en  Indførselstold  paa  45 °/0.  Man  hævder, 
at  en  Linotypemaskine,  der  koster  11,000 
Kr.,  faktisk  staar  Selskabet  i  2000  Kr.,  saa 
det  er  i  alt  Fald  intet  Under,  at  samme 
Selskab  kan  give  et  kolossalt  Udbytte  til 
Aktionærerne,  særlig  naar  hertil  kommer 
alt  det  hyppigt  brugte  Tilbehør  til  Maski¬ 
nen  som  Støbeforme,  Bogstavmatricer, 
Kilespatier  o.  s.  v.,  der  ogsaa  holdes  i  til¬ 
svarende  høje  Priser. 

Ved  Siden  af  de  her  nævnte  3  Linje- 
støbemaskiner  findes  endnu  en  i  Praksis 
anvendt  Sættemaskine,  nemlig  Enkeltbog - 
stavstøbemaskinen  Monotype,  opfunden  af 
Amerikaneren  Lanston. 

Denne  Maskine  er  meget  forskellig  fra 
de  tidligere  nævnte  og  bestaar  af  to  helt 

9  Efter  at  ovenstaaende  er  skrevet,  har  Dansk 
'typograf-Forbund  offentliggjort  en  Statistik  over 
Sættemaskiner  i  Danmark.  Efter  denne  fandtes 
i  April  1911  i  København  63  store  Linotypes,  6 
smaa  Linotypes,  3  Monolines  og  34  Typographs 
samt  for  Monotypes  Vedkommende  13  Tastborde 
og  7  Støbemaskiner.  Af  Kastenbeinere  fandtes 
12  Sættemaskiner  og  19  Aflægningsmaskiner.  Til 
at  betjene  de  førstnævnte  119  moderne  Maskiner 
blev  anvendt  182  Mand.  I  Provinserne  fandtes  i 
Juli  1911  32  Monolines,  32  Linotypes  og  24  Ty¬ 
pographs,  ialt  88  Maskiner,  hvorved  der  ialt  blev 
beskæftiget  116  Sættere. 
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adskilte  Apparater,  et  Tastapparat  og  et 
Støbeapparat.  Det  første  Apparat,  der  i 
meget  ligner  en  almindelig  Skrivemaski¬ 
ne,  frembringer  ved  Tangenternes  Anslag 
en  Række  Huller,  repræsenterende  de  for¬ 
skellige  Bogstaver,  i  en  forbipasserende 
Papirstrimmel.  Den  saaledes  præparerede 
Papirstrimmel  vandrer  nu  til  den  anden 
Maskine,  Støbeapparatet,  hvor  det  spiller 
samme  Rolle  som  Jacquardvævestolens 
gennemhullede  Mønsterkort. 

Monotype  har,  som  Følge  af  sin  Ejen¬ 
dommelighed,  en  Række  specielle  For¬ 
dele  fremfor  de  andre  Maskiner;  ved 
en  simpel  Bogstavfejl  behøver  man  saa¬ 
ledes  ikke  at  kassere  hele  Linjen,  idet  det 
her  kun  drejer  sig  om  at  ændre  et  ganske 
enkelt  Bogstav,  og  dette  sker  akkurat  som 
ved  almindelig  Haandsats. 

En  anden  og  ikke  uvæsentlig  Fordel  er, 
at  den  perforerede  Papirstrimmel  kan  op¬ 
bevares  uden  særlige  Omstændigheder  og 
Omkostninger,  og  benyttes  atter  og  atter 
til  Støbning  af  ny  Sats,  naar  delte  gøres 
nødvendigt.  Endelig  er  Delingen  i  to  Ap¬ 
parater  meget  hensigtsmæssig,  saavel  af 
økonomiske  som  af  hygiejniske  Hensyn. 

Efter  at  vi  saaledes  har  gennemgaaet 
de  forskellige  Sættemaskiner,  skal  vi  her 
foretage  en  Sammenligning  mellem  de 
forskellige  Systemers  økonomiske  Betyd¬ 
ning,  dels  indbyrdes,  dels  i  Forhold  til 
Haandsætn  ingen. 

Hertil  udkræves  en  Undersøgelse  af  de 
forskellige  Maskiners  Præstationsevne  og 
Pris,  samt  disses  Mangler  og  Fortrin. 

Hvad  Prisen  angaar,  er  denne  højst  for¬ 
skellig;  vi  har  allerede  nævnt,  at  Typo- 
graph  kun  koster  ca.  5500  Ivr.,  medens  en 
Linotype  koster  ca.  11,000  Kr.,  og  Mono¬ 
lines  Pris  ligger  midt  imellem,  altsaa  ca. 
7000  Kr.  Langt  dyrere  er  Monotype,  der  i 
en  komplet  Indretning  med  3  Tastborde 
og  2  Støbemaskiner  koster  ca.  36,000 
Kroner. 

Ved  Siden  heraf  stiller  de  enkelte  Ma¬ 
skiners  Præstationsevne  sig  ogsaa  en  Del 
forskelligt.  Ved  Tarifoverenskomster  i 
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Tyskland  beregner  man,  at  den  gennem¬ 
snitlige  Præstation  pr.  Time  bliver  for: 

Linotype .  6000  Bogstaver 

Monoline .  5000  — 

Typograpli  .  4200  — 

Dette  er  dog  nærmest  Minimum,  me¬ 
dens  man  som  Maximum  henholdsvis 
kan  regne  8000,  7000  og  6000  Bogstaver. 

Monotypes  Ydedygtighed  er  kun  be¬ 
grænset  gennem  den  Hastighed,  som  en 
Maskinsætter  kan  opnaa,  og  da  Støbe¬ 
apparatet  arbejder  endnu  hurtigere,  regner 
man  som  ovenfor  nævnt,  at  2  Støbema¬ 
skiner  svarer  til  3  Tastborde.  Som  tid¬ 
ligere  bemærket  kan  en  Haandsætter  præ 
stere  ca.  1600  Bogstaver  i  Timen. 

De  ovennævnte  Tal  over  Præstationerne 
variere  dog  en  Del;  i  Sverrig  angives  Præ¬ 
stationen  for  de  tre  førstnævnte  Maskiner 
til  6500,  4500  og  4000  Bogstaver  pr.  Time, 
og  det  bemærkes  her  udtrykkeligt,  at  man 
ikke  kan  finde  den  daglige  Præstation  i  8 
Timer  ved  at  multiplicere  med  8,  da  man 
mindst  maa  regne  med  en  Reduktion  af 
15  °./0  paa  Grund  af  Standsninger,  Maskin¬ 
fejl,  Forandringer  o.  1. 

De  forskellige  Sættemaskinefabrikker 
hævde  naturligvis,  at  Præstationen  faktisk 
med  Lethed  kan  være  betydelig  større,  og 
paa  de  Sættemaskinskoler,  som  Fabrikker¬ 
ne  har  oprettet  for  at  udlære  Maskinsæt- 
tere,  er  Resultaterne  ogsaa  ofte  langt  bedre. 
Man  udsætter  saaledes  Præmier  til  de 
Maskinsættere,  der  kan  præstere  de  fleste 
Bogstaver  pr.  Time,  og  ved  disse  Kapsæt¬ 
ninger  skal  der  være  præsteret  rent  utro¬ 
lige  Ting.  Verdensmesteren  i  Linotypesæt- 
ning  skal  saaledes  kunne  præstere  28,000 
Bogstaver  korrigeret  Sats  i  Timen,  altsaa 
over  4  Gange  saa  meget  som  en  alminde¬ 
lig  Linotypesætter.  Men  ret  naturligt  er 
Betingelserne  vedSættemaskinskolerne  og 
i  det  praktiske  Liv  (Bogtrykkeri)  ikke  ens, 
og  man  vil  vel  næppe  i  Praksis  til  Stadig¬ 
hed  kunne  komme  op  paa  Sættemaskin- 
fabrikernes  store  Bogstavydelse. 

Vil  man  nu  heraf  drage  en  Sammenlig¬ 
ning  mellem  de  enkelte  Maskiners  Rentabi- 
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litet ,  kan  vi  her  henvise  til  en  svensk  Af¬ 
handling  om  delte  Emne,  der  beregner, 
hvormeget  den  daglige  Omkostning  er  pr. 
Maskine,  idet  der  dog  maa  tages  Hensjm 
til  Afskrivning,  Forrentning,  Kraftforbrug, 
Reparationer,  Blytab  ved  Omsmeltningen 
etc.  I  saa  Fald  bliver  de  daglige  Omkost¬ 
ninger  (8  Timer)  incl.  Sætterløn  for: 


Alm.  Omkostn. 

Sætterløn 

Tilsammen 

Linotype . . . 

.  .  .  12,11  Ivr. 

4,33  Kr. 

16,44  Kr. 

Monoline.  .  . 

.  .  .  8,79 

4,33  — 

13,12  — 

Typograph  . 

.  .  .  8,02  — 

4,33  — 

12,35  - 

Haandsats.  . 

.  .  .  1,33 

4,33  - 

5,66  — 

Regnes  den  daglige  Præstation  nu  efter 
den  tyske  Tarif  minus  15  °/0,  bliver  denne: 
Linotype:  40,600  Bogstaver,  Monoline: 
34,000  Bogstaver  og  Typograpb:  28,600 
Bogstaver,  hvortil  kommer  for  Haandsæt- 
teren:  12,800  Bogstaver.  Dette  vil  altsaa 
sige,  at  Prisen  pr.  1000  Bogstaver  bliver 
ved : 

Linotype .  40  Øre 

Monoline  .  39  - — 

Typograph .  43 

Haandsats .  44  — 

Nogen  stor  praktisk  Forskel  er  der  saa- 
ledes  ikke;  dog  maa  man  her  erindre,  at 
Haandsats  igen  skal  aflægges,  hvad  der 
regnes  til  en  Fjerdedel  af  den  samlede 
Sats-  og  Aflægningspris,  saaledesat  Haand¬ 
sats  i  al  Almindelighed  vil  koste  0,60  Øre 
pr.  1000  Bogstaver.  Med  andre  Ord:  det 
man  i  Øjeblikket  faktisk  sparer  ved  Ma¬ 
skinen,  er  selve  Omkostningerne  ved  Aflæg¬ 
ningen,  eller  udtrykt  paa  anden  Maade: 
Haandsatsen  er  ca.  25 °/0  dyrere  end  Ma¬ 
skinsats,  medens  Forskellen  mellem  de 
enkelte  Arter  af  Maskinsats  er  forholdsvis 
ringe. 

Hele  denne  Beregning  er  naturligvis 
baseret  paa  Maskinsætternes  Præstation 
paa  den  ene  Side  og  deres  Løn  paa  den 
anden  Side;  er  den  første  forholdsvis  lav 
og  den  anden  forholdsvis  høj  (d.  v.  s. 
højere  end  Haandsætterens),  formindskes 
Fordelen  ved  Maskinen  i  betydelig  Grad. 
Arbejderne  paa  deres  Side  søger  at  faa 


saa  meget  som  muligt  ud  af  de  moderne 
Opfindelser  og  stiller  sig  paa  et  ganske 
modsat  Standpunkt  afArbejdsgiverne,  idet 
de  ved  Indførelse  af  en  ny  Maskine,  in 
casu  Sættemaskine,  opstiller  det  Spørgs- 
maal,  hvor  høj  en  Løn  og  hvor  stor  en 
Præstation  skal  jeg  yde,  for  at  Maskin¬ 
sats  og  Haandsats  vil  være  lige  dyr  for 
Arbejdsgiverne? 

Regnes  en  Maskinsætters  Løn  lig  Haand¬ 
sætterens  til  Kr.  4,33  dgl.,  vil  man  —  har 
man  sagt  —  kunne  anslaa  Udgiften  pr. 
Maskine  til:  Linotype:  16,44,  Monoline: 
13,12  og  Typograph:  12,35  Kr.  Maski¬ 
nerne  svarer  sig  altsaa,  beregnet  efter 
Haandsatspris  å  60  Øre  pr.  1000  Bog¬ 
staver  (sat  og  aflagt)  med  en  dgl.  Produk¬ 
tion  for:  Linotype:  27,400  Bogstaver  eller 
3,425  pr.  Time,  Monoline:  21,867  Bog¬ 
staver  eller  2,733  pr.  Time  og  Typograph: 
20,580  Bogstaver  eller  2,572  pr.  Time. 

Dette  skulde  blive  Minimalpræstationen 
for  Minimallønnen;  er  denne  sidste  sti¬ 
gende,  vil  den  første  ogsaa  stige.  For  en 
Minimalløn  af  26,00  Kr.  ugl.  leverer  Lino- 
typesætteren :  3,425  Bogstaver  pr.  Sætte¬ 
time,  og  efter  samme  Forhold  for  hver 
Krone  i  Løn  over  Minimalløn  132  Bog¬ 
staver  mere  pr.  Sættetime.  For  en  Ugeløn 
af  34,00  Kr.  ydes  saaledes  4,481  Bogstaver, 
for  en  Ugeløn  af  40,00  Kr.  ydes  5,273 
Bogstaver  o.  s.  v. 

Her  opstaar  altsaa  en  Interessemodsæt¬ 
ning  mellem  Arbejdsgivere  og  Arbejdere, 
saaledes  som  det  altid  gaar  ved  Indførelse 
af  nye  Maskiner;  enhver  af  Parterne  søger 
at  tilrive  sig  saa  mange  Fordele  som  mu¬ 
ligt  ved  disse.  Hvis  Arbejderne  ikke  hk 
nogen  speciel  Fordel  ved  Sættemaskinen, 
tjente  Arbejdsgiverne  hele  Allægningen; 
hvis  Arbejderne  skal  have  Andel  heri  — 
saaledes  som  det  faktisk  er  Tilfældet  — 
bliver  Arbejdsgivernes  Fortjeneste  saa 
meget  mindre.  Forholdet  er  f.  Eks.  nu  det 
herhjemme,  at  medens  Haandsætterne 
faar  en  Minimalløn  af  26,00  Ivr.,  kan  Ma¬ 
skinsætterne  kræve  en  Minimalløn  af  34,00 
Kr.  Men  herfor  maa  ban  ogsaa  præstere 
mere  end  de  tidligere  nævnte  4,481  Bog- 
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staver  pr.  Time  for  Linotypes  Vedkom¬ 
mende,  da  Arbejdsgivernes  Fortjeneste 
ved  Indførelse  af  Maskinen  jo  ellers  vilde 
blive  lig  Nul. 

Ret  karakteristisk  er  det  ikke  alene  for 
Sættemaskiner,  men  for  alle  Maskiner  i  al 
Almindelighed,  at  deres  økonomiske  Værdi 
er  langt  mindre,  end  man  ved  første  Øje¬ 
kast  er  tilbøjelig  til  at  tro.  En  Linotype- 
Sættemaskine  er  efter  det  tidligere  nævnte 
5  Gange  saa  ydedygtig  som  en  Haand¬ 
sætter  og  erstatter  faktisk  5  Haandsættere, 
men  i  Renter,  Slid  o.  1.  sluger  Maskinen 
ogsaa  betydeligt,  saaledes  at  den  ikke  er 
500  °/0  mere  økonomisk  end  en  Haand¬ 
sætter,  men  kun  25  °/0. 

I  denne  Sammenhæng  maa  man  dog 
erindre,  at  det  daglige  Antal  Arbejdstimer 
ved  Maskinerne  spiller  er  betydelig  Rolle; 
medens  Toholds-Driften  (Arbejdet  falder 
i  2  Hold  med  8  Timer  hver)  i  et  Haand- 
sætteri  koster  over  det  dobbelte  af  et  en¬ 
kelt  Hold,  vil  Toholds-Driften  i  et  Maskin- 
sælteri  blive  betydelig  billigere,  da  Ma¬ 
skinernes  Forrentning  o.  1.  jo  er  et  kon¬ 
stant  Reløb,  uafhængig  af  deres  Reny  ttelse. 
Man  vil  derfor  ogsaa  se,  at  man  i  Maskin- 
sætterierne  er  tilbøjelig  til  at  anvende 
Toholds-Driften.  I  Tyskland  blev  det  saa- 
leges  konstateret  i  1907,  at  der  f.  Eks.  af 
Linotypemaskiner  anvendtes  28%  i  Et- 
holds-Drift,  24%  i  Halvandenholds-Drift 
og  48%  i  Toholds-Drift. 

Skal  man  derfor  tale  om  saadanne  Ma¬ 
skiners  Betydning,  ligger  det  mange  Gan¬ 
ge  ikke  saa  meget  deri,  at  de  gør  det  øn¬ 
skede  Arbejde  billigere,  som  at  de  gør  det 
hurtigere.  Noget,  der  særlig  spiller  en 
Rolle  ved  Dagspressen,  der  derfor  ogsaa  i 
fuldt  Maal  gør  Brug  af  Sættemaskinerne; 
Fordelen  er  jo  nemlig  ikke,  at  Satsen  bli¬ 
ver  5  Gange  saa  billig,  men  at  den  kan 
leveres  5  Gange  saa  hurtig. 

Hurtigheden  er  Sættemaskinernes  raison 
d’étre,  men  hertil  kommer  nogle  andre 
Fordele,  som  dog  er  af  mere  underordnet 
Betydning,  nemlig  den  ringe  Plads,  som 
Sættemaskinerne  optage  i  Forhold  til 
Haandsætterne.  Denne  Fordel  indskræn¬ 


kes  dog  noget,  naar  man  til  Gengæld 
erindrer,  at  Fabrikstilsynet  ser  med 
strænge  Øjne  paa  Sættemaskinerne  og 
kræver  ekstra  Foranstaltninger  for  disses 
Vedkommende. 

Større  er  den  Fordel,  at  Trykkerierne 
ikke  længere  behøve  at  ligge  inde  med  saa 
megen  Skrift  som  tidligere,  idet  Sættema¬ 
skinen  jo  selv  støber  Skriften,  men  man 
maa  ikke  overdrive  denne  Fordel,  der 
kun  angaar  den  saakaldte  almindelige 
»Brødskrift«. 

Men  ved  Siden  af  disse  Fordele  har 
Sættemaskinen  ogsaa  sine  Mangler,  eller 
rettere  sagt:  den  er  endnu  ikke  helt  fuld¬ 
kommen,  selv  om  der  daglig  indføres  nye 
Forbedringer  for  at  afhjælpe  mulige  Fejl. 
Sættemaskinen  kan  f.  Eks.  kun  præstere 
et  vist  begrænset  Antal  Skrifter,  ligesom 
Linjebredden  er  begrænset.  I  det  hele  og 
store  er  Sættemaskinen  ikke  saa  alsidig 
som  Haandsætteren,  og  kan  naturligvis 
langtfra  altid  erstatte  Haandsætteren. 

Da  Sættemaskinernes  Indførelse  kan 
følges  Skridt  for  Skridt,  er  der  her  utvivl¬ 
somt  Adgang  til  at  undersøge  den  even¬ 
tuelle  Indflydelse,  som  dette  kan  have  haft 
paa  Haandsætternes  økonomiske  Forhold, 
og  der  er  saa  meget  mere  Grund  hertil, 
som  Indførelsen  af  en  ny  Maskine  altid 
staar  og  maa  staa  som  et  interessant  soci¬ 
alt  Problem. 

Man  erindrer  saaledes  det  Røre,  der 
blev,  da  f.  Eks.  »Times«  for  første  Gang 
den  27.  Novbr.  1814  blev  trykt  paa  Hur¬ 
tigpresse. 

Sættemaskinernes  Indførelse  kan  paa 
mange  Maader  tænkes  at  have  Indvirk¬ 
ning  paa  Haandsætternes  økonomiske 
Stilling,  nemlig  dels  ved  en  Forøgelse  af 
Arbejdsløsheden,  dels  ved  en  Nedgang  af 
Lønnen  og  dels  ved  en  Stigning  i  Arbejds¬ 
tiden.  Ingen  af  disse  Følger  synes  dog 
efter  Undersøgelser,  der  er  foretagne  i 
Tyskland  og  Sverrig,  at  have  fundet  Sted. 

Som  tidligere  nævnt  vil  en  Linotype- 
maskine  kunne  præstere  4—5  Haandsæt- 
teres  Arbejde,  og  de  andre  Sættemaskiner 
gennemgaaende  3  Mænds  Arbejde,  naar 
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man  samtidig  erindrer,  at  mange  af  Ma¬ 
skinerne  arbejder  i  Toholds-Drift,  vil  man 
utvivlsomt  kunne  hævde,  at  hver  Maskine 
svarer  til  3l/2  Haandsætters  Arbejde. 

Antallet  af  Haandsæltere  i  Tyskland 
var  for  et  Aars  Tid  siden  ca.  37,000;  hertil 
kommer  samtidig  3000  Sættemaskiner, 
der  altsaa  præstere  Arbejde  for  ca.  10,000 
Haandsættere;  men  til  Trods  for,  at  Ma¬ 
skinerne  saaledes  præsterer  Arbejde  foret 
kolossalt  Antal  Haandsættere,  er  Arbejds¬ 
løsheden  i  de  senere  Aar,  siden  Sættema¬ 
skinernes  Indførelse,  langtfra  stegen,  langt 
snarere  gaaet  ned. 

I  det  tyske  Typograf-Forbund  udbetal¬ 
tes  saaledes  siden  1897  følgende  Under¬ 
støttelser  pr.  Medlem: 


1897.  .  . . 

1904. . . . 

.  .  .  17,42  Mark 

1898. . . . 

.  .  .  10,57  — 

1905. . . . 

.  .  .  12,07  — 

1899. . . . 

...  10,40  — 

1906. . . . 

.  .  .  12,65  — 

1900. . . . 

.  .  .  15,30  - 

1907. . . . 

.  .  .  12,80  — 

1901. . . . 

.  .  .  25,25  — 

1908. . . . 

.  .  .  16,45  — 

1902. . . . 

.  .  .  26.60 

1909. . . . 

.  .  .  21,00  — 

1903. . . . 

.  .  .  21,07  — 

Det  samme  Forhold  kan  iagttages  i 
Danmark  og  Sverrig.  I  Sverrig  fandtes  i 
1907  ialt  7000  typografiske  Arbejdere, 
hvortil  kommer,  at  de  indførte  Sættema¬ 
skiner  samme  Aar  kan  regnes  at  have  er¬ 
stattet  ca.  900  Haandsættere;  men  til 
Trods  herfor  er  den  af  det  svenske  Fag¬ 
forbund  udbetalte  Arbejdsløshedsunder¬ 
støttelse  ikke  paavirket  af  Sættemaskiner¬ 
nes  Indførelse,  idet  Understøttelsen  pr. 
Medlem  i  Sverrig  har  været: 


1898 . 

.  2,44  Kr. 

1903 . 

.  3,88  Kr. 

1899..  . 

J-° 

OT 

O 

1 

1904 . 

.  3,22  — 

1900 . 

.  3,39  - 

1905 . 

.  2,81  — 

1901 . 

.  5,15  — 

1906 . 

.  1,37  — 

1902 . 

.  6,39  — 

1907 . 

.  1,44  — 

Ændringerne  i  disse  Tal  skyldes  Kon¬ 
junkturerne  og  kan  absolut  ikke  tilskrives 
Indførelsen  af  Sættemaskinerne. 

Ligeledes  kan  man  ikke  paastaa,  at  Ar¬ 
bejdstiden  er  forøget,  eller  at  Arbejdslønnen 
er  falden  som  Følge  af  Sættemaskinerne; 


disse  har  tværtimod  for  Maskinsætternes 
Vedkommende  ført  til  det  modsatte  Re¬ 
sultat  i  alle  Lande.  Resultatet  er  i  Øje¬ 
blikket,  at  Maskinsætteren  saa  godt  som 
overalt  kun  har  en  daglig  Arbejdstid  af  8 
Timer,  medens  Haandsætteren  de  fleste 
Steder  maa  arbejde  9  Timer  daglig,  og 
hvad  Lønnen  angaar,  er  denne  gennem- 
gaaende  25°/o  højere  for  Maskinsætterne. 
Thi  som  vi  allerede  har  paapeget,  har  Ar¬ 
bejderne  været  i  Stand  til  at  tilrive  sig  en 
Del  af  de  Fordele,  som  Maskinernes  Ind¬ 
førelse  frembyder  for  Menneskene.  Men 
det,  at  Maskinsætternes  Løn  er  steget  saa 
langt  over  Haandsætternes,  er  egentlig 
ikke  til  de  sidstes  Skade,  derved  bliver 
Maskinerne  mindre  rentable  for  Arbejds¬ 
giveren,  samtidig  med,  at  der  i  Maskin¬ 
sætternes  høje  Løn  ligger  en  Spore  for 
Haandsætterne  til  at  opnaa  det  samme. 

Grunden  til,  at  Sættemaskinerne  som 
vist  ikke  har  haft  nogen  større  Indflydelse 
paa  Haandsætternes  Forhold,  maa  søges 
i  to  særlige  Forhold,  nemlig  dels  den 
stærkt  stigende  Efterspørgsel  efter  Tryk¬ 
sager ,  dels  Arbejderfagforeningernes  Op¬ 
træden. 

Hvad  det  første  Forhold  angaar,  saa 
fremgaar  dette  klart  nok,  naar  man  be¬ 
tragter  den  Forøgelse,  der  har  fundet  Sted 
med  Hensyn  til  Tryksager,  der  forsendes 
gennem  Postvæsenet. 

I  højeste  Grad  har  dog  Fagforeningernes 
Optræden  spillet  med  ind.  Fagforeninger¬ 
ne  har  nemlig  paa  alle  mulige  Maader 
søgt  at  gøre  Overgangen  fra  Haandsæt- 
ning  til  Maskinsætning  saa  lempelig  som 
mulig  for  Haandsætterne. 

Til  Eksempel  kan  vi  her  nævne,  hvad 
den  typografiske  Forening  i  København 
har  opnaaet  af  de  københavnske  Bog¬ 
trykkere  i  den  mellem  Parterne  afsluttede 
Tarif,  nemlig  følgende: 

Punkt  1.  Enhver  Maskinsætter  skal  være  uddannet 
Sætter. 

Punkt  2.  Arbejdstiden  maa  ikke  være  over  8  Timer, 
om  Natten  ikke  over  7  Timer. 

Punkt  3,  Den  faste  Mindsteløn  skal  være  34  Kr. 
pr.  Uge  (mod  Haandsætternes  26  Kr.). 
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Punkt  4.  Sætterlærlingene  i  et  Trykkeri  maa  ikke 
overskride  et  bestemt  Antal  fastsat  i  Hen¬ 
hold  til  Antallet  af  Svende  samme  Sted. 
Punkt  5.  Akkordarbejde  maa  ikke  tinde  Sted  ved 
Sættemaskiner. 

Man  vil  se,  at  alle  disse  Bestemmelser 
er  indført  til  Gunst  for  Haandsætterne; 
dels  begrænses  Nyudlæring  af  Haandsæt- 
tere  gennem  Punkt  4,  dels  befordres  Af¬ 
gangen  af  Haandsættere  gennem  Punkt  1. 
De  mellemliggende  2  Punkter  er  tildels 
indførte  for  at  gøre  Benyttelsen  af  Sætte¬ 
maskiner  saa  lidet  lukrativ  som  muligt 
for  Arbejdsgiverne.  Thi  anden  Grund  til 
at  give  Maskinsætterne  højere  Løn  er  der 
faktisk  ikke,  idet  Haandsætternes  Arbejde 
i  og  for  sig  er  nok  saa  anstrængende. 
Ganske  vist  kan  man  hævde,  at  Arbejder¬ 
ne  ogsaa  bør  have  Del  i  de  moderne  Op¬ 
findelsers  økonomiske  Resultat,  men  den¬ 
ne  Andel  burde  i  lige  høj  Grad  komme 
alle  Fagets  Arbejdere  til  Gode. 

Tidligere  har  man  været  tilbøjelig  til  at 
paastaa,  at  Indførelse  af  Maskiner  skulde 
betyde  en  Overgang  fra  Benyttelsen  af 
faglært  til  ikke-faglært  Arbejdskraft,  og 
noget  rigtigt  er  der  ogsaa  heri.  At  dette 
ofte  konstaterede  Fænomen  ikke  har  fun¬ 
det  Sted  ved  Sættemaskinernes  Indførelse, 
hidrører  netop  i  første  Række  fra  Fagfor¬ 
eningernes  Magt  til  at  sætte  Punkt  1  igen¬ 
nem,  nemlig  at  enhver  Maskinsætter  skal 
være  faglært  Sætter  (Haandsætter). 

Her  er  nemlig  ikke  Tale  om  nogen  ab¬ 
solut  Nødvendighed;  enhver  Person  kan 
i  Løbet  af  ganske  kort  Tid  lære  Maskin- 
sætning,  ja  Læretiden  for  Maskinsættere 
regnes  i  Almindelighed  kun  til  to  Maane- 
der.  De  Forkundskaber,  Haandsætteren 
møder  med  til  Maskinsætning,  er  absolut 
ikke  nogen  afgørende  Betingelse  for  at  be¬ 
nytte  en  Sættemaskine;  en  dygtig  Skrive¬ 
maskineskriver  vilde  i  den  Henseende 
være  at  foretrække. 

Netop  dette  Punkt  er  Kærnepunktet  ved 
Sættemaskinernes  Indførelse,  og  karakte¬ 
ristisk  er  det  at  iagttage,  at  Kampen  mel¬ 
lem  Arbejderne  og  Arbejdsgiverne  angaa- 


ende  en  Maskinsættertarif  netop  ofte  slaar 
om  dette  Punkt  langt  mere  end  om  Løn 
og  Arbejdstid;  thi  det  er  klart,  at  faar 
Principalerne  først  udlært  en  Række  Ma¬ 
skinsættere,  der  ikke  stammer  fra  Haand¬ 
sætternes  Kreds,  er  den  typografiske  Fag¬ 
forenings  Magt  ogsaa  brudt  paa  Maskin- 
sættertarifens  øvrige  Punkter,  og  de  vil 
ikke  formaa  at  opretholde  den  korte  Ar¬ 
bejdstid  og  den  høje  Løn. 

Som  Eksempel  paa  en  saadan  Kamp 
kan  vi  nævne  Forholdene  i  Sverrig  og 
Finland.  I  den  den  1.  Januar  1909  ved¬ 
tagne  Tarif  i  Sverrig  fandtes  en  lignende 
Bestemmelse  som  herhjemme,  at  kun 
Haandsættere  kunde  uddannes  som  Ma¬ 
skinsættere,  men  Storstrejken  i  1909  med¬ 
førte  en  ny  Tarif,  hvor  Principalerne  satte 
deres  Krav  igennem  om,  at  ogsaa  andre 
end  Haandsættere  kunde  oplæres  ved 
Sættemaskinerne.  Og  nøjagtig  det  samme 
er  sket  i  Finland  efter  den  nu  afsluttede 
Strejke  i  1911. 

Dersom  herefter  de  svenske  og  finske 
Bogtrykkere  vil  benytte  sig  af  deres  Magt 
til  at  uddanne  Maskinsættere  i  Mængde, 
vil  det  ikke  være  uden  Indflydelse  paa 
Haandsætternes  økonomiske  Stilling,  om 
end  man  ikke  maa  glemme,  at  Maskiner¬ 
ne  kun  paa  nogle  Punkter  er  i  Stand  til  at 
fortrænge  Haandsætlerne,  der  foreløbig 
stadig  vil  være  de  herskende,  hvor  det 
ikke  netop  drejer  sig  om  »glat  Sats«. 

Vi  har  ovenfor  omtalt  endnu  et  inter¬ 
essant  Punkt:  Typografernes  Bestræbel¬ 
ser  for  at  dæmme  op  for  Sættemaskiner¬ 
nes  Indførelse  gennem  Bestemmelsen  om, 
at  Akkordarbejde  ikke  maa  finde  Sted  ved 
Sættemaskinerne.  Da  Fagforeningsmed¬ 
lemmerne  samtidig  indbyrdes  kontrollere 
hinandens  Præstationer  og  passer  paa,  at 
Principalen  ikke  faar  mere  end  et  bestemt 
Antal  Bogstaver  pr.  Time,  opnaar  man 
ogsaa  herved,  at  Sættemaskinerne  blive 
mindre  lukrative,  end  det  ellers  vilde  være 
Tilfældet. 

Forholdet  til  de  typografiske  Arbejdere 
er  Sættemaskinens  ene  sociale  Side,  men 
den  har  ogsaa  en  anden  social  Side,  nem- 
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lig  Forholdet  til  Fagets  hele  økonomiske 
Stilling. 

Som  en  almindelig  Regel  kan  man  op¬ 
stille,  at  nye  Maskiner  ikke  vil  give  et 
Fags  Udøvere  nogen  væsentlig  Fordel. 
Ganske  vist  vil  de,  der  først  indføre  de 
nye  Maskiner,  høste  Gavn  af  disses  større 
Produktivitet,  men  alt  som  liere  og  flere 
af  Fagets  Udøvere  give  sig  til  at  benytte 
Maskinerne,  vil  den  indbyrdes  Konkur¬ 
rence  let  drive  Priserne  ned  paa  det  fær¬ 
dige  Produkt  og  den  gennem  Maskinen 
opnaaede  Fordel  vil  ikke  komme  Produ¬ 
centerne,  men  Forbrugerne  til  Gode. 

Saadan  gaar  det  ogsaa  tildels  med  Sætte¬ 
maskinen;  saa  længe  den  kun  fandtes 
ganske  enkelte  Steder,  gav  den  Bogtrykke¬ 
ren  en  god  Gevinst,  men  efterhaanden 
som  den  finder  Indpas  flere  og  liere  Ste¬ 
der,  vil  den  samtidig  let  friste  til  en 
Nedsættelse  af  Priserne  paa  Bogtryk¬ 
arbejde. 

Der  er  jo  nemlig  den  Ejendommelighed 
ved  en  Maskine  fremfor  en  Arbejder,  at 
hvis  der  ikke  er  nok  at  bestille  i  Virksom¬ 
heden,  saa  kan  man  afskedige  Arbejderen 
og  spare  Arbejdslønnen,  men  man  kan 
ikke  afskedige  Maskinen  og  spare  Ren¬ 
terne  og  Amortisationen.  Det  gælder  for 
enhver  Pris  om  at  skaffe  Arbejde  til  Ma¬ 
skinerne,  og  netop  dette  Ræsonnement 
vil  let  føre  til  en  Prisreduktion  paa  det 
færdige  Arbejde. 

Men  til  en  vis  Grad  kan  man  jo  ogsaa 


hævde,  at  Forbrugeren  som  saadan  skal 
have  Adgang  til  at  nyde  godt  af  Tidens 
nye  Opfindelser. 

Som  vi  bar  set,  er  der  saaledes  4  Parter, 
der  paa  en  Maade  skal  dele  de  Fordele, 
som  en  ny  Maskine,  en  ny  Opfindelse, 
medfører,  Fordele,  som  forøvrigt  som  Re¬ 
gel  langtfra  er  saa  betydelige,  som  man 
ved  første  Øjekast  skulde  tro. 

Den,  der  kommer  først  til  Fadet,  er 
selve  Patentindehaveren,  der  som  Regel, 
saaledes  som  Tilfældet  ogsaa  er  ved  Sætte¬ 
maskinerne,  tager  Broderparten;  Mono¬ 
polindehaver,  som  han  er,  sætter  han  selv 
Prisen  saaledes,  at  der  levnes  de  øvrige 
Parter  en  positiv,  omend  lille  Gevinst. 

De  øvrige  Parter  er  for  det  første  Fagets 
Udøvere,  baade  Arbejdere  og  Arbejdsgive¬ 
re.  For  begge  Parter  er  dog  en  Opfindelse 
et  tveægget  Sværd.  Arbejderne  faar  jo  i 
selve  Opfindelsen  en  direkte  Konkurrent 
til  sig  selv  og  maa  selvfølgelig  give  tabt  i 
det  lange  Løb.  For  Arbejdsgiverne  er 
egentlig  det  samme  Tilfældet;  den  ind¬ 
byrdes  Konkurrence  lader  Priserne  gaa 
ned  og  gør  i  Længden  enhver  Ekstra- 
gevinst  illusorisk. 

Tilbage  er  der  da  Samfundet  som  saa- 
dant,  der  nyder  godt  af  de  lave  Priser, 
som  Opfindelsen  har  muliggjort;  men 
bele  Fordelen  kommer  det  først  til  Gode 
efter  en  lang  økonomisk  Proces,  hvis  For¬ 
løb  vi  for  Sættemaskinernes  Vedkommen¬ 
de  er  midt  i. 
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Ved  Udtrykket:  romersk  Kunst  tænker 
vi  enten  paa  kæmpemæssige  Byg¬ 
ningsværker  med  geniale  Kuppel-  eller 
Hvælvingskonstruktioner  eller  paa  den 
smagfulde  Hjemmets  Kunst,  som  Udgrav¬ 
ningerne  i  Pompeji  har  lært  os  at  kende. 
Men  denne  saa  vidtspændende  romerske 
Kunst,  der  baade  under  Renæssancen  og 
i  det  18de  Aarhundrede  har  sat  sit  Præg 
paa  Europas  Arkitektur  og  dekorative 
Kunst,  den  har  Nutidens  Udgravninger  og 
Undersøgelser  afsløret  som  en  direkte  og 
ikke  engang  særligt  original  Fortsættelse 
af  Kunstudviklingen  i  de  hellenistiske  Sta¬ 
ter,  der  havde  dannet  sig  af  Aleksander 
den  Stores  splintrede  Verdensrige,  og  hvis 
Blomstring  falder  i  det  3die  og  2det  Aarh. 
f.  Kr.  Disse  Staters  Hovedstæder,  Perga- 
mon,  Antiokia  og  Aleksandria, havde  endnu 
bevaret  noget  af  det  individuelle  Præg,  der 
var  over  de  tidligere  Tiders  græske  Bysta¬ 
ter,  et  Præg  delvis  bestemt  af  Landenes 
Fortid,  og  selv  den  livlige  Udveksling  af 
Ideer  og  Kunstformer,  der  fandt  Sted,  gav 
dem  aldrig  noget  ensartet  Fysiognomi. 
Da  derimod  Romerne  havde  virkeliggjort 
Aleksanders  Kongstanke  og  samlet  Dati¬ 
dens  Kulturverden  til  et  Rige,  blev  ogsaa 
en  Verdensstil,  fælles  for  alle  Folk,  Følgen. 
I  2det  Aarh.  e.  Kr.  er  Badeanlæg,  Triumf¬ 
buer,  Drikkekar  og  Vægdekorationer  fuld¬ 
kommen  ens  i  Gallien  og  Nordafrika,  i 
Donaulandene  og  oppe  paa  Lilleasiens  og 
Irans  Højsletter.  Selv  under  det  18.  Aarh. s 
franske  Stilherredømme  var  det  kultive¬ 
rede  Europas  nationale  Ejendommelighe¬ 
der  næppe  saa  udviskede  som  da.  Verden 
maatte  bogstaveligt  talt  slaaes  i  Stykker, 


som  det  skete  ved  Folkevandringerne,  for 
at  national  Kunst  kunde  genrejses  rundt¬ 
om  i  Landene. 

Skønt  de  sidste  Aars  Udgravninger  i 
Lilleasien  har  lært  os  ypperlige  Hvælvings¬ 
anlæg  fra  den  hellenistiske  Periode  at 
kende,  er  de  romerske  dog  stadigt  de  stol¬ 
teste  og  bedst  bevarede  Vidner  om  Old¬ 
tidens  tekniske  Kunnen  paa  dette  Omraade. 
Kraftige  Tøndehvælvinger  finder  vi  i  Tri¬ 
umfbuerne,  idet  deres  Portgange  er  dæk¬ 
kede  af  kasettesmykkede  Lofter  af  Form 
som  Halvcylindre.  Triumfbuerne  opfatter 
vi  i  Reglen  som  Æresporte  i  Sten,  men 
efter  deres  oprindelige  Bestemmelse  er  de 
kæmpemæssige  Sokler  til  Statuegrupper. 
Paa  dem  lod  den  sejrrige  Feltherre  eller 
Kejser  sit  Billede  opstille,  tilvogns  paa  Tri¬ 
umfkærren  og  omgivet  af  Vaaben  og  Sejrs¬ 
tegn.  Men  fordi  disse  Værker,  der  gav  Tri¬ 
umfbuen  Mening,  i  Reglen  senere  er  for¬ 
svundne  eller  ødelagte,  har  man  væretlang 
Tid  om  at  opdage  dette  Buens  Formaal. 
Det  vigtigste  i  Triumfbuen  bliver  derfor 
næst  efter  Kvadriga  og  Trofæer,  selve  den 
mægtige  Sokkeloverbygning,  paa  hvilken 
de  stod,  og  som  i  kæmpemæssige  Skrift¬ 
tegn  forkyndte  Sejren  og  Sejrherrens  Hæ¬ 
der  (Fig.  1).  Denne  Sokkel  kaldes  Attikaen 
efter  Stedet,  hvor  den  første  Gang  var  an¬ 
vendt,  og  i  Tidens  Løb  gik  den  over  og 
blev  et  arkitektonisk  Led  ogsaa  i  andre 
Bygninger.  For  nu  ikke  at  spærre  Færd¬ 
selen  med  en  saadan  kolossal  Statuebasis 
og  for  at  løfte  Sejrsmindet  højt  over  Sta¬ 
den  underbygges  Attikaen,  og  Underbyg¬ 
ningen  gennembrydes  af  Portgange. 

Vort  Billede  viser  den  20  Meter  høje 
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Titusbue  ved  Forum,  den  mest  klassiske 
af  Oldtidens  Triumfbuer,  hvis  Opbygning 
er  af  enestaaende  Klarhed  og  Fasthed. 
Paa  en  fælles  Ortostatsokkel  med  kraftig 
Gesims  hviler  de  to  korintiske  Søjler,  af 
hvilke  den  nærmest  Portgangen  er  ritlet, 
Ydersøjlen  glat.  Vægfladen  mellem  dem 
er  forneden  profileret  i  Overensstemmelse 
med  Søjlebasernes  Torer  og  Trochiler; 
derover  følger  en  lille  Skindør,  paa  hvis 
Overkant  en  rektangulær  Kvader  eller 
Tavle  synes  at  hvile.  Ogsaa  Kapitælerne 


Selve  Tøndehvælvingens  Karm  berører  de 
to  flankerede  Søjler,  og  det  samme  gælder 
den  brede  Kæmpegesims,  over  hvilken 
Hvælvingen  løfter  sig.  Under  Gesimsen 
findes  de  berømte  Relieffer,  der  forherliger 
Titus’  Triumf  over  Jøderne  efter  Jerusa- 
lems  Erobring. 

Er  det  i  Titusbuen  den  smagfulde  Op¬ 
bygning  og  de  velafvejede  Enkeltheder,  vi 
beundrer,  saa  er  det  i  Pantheon  i  Rom  de 
geniale  Enkeltheder,  vi  bøjer  os  for.  Mær¬ 
keligt  nok  er  Bygmesterens  Navn  gaaet 


I-'ig.  1 .  Titusbuen  i  Rom. 


finder  deres  Ekko  i  Vægfladens  Profil; 
den  Ring,  der  samler  deres  nederste  Blad¬ 
krans,  fortsætter  sig  nemlig  her  som  en 
Rundstav  fra  Søjle  til  Søjle.  Svarende  til 
Søjlernes  Fremspring  foran  Murfladerne 
faar  ogsaa  Arkitrav  og  Frise  brudt  Profil, 
nemlig  ved  Forkrøbninger  over  Hjørne¬ 
søjlerne  og  over  Midtsøjlerne  baldakin- 
agtigt  fremspringende  Bjælkeværk,  der 
midt  paa  støttes  af  den  vældige  Konsol 
over  Porthvælvet.  Paa  de  to  Konsoller  selv 
er  henholdsvis  Kejserens  Billede  og  Gud¬ 
inden  Roma  anbragt,  og  det  er  mod  deres 
Reliefbilleder,  at  Sviklernes  store  Sejrs¬ 
gudinder  i  de  flagrende  Gevandter  flyver. 


tabt.  Dette  Oldtidens  berømte  Rundtempel 
er  bygget  under  Kejser  Hadrians  Regering, 
efter  at  det  ældre  Pantheon,  opført  af  Au- 
gustus’  Admiral  og  Svigersøn  Agrippa,  i 
Aaret  110  e.  Kr.  var  nedbrændt.  Hadrian 
har  pietetsfuld  ladet  den  oprindelige  Byg¬ 
herres  Navn  staa  paa  Frisen  over  Ind¬ 
gangshallen.  To  Gange  senere,  i  202  og  i 
1747  er  Bygningen  bleven  en  Del  ændret 
ved  indgribende  Restaurationer.  Bygge¬ 
materialet  er  brændte  Mursten,  forbundne 
ved  rigelig  og  kraftig  Kalkmørtel,  der  og¬ 
saa  i  andre  romerske  Bygninger  betinger 
Hvælvingers  og  Kuplers  Soliditet.  Til  Be¬ 
klædning  og  til  Søjlerne  er  kostbare  Mar- 
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morarter  anvendte.  Templet  hviler  paa  8 
saa  godt  som  masive  Murpiller,  mellem 
hvilke  i  det  Indre  7  Nicher  aabner  sig 
(Fig.2).  I  det  8de  Mellemrum  ligger  Døren 
ud  til  den  firkantede  Forhal.  Nicherne  er 
afvekslende  afrundede  og  firkantede,  men 
kun  Alternichen  modsat  Døren  (i  vort 
Billede  tilvenstre)  har  bevaret  sin  oprin¬ 
delige  Karakter,  saaledes  at  Kæmpegesim- 


ikke  mindst  disse  harmoniske,  velgennem¬ 
tænkte  Forhold  i  Pantheon,  der  fyldte  Re¬ 
næssancens  Arkitekter  med  begejstret  Be¬ 
undring.  Kuplen,  hvis  Tryk  fordeles  til  de 
8  omtalte,  6  Meter  dybe  Piller,  er  konstru¬ 
eret  med  svære,  lodrette  Ribber,  der  lige¬ 
som  maskeres  af  Kassetteinddelingen  imel¬ 
lem  dem.  Det  er  i  Virkeligheden  samme 
Fordeling  af  Trykket  til  Ribber  og  Stræbe- 


Fig.  2.  Pantheon  i  Rom. 


sen  fortsættes  i  dens  Indre  og  den  afslut¬ 
tende  Rundbue  skærer  ind  i  Attikaen,  det 
bælteagtige  Led,  der  danner  Overgangen 
fra  Underbygning  til  Kuppel.  Oprindeligt 
kronedes  hver  Niche  af  en  saadan  Rund¬ 
bue,  og  Attikaen  var  da  langt  mindre  ens¬ 
artet  end  nu.  Under  Buerne  var  der  den¬ 
gang  smaa,  afsluttede  Rum,  lukkede  ved 
Gitterværk  ud  mod  Templets  Indre.  Den 
nedre  Cylinders  Højdeindtil  Attikaens øver¬ 
ste  Gesims  er  21,89  m,  der  tillige  er  Gulv- 
fladens  Diameter.  Samme  Maal  gaar  igen 
i  den  prægtige  Kuppels  Højde,  og  det  er 


piller  som  i  Middelalderens  gotiske  Stil, 
men  Modsætningen  mellem  Bygningens 
Skelet  og  Beklædning  er  overalt  tilsløret. 
Dertil  bidrager  ogsaa  Lysforholdene.  Fra 
en  cirkelrund  Aabning  i  Kuplens  Midte 
vælder  Lyset  roligt  og  ensartet  ned,  og 
Følgen  deraf  er  den  kraftige,  horisontale 
Skyggevirkning  i  Kassetteloftet.  Thi  under 
hver  vandret  Ribbe  lægger  Skyggen  sig, 
saaledes  at  Kuplen  synes  rejst  af  brede, 
lyse  og  smalle,  mørke  Bælter,  som  et  Ekko 
af  den  nedre  Cylinders  kraftige  Horison¬ 
talgesimser.  Man  tænker  ikke  paa  jordisk 
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Tyngde,  saaledes  svæver  denne  Kuppel, 
ligesom  bygget  af  Lys  og  Skygge.  Og  dog 
er  dette  Kuppelrum  saa  højt  og  bredt,  at 
Kølnerdomens  Langskib  kunde  faa  Plads 
under  det.  Takket  være  den  eneste  ene 
Lyskilde  i  Zenith  er  Lyset  overalt  ens;  paa 
intet  Punkt  brydes  den  Rummets  Enhed 
og  Harmoni,  der  allerede  var  tilstræbt  gen¬ 
nem  Maalene.  Og  i  dæmpet,  rolig  Fornem- 


Enhed  ved  at  bøje  Bjælkelag  og  Gesims  og 
svinge  dem  udover  som  mægtige  Forkrøb- 
ninger.  Følgeligt  har  han  maaltet  formind¬ 
ske  Søjlernes  Antal,  og  Cellavæggen  kan 
da  gøre  sig  gældende  med  sine  pilasterind- 
fattede  Nischer,  hvis  øverste  Runding  fyl¬ 
des  af  en  Muslingeskal  (Concha),  og  med 
sin  guirlandesmykkede  Frise.  De  korin- 
tiske  Søjler  er  glatte,  som  Tilfældet  ofte 


Fig.  3.  Rundtemplet  i  Baalbek. 


hed  lyser  de  gule  og  graalige  Marmorsøjler 
og  Pilastre  og  de  smaa  Tabernakler  foran 
Pillerne,  under  hvilke  oprindeligt  de  gude- 
ophøjede  Kejseres  Billeder  stod. 

Den  centrale  Kuppelbygning,  der  skul¬ 
de  faa  saa  stor  Betydning  gennem  de  by¬ 
zantinske  Kirker,  har  særligt  ovre  i  Syrien 
fundet  en  frodig  Jordbund  at  udvikle  sig 
i.  Mærkeligst  blandt  Syriens  Rundbygnin¬ 
ger  er  det  lille  Rundtempel  i  Baalbek  (Fig. 
3).  I  Stedet  for  at  lægge  en  Søjlehal  om¬ 
kring  Kærnebygningen  har  Arkitekten 
sammensmeltet  Peristasis  og  Cella  til  en 


er  i  Romertiden,  ikke  mindst  ved  kostbare 
Marmorsøjler.  Med  de  stærkt  svungne 
Kurver  og  Forkrøbningsbuer  minder  delte 
lille  Tempel  paa  en  mærkelig  Maade  om 
det  18de  Aarhundredes  Barokbygninger, 
f.  Eks.  om  Zwinger  i  Dresden.  Oldtidens 
Arkitektur  og  Skulptur  har  faktisk  gen¬ 
nemløbet  Perioder,  svarende  til  de  mo¬ 
derne  Stilarter,  skønt  en  fuldkommen  Lig¬ 
hed  i  Enkelthederne  naturligvis  og  heldig¬ 
vis  ikke  er  til  at  vente.  Saaledes  blandes  i 
en  Bygning  som  Caracallas  Badeanlæg  i 
Rom  fra  3die  Aarhundredes  Begyndelse 
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barokke  Stilformer  med  Hvælvingskon¬ 
struktioner  —  Korshvælvinger  og  Gjord¬ 
buer,  der  bæres  af  Søjler,  springende  frem 
foran  Murpillerne  —  der  absolut  genkal¬ 
der  Gotikens.  Ja,  i  et  af  Baderummene 
hvilede  Hvælvingerne  ifølge  paalidelig 
Overlevering  endog  paa  Broncestivere,  alt- 
saa  en  Forløber  for  Nutidens  Jærnkon- 
struktioner  eller  Morderske  Hvælvinger. 

Ligesom  Baroktidens  Fyrster  satte  og- 
saa  de  hellenistiske  Rigers  Herskere  en 
Ære  i  at  udsmykke  deres  Residensbyer 


Lilleasien,  hvis  Ruiner  Tyskerne  har  ud¬ 
gravet  i  Aarene  1895 — 98  (Fig.  4).  Og  dog 
voldte  Gennemførelsen  af  Hippodamos1 
System  her  store  Vanskeligheder  paa 
Grund  af  det  ujævne  Bjærgterræn.  Klippe¬ 
spidser  skulde  bortmejsles,  Rifter  fyldes 
og  forbindende  Trapper  bygges,  for  at  Re¬ 
gelretheden  kunde  komme  i  Stand. 

Med  Aleksandertiden  indtræder  en  stærk 
social  Forskydning  i  de  græske  Bysam¬ 
fund.  Rigdomme  ophobes  paa  faa  Hændei\ 
og  et  stort  Proletariat  af  »frie  Borgere« 


Fig.  4.  Ruinbyen  Priene  i  Lilleasien  med  sit  regelmæssige  Gadenet. 


ved  storstilede  Palads-,  Park-  og  Gade-An¬ 
læg,  og  Ligheden  strækker  sig  til  den  fæl¬ 
les  Forkærlighed  for  snorlige  Gader  og 
pinlig  gennemført  Regelmæssighed.  Alle¬ 
rede  Perikles  havde  ladet  den  ioniske  In¬ 
geniør  Hippodamos  anlægge  Athens  Hav¬ 
neby  Piræeus  med  lige,  parallele  Gader, 
der  vinkelret  krydsedes  af  lignende  Gader. 
Og  paa  lignende  Maade  blev  Aleksandria 
i  Ægypten  anlagt,  saa  at  sige  med  Linea¬ 
len  i  Haanden,  af  Aleksander  den  Stores 
Ingeniør  Deinokrates.  Denne  regelmæssige 
Form,  der  ogsaa  kan  minde  om  amerikan¬ 
ske  Nybyers  Bloksystem,  blev  saare  yndet 
i  den  hellenistiske  Periode,  og  vi  genfinder 
den  selv  i  en  lille  Provinsby  som  Priene  i 


dannes  i  Storbyerne.  Denne  Udvikling, 
der  skærpes  yderligere  i  Romertiden,  med¬ 
fører  en  større  Luksus  i  de  velstaaende 
Borgeres  Privathuse,  baade  i  deres  Anlæg 
og  Udstyrelse.  I  Priene  har  Husene  endnu 
den  gamle,  simple  Grundform:  en  central 
Gaardsplads  uden  Søjler,  mod  hvilken 
Rummene  aabner  sig  og  til  hvilken  en 
Korridor  fra  Gadedøren  fører  op.  Men  i 
den  af  Franskmændene  udgravede,  sam¬ 
tidige  Provinsby  Delos  finder  vi  fuldt  ud¬ 
viklet  den  hellenistiske  Hustype  med  en 
statelig  Søjlegaard  som  Husanlægets  Midt¬ 
punkt  (Fig.  5).  De  doriske  Søjler,  der  her 
ganske  har  antaget  de  ioniske  Søjlers  slan¬ 
ke  Forhold,  hviler  paa  en  fælles,  høj  Sok- 
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kel  og  har  øverst  baaret  en  omløbende 
Træveranda,  til  hvilken  Værelserne  i  an¬ 
den  Etage  vendte  ud.  Dørene  til  de  neder- 
ste  Værelser  lukkedes  kun  delvis,  som  Spo- 


Fig.  5.  Gaardsplads  med  Søjler  paa  Delos. 

rene  viser,  med  Trædøre,  ofte  kun  med 
Tæpper.  Disse  i  deres  straalende  Farver 
har  i  Forening  med  de  livligt  bemalede 
Stukvægge  gjort  disse  Gaarde  festlige  at 
skue.  Af  de  to  Marmormundinger  inde 
paa  Gaardspladsen  fører  én  ned  til  Brøn¬ 
den,  en  anden  til  Cisternen,  som  man  tye¬ 
de  til  i  den  hede  Sommertid. 

Al  Skønhed  var  saaledes  samlet  om  den¬ 
ne  Gaardsplads,  mens  Husene  ud  mod  Ga¬ 
den  kun  viste  kolde,  kalkede,  i  Reglen 
ubemalede  Facader.  Husene  i  Nutidens 
Orient  har  bevaret  dette  Præg  af  Kulde 
udadtil,  Skønhed  og  Fest  i  det  Indre.  Men 
det  græske  Hus  var  dog  gæstfrit  og  aabent 
i  Sammenligning  med  et  orientalsk  Palads 
eller  en  romersk  Rigmandsbolig.  Havde 
man  først  faaet  Adgang  ad  Gadedøren, 
førte  faa  Skridt  gennem  Korridoren  lige 
ind  i  Gaarden,  hvor  Kvinder  og  Børn 
holdt  til. 

De  romerske  Huse,  som  vi  jo  bedst  ken¬ 
der  fra  Pompeji,  var  derimod  delte  i  to 
Afdelinger,  en,  hvis  Rum  grupperede  sig 
om  Atrium,  den  overdækkede  Hovedhal 
fra  det  gammelitaliske  Bondehus,  og  en, 
hvis  Midtpunkt  var  den  fra  Grækenland 
laante  Søjlegaard  (Fig.6).  En  Mand  kunde 
her  skaffe  sig  Adgang  til  Atrium  og  faa 
Husets  Herre  i  Tale  i  Modtagelsessalonen  : 


Tablinum,  uden  at  han  dermed  var  opta¬ 
get  i  Familiens  Kreds.  Kun  Husets  virke¬ 
lige  Venner  fik  Lov  at  passere  Korridoren: 
Andron,  der  førte  til  Søjlegaarden  (Peristy¬ 
let).  Denne  Kombination  af  den  romerske 
og  græske  Hustype  hænger  da  ikke  alene 
sammen  med  Romernes  Konservatisme, 
men  var  praktisk  under  den  yderligere 
Skærpelse  af  de  sociale  Modsætninger,  der 
havde  fundet  Sted.  Man  kan  i  det  romer¬ 
ske  Hus  som  i  det  orientalske  tale  om  en 
offentlig  Del,  en  »Selamlik«,  og  en  privat, 
»Haremlik«,  men  maa  blot  ikke  overføre 
Ligheden  til  ogsaa  at  gælde  Kvindens  Stil¬ 
ling  i  Hus  og  Samfund. 

Hvad  Udsmykningen  af  Oldtidens  Huse 
angaar,  var  man  tidligere  henvist  til  Pom¬ 
peji  alene.  Vore  Bedsteforældre  talte  om 
pompejansk  Stil  som  noget  ensartet.  Med 
den  italienske  Arkæolog  Fiorellis  Udgrav¬ 
ninger  i  Tredserne  i  forrige  Aarhundrede 
indlededes  en  ny  Metode,  der  tog  Sigte  paa 
at  bevare  saa  meget  som  muligt  paa  Ste¬ 
det  og  gennem  Detaljerne  at  opklare  Pom- 
pejis  Udvikling  gennem  Tiderne.  I  Fort¬ 
sættelse  af  disse  Bestæbelser  var  det,  at 
Tyskeren  Man  erkendte,  at  ogsaa  Vægma¬ 
leriet  i  Pompejis  Huse  havde  gennemløbet 
en  lang  Udvikling,  gennem  fire  udpræget 
forskellige  Stilarter.  Han  hævdede  tillige, 
at  disse  Stilarter  ikke  var  specielt  pom- 
pejanske,  ikke  engang  romerske,  men 
stammede  fra  de  hellenistiske  Kulturbyer. 
Denne  Formodning  er  bleven  glimrende 
bekræftet  gennem  de  sidste  Tiaars  Udgrav¬ 
ninger  i  hellenistiske  Byer,  særligt  Delos 
og  Priene. 
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Fig.  6.  Grundplan  af  et  romersk  Normalhus. 


I  Oldtidens  Huse  var  Murene  gennem- 
gaaende  af  uensartet,  raat  tilhugget  Mate¬ 
riale  og  dækkedes  derfor  baade  udvendigt 
og  indvendigt  med  Kalkpuds.  Arkitekten 
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Fig.  7.  Korridor  med  Stukvæg  fra  Delos. 


Vitruv  foreskriver  soin  det  mest  praktiske 
at  stryge  først  tre  Lag  Sandstuk  paa  og 
derover  tre  Lag  Marmorstuk.  I  Reglen  har 
man  ladet  sig  nøje  med  et  Lag  Marmor¬ 
stuk  over  flere  Lag  grov  Sandstuk  (Fig.  7). 
Stuklagets  Tykkelse  varierer  fra  5—8  cm. 
Den  nøgne  Stukflade  staar  kun  ubehand¬ 
let  i  Køkkener  og  Forraadskamre ;  ellers 
anvendes  Bemaling  al  fresco,  d.  v.  s.  paa 
den  endnu  vaade  Kalk.  Man  kan  tit  er¬ 
kende,  hvorledes  Malerpenslen  er  smuttet 
ned  i  den  bløde,  vaade  Kalk  og  har  efter¬ 
ladt  Gruber,  og  gennem  »Sømmene«,  hvor 
store  Stykker  af  en  Væg  Maleren  har  be¬ 
handlet  under  ét.  Enkelte  Figurer,  navn¬ 
lig  i  Midtbillederne,  er  stundom  malede  i 
Tempera,  d.  v.  s.  paa  den  tørre  Kalk  med 
et  Bindemiddel  for  Farverne. 

Den  første  Stil  tilhører  2det  og  Begyndel¬ 
sen  af  1ste  Aarh.  f.  Kr.  og  kendes  fra  De¬ 
los,  Priene,  Pergamon,  Thera,  fra  Aleks- 
andrias  og  Sydruslands  Grave  foruden  fra 
Pompeji  selv.  Udgangspunktet,  som  navn¬ 
lig  Husene  paa  Delos  viser  (se  Fig.  7),  er 
Marmorvæggen  med  den  isodome  Opbyg¬ 
ning,  som  vi  kender  fra  de  græske  Temp¬ 
ler  (sml.  forrige  Kapitel).  Denne  efterlignes 


i  den  hvide  Stuk  simpelthen  ved  dybe 
Ridslinier,  der  deler  Væggen  i  Skifter,  for¬ 
neden  de  høje  Ortostater,  derover  de  ens¬ 
artede  Kvadre.  Ny  er  kun  den  smalle  Liste 
over  Ortostaterne.  Bemalingen  er  nu  hur¬ 
tigt  bleven  anvendt,  naturligvis  af  prakti¬ 
ske  Hensyn,  thi  det  var  umuligt  i  et  Vaa- 
ningshusat  holde  de  hvide  Stukflader  rene. 
Det  er  derfor  betegnende  nok,  at  Ortosta¬ 
terne,  som  de  mest  udsatte,  gennemgaaen- 
de  males  med  sort  Farve.  Meget  yndet  var 
ogsaa  den  mørkerøde  Farve.  Først  som  et 
tredie  Trin  i  Udviklingen  følger  den  fuld¬ 
stændige  Stil :  at  man  modellerer  Kvadrene 
i  Stukken  i  Stedet  for  den  nøjsomme  Ind- 
ridsning,  og  at  der  gennem  Bemalingen 
tilstræbes  en  Efterligning  af  en  Væg,  hvis 
Kvadre  er  af  brogede  Marmorarter.  Det  er 
kun  denne  sidste  Fase,  der  er  repræsente¬ 
ret  i  Pompejis  ældste  Huse,  og  som  Mau 
kalder:  Inkrustationsstilen.  Den  førsteStil 
er  i  Virkeligheden  en  Facadestil,  der  først 
maa  tænkes  at  være  anvendt  paa  de  aabne 
Gaardspladsers  Mure  for  senere  at  over¬ 
føres  ogsaa  til  de  lukkede  Værelser  og 
Korridorer. 


Fig.  8.  Væg  i  første  Stil  fra  Delos. 
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Vi  afbilder  fra  Delos  en  Murflade,  deko¬ 
reret  i  en  endnu  kun  delvis  fuldendt  In- 
krustationsstil  (Fig.  8).  Nederst  finder  vi 
en  Sokkel,  noget  højere  end  Tempelmure- 
nes  Euthynteria,  holdt  i  gul  Farve;  der¬ 
over  sorte  Ortostaler  med  hvide  Rande. 
Saa  en  Liste,  dekoreret  med  en  nydelig, 
malet  Amorinfrise,  indfattet  af  et  Ivyma- 
tion  og  et  Fletbaand,  det  hele  i  lyse  Far¬ 
ver  paa  dybtrød  Bund.  De  øvre  Skifters 


ker  fra  den  klassiske  Oldtid  tilhører  denne 
Periode.  Mosaikkunsten  stammer  fra  Ori¬ 
enten,  hvor  vi  allerede  har  omtalt  dens 
Forløber  i  Teglindlægningen  paa  Murpil¬ 
lerne  i  Warka  (se  Gammelorientalsk  og 
kretisk-mykenisk  Ornamentik  Fig.  1).  Det 
er  da  ogsaa  en  Halvorientaler,  en  Mand 
fra  Byen  Arados  i  Fønikien,  der  har  ud¬ 
ført  den  skønne  Delfinmosaik  paa  Delos, 
som  er  en  af  de  faa  signerede  Mosaiker  fra 


Fig.  9.  Delfinmosaiken  paa  Delos. 


Kvadre  er  endnu  helt  i  hvidt,  men  har  den 
karakteristiske  Rustikaform,  som  vi  ken¬ 
der  fra  hellenistiske  Bygningers  Stenkva¬ 
dre,  med  ophøjet  Midte  og  dybere  liggende 
Rande. 

Den  gennemførte  Inkrustationsstil  umu¬ 
liggjorde  figurlige  Vægmalerier,  virkelige 
Billeder,  der  havde  spillet  saa  stor  en  Rolle 
i  offentlige  og  private  Bygninger  i  den  klas¬ 
siske  Periode  (5te — 4te  Aarh.  f.  Kr.).  Vilde 
man  have  Billeder,  var  man  henvist  til 
Gulvenes  Mosaiker,  og  det  er  derfor  ingen 
Tilfældighed,  at  nogle  af  de  bedste  Mosai- 


Oldtiden  (Fig.  9).  Den  er  funden  i  Peristy¬ 
let  (Søjlegaarden)  i  et  Hus,  og  vi  kan  nøjes 
med  at  afbilde  den  ene  Fjerdedel,  da  de 
samme  Motiver  gentages  i  de  andre.  Mid¬ 
ten  er  stærkt  ødelagt;  man  skelner  i  Ori¬ 
ginalen  en  stor  Roset,  omgiven  af  Blad¬ 
værk  og  Blomster,  paa  hvilke  Sommer¬ 
fugle  vugger.  Efter  Zoner  med  Perlesnor 
og  Fletbaand  følger  et  bredere  med  Grif- 
protomer  hvilende  paa  Akan  thusblade  og 
rundbueagtigt  forbundne.  Derefter  en  Mæ- 
ander  mellem  to  Borter  med  Hagespiraler. 
Saa  følger  i  Hjørnet  del  Motiv,  der  har 
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givet  Mosaiken  Navn,  to  springende  Delfi¬ 
ner,  hvis  Kroppe  elegant  er  sammenslyn¬ 
gede.  Paa  den  ene  rider  en  lille  Eros  med 
Gudeemblem  (afvekslende Trefork  og  Her¬ 
messtav)  og  styrer  med  brune  Tøjler  de 
solidt  optømmede  Dyr.  Et  festligt  og  mun¬ 
tert  Billede,  fortrinlig  tegnet  og  udført  i 
dæmpede  brune,  graa  og  røde  Farver!  Den 
ydre  Kantbort  er  smykket  med  Murtinder 


Vingepar  passer  netop  som  Fyld  i  Rum¬ 
met.  Under  Tigerens  bævede  Forpote  lig¬ 
ger  et  gyldent  Drikkebæger,  og  i  den  sorte 
Jord  vokser  alle  Slags  grønne  Planter  og 
brune  og  røde  Blomster.  Det  er  den  ioni- 
ske  Naturglæde,  der  paany  vaagner.  Me¬ 
dens  Tegning  og  Forkortninger  viser  ad¬ 
skillige  Fejl,  er  Teknik  og  Farvespil  lige 
vidunderlige.  Mosaikstenene  hviler  paa  to 


og  i  Hjørnerne  med  Antliemier,  en  Slags 
simplificeret  Palmet,  der  nu  bliver  meget 
yndet. 

Fra  en  anden  delisk  Gaardsplads,  som 
er  afbildet  i  Fig.  5,  stammer  Dionysosmo- 
saiken  (Fig.  10),  der  er  bleven  meget  be¬ 
skadiget  af  en  nedstyrtet  Søjle.  Dionysos, 
Vinguden,  løftende  sin  Thyrsosstav,  rider 
paa  en  Tiger,  som  han  styrer  med  en  Tøjle 
af  Vinløv  om  dens  Hals.  Guden  er  vinget; 
dette  ellers  ukendte  Træk  viser,  at  Guden 
er  opfattet  som  rent  dekorativ  Figur,  og  et 


Cementlag,  et  grovere  og  et  linere,  og  om¬ 
gives  af  særlig  linlkornet  Cement,  der  ikke, 
som  sædvanligt,  er  graalig,  men  er  kun¬ 
stigt  farvet,  saaledes  at  Farven  snart  stem¬ 
mer  overens  med  Stenens,  der  omsluttes, 
snart  supplerer  den,  som  f.  Eks.  i  Tigerens 
Øjenhaar,  der  dannes  af  brungule  Sten 
med  Mellemrum  af  hvid  Cement.  Ja,  un¬ 
dertiden  er  Cementfarven  endog  ligefrem 
Stenens  Komplementfarve.  Med  en  lignen¬ 
de  raffineret  Beregning  har  Kunstneren 
sammenstillet  tle  kostbare  Stenarter:  farvet 
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Marmor,  Onyks  og  forskelligfarvet  Agal, 
dertil  ogsaa  kunstig  Emalje.  Nærtil  synes 
Farverne  det  vildeste  Kaos;  alt  er  bereg¬ 
net  paa  Frastandsvirkning.  Denne  Mo¬ 
saik,  det  eneste  Billede  i  den  græske  Rig¬ 
mands  Hus,  maa  have  været  overordenl- 


Fig.  11.  Vægdekoration  fra  Delos.  Overgangen 
til  2den  Stil. 


lig  kostbar,  thi  trods  den  vanskelige  Tek¬ 
nik  er  her  skabt  et  af  de  skønneste  impres¬ 
sionistiske  farvede  Billedværker,  der  over¬ 
hovedet  er  os  bevarede  fra  Oldtiden. 

Vi  vender  igen  tilbage  til  det  dekorative 
Vægmaleri  og  gaar  over  til  2den  » pompej - 
anske «  Stil,  hvis  Begyndelse  Mau  sætter  til 
omkring  Aar  80  f.  Kr.  Da  Byen  Delos  blev 
totalt  ødelagt  i  80-erne  i  det  første  Aarhun- 


drede  f.  Kr.,  kan  vi  her  kun  vente  at  finde 
Forløbere  for  denne  Stil,  og  saaledes  er 
det  i  Virkeligheden  ogsaa,  som  f.  Eks.  den 
her  afbildede  Vægdekoration  viser  (Fig. 
11).  Væggens  nedre  Parti  er  endnu  i  1ste 
Stil,  og  vi  afbilder  derfor  kun  dennes  øver¬ 
ste  Skifter,  i  hvilke  røde  og  gule  Kvadre 
og  smalle  Lister,  der  imiterer  broget  Mar¬ 
mor  eller  er  mæandersmykkede,  indfattes 
af  forskellige  Kymationborter.  Det  nye 
møder  os  i  den  malede  Overbygning  over 
det  helt  lyse  Bælte:  doriske  Pilastre,  der 
bærer  en  Triglyffrise  (med  et  Tandsnit,  et 
Laan  fra  den  ioniske  Stil)  et  og  Kasette- 
loft,  fremstillet  i  Perspektiv.  Den  Illusion, 
som  hidtil  de  modelerede  og  bemalede 
Kvadre  skabte,  frembringes  her  udeluk¬ 
kende  ved  Penselen,  og  dette  arkitektoni¬ 
ske  Illusionsmaleri  fører  straks  et  Skridt 
videre:  Vægfladen  brydes,  og  Dekoratøren 
fremtryller  et  Udsyn  til  et  andet  Rum,  hin¬ 
sides  det,  hvori  vi  befinder  os. 

Dette  Princip,  overført  paa  hele  Vægfla¬ 
den,  er  netop  den  2den  Stil.  Væggen  er 
ikke  ornamentalt  opfattet,  men  udnyttes 
til  maleriske  Fremstillinger  af  arkitekto¬ 
nisk  Karakter.  Vægfladen  ligesom  gennem¬ 
brydes  af  arkitektoniske  Perspektiver  med 
rig  Anvendelse  af  Lys-  og  Skyggeeffekter. 
Hver  Enkelthed,  hvert  Ornament  bliver 
nu  kun  Led  i  det  maleriske  Hele.  Et  ty¬ 
pisk  Eksempel  fra  et  pompejansk  Hus 
(Fig.  12)  viser  en  balustradeagtig  Væg  mel¬ 
lem  to  Pilastre,  i  hvis  Midte  en  Pavillon 
med  særlig  Sokkel  og  Gesims  springer 
frem.  Vi  kender  disse  baldakinagtige  For- 
krøbninger  fra  Triumfbuer  o.  1.  Søjlernes 
Dekoration  af  Laurbærblade  kendes  fra 
Didymatemplets Torer  (sml.  dorisk,  ionisk 
og  kor.  Stil  Fig.  16);  deres  Højde  tyder  paa 
Træsøjler  som  Forbilleder.  Paa  Pavillo¬ 
nens  Gesims  hænger  et  Skjold;  saadanne 
ophængtes  ofte  paa  Arkitraven  allerede  i 
5te  Aarhundredes  doriske  Templer.  Paa 
Gesimsen  foroven  staar,  som  en  Slags 
Akroterier,  et  Glaskar  med  Frugter,  om¬ 
givet  af  springende  Amoriner,  og  to  vin¬ 
gede  Figurer,  der  tilsyneladende  støtter  en 
vandret  Tværbjælke,  dekoreret  med  Guir- 
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lander  og  Bukranier.  Paa  Sidefløjenes  Ge¬ 
simser  ses  Sølvskaale  med  Frugter  mod 
en  mørkeblaa  Himmel.  Sidefløjene  har  to 
Friser  med  Griffer  og  Amoriner  og  desuden 
hvert  et  stort  Maleri  af  en  Kvinde,  statua¬ 
risk  anbragt  paa  et  Fodstykke,  den  ene  en 
almindelig  Kvinde  med  Krans  i  Haaret, 
den  anden  en  citherspillende  Nike  (Victo- 


rig  Ornamentik,  og  de  arkitektoniske  De¬ 
taljer  er  fantastisk  forvanskede  og  vilkaar- 
ligt  indordnede  som  Fyld  i  Fladerne.  Fel¬ 
terne  smykkes  af  Fabeldyr,  Dyr  og  Plan¬ 
ter,  snart  stiliserede,  snart  naturalistiske, 
og  derimellem  er  der  store,  i  Reglen  pur¬ 
purrøde  Flader  med  et  lille  Midterbillede 
(i  Fig.  13  Pan  og  Nymfe).  Under  Balda- 


Fig.  12.  Vægdekoration  i  2den  Stil  fra  Pompeji. 


ria).  Under  Pavillonen  findes  Hovedma¬ 
leriet:  et  Havelandskab  med  en  Statue¬ 
gruppe  paa  en  cylindrisk  Sokkel :  Diony- 
sos  og  Panteren  (eller  Tigeren). 

Ornamenteringen  ,  Vægdekorationens 
naturlige  Udtryksmiddel,  kommer  paa  ny 
til  Ære  i  3die  Stil,  der  tilhører  Kejser  Au- 
gustus’  Tid,  d.  v.  s.  Tiaarene  før  og  efter 
Kristus.  Endnu  bevares  fra  2den  Stil  Led¬ 
delingen  i  Sokkel,  Væg  og  Himmel,  men 
den  malede  Væg  er  delt  i  Felter  med 


kinen  tindes  stadigt  det  vigtigste  Maleri,  i 
vort  Billede  en  Fremstilling  af  den  gamle 
Hekuba,  der  fra  en  Balkon  ser  sin  elskede 
Søn  Hektors  Lig  blive  bragt  ind  i  Troja. 
Af  særligt  typiske  Ornamenter  i  denne  Stil 
maa  mærkes  de  stramt  spændte  Snore, 
omvundne  med  Grønt,  og  de  srnaa  Ranker 
eller  Kviste,  der  synes  at  have  frigjort  sig 
fra  en  flettet  Guirlande  og  nu  elastiske 
krummer  sig  i  modsat  Retning.  Dertil 
kommer  det  spinkle  Kandelaberornament, 
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smykket  medSkaaleog  lignende, fjedrende 
Rakler  (Fig.  14  til  venstre).  Blandt  de  na¬ 
turalistiske  Blomster  findes  særligt  hyppigt 
Vandplanter  fra  Nilen.  Man  har  derfor 
med  en  vis  Ret  antaget,  at  denne  Stil  skul- 


godt  Billede  paa  Augustustidens  »Empire¬ 
stil«. 

Lige  saa  typisk  for  Neros  Regeringstid 
er  den  ide  Stil,  der  dukker  op  ca.  Aar  50 
e.  Kr.  og  varer  ved  til  Pompejis  Undergang 


J'reVia  wcauca  .  u  .  ,-j  j  a  j  d'Javå  v  uc  rtuu.q  ja-  aj  •  .u  ju  uciZdjZ  &  ^  j  £3 ‘J  u’.'cj  ~  i3  ’.ca’u  qJ  ta 


Fig.  13.  Vægdekoration  i  3die  Stil  fra  Pompeji. 


de  stamme  fra  Aleksandria  i  Ægypten  og 
være  indført  efter  Søslaget  ved  Aktium  i 
Aaret  31  f.  Ivr.,  der  hragte  Ægypten  ind 
under  Romerriget.  Omhu  i  Tegningen, 
stræng  Symmetri,  smukke  Forhold  og  dis¬ 
kret  Farvevalg  karakteriserer  denne  som 
den  skønneste  af  alle  de  pompejanske  Stil¬ 
arter.  I  sin  kølige  Fornemhed  er  den  et 


i  Aaret  79.  Den  karakteriseres  nemlig  ved 
sine  grelle  Farver  og  en  ganske  parvenu- 
agtig  Jagen  efter  Effekt.  Vi  finder  i  den 
Begyndelsen  til  den  Barokstil,  der  kulmi¬ 
nerer  i  2det  Aarhundrede  i  Rundtemplet  i 
Baalbek  (sml.  igen  Fig.  3).  I  4de  Stil  træ¬ 
der  Arkitekturbillederne  igen  stærkere  i 
Forgrunden;  fantastiske  Arkitekturper- 
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Fig.  14.  Ornamentale  Detaljer  af  3die  Stil. 
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spektiver  bryder  umotiveret  Vægfladerne, 
straalende  i  alle  Regnbuens  Farver  paa 
hvid  eller  gul  Grund  (Fig.  15).  Man  er¬ 
kender  dog  bestandigt  Inddelingen  ved 
Vægsokkel  og  Baldakin,  under  hvilken  et 
Billede  ser  ud  som  indsat  i  Ramme  i  Væg¬ 


ration,  fordi  Pompeji  havde  lidt  meget  ved 
et  Jordskælv  i  Aaret  63  e.  Kr.,  saaledes  at 
talrige  Vægge  maatte  restaureres  og  blev 
det  i  Datidens  Modestil.  Men  dog  havde 
allerede  det  18de  Aarliundredes  bedste 
Smagsdommere,  f.  Eks.  Piranesi,  med  rig- 


Fig.  15.  Vægdekoration  i  4de  Stil  fra  Pompeji. 


gen.  Men  snart  hører  Virkeligheden  og 
dermed  al  Kontrol  op.  Unaturligt  slanke 
og  skærende  hverandre  skyder  Rundtemp¬ 
ler  og  Søjlehaller  sig  ind  i  Dybet,  og  i  de 
øverste  Felter  er  Arkitektur  og  Billeder, 
Guirlander  og  Akroterier  i  den  Grad  hen¬ 
kastede  mellem  hverandre,  at  enhver  Re¬ 
degørelse  er  umulig.  Desværre  er  det  sær¬ 
ligt  denne  sidste  Stil,  der  har  præget  vore 
Forfædres  Begreb  om  pompejansk  Deko- 


tigt  Instinkt  fortrinsvis  valgt  deres  Forbil¬ 
leder  mellem  3die  Stils  Vægdekorationer. 

Sydboerne,  hvis  Liv  foregaar  mere  uden¬ 
dørs,  har  ikke  og  har  aldrig  haft  Nordbo¬ 
ernes  Sans  og  Interesse  for  Hjemmets  Ud¬ 
styrelse  med  smagfulde  og  hyggelige  Møb¬ 
ler.  Møblementet  var  i  de  antike  Huse 
sparsommere  endnu  end  i  Renæssance¬ 
tidens  i  Italien.  Grækere  og  Romere  yn¬ 
dede  Stenbænke-  og  Sæder,  der  i  den  hede 
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Fig.  16.  Spisesofa  fra  Priene.  I  Musæet  i  Berlin. 


Tid  yder  kølige  Siddepladser.  Ved  deres 
Materiale  er  disse  uforgængelige.  Sjældnere 
er  Træmøbler  bevarede;  dog  findes  der 
forkullede  Rester  af  tre  Sofaer  i  Pompej  i, 
og  ved  deres  Hjælp  har  man  af  Trærester 
og  Beslag  kunnet 
genskabe  en  antik 
Spisesofa  fra  Priene 
(Fig.  16).  Benenes 
Form  med  Vulster 
og  Ringe  vidner  om 
Anvendelsen  af  den 
endnu  i  Ægypten 
ukendte  Drejebænk. 

Rammen  forbandtes 
ved  en  Snore-  eller 
Straafletning.  Ejen- 
dommeligst  er  Hovedgærdet  (Anakliteriet) 
med  sin  runde  Forsænkning,  i  hvilken 
man  praktisk  kunde  støtte  venstre  Albue, 
naar  man  laa  tilbords  og  spiste.  I  Empire¬ 
tidens  Sofaer  efterlignes  denne  Form  i  En¬ 
destykkernes  Bekroning.  Paa  den  mod 


Spisebordet  vendte  Side  er  Hovedgærdet 
forsynet  med  et  Broncebeslag,  der  ender  i 
et  fintbøjet*Hestehoved. 

Af  Betydning  som  Forbilleder  for  en  vis 
Form  i  Empiretiden  har  de  elegante  græ¬ 
ske  Salonstole  med 
de  buede  Ryglæn  og 
de  svajede  Ben  væ¬ 
ret.  Vi  kender  For¬ 
men  allerede  fra  græ¬ 
ske  Vasebilleder  fra 
5te  Aarh.  (Fig.  17). 
Allerede  de  gamle 
Ægyptere  forstod  at 
bøjeTræet  vedDamp, 
og  i  Iliaden  (IV  486) 
tales  der  om,  at  Træ¬ 
stykker  bøjes  til  Fælger.  I  de  græske  Stole 
er  denne  Teknik  drevet  til  yderste  Fuld¬ 
kommenhed.  De  svajede  Stoleben  havde 
den  Fordel  ved  Benyttelsen  af  Stolen  uden¬ 
dørs  ikke  at  bore  sig  ned  i  Jorden,  og  det 
var  Grunden  til  denne  Forms  Yndest  gen- 


/5fT2£ 
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Fig.  17.  Vasebilleder  med  græske  Stole. 


Fig.  18.  Romerske  Broncelamper. 
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nem  hele  Oldtiden.  Paa  vort  Billede  ser 
vi  jo  ogsaa  øverst  Stolene  stillede  op  mel¬ 
lem  Søjlerne  i  Gaarden,  foran  Døren.  End¬ 
nu  i  vore  Dages  Grækenland  modtages 
Gæsten  i  Gaarden  eller  Haven,  og  hele  Fa¬ 
milien  rykker  da  ud  af  Huset,  hver  med 
sin  Stol  i  Haanden. 

Grækerne  og  Romerne  kendte  ikke  til 
Massefabrikation  i  vor  Forstand,  af  smag- 
og  kunstløse  Genstande,  fuldkommen  ens. 


med  en  Tud  til  Vægen  og  et  Hul  foroven 
til  Fyldning  med  Olie.  Men  hvilken  Fan¬ 
tasi  i  Udsmykningen !  Snart  forbinder 
smaa  Delfiner  Lampe  og  Kæder,  snart 
springer  Forkroppen  af  en  Hund  frem  af 
Lampens  Side  eller  en  Pygmæ  kæmper 
foroven  med  en  Gaas. 

I  en  Villa  ved  Boscoreale,  der  blev  ud¬ 
gravet  i  1894 — 9(5,  og  som  ligger  paa  Ve- 
suvs  Skrænt  en  god  Fjerdingvej  nord  for 


Fig.  19.  Græsk  Sølvkar  fra  Boscoreale. 


Hver  Brugsgenstand  var  haandlavet  og 
bærer  Præg  af  det  personlige  Arbejde,  lige 
ned  til  Bismernes  Vægtlodder,  der  efter¬ 
lignede  Frugter  eller  var  smaa  Menneske¬ 
hoveder  o.l.  Hvor  smukke  er  f.  Eks.  Lam¬ 
peholderne,  snart  af  Søjle-,  snart  af  Pille¬ 
form  eller  udarbejdede  som  en  Træstam¬ 
me  med  afhuggede  Grene,  eller  som  en 
Trefod  med  Løvepoter  og  Akanthusfyld 
(Fig.  18).  I  teknisk  Henseende  har  Belys¬ 
ningen  været  saare  mangelfuld,  som  Rej¬ 
sende  kan  konstatere  ved  Benyttelsen  af 
lignende  Olielamper  i  Nutidens  italienske 
Kroer.  Lampen  selv  ligner  en  Flødekande 


Pompeji,  fandt  man  i  enVinperse  Skelettet 
af  Husets  Herre,  omgiven  af  alle  sine  Vær¬ 
digenstande:  1000  Guldmønter,  6  Guld- 
armbaand,  1  Guldhalsbaand  og  et  dejligt 
Sølvservise  paa  109  Stykker.  Dette  blev 
under  Udgravningerne  stjaalet  og  hemme¬ 
ligt  solgt  til  Rothschild  i  Paris  for  1  Million 
Francs.  Han  har  igen  skænket  Størstede¬ 
len  deraf  til  Louvremusæet.  Der  er  baade 
græske  og  romerske  Sølvkar.  Til  de  første 
hører  en  24  cm  høj  dreven  Sølvkande  (Fig. 
19).  Paa  Halsen  et  Barn  med  Vinger  gi¬ 
vende  en  Grif  at  drikke;  begges  Kroppe 
løber  ud  i  Akanthusblade.  Under  et  Flet- 
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baand  Hovedbilledet:  et  Alter  i  Midten, 
to  nøgne,  tyreofrende  Niker  (Victoriaer). 
Om  deres  ene  løftede  Knæ  flagrer  en 
Kappe  i  prægtige  Folder.  De  slanke  Kvin¬ 
delegemer  er  dejligt  modellerede.  Af  ro¬ 
mersk  Arbejde  er  derimod  utvivlsomt  en 
Sølvdrikkeskaal  (Skyphos),  hvis  Sider 
beklædes  af  to  Olivengrene,  sammen¬ 


nyt,  der  som  Akanthusmotivet  blev  af  evig 
Betydning.  Det  er  ellers  gennemgaaende 
Arven  fra  den  græske  Stortid,  der  bevares 
og  varieres.  Og  saaledes  gik  det  ogsaa  i 
Middelalderen,  da  Folkevandringens  fri¬ 
ske  Stammer  overtog  Oldtidens  ornamen¬ 
tale  Efterladenskaber;  de  omdannede  gen¬ 
nem  ornamentale  Kombinationer,  men 


Fig.  20.  Romersk  Solvskaal  fra  Boscoreale. 


tlettede  og  tilsyneladende  fæstnede  af  Han¬ 
kenes  nedre  Stivere  (Fig.  20).  Det  er  en  Re¬ 
alisme,  beslægtet  med  den  ddie  Stil  i  Pom- 
peji;  Sølvsmeden  har  endog  gjort  Rede 
for  Folder  og  Rifter  i  de  smaa  Oliven. 

Den  Længsel  efter  Naturen,  den  Glæde 
ved  Landliv  og  Blomster,  som  vi  kender 
fra  Datidens  Digtning  og  som  skyldes  Lede 
ved  Storstadens  Liv,  finder  saaledes  Ud¬ 
tryk  ogsaa  i  den  hellenistisk-romerske  de¬ 
korative  Kunst,  uden  dog  at  skabe  noget 


ikke  ved  selvstændig  Optagelse  af  de  om¬ 
givende  Naturformer.  Trods  al  Stilvekslen 
har  Europa  overhovedet  vist  sig  mærke¬ 
ligt  lidt  udviklingsfrodigt  i  dekorativ  Hen¬ 
seende.  Med  mer  eller  mindre  klar  Be¬ 
vidsthed  har  man  lydigt  arbejdet  med  de 
givne  Formler.  Kun  i  Orienten,  i  Persien 
og  i  Kina- Japan,  sprang  de  friske  Kilder, 
der  i  korte  Overrislingsperioder  ogsaa  for¬ 
nyede  den  vestlige  Verdens  ornamentale 
Flora. 
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